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Rl invento concierne a un procedimiento para la
fabricacidn de un material absorbente con elevada capacidad
de succidn y retencidén de lfquidos para liguidos fisioldgi-
cos acuosos con el fin de ser utilizado en articulos higié-
nicos de un solo uso.

Los articulos higiénicos de un solo uso, por ejem
plo tampones, pafios higiénicos para sefioras, pefiales para
nifios, lechos para enfermos, vendajes para heridas, rolli-
tos para drenaje para fines quirdrgicos, pafivelos y simila-
res, tienen, como es ssbido, la misién de absorber rdpida-
mente y retener liquidos emitidos por un cuerpo enfermo o
también por un cuerpo sano. Con el fin de poder cumplir es=|
te misidn, éstos contienen materiales absorbentes especia-
les en diferentes cantidades acomodadas & la oportuna fina-
lidad de utilizacidén., En este caso se trate la mayor parte
de las veces de que el material absorbente tenga una capaci
dad de sucecidn de ligquido lo mds elevada posible para los
1fquidos fisioldgicos, combinada con una elevada capacidad
de retencién de liquidos. Si con un unico material absorben
te no pueden lograrse las combinaciones de propledades exigi
dag, deben combinarse varios de ellos con diferentes propie-
dades,

En algunos articulos higiénicos para un solo uso,
egpeciglmente en el caso de tampones, vendajes para heridas,
rollitos de drenaje, etc. se agrega ademds el hecho de que
se espera del material absorbente una intensa capacidad de
expansidn al absorber los liquidos, para que el articulo se
dilate ampliamente en el uso y llene espacios vacios y cavid
dades de heridas,

En 1a mayor parte de los articulos higiénicos de
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un solo uso hasta anora conocidos se utilizaha como mate—
rial absorbente celulosa en formn de fibras textiles, géne-
rog flocados de fibras cortas, tejido poroso o papel riza-
do. Tanto el comportamiento de succidn a breve plazo coino
tanbidn el comportamientc de retbtencidn de liguido de la ce-
lulosa se han mostrado como dptimos y equilibrados, sdlo
los valores absolutos de esias propiedades se encuentran en
un nivel medio, 1o que es una cualidad gque de modo entera-
menive general no perturba en las utilizaciones hasta ahora
conocidas.

Con el fin de poder 1legar'a materiales absorben-
“es 0 a combinaciones de materiales absorbentes con indices
absolutos mds elevados para las propiedades hidrdfilas, es
decir la capacidad de succidn y la capacidad de retencidn
de liquido, se conoce, por ejemplo, de la DOS numero
1.642,072, agregar al cuerpo aﬁsorbente, consistenie en ce-
lulosa, hidrocoloides a base de poliacrilamidas reticuladas
o poliestirenos sulfonados reticulados. De la DAS numero
2,048,721 se conoce utilizar para el mismo fin mezclas de
poli(dxidos de etileno) modificados con polietilenimina. Si
bien estas sustencias cumplen las condiciones gque se establel
cen para éllés, no obstante tienen por oltro lado la desventa
ja de que son cogtosas desde los puntos de vista téenico ¥
quinico, y de que les falta la capaocidad de expansidn duran-—
te la zbsorcidn de liquido que es esencial para muchos cesos
de utilizacidn.

Hspecialmente parc la fabriczcidn de tampones es
sabido de la DOS numero 2,324,849 utilizar materiales absor-—
benes en forme de copos & base de espuna de poliuretano

blemda, a los que bembidn, con el fin de corregir la curva
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caracteristica de succidn se han agregado ademds otros mate
riales gbsorbentes, por ejemplo carboximetilcelulosa, polia
crilamiéas o derivados de almiddén veticulados especiales.
Finelmente, tanbién se ha intentado ya corregir el comporta
miento de succidn de trozos de gran tamafio a base de espums
de poliuretano blanda en lo ¢ue se refiere a la capacidad
de retencidn de liquido. Para este fin, se deduce como cono
cido, por ejemplo de 1la megoria de patente alemana numero
1.719.053, irncorporar celulosa finamente dividida en canti-
dades de 10 a 200% en los poros abiertos de un material es—|
pumado de poliuvretano.

Las propuestas hasta ahora conocidas para la fa-
pricacidn de materiales absorbentes o mezclas de materiales
absorbentes con caracteristicas eguilibradas para corto pla
7o y pars largo plazo del comportamiento hidréfilo, tienen
las desventajas de que no pueden ser aplicadas de un modo
universal. Los polimeros sintéticos propuestos llevan apare
jada con frecuencia ademds de ello tambidn la desventaja de
que hasta ahora han sido demgsiado poco éxperimentados en
el sector fisioldgico y de gue llevan aparejada al menos la
sospecha de la incompatibilidad fiéiolégica. De nuevo los -
copos de celulosa empleados hasta ahora, tal como se han
propuesto por ejemplo en la memoria de patente alemana
1.198.060, son apropiados sdlo para mejorar la capacidad de
retencidn de liquido, es decir los valores para largo plazo
del material abgsorbente. Ademds de ello, son inapropiados
crando se trata de que el material absorbente se expanda du
rante la absorcidn de liquido,

Con este cgtado de la téenica existe la misidn de

proponer un material absorbente que reuna en si la elevada
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capacidad de succidn con una elevada capacidad de retencidn
de 1fquido para liquidos figioldgicos acuosos, que pueda
gser utilizado de modo inocuo en articulos higiénicos de un
86lo uso, bien sea por si solo bien sea en combinacidn con
otros materialeslabsorbentes, ¥y que tenga la propiedad de
expendirse considerablemente al absorber liquido.,

Esta misidn se resuelve de acuerdo con el invento
mediante un material absorbente que consiste en una mezcla
comprimida en caliente de 70 a 98% en peso de fibras largas
a base de celulosa natural, regenerada, modificada y/o in-
jertade con 2 & 30% en peso de aglutinante termopldstice
sélido, soluble en agua.

Es esencial para las propiedades del material ab-
sorbente propuesto que éste haya sido producido a partir de
fibras largas de las celulosas mencionadas o de los deriva-
dos de celulosa también mencionados, Como fibras largas se
entienden en el presente caso las fibras que tienen propie-
dades textiles, es decir que son susceptibles de ser hila-~
das o que pueden ser transformadas en velos por via seca o
himeda con ayuda de s procedimientos conocidos de exten~—
sidn de velos. Las fibras cortas, tal como se utilizan para
la fabricacidn de papel o pars la constitucidén de cojines
de succidn higiénicos para pafios higiénicos de sefioras, pa—
tiales de nifios o similares, son inapropiadas.

Las fibras de la mezcla que ha de ser transforiads
pueden tener en tal caso diferentes longitudes y titulos.
Ademds de ello pueden ser lisas o tambiédn rizadas u ondula-
das,

Como aglutinantes se emplean preferiblemente poli-]

alcohilenglicoléteres lineales o reticulados sdlidos o sus
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copolimeros con Sxido de oropileno. De modo especialmente
preferido entre éstos se utiliizen log polietilenglicoléte-
res y los polipropilenglicoléteres,

Dependiendo de la Tinalidad de ubilizacidn el ma-~
terial absortente propuesto puede presentarse en forma de
pequefias particulas, tiras, escamss o recortes. No obgtan-
te, también es posible producirlos primeramente en forma de
hojas de mayor tamafio y luego cortarlas posteriormente al
tamafio deseado, preferiblemente desmenuzarlas a la forma de
pequefios recortes,
Con el fin de fabricar el matverial absorbente pro=-
pue sto puede procederse comprimiendo un velo fibroso a base
de fibras largas de celulosa natural, regenerada, modifica-
da y/o injertada, en estado seco, juntamente con 2 a 30% en
peso de un aglutinante termopldstico soluble en agua a tem~
peratura por encims de la temperatura de fusidn del agluti-~
hante bajo una presidn de 10~100 kp/bmz, preferiblemente de
P50 kp/bmz, y después de enfriamiento a la temperatura am-
piente desmenuzando de modo eventual para formar pequeiias
particulas, tiras, escamas o recortes., La expresidn “even-
tualmente’ debe indicar que el modo y el grado del desmenu-
zamiento se ajustan a la posterior utilizacidn del material
absorbente. Por ejemplo, si el material absorbente debe ser
ntilizado en mezcla con guata de celulosa o de algoddn para
1o fabricacidn de tampones, con frecuencia se aconsejard dar
0l material absorbente la forma de pequeilas escamas 0 I'ecors-
tes, con el fin de hacerlo mds fdécilmente transformable. No
hbstante, si el material absorbente debe encontrar utiliza-~
cidn en rollitos de drenaje como se utilizan para fines qui-

rirgicos, puede ser ventajoso darle la forma de tiras mds
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Ia fabricacidn de velos fibrosos es en si conoci-
da, Puede efectuarse depositvondo sobre un tamiz fibras de
longitud apropiada con ayuda de una corriente de aire y des
pués de haberse formado wn velo de espesor adecuado, rebi-
randolo sacando el tamiz fuera de la corriente de aire. Ade
mds de ello tales velos pueden ser producidos con ayuda de
cardas o aparatos similare;. Finalmente es sabido también
fabricar velos de fibras largas por via himeda con-un tipo
de miguina papelera, en el que una suspensidn de estas fi-
bras en agua es exbtendida sobre un tamiz de forma apropiada
y después de ello es secada. Carece de importancia qué modo
de formacidn de velos se utilice en el presente caso. S6lo
es esencial que el velo fabricado sea secado antes de su
transformacidn unlterior, especialiiente antes de su mezcla
con aglutinante soluble en agua.

Después de la formaecidn del velo y despuds del se
cado, los velos son mezclados con un aglubinante termoplds-
tico s61ido soluble en agna, por ejemplo polietilenglicol-
dter. BEn este caso el aglutinante deve tener preferibvlemen=
te forma de polvo o forma fivrosa. Como "formz de polvo' de~
ben entenderse no obstante también particulas de aglutinan-
tes cristalinas, grenuladas, nodulizadas o de pequeiio tama-
o con cualquier otra forma. Los aglutinantves pueden sex
bplicados sobre la superficie del velo de manera uniforme
bon ayuda de cualesquiera dispositivos extendedores. Como
lispogitivo extendedor se han acreditado de modo especial
tambores perforados, tal como se conocen de por si para fi-
nes similures v se describen, por ejemplo, en la DAS nimero

1.288.056,
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No ovstante, los aglutinantes pueden ser aplica-
dos sobre el velo fibroso tambidn en forma de ldminas o ti-
ras laninares y lucgo pueden ser transformados junto con
éstas. Son posibles las formas de ubilizacidn mds diversas
del disolvente ya que la mezcla de fibras y aglutinante es
transformada 2 continuacidn a temperaturas que se encuentren
por encima del punto de fusidn del aglutinante. En tal caso
naturalmente, los aglutinantes pierden su forma y se distri
buyen casi uniformemente en la mezcla de material ébsorben-
te. :

P2l como se ha dicho, entran en consideracidn co-
mo aglutinantes de modo especial polialcohilenglicoléteres
o sus copolimeros con dxido de propileno. No obstante, pue—i
den utilizarse también otros aglutinantes termopldsticos so
lubles en azua, por ejemplo derivados de celulosa, polivi-
nilmetildteres y sus copolimeros. Los velos mezclados y car,
gados con estas sustancias son comprimidos luego a tempera—
turas que se encuentran por encima de la temperatura de fu~-
sidn del aglutinante, bajo una presién de 10-100 kp/em2,
preferiblemente de 20-50 kp/cmz. El prensado de los velos
puede realizarse o bien de manera conocida con ayuda de pren
sas de platinas o también de modo continuo con ayuda de ca-
landras caléntadas. Ts espécialmente ventajosa la fabrica-
cidn en calandras calentadas de varios rodillos, que estdn
equipadas con rodillos adicionales de refrigeracidn,
Durante el tratamiento combinado por compresidn y
calor el aglutinante funde y se distribuye de modo ampliamen
te wniforme en el velo fibroso. Ba tal caso, el velo fibroso
es comprimido intensamente y abandona la prensa finaluente

en forma de estructura plsna delgada, 2 modo de cartdn., A
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causa de la presidn aplicada la esiructura superficial ya
no eg capaz de enderegorgse nuevasente inmediatarnente des—
pués de haber abandonado la prensa. 14s bien, psrmenece en
estado delgado y a modo de hoja ¥ ge enfria en $al estado.
Despuds del enfriamiento ésta es ampliamente rigida y puede
ser desmenugada fdcilmente con ayuda de cualesguiera dispo-
sitivos de corte, de raspado o de desrenugamiento de cual-—
quier otro wipo, para formar tiras, escamas, recories o si-
milares. ‘

Tos materiales absorbentes indicados pueden ser
fabricados a paftir de celulosa naturel de fitras largas,
por ejemplo linters de algoddn o zuata de alzoddén. No obs-
tante, también es posible emplear, en luzar de las Tibras
celuldsicas naturales, otras fibras a base de celulosa rege
nerada, lana de celulosa viscosa 0 lanza de celulosa regene—
rada al cuproamonio, o mezclas de las nismas entre si o con
Libres celuldsicas naturales. Ademss de ello, entran en con
sideracidén también celulosas modificadas, por ejemplo seda

o
i
Y

de acetato u otros tipos de ésteres de celulosa. Se han acrg
ditado también especialmente celulosa injertada, es decir
fibras celuldsicas, a las cuales se han injerdado por via
quimica mediante polimerigacidn por injerto oiras sustancias
molineras de alto peso molecular, por ejemplo poli(deido
herilico), poli(deido metacrilico) o derivados de los mismos
fn los experimentos realizados se han acreditado especialmen
te fibras celuldsicas nasurales o rerencradas injertadas con

boli(deido acrilico), ya que con estas sustancias se pudie-

o
o

ron lograr valores especialamente elevados en 10 Zue se refie

¥

e a la capacidad de suceidn o corto plazo como tambidn a

L]

largo plazo. A esto se asrega, como comprobacidn especialien|
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te dizna de mencidn, el hecro de que especialmente estas fi
bras celuldsicas modificadas mediante polimerizacidn por in
jerto tienen una capacidad de expansion intensamente pronun
ciada al absorber liguido,

Los materiales absorbentes propuestos pueden ser
empleados para la higiene femenina con ventaja especial con
el fin de mejorar las propiedades hidrdfilas de tampones.
Son apropiados tanto para mejorar los tampones enrollados
habituales y conocidos que'consisten en algoddn y/o en lana
de celunlosa regenerada, como también para mejorar otros ti-
pos de tampones’comprimiGOS 0 no comprimidos, que contienen
como material absorbente espumas de poliuretano en forma de
copos o de blogues, Los materiales absorbentes, no obstante,
gon apropiados tambidn para emplearse en otros articulos kit
gidnicos de un solo uso, por ejemplo pafios higiénicos de se
Horas, forros de plantilias de suelas, paflales para nifios,
lechos para gnfermos, vendajes para heridas, rollitos de
drenaje, etc.

Los materiales absorbentes indicados contienen fi-
bras a base de celulosa natural o regenerada, modificada o
injertada en estado elevadamente comprimido y fijado., Tan
pronto como las particulas entran en contacto con liquidos
acuosos, especialmente liguidos corporales fisioldgicos; se
disuelven los aglutinantes termopldsticos contenidos en
ellas, de modo que se comunica a las fibras altamente compri
midas la posibilidad de enderezarse de nuevo de modo repenti
ho., Dado gue este proceso transcurre en tiempo muy breve,
los maveriales abscrbentes tienen sorprendentemente buenos
indices para corto plazo, es decir indices de suceidn, asi

como buena expansividad. Por esta razdn son apropiados tam-
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bién cowmo aditivos para otros materinies absorbentes que no
tengan estas propiedades, y que deban ser corregldos a este
respecto. Tan pronto como el aglutinante soluble en agua ha
ya disuelto toltalmente las particulas de material absorben-—
te, puede manifestarse plenamente la capacidad total de re-
tencidn de liquido de las fibras conienidas en ellos. Dado
que las fibras son fibras de celulosa o tipos de fibras de
celulosa modificadas o injeriadas, la capacidad total de re
tencidn de lfquido es extraordinariamente elevada, de modo
que los wateriales absorbentes, ademds de los indices de
succidn en corto plazo tienen taubidn buenos indices de suc
cidn en largo plazo, es decir una buens capacidad de reten-
¢idn de liquido. Precisamente estos valores son mejorados
todavia mis, cuando las fibras son fivras celuldsicas modi-
ficadas mediante cadenas laterales altamente hidrdfilas o
especialmente fibras celuldsicas injertadas. Especialuente
con las fibras celuldsicas, a las cuales se habia injerta-
do poli(decido acrilico), poli(dcido metacrilico) o deriva~-
dos de los mismos, se pudieron lograr resulitados especial-
mente buenos. En el caso de la utilizacidn de los deidos
mencionados, éstos se presentan finalmenie en forma de sus
sales de metales alcalinos o de awmonia.

Ei invento se explica seguidamente con mayor detan
lle ayuddndose de algunos ejemplos de realizacidn:

De acuerdo con el procedimiento que se describe
en lo que sigue se produjeron en total siete muesiras de na-—
teriales absorbentes diferentes y se midieron en ellas los
indices de expansidn después de 1 minuto, 3 mimntos y 15 mi-
nutos, asi como la absorcidn de liquido despuds de 15 minu~-

tos. Ios resultados de medicidn asi como los datos acerca
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del métodc de medicidn se recopilan a continuacidn de la
descripcidn de los ejeaplos,

Wgbricacidn de las iruestiras

TLas fibras que habian de ser experimentadas fue-
ron avivadaé con 0,2¢ de agente de avivado (producto de con
densacidn no iondgeno de alcohol graso y dxido de etileno)
y luego fueron transformadas en una carda parae formar un ve
lo longitudinalmente orientado.

100 partes en peso de este velo fueron rociadas
ﬁniformemente con 15 partes en peso de wn aglufinante termo
pldstico, a saber con polietilenglicoléter en forma de pol~
vo de peso molocular 4.000 y con un tamafio de granos < 300
micras, penetrando este aglutinante ampliamente dentro del
velo.

La muestra de velo previamente preparada de este
nodo fue comprimida en una prensa de platinas susceptible
de ser calentada y refrigerada, que antes del comienzo del :
exverimento habia sido calentada a 80¢C, a la presidn indi-
cada durante el tiempo que en 1o que se sigue se indica en
cada caso.

Despuds de ello, menteniendo la presidn a b largo
del tiempo indicado se enfrid a la temperatura ambiente y
luego se éuprimié la cargza sobre la prensa. A partir de las
placas producidas de este modo se cortaron trozos cuadrados

de 4 x 4 mm?, v éstos se sometieron a la experimentacidn

que seguidamente se describe.

jemplo 1

lipo de fibras Celulosa rezenerada, injertada con
la sal sddica del poli(acido meta-
erilico)

Titulo 2,2 dtex
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Longitud de fihras

Peso por unidad de superfi-
cie @el velo sin aglutinan~-
e

Temveraturs de prensado
Presidn de prensado

Tiempo de retroenfriamien-
E
(e}

-

Ajemplo 23
Tipo de fibras

Titulo

Longitud de fibras

Peso por unidad de superfi~-
cie del velo sin aglutinan-
te

Temperatura de prensado
Presidn de prensado

Tiempo de retroenfriamiento
Ejemplo 3:

Tipo de fibras

Titulo

Longitud de fibras

Peso por unidad de superfi-
cie del velo sin aglutinan-
te

Temperatura de prensado
Presidn de prensado

Tempo de retroenfriamiento

09066

40 mm

376 o/m
8056
32,5 kp/en®

13 minutos

Mezcla de

504 de celulosa regenerada,
injertada con la sal sddica
del poli(deido metacrilico), ¥y

50% de lana de celulosa regene|
rade no nodificada altamente
hidrofila

2,2 dtex gfibras injertadas)
2,8 dtex (fibras no modifica~

das)

40 mm gfibras injertadas)
32 nm (fivras no modificadas)

376 g¢/m?
8020
32,5 kp/en

13 minutos

2

Celulosa regenerada no modifi-

cada (tiempo de hundimiento
<2,0 segundos)

3,6 dtex

30 mm

233 g/n?
80 o¢
32,5 lkp/en

13 minutbos

2
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Ejemplo 4:

Tipo de fibras Tinters de algoddn altamente blanl|
cueado, usuales en el comercio

Titulo ——
Tongitud de fibras -

Peso por unidsd de super-

ficie del velo sin agluti 2
nante 400 g/m

Temperatura de prensado  802C

Presidn de prensado 40,0 kp/cm2
Tiempo de retroenfriamien

to 13 minutos
Ejemplo 5:

Tipo de fibras Mezecla de

50% de celulosa regenerada, injer
tada con la sal sddica del poli—
(4cido metecriliico) y
50% de lana de celulosa regenera-—
da no modificada

?{tulo 2,2 dtex. éfibras injertadas)

2,6 dtex. (fibras no modificadas)
Longitud de fibras 40 mm.ifibras injertadas)

40 mm (fibras no modificadas)

Peso por unidad de super-—
ficie del velo sin agluti 2
nante 230 g/m

Temperatura de prensado  80¢C
Presidn de prensado 35,0 kp/cm2

Tiempo de .retroenfriamien
5o 26 minutos

Zjemplo 6:

Tipo de fibras Celulosa regenerada, injertada con
la sal sédica del poli(dcido meta-
crilico)

titulo 7,2 dtex.

Longitud de fibras 40 mm

Peso por unidad de super-

ficie del velo sin cgluti o

nante 188 g/n
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Temperature de prensado
Pregidn de prensado

Tiempo de retroenfriamiento
Bjemnlo T3

Tipo de fibras

t{tulo
Tongitud de fibra

Pego por unidad de super-
ficie del velo sin agluti
nante

Temperatura de prensado
Presidn de prensado

Tiempo de retroenfriamien
to -

.

09066

eoec
N ) 2
32,5 kp/en

13 minutos

Ilezcla de

503 de celulosa regenerada in~
jertada con la sal sdédica del
poli(dcido metacrilico) y

505- de lana de celulosa regene~-
rada altaunente hidrofila no mo~
dificada (tiempo de hundimiento
£ 2,0 segundos)

,2 dtex Efibras injertadas) ‘
,8 dbex (fitras no modificadas

7
2

40 mm §fibras injertadas)

32 mm (fibras no modificadas)

376 g/n?
Boeg

32,5 lp/en?

13 minutos
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Tabla numdérica

Absorcidn de 1L

o Peso Bxpansidn (ml) quido después
Material (g) 1 min, 3 min. 15 min, de 15 min. (g)

Haterial fi

broso de
carvoxime— 1,5 2,0 3,8 6,6 15,1
tilcelulossg,
como compa~
racion
Ejemplo 1 1,5 3,5 4,0 4,2 13,0
Ejemplo 3 1,5 3,3 3,5 3,5 11,6
Tjemplo 4 1,5 3,4 3,8 3,8 11,3
=jemplo 5 1,5 4,7 4,8 4,9 12,2
Bjeaplo 6 1,5 4,4 4,4 4,5 14,0
Riemplo T 1,5 5,1 5,4 5,4 12,0

Los valores indicados en los ejemplos precedentes
para la expanéi'n de las muestras, en al, fueron determina-
dos vertiendo 1,5 g de la correspondiente muestra en uns men|
brana de caucho vulcanizado en forma de manguera y compri-

miendo ésta firmemente contra la muestra con ayuda de un ba-]
flo Harfa que actuaba desde el exterior. Ia presidn del bafio
hMaria fuevde'l70 ma de columna de agua,

Iuego la muestra fue puesta en contacto con liqui-
Ho sustitutivo de sansre con la misma presidn y se midid la
Hilatacidn volumétrice en funcidn del tiempo, recogiendo la
cantidad de agua expulsada y peséndola. 21 liquido sustitu-

. . N - URPRLI SV
tivo de sangre utilizado tenia le siguiente composiclon:
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70 & de Tylose H 20 (Hoechst)
50 de oGl

20 de Haill03

5 g de coloroase rojo
500 g de glicerina

a0y 0a Oy

Asuwa haste 5.000 nl

Tos valores pare la ebsorcidn de liguido después
de 15 minutos fucron determinados medilanie pesada por re-
torno.

i1 tiempo de hundimiento indicado en los ejemplos
como medida de las propiedades hidréfilas de la lana de ce-
lulosa regenerads fue determinado de acuerdo con DAB 7,
1968, pdgina 42, Lo delerminacidn se llevd a cabo llenando
5 g de la muestra en estado suelbto dentro de uh peaqueiio
cesto de alambre cilindrico y seco, a base de alambre de co
bre de 0,4 mn de espesor, £l didmetro del pezuetlo cesto era
de 80 mm, su altura de 50 mm y su anchura de mallas de
15~25 mm. Bl pequefio cesto pesd 2,7 Z.

Despuds de haber sido llenado, el pequefio cesgto
de alambre fue mantenido en posicidn horizontal & 1 cm por
encima del nivel de un baflo de agua destilada a 2020 y fue
dejado caer. Con el reloj crondmetro de segundos se deter-
mind el tiempo que transcurrid hasita que se hubo hundido el
pequefio cesto, Ei tiempo de hundimiento fue calculado como

valor promedio de tres mediciones.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
gsentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco-.
gen en las reivindicaciones siguientes:

1é,- Procedimiento para la fabricacién de un mate
rial absorbente con elevada capacidad de succidn y de reten
cidn de 1iquido para 1liquidos fisioldgicos acuosos con el
fin de utilizarse en articulos higiénicos de un solo uso,
ceracterizado porque un velo fibroso a base de fibras lar-
gas de celulosa natural, regenerads, modificada y/o injerts
da es comprimido en estado seco juntamente con 2-30% en pe-
so de un aglutinante termopldstico soluble en agua, a una
temperatura por encima de la temperatura de fusidn del aglu
tinante bajo una presidn de 10-100 kp/bma, preferiblemente
de 2-50 kp/cmz, y después de enfriamiento a la temperatura
ambiente se desmenuza eventualmente para formar pequefias
particulas, tiras, escamas o recortes,

28,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 18, ca
racterizado porque el aglutinante es incorporado en el velo
fibroso en forma de polvos o fibras.

3.~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1le, cgt
racterizado porque el aglutinante es gplicado sobre el velo
fibroso en forma de ldminas o de tirss leminares.

42,- Procedimiento segin la reivindicacidn 18, ca
racterizado porque en calidad de sglutinente se utilizan po

lislcohilenglicoléteres sdlidos, lineales o ramificados, o
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sus copolimeros con déxido de propileno,

58,~ Procedimiento pars la fabricacidén de un wa-
terial absorbente con elevada capacidad de succidn y reten
cién de 1fquido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede, y con los fines que se han especificado,.

TUata Memoria consta de diecinueve hojas escritas

a mdquine por una sola cara.

Madrid, [6.20L0570

P.A. Oscor de Elzaburu
" Por e,

e
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