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- tera con losetas de revestimiento interior. Estas losetas pueden ser de

la invenciém se refiere a perfeccionamientos en mazarotss rg|
fractarias.
En la colada de metales fundidos para formar lingoteé, la

préctica comfin consiste en revestir interiormente la cabeza de la lingo-

naturaleza termoaislanie o exotérmica y sirven para retardar la solidifi
oacién dql moigl.de la cabeza después que sl metal fundido se ha vertido
an el molde. Esta demora asegura que, duranie la solidificacién del lin-
gote, se pueda alimentar metal fundido deade la cabeza hasta el cuerpo
del 1ingo£e para compenssar la ooniracoién al solidificarse, evitando de
este modo le aparicién de fisuras ¢ resgquebrajamientos que corren desde
la oabeza de iingote ¥y se oonocen como "rechupe',

En los Gltimos 40 aflos se han propuesto y discutido muchos
sistemas para revestir interiormente la cabeza de una lingoterz oon una
pluralidad de losetas de revestimiento.

Un tipo de operacién que se practioca profusamente oconsiste
en ocolocar una pluralidad de losetas termoaislante adyacentes a las pa-
redes ds la lingotera en la parte de la ocabeza y despubs fijar estas lo-
setas en su sitio clavéndolas. Las lingoteras se suelen fabricar de hie-
rro fundido y las losetas se pueden fijar disparando claveos de aocero en
la loseta para que penetren en la cara metdlica deila pared interior de
la lingotexra. Para esta finslided se dispone de una amplia variedad de
pistolas cargadas oon ocartuchos. La opéracién de colocar y fijar losetas
86 oonoce como operacidén de re&estir la cabeza del molde. Para poder re<
vestir interiormente la oabeza del molde oon efictcia, es necesaric man-
tener las losetas de revestimiento en la posicibn ?orreota nientras Be
clavan, Esto'exigiria dos operativos pare realizar la operacién a mano,
¥y en cualquier caso, oomo las lingoteras que se tienen que Tevestir sues

len sstar calientes, la operacién manual no es posible. Una préotica co-

nocida consiste en colocar abrazaderas de suspensién en wna cara de oadsg
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lossta que, por acoplamisnto sobre el canto superior de la lingotera, su-g
pende la loseta en su siti§ apropiado hasta que me clava. Estas abrazade
ras de suspensidn se pueden dejar -después en si sitio o se pueden guitar
31 me dejan en su sitio, sme destruyen durante el proceso ulterior de cow
lade y doamoldeé, lo oual results evidentemente antieconémico. Si por i
oiro lado, #e desmontan y se vuelve a utilizar, se necesita una mano de
obra considerable para su reutilizacitén.

Segtn el presente invento, se proporciona un procedimiento
para revesiir interiormente una lingotera con una o més losetos de revqg
timiento ﬁara foramar una mazarota, donde la ioaata 0 ocada lometa tiene
por lo menos un agujero que sale desde su cara destinada para ponerseen
contacto con el metal fundido, ouyo procedimian£o comprende enganchar
ror lo menos un gancho izador que tieme por lo menos un pitén en el agu=

Jero o agujeros de la loseta, teniendo el gancho o ganchos izadores la

forma necesaria para que la loseta se pueda colgar en los mismos ocon acg
Plamiento mtuo de la parte de ganoho o ganchos con el canto superior de
la pared del molde y con la loseta en la posicibn desesdsa, enganchéndos{
al gancho o ganchos en el canto superior de la pared de la lingotera pa1
ra dejar oolgada la losata en la posloidn deseada, fijdndose la lometa ;
a la pared del molde y quitando el gancho o ganchos. El gancho o ganoho!
se pueden volver a utilizar y se pueden conaiderar simplemente como una
herramienta. El nfmero preferible de sgujeros en las losetas es el de |
dos agujeros y, por comsiguiente, si se utiliza un solo gancho, es pref_%
rible:que tenga dos pitones. Como variante, se pueden utilizar dos gan-!
chos, cada wno de ellos con un pitén. |
La forma de los agujeros en la loseta puede variar ampliamqi
te y también puede variar correspondientemente la forma o nfmero del Pis
t6n o pitones. En wn agujero alargado se pueden enganchar dos ganchos

con pitones. Los agujeros en la cara de la loseia pueden atravesar la 19

seta o pueden ser agujeros ciegos. Se ha averiguado que en ¢l casc de
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que los asgujeros atraviesen la loseta, la pénetraoién dal metal fundido
al echtuarse la oolada no supone una grave difioultad y no afecta perju
dicialmente sl comportamiento.de aislamiento térmico o exotérmico de la
losete de revestimiento. A pesar de que pueda ser satisfaotoric un aguje
70 cilindrico simple ciego o que atraviese la loseta, hemos averiguado

que es mis satisfactorio dar al agujero la configuracién de seccibén de~
oreviente, por ejemplo conificando hacia afuera desde la cara delantera
de la loseta hacia la parte tramera o ocon uno o més secciones rebajadas
vistas desde la ocara de la loseta en contacto con el metal fundido. Di-
cha oonfiguracién pernite un gooplamiento més positivo del pitén del gan
cho oon la losets y facilita el manejo. El gancho acoplado no se puede
quitar simgemente moviéndolo en direccién perpendioular a la cara de la

loseta, Es conveniente que por lo menos parte del pitén del gancho, cuan

do se acopla con la loseta en la posicién deseads, ge extienda en una
recoidén no perpendicular a la cara de la loseta destinada a estar en co
tacto con el metzl fundido., Los medios para acoplarse con ol canto supe-
rior de la lingotera oonsisté rreferiblemente en un pitén simple o medigq
similar que se enganche sin dificulted suficienemente bien por fricoién
sobre el canto superior de la lingoters para mantensr la losets on su 8
tio mientras se olava.

Los dibujos adjuntos ilustran esquemiticamente diversos me-
dios de poner en préctica el invento. En cade figura la lingotera estd
indicada por la referencia 1, la loséta por la referencia 2, los clavos

por la referencia 3, la herramienta o herramientas izadoras ¥y posiciona-

doras por la referencia 4, y la abertura o aberturas por la réferencia 5
Las figuras 1 y- 2 ilustranvvistas en qeccibn ¥ en planta, rég
pectivamente de un sisiems simple segln el invent;. En la figura 2 se
ilustran dos donfigursciones de agujeros diferentes aunques normalmente -]
los dos agujeros en la misma logeta tendrén la misma configuracién. Es—

to es més una comodidad que una necesidad.
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Las figuras 3a y 3b ilustran dos secciones del mismo disposi
tivo, En la figura 3a se representa la fase en que la loseta se ha izado
hasta su sitio y.estd dispuesta para ser clavada., la figura 3b ilusira
una secuencla de separacién de la herrapienta después de davar la losets
Lﬁ figura 4a ilustrs otrg oonfiguracién en su pitio pars clavar y la fi-
gura 4b la forma en que la herramienta se quita después de clavar la lo-

sota.

Las figuras 5a y 5b son similares & las figuras 4a y 4b pero
ilustran ofra conflguracifén de agujero y herramienta.

Las figuras 6a y 6b ilustran otra configuracién de agujero,
aungue la heéramientau tienen la misma forma que la ilustrads en las fi-
guras 5a y 5b.

Las figuras 7a y Tb ilustran otra oonfiguraoién adicional dﬂ

herramients y de agujero.

La figura 8 iluatra un sistema en el oual cada loseta tiene
un solo agujero ciego alargado poco profundo y el curl un solo gancho 4§

se acopla con dos pitones.

Los agujeros en las losetas se pueden incorporer facilmente

en la fabricacién colocande un bloque o macho apropiado en el molde en ;

el cual se forman las losetas. B i

Se ha averiguado que el sistema segln el presente invento !

supone considerables ahorros y aumenta la eficacia. Les herramientas uti

lizadas para la oolocacidén son muy simples y de fabricacién barata y noy

malmente pe fabrioan de varills de acero suave doblada. Se puden volver
a utilizar y pueden mantenerse en el ulgar que se utilizan, v.g., on la
plataforma del foso de colada., Ademés, las losetas se fabriocan y se pue-
den embalar y despachar sin tener que realizar procesos adicionales comg
la oolocaoién de abraszaderas de suspensién o dispositivo similares. Al

no exigtir dichas abrazaderas resulta més facil las operaciones de embe-~

laje y manejo de ias losetes,



Desorita suficientemente la naturaleza del invenio, asi como

la manera de realizarse en la préctica, gebe haoerse constar que las dxg

yposiciones anteriormente indioadas son musceptibles de modificaciones de

dotalle en cuanto no alteren su principico fundamental.
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= REIVINDICACIONES -

1.~ Procedimiento para revestir interiormente una lingotera

ocon une o mis lomtas do revestimiento para formar una mazavota, donde os
da loeetaztiene, extendiéndose desde su cara destinada a ponerse en oonw
tacto, oon el metal fundido, por lo menos un agujero, procedimienio caw
raoterizado porque comprende enganchar por lo menos un gancho izador que

tiene por lo menos un pitén, en el agujeroc o agujeros de la loseta, con-

figurdndose el gancho o ganchos izadores de tal modo que lalbseta se pue

da colgar en los mismos con acoplamiento mGtuo de parte del gancho o gan
chos oon el canto superior de la pared de la lingotera, con lailoseta en
la posicidén deseada;'acoplar el gancho o ganchos sobre el canto supeior
de la pared de 1la lingotera para dejar ocolgada la loseta en la posicién
deseadas fijar la loseta a la pared del molde y retirar el gancho g gan-
ohqﬁ.

2.~ Procedimiento segtn la reivindicacién 1, oaracterizado
vorque la loseta o cada loseta tiene dos agujeros, y porque se utilizan
dos ganchos izadores teniendo cada gancho un pitén.

Je= Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracterizado
porque la loseta o cada loseta tiene un agujero‘alargado y se utiliza
un gancho con dos pitones, enganochéndose los pitonés én lugares separa-
dos en el agujero alargadoc.

4= Procedimiento segin ocualquiera de las reivindicaciones
1l a 3, ocaracterizado porque la loseta o cada loseta tiene una pluralidad
de agujeros cada uno de los ocuales itiene wna secoién rebajada vista depg
deo la oara de la losetsa destinada a ponerse en oontacto con el matal fun
dido.

5e= Procegdimiento megln cualquiera de lag reivindiocaciones
1 a 4, oaraoterizado porque al menos parte del piién del:gansho ocuando

se aoopla con la loseta en. la posicién deseads se extiends en una direc-

oién que no es pérpendioular a la cara de la loseta destinadas a ponerse
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6.~ Procedimiento megtn oualquiera de las reivindicaciones
1l a5, oaracterizado porque las 1osét§s se fijan en su sitio clavéndolas
en la pared de la lingqtara.

Te= Procedimiento para revestir interiormente una lingotera
con una o mée losetas de revestimientos para fbrméf‘una maz;rofa, tal y
ocomo queda sustancialmente descrito en la pieaente Memoris o ilugtrado .
en la dibujos adjuntos.

Este Memoria consta de siete hojas esoritas a m&quina por unh

sola cara.
. Madrid
=& JUN 1976
FOSECO TRAD: AGy
 ACEDS Y WUbE.
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