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La invencidn se refiere a un procedimiento para la obtenéibn
de compuecsfos de moldeo termopléstic;g a base de polimerizados
sovlficados con caucho en forma resistente al choque de com=
puestos monovinilaromiticis que poseen una resistencia a la

corrosidn por tensidn mas elevada. | '

is conocido que los articulcs de uso corriente a partir de
polimerizados de estireno modificados en forma resistente al
choque son sensibles a la corrosidn por tensibn cuando entran
en contacto con agentes inlciadores. Como tales entran en con-
siderac.i.. numerosos medios orgénicos; son especialmenté'noto-
rios come medios iniciadores de corrosidn por un lado'}as gra-
~a33 y los aceites y por el otro ios agentes de expansidn orga-

niccs, tales como p.ej. los hidrocarburos halogenados conte-

nsiendo fllor y cloro. kn el primer caso se manifiestan los efec-

W]

tos desfavorables al empacar alimentps en poliestireno, en el
segundo caso en la fabricacidn de muebles frigorificos a partir
de poliestireno resistente al choque. Envases'para margarina a
nartir de poliestireno resistente al choque p.ej. se rompen
sc¢ilmente en el fordo en forma radial al apilarlos mientras
+=€ 1lc mismo sucede con recipientes para el interior de neveras

al espumar sus fondos con espuma de poliuretano, debido al

agente de expansidn de nidrcecarburo halogenado, utilizado. Esta
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Prqpiedg@ Gesfavorable limita las posibilidades de aplicacidn

yg‘golﬁestireno resistente al choque en estos sectores, Para
eyifarla es preciso o bien proteger el material contra el
ataque del medio agresivo introduciendo capas intermedias me-
Q;apterprocedimientds-técnicamente complicadbs,cuando se espuma
@1 fondo de los recipientes para el interior de neveras, o se
sustituye por materiales més costosos, como p.ej. copolimeri-
q%dos.dg,estireno-acriWc*irrilo que esté&n modificados con poli-
;ienosren forma resistente al chogque (asi llamadas polimeriza-

dos ABS).

Asimlqmo se ha intentado mejorar la resistencia a la corrosibdn
AR \.'

de pollmerlzados de estireno modificados en forma resistente
al choque adicionfndoles m&s caucho. Pero aﬁn con cantidades

elevadas “e caucho no se logra mis que*un“pequeno efecto,

»
T

cometido de la presente invencidn consistid por lo tanto

e
-1

¢n preparar polimerizados de estireno modificados con caucho
e’ forma resistente al croque que poseen una elevada resisten-

»la a la corrosibdbn por tensibdn.

. b
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El objeto de la invencibn es por consecuen01a un procedimiento
para la obten01on de compuestos de moldeo termoplastlcos a
" -se de un polimerizado modificado con caucho en forma resis-
‘e5te al choque de un compuesto monovinilaromitico, que esta
caracterizado porque el coripuesto monovinilaromético se poli-

meriza en presencia del caucho disolviendo primero el caucho
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an el compuesto monovinilarom&tico, polimerizando esta solucidn
de partida, luego, en masa solucidn o dispersidn acudsa y ela-
sorando la mezcla de polimerizacidn, a continuacibén, en forma
en principic conocida, agiténdose detenidamente al menos en la
»rimera etapa de la polimerizac%éﬁﬁﬁ@sta conversiones del com=-
n2380 moﬁBVinilaromético iguales o menores al 35 % en peso
=370X, , de manera que las particulas de la fase dispersa de
somponentés plasticos, ~ .: se esthd formando tengan un diimetro
medic (promedio ponderal) de 4 J, como minimo, y que la pro-
aoreldn en componentés plésticos en el polimerizado resistente
al chonue resultante ascienda a un 28 % en peso como minimo,
referido @l polimerizado, entendiéndose por componente pléasti-

co la pr-.e del polimerizado resistente al choque que es in-

anlubs =~ tolueno menos eventuales pigmentos, y slendo el
indice -2 hinchamiento del componente plastico en toluenc mayor
~L 2,5, y que estid ademas caracterizado porque la adicidn de

ios zditivos al polimerizado resistente al choque del compuesto
monovinilaromético ha e zjustarse de tal forma que la resis-
rennis a la rotura de 10s compuestos de moldeo termopléasticos
recul’ antes, medida en'ei enéayo de tracecidén seglin la norma DIN
53 55n5 en una varilla comprimida en forma de pesa, sea por lo

menns un 5 % por encima del limite de alargamiento eléstico

mpectivo,

Yz se han preparado aromaticos polivinilicos antichoque que

poseen uno, dos o tres de estas propiedades. Sin embargo, todos
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éstos productos son relativamente sensibles a la corrosidn por

tensidn.

Por lo tanto, fue sumamente sorprendiénte que al preparar poli-
merizados modificados con caucho en forma resistente al choque
e compuestos monovinilaromaticos que poseen las caracteristi-
cas de la invencidn resulten compuestos de moldeo que después
4% elaborarlos den pro? -“o0s especialmente insensibles a la
‘Corrosidn y que pueden cmplearse sin tomar precauciones espe-
ciales p.ej. en la construceidn de muebles frigorificbs o eh

eT embalaje de alimentos.

Los polimerizados éntichoque se pueden preparar segln cual-
quiera Ge los procedimientos conocidos cuidando, sin embargo,
de que s2 mantengan las propiedades caracteristicas indicadas.
Los procedimientos mbs acostumbrados son la polimerizacidn en
masa o solucidn basandose en la memoria de patente'estado-
unidense 2 694 692 u otros procedimientos corocldos, o en el
proceso de polimerizacidn en masa, tal y como se describe en
1a memoria de patente estadounidense 2 862"206; también se'
pueden aplicar dégééﬁpﬂhcedimientoside obtencidn con tal‘de

que permitan obtener las propledades caracteristicas mencio-

nadas.

yomo compuestcs monovinilaromaticos entran en consideracidn
en este caso especialmente el estireno, ademds los estirenos

alquilados en el nlcleo o en las cadenés laterales, como p.ej.
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oi-metilestirenc y viniltoclueno. Los compuestos monevinilaroma-
vicos pueden emplearse solos o mezclados entre si, pero pre-~

Terentemente se emplearia el estireno solo.

Como cauchos se emplean los cauches.naturales o sintéticos

asuales pers la modificacidn antichoque de polimerizadés de
~ggireno. Ca;éhos apropiades a los efectos de la invencidn son
wgemas del caucho naturs: n.ej., polibutadieno, poliisopreno y
copolimerizados del butadieno y/o isopreno con estireno y otros
zomondmeros que poseen una temperatura de transicién vitrea por
debajo de -20°p. Estos copolimerizados del butadieno y/o iso-
preno que se parecen a caucho pueden contener los monémefos
incorporados tanto en distribucidn estatistica-como en forma
de bloque. Como componente de caucho para los polimerizados
antichoqu: objeto de la invencidn se prestan ademis los co-
nolimerizados de etileno-propileno elasticos o bien los ter-

n~elimerizados de etileno-propileno-dieno, los cauchos de sili-

cena con grupos insaturados ete,

.03 polimerizados antichoque con las caracteristicas de la in-
venciin se obtienen polimerizando los compuestos monovinil-
aromaticos en presencia del caucho. La polimerizacidn se lleva
2 cabo, como ya se mencions, por regla general en forma cono-
..da, en masa, solucidn o dispersibdn acuocsa, disolviendo prime-
r0 ¢l caucho en los mondmeros polimerizables y polimerizando

luego esta solueidn de partida.
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Eh la polimerizacidn en solucibn se pueden adicionar a la solu-
¢itn de partida hasta un 50 % en peso, como maximo, referido a
108 compuestos monovinilaromaticos utilizades, de un diluyente
sindiferente. Como diluyentes indiferentes se prestan, por
ejemplo, los hidrocarburos aromaticos o mezclas de hidrocar-
yupos arombhticos. Se prefieren én espebial.el tolueno, etil-

vénceno,- los xiloles o ~azclas' de estos compuestos.

“rme e
)

in.la polimerizacidn en dispersidn acuosa se prescinde gene-
ralmente de-adicionar disolventes; uné forma de ejecﬁeién es-
Qecialmente favorable consiste en prepolimerizar la solucidn
del caucho en los mondmeros en masa hasta una conversidn de
aproximadamente un 30 % y bajo la aceidn de fuerzas de cizalla-
ﬁiento,'luego suspender esta masa de reaccidn en agua y poli=-
merizaria ulteriormente, a continuaci%n.nGeneralmente se ini-
cia este procedimiento adicionando iniciadores aceitosos qﬁe
se descomponen en radicales; tales como perdxido de benzoilo,
perbxido de dicumilo, perdxido de di-terc.-bﬁtilo, azo-diiso—
buulronltrllo y otros, o© comblna01ones de los ‘mismos, pero la

répollmerlza01on tamblen se puede 1n1c1ar £ermicamente. Como

'agentes de suspensibﬁ Sirven, como es sabido, los solubles en

'agua, tales como metilcelulosa, oxiproplilcelulosa, alcohol

~olivinilico, polivinilacetatos parcialmente saponificados
ete., o dispersiones orghnicas, p.ej. de sulfato de bario., Los
agentes de suspensidn se emplean generalmente en cantidades

de 0,1 a 5 % en peso, referido a la fase orgénica.
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En la polimerizacidn en masa o solucidn se polimeriza por lo
general en un margen de temperatura de entre 50 y 250°C, pre-
ferentemente 100 y 200°C. La preparacién de polimerizacidn ha-
de agitarse bien al menos en la primera etapa de la polimeri-
zacidbn, a saber hasta una trané%Sfﬁépién de los c6mpuestos .
monovinilﬁ%ométicos igual o menor al 35 % en peso. Todos estos
orocedimientos de polimerizacidn son bastante conocidos y se
describen-en detalle e~ .a literatura. Uha descripcién.resu-
mida se encuentra en Amos, Polym. Engng. Sci. 14 (1974) 1,

p. 1-11, asi como en las memorias de patente estadounidense

2 694 692 y 2°862 906 que se pueden consultar para mas

detalles.

Por componente plastico se entiende a los efectos de la inven-
¢idn la parte del polimerizado antichoque que es insoluble en

tolueno a temperatura ambiente (25°C), menos'eventuales pig-

mentos. Es decir, el componente plastico corresponde a la parte

de gel del producto.

1 componente pléstico_tiéne,generalmente una composicibdn
hetercgénea; se forma pcr regla general en el curso del proce-
dimiento de obtencidn y esti influida por las condiciones pro-
cesuales en cuanto a la cantidad y el grado de distribucién;
na solucidn del caucho en los mondmeros monovinilaromiticos a
polimerizar se separa como se sabe inmediatamente desp&és de

comenzada la reaccidn en 2 fases de las cuales la primera, una

solucidn del caucho en el vinilaromhtico mondmero, forma pri-

v eme e i A b el
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mero la fase coherente, mientras que la segunda, una solucidn
del polivinilaromitico en sus propios monbmeros, queda suspen-
dida en ella en forma de gotas. Progresando la conversidn
aumenta la cantidad de la segunda fase‘a costa de la p;imera y
bajo consumc del mondmero, alteréndose la coherencia de la

fase, Se forman gotas de solucidn de caucho en solucidn de poli-
vini]aromético; sin embargo, estas gotas encierran a su vez
gbtas mas pequéﬁas de 1~ fase ahora exterior.

fr .

Paralelamente con este proceso transcurre una reaccidh de in-
jerto en la que se forman enlaces quimiéos entre las moléculas
de;caucho y los aromiticos polivinilicos, forméndose copolime-
ros de injerto a partir de ambos componeﬁtes. Este proceso es
conocido y se describe detalladamente p.ej. en Fischer, Die
Angew. Makrom., Chem. 33 (1973), ps 35~7H} Tanto la parte in-
jertada como 1a parte mecinicamente incluida del polivinil-
arométiqé en las particulas-dé caucho pertenece al componente

pléstico;

Cuando la masa estd completamente polimerizada, se ha formado

un componente pléEt@ppﬁheterogéneroique se halla incluido en

una matriz dura a partir del polivinilaromatico, constando el

componente pléstico de particulas de caucho injertadas con in-
ziusiones de material de matriz (polivinilaromético). Cuanto
mayor la cantidad del material de matriz incluido tanto mas

pgrande es la cantidad ael éomponente pléstico, quedando el

contenido en caucho constante, de manera que la cantidad de-

¥
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pende no solamente de la cantidad de caucho empleado, sino tam-
bién de la ejecucidn del proceso especialmente antes 'y durante
la inversidn de fase; Las medidas individuales vienen determi-
naaas por el proceso respectivo y son conocidos para el perito
(véase p.ej. Freeguard, Brit. Péi&ﬁﬁﬁqournal 6 (1974) 205-228;

Wagner, Rdiegpn, Rubber Chem. Techn. 43 (1970) 1129 y sig.).

Para obﬁeqer compuestos de moldeo termoplésticos resistentes
al choque con las propiedades caracteristicas de 1a invencidn
se emplea una cantidad tal de caucho - que se disuelvé antes
de la polimerizacidn en los mondmeros para larobtencién.de la
solucidn de partida - que, dependiendo de la conversidn final
en la polimerizacidn, el polimerizado antichoque del compuesto
monovinilaromdtico resultante contenga por lo menos un 28 % en
pesc, nreferentemente un 30 % en pesc y mAs del componente
plastico, referido al polimerizado antichoque. El1 1imite supe-
rior del contenido en componente pléstico se alcanza, puesto
que el aromdtico polivinilico ha de formar la fase coherente,
con un 50-60 % en peso aproximadamente., Para los compuestos de
moldeo termoplésticos de’ la invencidn ha demostrado ser espe-
cialmente conveniente un contenido en componentes plasticos de
un 30 a 40 % en peso, referido al polimerizado antichoque., La
propercidn en caucho del polimerizado antichoque asciende en
eate caso generalmente a entre 2 y 15 % en peso, preferente-

mente 5 y 12 % en peso.

Como el sabido, los polimerizados antichoque de los compuestos
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monovinilaromaticos constan de una fase envolvente, uniforme
(matriz) a partir del polimerizado del compuesto monovinil-
aromitico, en la cual estin incorporadas como fase dispersa
las particulas de caucho del compcnente blando, hallanaocse las
pnarticulas ue caucho parcialmente reticuladas e injertadas en

mayor o menor grado durante la polimerizacitn mediante los

compuestos monovinilaromaticos.

F1 tamano de estas particulas de caucho en el componente plas-
tico, disperso ha de hallarse por encima del dptimo para pro-
duetos altamente resistentes al choque para lograr una buena
resistencia a la corrosidén bajo tensidn de los polimerizados.
éegﬁn Applied Polymer Symposia 135 (1970), pagina T4 (a), el
ﬁargen del tamano de particula de la fase de caucho dispersa,
expresadd por el dismetro,esthd comprendido con el fin de log-
rar polimerizados de estireno antichoque optimamente ajustados
en cuanto a las propiedadeg'mecénicas usuales, entre 1y 5 P’

ascendiendo el valor medioc, a saber el ditmetro dptimo a 3 Je

Sin embargo, en los productos modificados "en. forma resistente
al choque segﬁn’isgg;ggente invencidn el diémetro de particula
medio (promedio ponderal) de las- particulas de la fase de
caucho dispersa ha de ascender a por lo ménos 4 P; preferente-
mente por lo menos 5 P. Lo mas conveniente.es que el diametro
medio de las particulas de caucho dispersas que forman el com-

ponente pléstico en los polimerizados antichoque esté compren-

dido entre 5y 10 p. E1 tamaBo medio de las particulas de
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caucho en el componente plastico disperso se puede determinar
pP.ej. calculando y evaluando fotos electromicroscbdpicos de
capas delgadas de los compuestos antichoque (véase F, Lenz,

Zeitschrift f, Wiss. Mikroskopie 63 (1956) p. 50/56).

"E e,

El tamano de particula de la fase dlspersa de componentes

i)

lasticos se regula en forma en si conocida ajustando la velo-

(&3

idad de agltac1on durcrve la primera etapa de 1la pollmerlza-
cidn de los compuestos monov1n11aromat1cos, a saber hasta una
conversidn de los monbmeros igual o inferior al 35 %, 51endo

el tamano de particula tanto més grande cuanto menor es el
nimero de revoluciones de agitacién, y con ello, cuanto més
requeno es el esfuerzo de clzallamiento. La relacidn eﬁtre la
velocidad de agitacidn y el tamano y la dlstrlbuclon de las
particuAg) de caucho en el polimerizado antichoque resultante
Se describe p.ej. en el trabajo de Freeguard citado que se re-
comienda consultar para mas detalles, La veloc1dad de agitacidn

. . ~ .
correspondiente necesaria para lograr el tamano de articula
) p

deseado de la fase dispersa de componentes plasticos viene de-

terminada, entre otros.de  los aparatos respectivos que se em=~

plean y es conocids por el perito o bien puede determinarse

mediante algunos ensayos'simples.

“tra caracteristica esencial de la presente invencidn. reside
en que el indice de hinchamiento del componente plastico en
tolueno después de 1a polimerizacidn de 1los compuestos mono-

vinilaromaticos es mayor a 9,5, E1l indice de hinchamiento se
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Getermina en una sola cetapa procesual conjuntamente con la de-
terminacién de la proporeidn de component e plastico., Para ello
se Gisuelve el polimerizado a temperatura ambiente (25°C) en
tolueno se centrifuga la propdrcién de gel insoluble a 30 000 g
y sc aisla esta después de decantada la solucién, se pesa en

estado mojadoc, se seca y se pesa nuevamente.

F1 {ndice de hinchamic:.. se define como la relacidn:

peso en mojado del gel

g =

peso en seco del gel

Representa la concentracidn ponderal reciproca e indica la
capaciuau de fijar cantidades mas o menos grandes de disolven-
te, e manera que es una medida paré el estado de reticulacidn
ge la preporcidn de caucho en el compgnente plastico. Cuanto
mayor ¢} indice de hinchamiento tantoc menor es la desidad de
reticulacién de la fase de caucho.. E1 valor numérico del indice

de hinchamiento depende del disolverite; los valores numéricos

lizados en la prescnte invencidn se refieren a tolueno.

.
uv

[

i . s .
La proporcidén de .componentes plasticos también se mide en tolu-
N 'b:v-j“ Py .

eno; estd representada por la relacidn:

peso en seco del gel o
o= + 100 L% en peso]
pesada en polimero :

Lsta proporcidn de componentes plasticos (o contenido en gel)

seplin la invencidn ha de ser mayor que 28 %, El indice de

ninchamiento optimo, exigido se puede lograr mediante medidas




- 14 -

operacionales que vienen determinadas por el procedimiento de
ohbtencibdbn respectivo. Usualmente se ajustari eligiendo una tem-
peratura apropiada en la elaboracidn de los polimerizados y/o

adicionando sustancias auxiliares reticulantes, tales como per-

1

bxidos etc. El indice de hincﬁéﬁi@npo ha de estar comprendido,

' prefernnﬁemente, entre 11 y 13.

Finalmeﬁpe, la:resistencia a la rotura de los productos acaba-
dos ha de hallarse segln la inveneidn por lo menos 5 %, pre-
“erentemente 10-50 % y especialmente 10-40 % por encima del
10 limite de alargemiento eléstico correspondieﬁte. Para ello se
; mide la resistencia a la rotura y el limite de alargamiento
elistico ue los compuestos de moldeo termoplésticoé segln la
norma UDin 53 155 en una varilla comprimida en forma de pesa,
se sacs  a diferencia [\ & de ambos valores medidos y, ésta'

.3e reiaciona con el valor del limite de alargamiento eléstico,

tre
Wt

Q
(s

resistencia a la rotura-
Z& G limite de alargamiento eléstico
= . 100 [%]

o] 1imite de alargamiento eléstico

NDien: exigencia esti.cumplida segln la invenciénrcuando los

polimerizados modificacos con caucho en forma resistente al

cheque de los compuestds moricvinilaromaticos poseen una pro-
20 roreidn er componentes plasticos de por lo menos un 28 %-en

:c v el indice de hinchamiento del componente plasticd es

mn
1)

neyor gue 3,5,

Uin embargo, la relacidn entre la resistencia a la rotura y el
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1imite de alarpamiento eléstico puede influirse mediante los
sdilivos usuales, especlalmente agentes lubricantes y coloran-
tec. Asi es posible alterar la relacidn entre la resistencia 2
1z rotura y el limite de alargamientc elédstico solamente adi-
cionando cantidades demasiado elevadas de lubricante de tal
rorma que la resistencia é ls rcfura sea mas baja que el limite
fe alaprpamiento corresprodiente. En este contexto es decisiva

1z clase ce lubricante - .pleado. En tal caso los productos

©®

acabados ya no poseen la resistencia a la corrosidn por tensidn
ceseada. Por lo tanto, en la obtencidn de los compuestos de
moldeo segln la invencidn es preciso atender a que los aditivos
usuéles, espedialmente los lubricantes y colorantes estén ele-
gidos en cuanto a la clase y cantidad de tal forma gue la re-
stenci~ a la rotura en el producto final sea mas elevada que
el 1linive de alargamiento elédstico co;respondiente. A este
efcete son mas apropiados los lubricantes no polares conocidos,

tsles como aceite mineral que los lubricantes polares cono-

eicos, tal como estearato de butilo.

Los compuestos dqhmoldeo de la presente invencidn poseen junto

i,
et

con las buenas proplédgdes mecéanicas y téenicas de polimeriza~-
dos de estireno antichoque una resistencia a la corrosidn por
vensibn considerablemente mejorada., Por tanto, son excelente~
ménte apropiadas en especial para la fabricacidn de partes para

muebles frigorificos y cnvases para alimentos.

La invencidn se¢ ilustrara en los siguientes ejemplos. Las par-
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tes y lcs por cientos indicados se refieren, salvo indicacidn
contraria, al peso. Los ensayos de los productos se realizan -

serdn los sipulentes métodos:

1, La resistencia. a la roturaifﬂfﬁm?) y el limite de alarga-
micr.tc glastico (N/mm2) se determinan en una varilla com-

primida on forma de pesa segln la norma DIN 53 U455,

2. La precporcidn en componentes plasticos (contenido en gel)
se determina preparando una solucidn del polimerizado al
5,7 por ciento en tolueno, centrifugando el gei insolgble
a 30 000 g, decantando la solueidn scbrenadante'y secaﬁdo

el reaiduo (gel). E1 contenido en gel se calcula segin la

ecuaclidn arriba indicada.

e

1 ircice de hinchamiento resulta del peso en mojado y en
seco cdurante la determinacidon del contenido en gel seghn la

ecuaeidn arriba indicada.

!, B1 tamanc de particula medio (promedio ponderal) de la fase
dispersa de componentes plasticos se determina contando y
sacando el promediaklas particulas que pertenecen a la misma
categoria de tamafo (unidad de intervalo const;)-a partir de
fotos electromicroscdpicos de capas delgadas., La curva cumu-
lativa de distribucidn dentro de los intervalos se determina
mediante los volumencs de las particulas (tercera poténcia
del didmetro aparente). E1 di&metro equivalente se puede

leer luego de la abscisa correspondiendo a 50 % del valor de
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ordinata. Loz diimetros medios indicados representan aqui el

valor mec¢io de por lo menos 5 000 particulas.
5. La resistencia a la corrosiodn por tensidn se mide como sigue:

2) Resistencia a la grasa: Se ensaya segln DIN 53 U4l deter-
minando la tensidn de rotura (kp/cmg) en el medio aceite
de oliva/hcido ocifico 1:1 a 23°C. Seghn las exigencias
de ls practica is tensidn de rotura para 100 horas de es~
fuerzo de tensibn no deber& ser menor que 38 a. 40 kp/cmz.

b) Resistencia a los hidrocarburos halogenados de bajo pun-
to de ebullicidn: Se determina ensayando el alargamiento
de una varilla comprimida en forma de pesa seglhn DIN
£ 1 U455 después de un almgcenamienyp de 50 minutos en la
forma prealargada definida‘en una atmbsfera de los
nhidrocarburos halogeqados de bajo punto de ebullicibdn y
comparando el resultado con una muesia sin tratar. En
este ensayo el alargamiento no deberid pasar por debajo
de 75 % del valor inicial. T ,

RS

En los siguientes éﬁéhblos se comparan productos que solamente
poseen algunas de las propiedades caracteristicas segin la in-
vencién (ejemplos comparativos A~E) con los productos de la

invencidn (ejemplos 1y 2).

Los productos se preparan o bien en continuo en masa (M) ana-

logamente a la memoria de patente estadounidense 2 694 692 o
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en masa-suspensidn (S) andlogamente a la memoria de patente
estacounidense 2 862 906, E1 caucho empleado es en todosrlos _
casos polibutadieno con una configuracién correspondienté aun -
35 & de cis-1,U4-vinilo, un 55 % de trans-1,4-vinilo y un 10 %
de 1,2-vinilo; el .mondmero utifiﬁ%ﬁp‘fue estireno. Todos los
;roductoéycontienen un 0,1 % en peso de di-terc.-butil-p-
cresol como antioxidante, Como lubricante se emplea aceite
mineral taceite parafi-.> .o viscoso DAB7)'0 butilestearato. Los
detslles figuran en las siguientes tablas. El contenido en
caucho se refiere aqui al polimerizade antichoque mientras que
la adicidn eh aceite mineral o bien estearato butilico se re-

fiere al compuesto de moldeo total,
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TABLA 1 2
ejemplo procedimien- contenidc adicién%
o bien en- to de obtencidn en caucho aceite &
‘sayo com- % en peso mineral &
parativo
1 M 8
A M 8
B M 8 .
C M 8
D M 8
2 8,0
E S 8,6
En esta tabla significa:
G: la proporcidn del componente plastico, refeq 2
Q: el indice de hinchamiento ;]
S: la relacidn entre la resistencia a Y
‘ ey
N1 TP
D: el difmetro de particula medio del ‘,gglastl<
. . Vs

-
dik.da g

B
LR




z Q S D

T en % P
TEso

12,5 31 6,6
=T 12,3 25 1,7
30 12,1 0 5,5
3 12,7 9 3,3
30 8,8 32 12,6
53 11,7 26 5,8
36 8,2 28 6,2

]
x1
3]
g

lastico, cispersec.

al polimerizado antichoque.

el 1limite c¢e alarpamiento elastico
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Tabla 2
ejemplo resistencia a la coyrosibn por tensidn ©
© Sle? a) a la grasa: b) a los hidrocarburos halogenados
igﬁaiéa— ‘tensidn de de bajo punto de ebullicidn alar-
tivg  rogura (kp/ gamiento (% del valor inicial)
.em2) . T

1 ' 45 97 ’

A _ 37 71

B 24,8 . 4o

C 26,2 68

D 32 69

2 42 86

10 28 55

Las indicaciones de la tabla demuestran que las propiedades
deseadas en la préactica se logran solamente cuando estan pre-
sentes todas las caracteristicas reiviﬁdicadas juntas. En caso
de no lograrse un dato caracteristico - por ia razbdn que sea -
la resistencia a la corrosidn por tensidn no corresponde a las
exigencias de la practiea.

Descrita suficientemente la naturaleza del in
ventn, asi como la manera de realizarse en la préactica, debe
hacerse conatar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no

alteren su principio fundamental.

Al

[ROPLR



REIVINDICACIONES '

1.- Procedimiento para la obténcidn de com
puestos de moldeo termoplasticos, resistentes al choque y

de mejor fesistencia a la corrosidn por tensién; a base
5 de un polimerizado modificado con caucho y de un compues-
to monovinilaromatico, caracterizado porgque el compuesto:
monovinilaromidtico se polimeriza en presencia del cauch;

disolviendo primero el caucho en el compuesto monovinil-

arbématico, polimeri-ando esta solucibn de partida, luego;

od
[

en masa, solucidébn .- Jispersidn acuosa y elaborando la mez
cla de polimerizacidém, a continuacidn, agitindose deteni-~
damente al menos en la primera etapa de la polimerizacibn
hasta conversiones del compuesto monovinilaromatico igua-
les o menores al 35% en peso aprox., de manera que las
15 particulas de la fase digpersa de componentes plééticbs,
que Se estd formando tengan un didmetro medio (promedio pon
derzi) de & p» como minimo, y qu; 1; proporcidén en compo-
nentes plasticos en el polimerizado ;esistente al choque
resﬁltante ascienda a ﬁn'28% en peso como minimo, referi-
20 do al polimerizado, entendiéndose éor componente plésfico
la parte del polimerizado resistentglgl chbque'que es in-~
' :

-

soluble en tolueno menos eventuales pifmentos, y siendo

-

el indice de Hii&ﬁémiento del componeﬁte plésticoren to-.
lueno mayor que 9,5; y porque laradicién de los aditivos
25 al polimerizado resistente al choque del compuesto monovi—
nilaromédtico ha de ajustarse de tu; forma que la resisten
cia a la rotura de los compuestos de moldeo termoplésticos

resultantes, medida en el ensayo de traccidn segin la nor-

ma DIN 53 455 en una vairilla comprimida en forma.de pesa,

Y sea por lo menos un 5% por encima del limite de alargamiento
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elastico respectivo,

2.- Procedimiento para 1a obtencibn de compues
tos de moldeo termoplasticos, regiétentes al choque y de mejor
resistencia a la corrosidén por tensidn, tal y como quoda sus—
tancialment'e descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria gongta de 22 hojas escritas a mé-

s

quina por una sola cara,

Madrid, -4 JUi, 1976

BASF AKTIENGESELLSCHAFT

AGONMEZ AGEBY Y MUDEY
i« Fittadet L Gaein Forndnden




	Bibliographic data
	Description
	Claims



