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_ La presente invencidn ée refiere a un procedimien
to péra la produccidén de estructuras fibrosas de pelo: por
ejemplo, en la manufactura de tejidos de pelo, tales como
alfombras.

‘Para egte fin se han propuesto unos procedimien~
tos en los cuales se toma ung masa de forma alargads de ma-
terial fibroso, orientado esencialmente en sentido transver
sal a la direccién longitudinal de la masa de material fi-
broso, y se corta en tiras que se extienden longitudinalmen
te, despuds de lo cual éstas se vuelven o hacen girar indi-
vidualmente, describiendo un dngulo de 902 en torno a sus
ejes longitudinales, de modo que los pequefios tramos o lar-
gos de fibras formados en la operacién de corte quedan en-
tonces erguldos o de punta, a modo de pele, en la estructu-
rg combinada constituida por la totalidad de las tiras cuany
d6 éstas se hacen avanzar unas al lado de otras. Para pio~
ducir la rotacién de 1aé tiras, se ha propuesto en la lMemo~
ria deseriptiva de la patente de EE.UU. nf. 3.493.452 vl
ugso de bandas de una anchura sensiblemente correspondisute
a lé'longitud-de las fibras de pelo, y la accidén de movar
estas bandas, con las tiras fibrosas sujetas entre ellas,
haciéndolas recorrer unos blogues de giro que tishen una
abertura de paso retorcida. En una etapa adicional, sc reti-
ran las fibras de entre‘estas bandas y se juntan las tiras
formando una masa fibrosa continua en la cual las fibras de
pelo quedan de punta, y de esta forma puede’ entonces hacer— |
se avanzar el materisl fibroso hasta un puesto en el cual
ge unen las fibras con un soporte dotado de una superficie
adhesiva. '

Es objeto de esta invencidén un procedimiento per-




10

15

25

30

masa de material fibroso y volviendo individualmente estas

| tiras, hacidéndolas girar en un dngulo de 902 en torno a su
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foceionado para la produccién de una estructura de pelo, en

ol cual el pelo se forma igualmente cortando en tiras una

eje longitudinal para hacer que las fibras cortadas queden
de punta a modo de pelo, pero en el que se usan medios sim-
plificados para producir este giro, y se facilita la accién

sucesiva de juntar las tiras.
En un procedimiento para fabricar una estructura
fibrosa de pelo, que comprende las etapas de disponer una

masa fibrosa dotada de bordes sensiblemente paralelos que

definen una direccidn longitudinal de la masa fibrosa y con
gistente en un material fibroso orientado esenclalmente en
el sentido transversal a la direccidén longitudinal c¢itada,
hacer avanzar dichs masa fibrosa en su dirececidén longitudi-
nal, subdividir dicha masa fibrosa en tiras mediante cortes
en el sentido longitudinel de la masa fibrosa y esencialmen
te perpendiculares a la orientacién de las fibras, y vuiver
dichas tiras individualmente haciéndolas girar en un angulo
de 902 en torno a sus ejes longitudinales, dicho giro, con-
forme & la presente invencidn, se efectia haciendo avensar
cada tira en una trayectoria libre entre un par de alambres
o cablecillos transportadores que corren a’partir de una po
sicién en la cual se hallan situados en posiciones opuestas
entre.si, a uno y otro lado de ls mesa fibrosa subdividida,
hasta una posicidn en la que quedan situados uno al lado
del otro en un plano longitudinal de la masa fibrosa subdi-
vidida, haciendo asi girar cada tira en un dngulo de 902 en

torno a su eje longitudinal, después de lo cual las tiras

se depositan en la forma de fibras de punta, desde entre di;
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-

chos pares de alambres transportadores, sobre un soporte.

Asi, conforme a la inﬁencién, como Unico medio de
volver o hacer girar cada una de las tiras cortadas de la
masa de material fibroso y luego hacerlas avanzar hasta la
zona en que se depositan sobre el soporte, se utiliza un
par de slambres que, de preferencia, corren en trayectorias
rectilineas y en tensién mecdnica desde una p;reja de rodi-
llos de entrada hasta unrdnico rodillo de depositar; y pues
to que los:extremos de fibra sobresalen libremente de la 2o
na dé_agarre entre los hilos o alambres, dichos extremos
tendrdn una natural tendencia a abrirss y de ese modo jun—
tarse los de una tifa con otra, hasta quedar depositados so
bre el soporte en un disefio de distribucibén homogéneo. Esta
tendencia puede mejorarse aun mids de varias maneras, como
se describird mds adelante.

5i el soporte es una superficie adhesiva de un te

jido de fondo, el producto del procedimiento, tras lu operg

cidn de endurecer que haga falta, serd un tejido de pelo,
tal,gomoAuna alfombra.

Otras caracteristicas del invento se irdn despren
diendo de la siguiente descripcidén detallada de una forme
prgferida de realizacidén del mismo con referencis a los ai-
bujos adjuntos, en los cusles: ' '

-~ la figura 1 es una vista lateral esquemdtica de
ias partes esenciales de un aparato para llevar a la prdc-
tica el procedimiento del invento con arreélo g una deter-
mingda forma de realizaciébn; y

' - las figuras 2....13 son unos cortes por las 1li-
neas de la fig. 1 designadas por los correspondientes mime~

ros romanocs.
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El aparato ilustrado en el dibujb tiens una pare-

~

Jje de rodillos de entrada 2 y 3 que, por medio de unas ranu+

ras o gargantas opuestas 22 y 23 (fig. 3) practicadas en
los dos rodillos, estan subdivididos en cierto nimero de
tramos o secciones entre los cuales hay dispuestos unos me-
dios de corte en forma de cuchillas giratorias 4, que sir-
ven para cortar en tiras (una tira por cada tramo) una masa
0 banda de material fibroso 1 introducida entre los rodi-
1llos. En cada tramo, los dos rodillos estdn dotados de unas

gargantas opuestas 25 y 26 respectivamente (fig. 3) de guia

de alambres, para un par de cablecillos o alambres transpord

tadores 5 y 6. Estos alambres transportadores pasan desde
los rodillos de entrada, en trayectorias rectilineas, a
unes gargantas 35 y 36 respectivamente (fig. 7) de guia de
alambreé, situadas unas al lado de otras en la superficie
circunferencial de un rodillo de depositar 10, y prosiguen

hasta un rodillo 15 de guia y de accionamiento o propuleidn,

lgualmente provisto de unos pares de gargantas- de gufa situg

das unas al lado de otras. Uno de los juegos de alambres
transportadores (el 6), que comprende un alambre de cadg
par, retrocede directamente hasta el rodillo de entrecda 3,
en tanto que el .otro juego de alambres de transporté rTReive
recorriendo los huecos entre las trayectorias de los alam-
bres transportadores desde los rodillos de entrada &l rodi-
1lo depositador 10, de preferencia en un punto de esa tra-
yectoria en el cual el giro de lgs tiras en torno a sué

ejes longitudinales, producido por log alambres de transpor-

te, ha proseguido hasta una etapa avanzada; y luego retroce-

de, pasando por un rodillo de gula 30, hasta el rodillo de

X
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Las cuchillas 4 giran en éorno & uh eje geométri-
co 40 exterior él contorno de los rodillos de entrada, y se
extienden entrando en las ranuras o gargantas practicadas
entre los tramos de los rodillos de entrada, pasando los fi
los cortantes de las cuchillas, de preferencia, sustanciale~
mente a través de la zona de presién de la pareja de rodi;
llos de entrada.

Pare poner en préctica el procedimiento, se re-
quiere un material de partida 1 (fig. 2) consistente en una
capa uniformemente distribuida de fiﬁras, hilos o filamen-
tos orlentados en sentido perpendicular o esencialmente per
pendicular a la direccién de la produccidn o, en otros tér-
mines, transversalmente a los bordes marginales de la capa.
Esta capa o masa de material fibroso puede ser un producto
obtenido por adelantado, o bien puede hacerse "in situ.

El grosor de la capa fibrosa 1 determina la densidad del pe
lo en el producto final y puede hacerse variar hasts llegar
a un valor méximo que depende de las dimensiones de lss par)
tes del zparato. La capa 0 masa fibrosa 1 se introduce por
entre los dos rodillos de entrada 2 y 3. La manera en que
la capa fibrosa se fabrieca y se introduce por entre lo3 ro-
dillos de entrada no forma parte de la invencidn, sino que
puede realizarse con arreglo a prineipios ya conocidos. Por

ejemplo, la produccién y el avance de la capa fibrosa puede

efectuarse por medio de dos cadenas con pias, que corran so:
bre unos pifiones o ruedas dentadas montadéé en los extremos
del rodillo 2 y sobre los cuales se coloca un hilo fibroso
en zigzag combacto de modo que quede sujeto por las puas.
En los extremos del rodillo de entrada 2 pueden entonces ir

montadas unas cuchillas rotatorias para efectuar el corte
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| donado la zona de agarre. En la etapa inicial de este movi-
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limpio de los bordes de la capa fibrosa. Durante el paso de
la capa fibrosa hacia el rodillo de entrada 2, puede ir so-

portada por una superficie de sugstentacidén, o bien los alam

entrada 2, hacerse pasar en torno g un rodillo de gula adi-
cional, a nivel con la cara inferior de la capa fibrosa.

Cuando la capa fibrosa llega a la zona de agarre
o presidn de los rodillos de entrada 2 y 3, se corta en ti-
ras por medio de las cuchillas 4, que pueden sustituirse
tambidn por otros medios cortantes, tales como unog chorros
de agua. En la zona de presidén propiamente dicha, donde tig
ne lugar el corte, los alambres 5 y 6 no ejercen funcidén al
guna (véase la fig. 3). La funcién de los rodillos de entra)
da es la de retener y hacer avanzar la capa fibrosa durante
la operacidén de cortar. La distancia entre las cuchillas 4
define la altura del pelo.

Lo fig. 4 ilustra de qué modo las tiras % certas
das de la capa fibrosa son sacadas o retiradas de lg zona
de agarre de los rodillos, por medio de los alambres trans—
portadores 5 y 6. Dabido a la disposicidn de los caminos o
trayectorias de cada pareja de alambres transportadores,
las tiras transportadas por ellos empiezan a girar en torno

a su eje longitudinal, inmediatamente después de haber ahap

miento, las tiras se hallan separadas unas de otras por me-
dio de las cuchillas, de modo que pueden hacerse girar en
torno a sus equ individuales sin que los extremos de fibra
8 y 9 se estorben entre si. Antes de que las tiras sbando-
nen el espacio entre las cuchillas, el giro ha llegado ya

a un punto en ﬁue los extremos de fibra 8 y 9 de tiras ad-
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yacentes se han retirado fisicamente unos de otros y, por
lo tanto, no puedén estorbarse mutuamente durante el progre
80 ulterior.

El giro de las tiras viene producido por el hecho
de que los alambres transportadores 5 y 6 estén situados en
posiciones.opuestas entre sf, a uno y otro lado de la mass
fibrosa subdividida, en la zona de asgarre o de presidén de
los rodillos de entrada, pero gl llegar a los rodillos de-
positadores estos alambres se hallsn situados unos al lado
de otros en un plano comin, de modo que, con respecto a es-
te plano comin, las pequefias fibras individuales, que cong~
tituyen las tiras y van a formar las fibras de pelo del pro

ducto final, quedan entonces erguidas de punta. Asi, inme-

- diatamente antes de entrar en contacto con el rodillo depo-

sitador, las fibras se han vuelto girando en un dngulo de
practicamente 902 en torno a un eje situado en la direccidn
del transporte, segin lo ilustrado en la fig. 5.
Inmediatamente antes de entrar en contacto con el
rodillo 10, las fibras cortadas 7 salen por presidén de en-~
tre los alambres de transporte 5 y 6, por medio de una su-
perficie de gula realizada en forma de placa 11, (véesae la
fig., 6), de modo que las fibras, que primitivamente estaban
agarradas entre los alambres transportadores por su parte
medis, se hallan ahora agarradas o sujetas por uno de sus
extremos. Los extremos libres de las fibras tendrdn shora
una tendencia natural a empezar a abrirse 5 extenderss,
acercéndose o los extremos de fibra libres, de tiras conti~| .
guas entre si. La salida por presién parcial de las fibras

facilita su sucesivo y adecuado contacto con el rodillo 10.

' En lugar de la placa 11, podria userse un rodille o una to-
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bera de aire.
. Como se ilustra en la fig. 7, ol rodillo de depo-

sitar 10 estd construido con unas nervaduras circunferencia
les entre las trayectorias de las tiras individuales, de
modo que las fibras 7 quedan separadas y sostenidas por el |
extremo contiguo a los alambres transportédores. Como se
desprende de la fig. 7, las gargantas de guia‘de alambres
del rodillo depositador tienen una profundidad gque sustan-
cialmente ;e corresponde con el radio de los alambres transg
portadores. Por consiguiente, al entrar en contactb con el
rodillo depositador, las tiras de fibras son de hecho pre-
pionadas hasta salir por completo del hueco o espacio entre
los glambres, pero no obstante se hallan sujetas en posi-
Eidn por efecto del contacto de aplicacién de los alambres

con los extremos de fibra, en clerto modo lacios. Esto bas-

las fibras ofrecerdn muy poca resistencia a ser compisatamen
te'retiradas de los alambres de transporte en la etapa su-
cesiva, en la que los extremos de fibra libres se aplica

al tejido de fondo adhesivo. En la etapa alcanzada en ia
fig. 7, prosigue la tendencia de los extremos de fibrzs i~
bres a abrirse o extenderse, y esta tendencia puede favoie~
cerse por medio de unos los rodillos 12, 13 y 14 (fig. 8)
unos cepillos o'un equipo similar ya conocido, eligiéndose
la altufa do las nervaduras 37 lo bastante reducida para
permitir la provisién de dicho equipo. Como consecuencia de
la apertura o q;seminaoidn e los extremos de fibra, estos
ge feunirén de una tira a otra formando un dibujo superfi-
cial esencilalmente uniforme y homogéneo. Un tratamiento co~

mo el ilustradb en la fig. 8 podria también realizarse ya

Y
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en la etapa ilustrada en la fig. 6.
Ia fig. 9 ilustra de qué modo las fibras se depo-|.
sltan sobre un soporte o tejido de fondo 18 adhesivo, que
puede constar de una capa viscosa de un material polimérico
destinado a ser endurecido mediante una polimerizacién cdn—
tinuada, y que se hace avanzar sobre un transportador de
cinta y, después de haber recibido las fibras de pelo, pue-
de proseguir hasta un canal de calefacciéq, para acelerar
el proceso de endurecimiento o polimerizacién. Como se'éom-
prenderd, en el momento de efectuarse el depdsito sobre el
tejido de fondo adhesivo, los extremos de fibra aplicados
a la capa adhesiva habrdn adoptado un disefio de distribucién
homogéneo en su diseminacién a todo lo ancho del tejido de
fondo adhesivo, quedando sujetos por adherencia en este mis
mo disefio de distribucidn. Con ello, las fibras se retiran
entonces por completo de los alaembres transportadores, como
ge ilustra en la fig. 10. Como se apreciard, las trayectn-
rias de los alambres de transporte 5 y 6 a continuacién de

la zona de depositar divergen de la trayectoria del teiido

de fondo adhesivo, de modo que la distancia entre los extre-

mos de fibra que ghora estdn libres y los alambres transpor-

Existe, no obstante, la posibilidad de gque curanté
el recorrido a lo largo del rodillo depositador 10 algunas -
de las fibras puedan entrar en taen Intimo contacto con los
alambres de transporte que 15 adherencia edtre el alambre
de transporte y la fibra individual pueda ser mayor que ia
adherencia entre el tejido de fondo 18 y la fibra. Por lo
tanto, se dispone un raspador 17 (fig. 11) que tome contac-|.

to desde abajo con los alambres transportadores, para asi
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tener la seguridad de gue las fibras se quedan en la supe;-
ficie de pelo. Los extremos de fibra que ahora estén libres

tendrin tendencia a abrise con arreglo al disefio uniforme

el tejido de fondo, de modo que la superficie libre de la
estructura de pelo adoptard la distribucidn homogénea repres
sentada en la figura 13. La tendencia de las fibras a abriry
se o oxtenderse de esta manera puede Tavorecerse mediante
sucesivos tratamientos, tales como los de calentamiento,
tratamiento mecdnico o de chorro de aire, antes de que el
tejido de fondo adhesivo hays proseguido hasta la etapa de
endurecimiento.

De convenir asi, a los extremos de fibra libres
puede aplicdrseles otro tejido de fondo adhesivo, despuds
de lo cual puede dividirse la estructura combinada, por sec
clonamiento a través del pelo, hasta formar dos alfoxnbras

que tengan una altura de pelo igual o distinta.

d
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REIVINDICACIONES

: Los puntos de invencién propia y nueva que se pre
sentan para que sean‘objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afics, son los que Se reco-
gen en lag reivindicadiones siguientes:

18,- Un précedimiento pars, fabricar.una estructu-
ra fibrosa de pelo, que comprende lag etapas de disponer
une masa J capa fibrosa dotada de bordes sensiblemente para
lelos que definen una direceidn longitudinal de le masa fi-
brosa y‘consistente en un material fibroso orientade esen-
cialmente en el sentido transversal a la direccidn longitu-
dinal citada, hacer avahzar dicha mase fibrosa en su direc-

cién longitudinal, subdividir dicha masa fibrosa en tiras

mediante cortes en el sentido longitudinel de la masa fibrg

fibras, y volver dichas tiras individualmente haciéndolas
gifar en un angulo de 902 en torno a sus ejes longitudina-
les, caracterizado por el hecho de que dicho giro se efec-
tda haciendo évanzar cada tira en una trayectoris libie en~ .
tre un par de alambres o cablecillos transportadores que
corren desde una posicién en la cual se hallan situadéos en
posiciones opuestas eantre si, a uno y otro lado de la mésa
fibrosa subdividida, hasta una posiciéh en la que quedan
situadds uno al lado del otro en un pleno ;ongitudinal de
la masa fibrosa subdividida, después de lo'cual las tiras
se depositan en la forma de fibras de punta desde entre Qi ..
choé pares de alambres transportadores, sobre un soporie.
22 ,~ El procedimiento de la reivindicacién 12, en

el que las tiras se expulsan, de manera total o prdcticamep)
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to total, haciéndolas salir del espacio entre los alambres
transpor?adores antes de ser depositadas sobre el soporte.
38,- El procedimiento de la reivindicacién 18, en
el que las tiras, en uns zona de su trayectoris de recorri-
do antes de llegar a la posicién de depositar,‘se oprimen

parcialmente haciéndolas salir de entre log alambres trans-

portadores,
.48,~ Bl procedimiento de la reivindicacién 38, c%

racterizado por el hecho de que, en la zona donde las tiras
han sido oprimidas haciéndolas salir parcislmente de entre
los alambres transportadores, las tiras se someten a un trg
tamiento que tiende a favorecer la tendencia de los extre-~
mos de fibra de tiras adyacentes a reunirse en un disefio de

distribucidn superficial esencialmente homogéneo.

58,- E1l procedimiento de la reivindicacién 18, en
el que, al depositarse las fibras sobre el soporte, lou
alambres transportadores se mueven al otro lado de un ras-
pador que coopera en contacto con los alambres por el lado

desde el cual sobresalian antes las fibras.

68.- El procedimiento de la reivindicacién 14, en
el cual el soporte es una superficie adhesiva de un tejido

deAfondo, caracterizado por el hecho de que lag fibras, deg

4puéa de depositadas sobre el tejido de fondo y antes de que

‘la adherencia de las fibras al tejldo de fondo haya pasado

a la etapa de endurecimiento, se someten a un tratamiento
que favorece la tendencia de los extremos de fibra que sho-

ra estdn libres a reunirse en un dibujo de superficie esen-

ciglmente homogéneo.
78 .- "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNA ESTRUC-

TURA FIBROSA DE PELO".
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a

5 |miquina por una sola cara.
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