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1 La presante invención se relaciona con la pro­
ducción de cubiertas neumáticas y en particular con un mé­
todo para construir una cubierta neumática de toro cerra­
do.
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Las cubiertas comúnmente conocidas y utiliza­
das en la actualidad, son básicamente lo que se puede des­
cribir como una estructura de forma de toro cuya periferia 
interior está abierta. Cuando se observa estas cubiertas en 
secciones que contienen el eje de rotación de la cubierta, 
tienen por lo general una configuración de herradura y tie­
nen en sus extremos radialmente internos un par dé anillos 
de pestaña anulares inextensibles capaces de tomar contacto 
con un par de asientos de pestaña en la llanta de una rue­
da. La cubierta de forma de herradura, juntamente con la 
llanta áe la rueda entre los asientos de las pestañas, for­
ma la cavidad de aire para la cubierta neumática.

La presente invención se relaciona con una cu­
bierta del tipo denominado de toro cerrado en que la es­
tructura neumática o elastómera de la cubierta, cuando se 
la ve en secciones que contienen el eje de rotación de la 
cubierta, forma un anillo completo y por lo tanto provee 
la envoltura completa o cavidad de aire, Se provee un 
método para construir eficaz y exactamente la envoltura 
de toro cerrado para una cubierta de esta clase, de modo 
de proveer una estructura de esqueleto en general cilin­
drico reforzado con cordones, proveyéndose un par de nú­
cleos de pestaña inextensibles circunferencialmente alrede 
dor de la estructura. Se arrolla sucesivamente las partes 
terminales axilmente externas de la estructura de esqueleto 
sobre la estructura de esqueleto para formar un lazo y se3 0
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las estira axilmente a través de la estructura de modo de 
formar una parte superpuesta y una cámara de toro cerrado.
Se provee una estructura de banda de rodamiento y de cintu­
rón alrededor de la estructura de toro cerrado y se vulca­
niza la cubierta.

Otras finalidades resultarán en parte evidentes 
y en parte se las hará resaltar más en detalle en lo que 
sigue.

En los dibujos que sé acompañan:
La Fig. 1 es una vista en planta del aparato 

para poner en práctica el método de acuerdo con la presen­
te invención para producir una cubierta;

la Fig. 2 es un corte parcial del tambor de comí, 
trucción de cubiertas de la Fig. 1, substancialmente según 
la línea 2-2 da la Fig. 1 con olartas partes suprimidas;

Las. Figs. 3 a 7 son cortes similares a la Fig.
2, e ilustran las etapas secuenciales de la construcción de 
una cubierta neumática de acuerdo con la presento invención 

La Fig. 8 es un oorte parcial del tambor de 
construcción de la banda de la Fig. 1, substancialmente se­
gún la línea 8-8 de la Fig. 1 y que ilustra la construcción 
de la estructura de cinturón y de banda de rodamiento;

La Fig. 9 es un corte transversal de una cubier 
ta producida de acuerdo con la presente invención;

La Fig. 10 es un corte parcial, con ciertas 
partes suprimidas, del mecanismo de tracción ilustrado en 
la Fig. 1, substancialmente según la línea 10-10 de la Fig. 

i;
La Fig. 11 es un corte parcial del mecanismo 

de tracción de la Fig. 10, substancialmente según la línea
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11-11 de la Fig. 10; y
La Fig. 12 es un corte de la operación de conj, 

trucción ilustrada en las Figs. 1 a 8, pero que ilustra en 

forma condensada la construcción de una cubierta con tela

al bies.
Con referencia a los dibujos, y en particular 

la Fig• 1, se ilustra en ella una máquina para construir 

cubiertas 1 que incluye un tambor de construcción de cubiex. 

ta rotativo y radialmente expandible 10 y medios impulsore 

12 para accionar al tambor 10. Una contrapunta 14 para so­

portar el extremo 11 del tambor 10 en el extremo opuesto 

a los medios impulsores 12, es movible en direcciones para- 

lelas al eje de rotación del tambor da construcción de cu­

biertas dentro y fuera de contacto de soporte con el tamboij. 

Para los fines de esta descripción, se debe considerar el 

«eje» de una parte o elemento rotativo, como el eje alre­

dedor del cual gira dicha parte o elemento. Se provee meca­

nismos auxiliares y de costura 16 de cualquier tipo apro­

piado adyacentemente al tambor de construcción de cubiertae 

10 para suministrar componentes de cubierta al tambor 10 y 

coserlos entre si.
Se provee un tambor de construcción de banda 

radialmente expandible 17, que incluye medios impulsores 

18 para construir estructuras de cinturón y de banda de ro 

damiento, convenientemente en una posición remota con res­

pecto al tambor de construcción de cubierta 10. En la^forma 

particular de realización ilustrada, el eje de rotación del 

tambor de construcción de banda 17 es paralelo al eje de 

rotación' del tambor de construcción de cubierta 10. Se pro­

vee un anillo de transferencia 19 para transferir una es-
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tructura de cinturón y banda de rodamiento prearmada desde 

el tambor da construcción de banda 17 al tambor de construc 

ción de cubierta 10 mediante rieles elevados (no ilustrados 

a lo largo de una línea indicada con trazos en general en 

20. Se podrá apreciar que la contrapunta 14 se mueve axil­

mente alejándose del tambor de construcción de cubierta 10 

hasta la posición indicada con líneas de trazos durante la 

operación en que el anillo de transferencia de banda 19 se 

mueve a lo largo de la línea de trazos 20 hasta una posi­

ción alrededor del tambor de construcción de cubierta 10, 

como así también durante el retiro de la cubierta desde el

tambor de construcción de cubierta 10.
Con referencia a. la Fig. 2 y en la forma parti 

cular de realización ilustrada, el tambor de construcción 

10 incluya una parte central en general rígida 30 y un par 

de partes terminales 32 y 34. La parte central 30 incluye 

una pluralidad de segmentos rígidos 35 que se extienden en 

direcciones paralelas al eje del tambor y que están dispues 

tos completamente alrededor de la circunferencia del tambor 

10 de modo da proveer una superficie cilindrica rígida. Un 

par de surcos circunferencialmente extendidos 36 y 38 están 

provistos en las superficies radialmente externas de los 

segmentos rígidos 35 para recibir tiras desmenuzador segú| 

se describirá más adelante. Los segmentos 35 son radialmen­

te movibles para expandir a la parte central 30 del tambor 

10 desde un primer diámetro ilustrado en la Fig. 2 hasta un 

segundo diámetro ilustrado en la Fig. 4, mediante la infla 

ción de un par de cámaras de aire anulares 37. Las partes 

terminales 32 y 34 incluyen mecanismos dobladores hacia arra, 

ba 40 y 42 que, en la forma de realización ilustrada, están
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instituidos por bolsas infiables anulares.

En el tambor 10, y asociado con uno de los segme 

d s  rígidos 3 5 ,  se encuentra incluido un pasaje de aire 2 1  

ara comunicar con una válvula 116 de una cubierta construí 

a sobre el tambor 10. El pasaje 21 esta conectado a una 

Líente de aire bajo presión (no ilustrada) e incluye el pa- 

aje 22 que se extiende a través de uno de los segmentos 

5. Se provee un sello de aro 0 de material elastomero 24 

n un asiento rebajado anular 23 en el extremo radialmente 

nterno del pasaje 22 para sellar el contacto con la válvu- 

a 116 cuando se introduce la válvula 116 a través del pasa 

e 22 en el segmento 35.
Aros de guía de pared lateral anular 44 y 46 

stán dispuestos coaxialmente con respecto al tambor de 

onstrucción de cubierta 10 y son movibles en direcciones 

xiles con respecto al mismo. La ubicación axil exacta de 

os medios de guía de pared lateral en lugares predetermina 

os a lo largo del tambor 10, puede llevarse a cabo median- 

e cualquier medio apropiado. Los anillas de guía de pared 

ateral 44 y 46 incluyen medios 43 y 50, respectivamente, 

ara soportar un anillo de pestaña anular a fin de mover el 

nillo de pestaña hacia la posición coaxil alrededor del 

ambor de construcción de cubierta. La superficie axilmente 

nterna 49 y 51 de cada anillo 44 y 46 esta perfilada o es 

óncava cuando se la observa en sección transversal de modo 

e adaptarse al perfil de pared lateral que se desea en la 

ubierta inflada no curada construida sobre el tambor 10.

Con referencia a la Fig. 1, y de acuerdo con la 

cesente invención, un anillo de tracción de banda 60 esta 

Lspuesto coaxialmente con respecto al tambor de construccioi 

3 cubierta 10 y es movible en direcciones axiles con respec



5

10

15

20

25

30

l l o jn  núm. 'J
01066

3 al mismo. Has particularmente, y con referencia a las 

Lgs. 10 y 11, si anillo de tracción 60, tal como se le ve 

i sección transversal, afecta la forma de una T invertida 

je incluye una rama vertical 62 y un par de ramas horizon- 

al o axilmente extendidas 64 y 66. Cada rama axilmente ex­

andida 64 y 66 tiene una superficie de agrapamiento radial 

ante externa 68 y 70, respectivamente, que se extiende con 

inuamente alrededor del anillo de tracción 60.
Una pluralidad de eslabones de agrapamiento 72 

74 están montados sobre la rama vertical 62 para movimien 

□ rotativo en planos que contienen el eje del tambor 10 de 

odo que pueden moverse hacia y fuera de contacto de agra- 
amiento con las superficies de agrapamiento 68 y 70, res­
activamente. Se considera suficiente la descripción de uno 

B  los mecanismos de eslabón y agrapamiento para todos los 

ecanismos de eslabón y agrapamiento dispuestos alrededor
el anillo 60.

El eslabón 72 tiene una superficie de botador de

eva radialmenta externa 76 y una barra de agrapamiento 78. 
na leva de rodillo 80 está montada sobre un anillo 82 que 

s movible en direcciones axiles con respecto al tambor 10 

al anillo de tracción 60 mediante cilindros de aire 84 

,ontados sobre la superficie radialmente externa de un so- 

lorte anular 86 rígidamente fijado al borde radialmente ex­

orno de la sección 62 de forma de T . Se ilustra el botador 

le leva 80 en una posición desvinculada con respecto al me- 

;anismo de eslabón 72 y por lo tanto el mecanismo 72 se en­
centra fuera de contacto con la superficie de agrapamiento 

¡8. se ilustra el botador de leva 80' en su posición de con- 

r»nn « aOBCto al mecanismo de eslabón 74 y por lo tantc
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se ilustra dicho mecanismo de eslabón 74 en posición de 

contacto con respecto a la superficie 70. Se puede utili­

zar cualquier medio elástico conveniente para solicitar 

a los mecanismos de eslabón fuera de contacto con la super­

ficie de agrapamiento 68 y 70, respectivamente, cuando el 

botador de leva está retraido a la posición indicada en 

80.
Cada eslabón 72 y 74 tiene una dimensión apropia 

da y gira alrededor de un eje tal que hay suficiente espa­

cio abierto 88 entre la respectiva superficie de agrapamien 

to y el eslabón en la posición abierta de modo que el extr^ 

mo de un componente de cubierta de tela puede ser girado 

con facilidad a la posición deseada sobre la superficie 

respectiva de agrapamiento 68 ó 70.
Con referancia a la Fig. 2, y al construir una 

cubierta de acuerdo con la presente invención, se dispone 

primeramente el tambor 10 en su configuración radialmente 

contraida. En el método particular ilustrado, se envuelve 

un par de tiras de rozamiento de goma no curada 101 y 102 

circunferencialmente alrededor del tambor de construcción 

de cubierta 10 en los respectivos surcos 36 y 38. Las ti­

ras de rozamiento 101 y 102 están equidistantemente espa­

ciadas del plano central circunferencial medio CP y sobre 

lados axilmente opuestos del mismo. El plano central cir­

cunferencial medio es un plano de referencia central con 

respecto a la cubierta que se está construyendo y es perpen 

dicular al eje de la cubierta. Se envuelve un par de tiras 

desmenuzadoras reforzadas con tela 103 y 104 circunferen­

cialmente alrededor de las tiras de rozamiento de goma 101 

y 102. Se provee dos vueltas de material de pared lateral
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de goma no curada 106 circunferencialmente alrededor del 

tambar y que se extiende continuamente en direcciones axi­

les hasta puntos axilmente hacia afuera con respecto a las 

tiras de rozamiento 103 y 104 de modo de formar la goma de 

la pared lateral de la cubierta en la configuración final 

en forma de toro. La goma 106 se extenderá por lo tanto 

desde abajo de las partes de espaldón de la banda de roda­

miento hacia abajo de ambas paredes laterales y continua­

mente debajo de las pestañas. Para proveer una transición 

suave en el borde axilmente externo del material de pared 

lateral, se provee una pequeña desalineación axil según 

se indica en 107.
Se envuelve una tela 108 de cordones de cubier 

ta axilmente extendidos y embutidos en goma no curada, 

circunferoncialmente alrededor del tambor y de modo de ex­

tenderse en direcciones axilas, axialmente hacia afulra, 

más allá de ambos bordes axilmente externos de la goma de 

pared lateral 106. La longitud axil de la tela 108 es ma­

yor que la longitud del contorno de la sección transversal 

del esqueleto en la cubierta terminada, a fin de proveer 

un translapo de la tela del esqueleto en el área de la 

banda de rodamiento. Se prefiere que la tela 108 está cen­

trada con respecto al plano central circunferencial medio 

CP para asegurar que el translapo quede centrado bajo la 

banda de rodamiento.
Se envuelve una primera tela de revestimiento 

interno 110, de material elastómero vulcanizable, circun­

ferencialmente alrededor de la tela de esqueleto 108. El 

revestimiento interno 110 es mas angosto que la tela 108 

y está axilmente desalineado hacia un lado en una leve
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proporción en el orden d e  aproximadamente 2,54 cm según s b  

indica en 112. El revestimiento 110 es de longitud axil su­

ficientemente menor que la tela 108 de modo de proveer una 

superficie anular abierta o libre 114 en un extremo axilmer 

te externo de la tela 108, de una anchura aproximadamente 

igual al translapo deseado en la tela 108 debajo de la par­

te de banda de rodamiento de la cubierta.

Se emplea entonces una lezna u otro instrumente 

afilada para penetrar el revestimiento 110, la tela 108 y 

la goma de pared lateral 106, de moda de permitir la intro­

ducción de la válvula 116 en el pasaje 22 y en contacto se- 

llador con el anillo 0 24. Se envuelve entonces una segun­

da capa de goma de revestimiento interno no curada 113 cir­

cunferencialmente alrededor del tambor y también se la de­

salinea lateralmente con respecto a la primera capa de re­

vestimiento intBrno 110 en la misma dirección que la desa­

lineación lateral de la capa 110 con respecto a la tela de 

esqueleto 108, Se emplea también ahora una lezna para pene­

trar el revestimiento 118 de modo de proveer un pasaje de 

aire a través del mismo hasta la válvula 116.
Con referencia a la Fig. 3, se mueve axilmente 

uno hacia el otro sobre el tambor 10 un par de anillos de 

pestaña 120 y 122 que han sido previamente fijados en los 
asientos de pestaña 48 y 50 de los anillos de pared lateral 
anular 44 y 46, hasta posiciones predeterminadas axilmente 
espaciadas alrededor del tambor 10. La separación axil es 

la misma que en la cubierta terminada y se lo sitúa equi- 

distantemente con respecto al plano central circunferencial 

medio CP - de la cubierta. Se expande entonces la parte cen­

tral 30 del tambor 10 radialmente hacia contacto con las
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, ion w 1 9 9 nara filar sus posicionss axilspestañas anulares 120 y l¿¿ para ujai *>uo h
relativas. Se libara anteases las pestañas 120 y 122 son

raspaste a los anilles da pared lateral ansiar 44 y 46 y

se asesa luego les anillos de parad lateral axilmente hasi,

afuera uno con respecto al otro hasta sus posiciones ros-

pectivas indicadas con líneas de trazos.
Con referencia a la Fig. 4, se envuelve circun

ferencialmenta alrededor del tambor 10 las tiras de cuña 

125-128 adyacentemente a cada uno de los costados de los 

anillos de pestaña 120 y 122. Se envuelvo tiras de recubri­

miento 129 y 130 alrededor de los respectivos anillos de 

pestaña 120 y 122 y sus tiras de cuña asociadas.
Se provee un agente de desprendimiento apropia­

do, tal como estearato do cinc, sobre la parte axilmente 

central completa de la estructura de esqueleto y hacia afu^ 

ra en direcciones axiles de manera de cubrir la totalidad 

de la superficie interna de la estructura de esqueleto desj- 

tinada a formar por lo menos la mitad radialmente interna^ 

la sección transversal da cubierta. Es necesario tener cui 

dado de ovUar que el agente de desprendimiento lleque cer 

ca de la superficie abierta o libre 114 de la tela 108, 

puesto que esto reduciría la adhesión entre las superficie 

enfrentadas de la tela en el área de translapo.
Se mueve entonces el conjunto de anillo de 

tracción 60 axilmente a través del tambor 10 hasta la posi 

ción ilustrada con líneas llenas en la Fig. 4. Mediante un 

bolsa infiable 42, según se ilustra en la Fig. 4, se expan 

de radialmente la parte terminal axilmente externa 117 da 

la estructura de esqueleto sobre el extremo de la misma 

que incluye la leve desalineación 112 de la tela de reves-
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timienta 110 con respecto a la tela de esqueleto 108. Se h 

.comprobado que cuando se expands la estructura de tela y se 

la Fuerza axilmente hacia el mecanismo de tracción 60, el 

extremo axilmente externo de la estructura de tela saltará 

o rodará de modo de quedar sobre la superficie de agrapa- 

miento 70. Por consiguiente el extremo axilmente externo 

rueda sobre sí mismo o gira a través de un ángulo de por 

lo menos 909 con respecto a la paralela al eje de la estruc 

tura de esqueleto y, en el procedimiento específico ilus­

trado, gira a través de aproximadamente 1809. Se hace gi­

rar entonces la respectiva barra de agrapamiento asociada 

74 hasta contacto de agrapamiento con la superficie 70 a 

fin de aprisionar firmemente el extremo axilmente externo 

de la estructura de tela o de esqueleto. Se mueve entonces 

al mecanismo de tracción 60 axilmente a través del tambor 

10 de modo de llevar la estructura de tela axilmente a tra­

vés de la parte central de la estructura de esqueleto hasta 

una posición predeterminada que provee el translapo deseado 

de la tela 108 debajo de la banda de rodamiento. Para los 

fines de la presente invención, la parte central de la es­

tructura de esqueleto es la parte comprendida entre los nú­

cleos de pestaña 120 y 122.

Según se ilustra en la Fig. 4, con líneas de tra-j- 

zos mixtos, se desinfla la bolsa 42 y se mueve axilmente el 

anillo de guía de pared lateral respectivamente asociado 46 

axilmente hacia la parte de tal doblada sobre sí misma has­

ta una posición predeterminada para impedir que retroceda 

rodando la estructura de tela cuando la suelta el mecanismo 

de tracción 60. Cuando el mecanismo de tracción 60 suelta 

al extremo 117 y se mueve el mecanismo de tracción 60 alejar
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dolo axilmente hasta la posición ilustrada con líneas de 

trazos, la estructura de tela se contraerá radialmente has­

ta una posición alrededor de la parte central del tambor 

mientras el anillo de guía de pared lateral 46 mantiene la 

posición del pliegue o lazo 90, según se ilustra en la Fig.

4.
Según se puede ver en la Fig» 5 y una manera sî  

milar, se expande radialmente el extremo axilmente opuesto 

119 de la estructura de esqueleto mediante una bolsa inflíi 

ble 40 hasta que la parte terminal 119 rueda por encima y 

se deposita sobre la superficie de aprisionamiento 68 del 

mecanismo de tracción 60. 5a tira entonces axilmente la 

parte terminal axilmente externa 119 a través del tambor 

10 hasta una relación de translapo predeterminada que se 

ilustra con la primera parte terminal axilmente externa.

Se desinfla la bolsa 40 y se mueve el anillo de guía de 

pared lateral respectivamente asociado 44 hasta una posi­

ción predeterminada con respecto al pliegue o lazo 91 de 

la estructura de esqueleto para resistir el retroceso de 

la estructura de esqueleto cuando la suelta el mecanismo 

de tracción 60. Se puede observar que cuando los extremos 

axilmente externos de la estructura de esqueleto ruedan por 

encima y axilmente a través del resto de la estructura de 

esqueleto, la superficie interna de la estructura de esque-- 

leto, en las áreas de los pliegues o lazos 90 y 91, queda

libre de soporte interno.
Cuando el mecanismo de tracción 60 suelta la

parte terminal 119 y se mueve el mecanismo de tracción 60 

axilmente fuera dol camino, la parte terminal 119 se con­

traerá radialmente alrededor de la parte terminal 117 se­

gún se ilustra en la Fig. 5. La superficie libre o abierta
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114 de la tela de esqueleto 108 se encuentra en contacto 

con el otro extremo de la tela de esqueleto 108 y, estando 

libre de cualquier agente de desprendimiento, se la puede 

coser apretadamente y fijar a la misma, proveyendo asi un 

empalme firme y seguro en la tela de esqueleto 108 debajo 

de la parte de banda de rodamiento de la cubierta.

Con referencia a la Fig. 8, se construye una 

estructura de cinturón 160 y una parte de banda de roda­

miento 161 sobre el tambor de construcción de banda radia] 

mente expandible 17. En la forma particular de realizador 

que se ilustra, la estructura de cinturón está compuesta 

por cordones que se extienden circunferencialmente alrede­

dor del tambor a un ángulo de substancialmente cero grados, 

con respecto a la línea central circunferencial media del 

tambor. Puesto que la estructura de cinturón se encuentra 

esencialmente a cero grados, puede producirse muy poca 

conformación o expansión de la estructura de cinturón una 

vez que ha sido construida. Por esta razón, el tambor par­

ticular ilustrado incluye una parte central coronada para 

proveer el contorno deseado de la estructura de cinturón.

Si se utiliza una estructura de cinturón de capa al bies, 

no es necesario que el tambor 17 sea coronado puesto que se 

puede expandir este tipo de estructura de cinturón hasta 

el contorno deseado del molde y cubierta.
Se provee una delgada envoltura de polietileno 

162 alrededor del tambor 17 en su estado expandido para 

facilitar el desprendimiento de la estructura de cinturón 

con respecto al tambor. Se proveB la estructura de cintu­

rón arrollando una primera capa 163 de goma no vulcanizada 

alrededor del polietileno 162 sobre el tambor expandido 17,30
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Un cordón de alambre está helicoidalmente arrollado alrede-> 

dor de la primera capa 163 en una pluralidad de vueltas 

de modo do formar la primera tela de cinturón 164. Se en­

vuelve una segunda capa de goma no vulcanizada 165 circun­

ferencialmente alrededor de la primera tela de cinturón 

164 y en una manera similar se arrolla helicoidalmente un 

segundo cordón de alambre alrededor de la segunda capa de 

goma no vulcanizada 165 en una pluralidad de vueltas de mo 

do de formar la segunda tela de cinturón 166. Se envuelve 

entonces una tercera capa de goma no vulcanizada 167 cir­

cunferencialmente alrededor de la segunda tela de cinturón 

166. Finalmente, se envuelve una capa gruesa 168 de mate­

rial para banda de rodamiento circunferencialmente alrede­

dor de la estructura de cinturón.
Haciendo referencia a la Fig. 1» se mueve el 

anillo de transferencia 19 hasta una posición, ilustrada 

con lincas de trazos, en la cual queda centrado coaxilmen­

te alrededor del tambor de construcción de banda 17 y apri­

siona a la- estructura de banda de rodamiento y de banda en 
una manera conocida. Se mueve axilmente la contrapunta 14 

alejándola del tambor hasta la posición indicada con líneaí 

de trazos. Se contrae radialmente el tambor 17 y se mueve 
el anillo de transferencia a lo largo de la linea de tra­

zos 20 hasta una posición, ilustrada con lineas de trazos, 

coaxialmente centrada alrededor de la línea central circun­

ferencial media del esqueleto de cubierta previamente cons­

truido sobre el tambor 10. Se mueve entonces la contrapunte 

hasta relación de soporte con el extremo del tambor 10.
Se expande entonces parcialmente el esqueleto de 

cubierta hasta aproximadamente la mitad de su altura de
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sección final, según se ilustra mejor en xa Fig. 6. Se mué 

ve axilmente los anillos de guía de pared lateral 44 y 46 
hacia adentro de modo de ocupar posiciones predeterminadas 

que están equidistantemente espaciadas con respecto al pla­

no central circunferencial medio, y a lados opuestos del 

mismo, de manera de tomar contacto con los costados de la 

estructura de esqueleto parcialmente inflada de modo de ase 

gurar la posición simétrica de la estructura de esqueleto 

con respecto al plano central circunferencial medio. Se 

comprenderá que la posición simétrica puede ser verificada 

mediante cualquier medio apropiado y que, si la posición 

del esqueleto es exacta, se puede omitir esta etapa de cen­

trar el esqueleto con los anillos de guía de pared lateral

después de inflación parcial.
Se infla entonces más todavía la estructura de 

esqueleto hasta contacto con la estructura de banda de ro­

damiento y de cinturón. Se ha comprobado que si se centra 

la estructura de esqueleto con respecto al plano central 

circunferencial-medio después do inflación parcial, la es­

tructura de esqueleto se expandirá hasta una posición axil­

mente centrada sin otro ajuste como por ejemplo mediante 

los anillos de guía de pared lateral 44 y 46. Se cose en­
tonces apretadamente la estructura de banda de rodamiento 

y de cinturón a la estructura de esqueleto, según se ilus­

tra en la Fig. 7. Se mueve la contrapunta 14 fuera de con­

tacto con el tambor 10 y se contras radialmente este ultimo 
de modo de permitir el retiro del esqueleto de cubierta 

completamente construido pero no curado.

Se coloca entonces la cubierta en un molde y se 

la cura bajo calor y presión. La cubierta completada, rnon-
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tada sobre una llanta e enflada, tendrá el aspecto ilustra­

do en general en la Fig« 9.
Se puede apreciar que las cubiertas de toro ce

rrado de una estructura con telas al bies pueden construir­

se también de acuerdo con la presente invención. Particula 

mente, con referencia a la Fig. 12, se ilustra en ella una 

cubierta con telas al bies construida en la misma manera 

que la cubierta de talas radiales descrita con respecto a 

las Figs. 2 a 8. La principal diferencia es que, en lugar 

de la tela de esqueleto radial 108, se provee un par de te­

las al bies 200 y 202. Además, la estructura de cinturón 

utilizada con respecto a la cubierta particular de telas a 

bies ilustrada, tiene dos capas de tejido de cordones de 

cubierta con telas al bies 204 y 206. Se puede observar que 

la superficie interna 208 del conjunto de banda de roda­

miento y de cinturón 210 es recta según se la ve en corte 

transversal. Esto puede permitirse cuando se emplea telas 

al bies en la estructura de cinturón, puesto que las telas 

al bies son capaces de expansión de modo de conformarse 

al contorno del molde.
Aunque se ha ilustrado varias estructuras espe­

cíficas de cubierta con relación al presente procedimiento 

y aparato, se podrá apreciar que es posible utilizar mayor 

o menor cantidad de componentes de cubierta, o de componen­

tes diferentes, al construir la estructura de cubierta de 

toro cerrado y que es posible reordenar diversas secuencia; 

de operaciones y orientaciones de los componentes. Por 

ejemplo, es posible substituir la estructura de cinturón 

de cero grados por una estructura de cinturón con telas al 

bies sobre la cubierta de telas radiales. En una manera si-30
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milar, es posible substituir la estructura de cinturón al 

bies por una estructura de cinturón de cero grados sobre 

la cubierta de talas al bies.

Se puede ver que se prouse un nuevo método y apa 

rato para producir conveniente y eficazmente una cubierta 

neumática de toro cerrado que tiene un par de pestañas 

inextensibles y una estructura de esqueleto reforzada con 

cordones en que las telas del esqueleto están translapadas 

debajo de la parte de banda de rodamiento de la cubierta.

Se lleva a cabo este procedimiento sin el uso de restric­

ciones internas en las áreas del plegado sobre sí mismas 

de las telas del esqueleto durante la operación de cons­

trucción mientras que, en el caso de usar restriciones in­

ternas, se las deberá retirar o descartar de alguna manera 

las mismas después del plegado.

Aunque se ha descrito e ilustrado ciertas for­

mas representativas y detalles para ilustrar mejor la in­

vención, resultará evidente para los entendidos en esta ma­

teria que es posible introducir en ella diversos cambios y 

modificaciones sin apartarse del principio o alcance de la 

invención.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de Invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en las reivindicaciones siguientes:
12.- Un método para producir una cubierta neumá" 

tica de toro cerrado, que comprende: formar una estructura 

de esqueleto en general cilindrica que incluye por lo menos 

una tela reforzada con cordones; y colocar un par de núcleo: 
de pestaña inextensibles coaxialmente alrededor de dicha 

estructura cilindrica de esqueleto y situados en direccio­
nes axiles con respecto a la estructura de esqueleto subs­

tancialmente en la posición que adoptan en la cubierta 

completada; caracterizado por formar un primer pliegue en 

dicha estructura de esqueleto estirando una porción termine 

axilmente externa de dicha estructura de esqueleto axilmen­

te a través de la parte central de dicha estructura de es­

queleto estando el pliegue libre de restricción interna y 

soltar dicha primera parte terminal axilmente externa; for­

mar un segundo pliegue en dicha estructura de esqueleto 

estirando la otra porción terminal axilmente externa de di­

cha estructura de esqueleto axilmente a través de la parte 

central de dicha estructura de esqueleto estando el plieguE 

libre de restricción interna de modo de formar una parte 

translapada con dicha primera parte terminal y saltar dichc 
otra parte terminal axilmente externa; adherir entre si di 

cha parte translapada de modo de formar una cámara de toro
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cerrado; proveer sobre dicha cámara de toro cerrado un cin­

turón y goma de banda de rodamiento; y conformar la cámara 

hasta la configuración deseada y vulcanizar la cubierta.

22.- Un método de acuerdo con la reivindicación 

13, en que se tira los respectivos extremos axilmente exte:̂  

nos de dicha estructura de esqueleto a través de dicha es­

tructura de esqueleto hasta posiciones axiles predetermina-- 

das con respecto a dichas partes de pestaña de modo de pro­

veer la ubicación exacta, en direcciones axiles con respec­

to a dichos núcleos de pestaña, de las partes de pliegue de 

la estructura de esqueleto.

3§.- Un método de acuerdo con la reivindicación 

13, que incluye proveer medios externos y axilmente adya­

centes a las respectivas partes de pliegue cuando se suelte 

cada parte terminal de manera de limitar el retroceso de 

la estructura de esqueleto y asegurar la ubicación axil de 

la parte plegada.

42.- Un método de acuerdo con la reivindicación 

33, en que se infla parcialmente dicha cámara de toro ce-

oro cerrado en direccio- 

de anillos de pestaña 

superficie externa del 

iento deseado de la es-

o con la reivindicación 

tura de cinturón y goma 

e haber formado dicha 

coaxilmente dicha estruc - 

rodamiento coaxilmente 

errado y se infla dicha

rrado y se centra dicha cámara de t 

nes axiles con respecto a dicho par 

ejerciendo una fuerza axil sobre la 

esqueleto en la dirección del movim 

tructura de esqueleto.

5 2 .- Un método de acuerd 

15, en c. ie se preforma dicha estruc 

de banda de rodamiento y, después d 

cámara de toro cerrada, se dispone 

tura de cinturón y goma de banda de 

alrededor de dicha cámara de toro c
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cámara de toro cerrado hasta contacto con dicha estructura 

de cinturón y de modo que dicha estructura de cinturón que-' 

da firmemente adherida a dicha cámara de toro cerrado.
62.- Un método de acuerdo con la reivindicación 

42, en que se preforma dicha estructura de cinturón y goma 
de banda de rodamiento y, después de haberse formado dicha 
cámara de toro cerrado, se disponB dicha estructura de cin­

turón y goma de banda de rodamiento coaxilmente alrededor 
de dicha cámara de toro cerrado y se infla dicha cámara de 

toro cerrado hasta contacto con dicha estructura de cintu­

rón de modo que dicha estructura de cinturón queda firme­

mente adherida a dicha cámara de toro cerrado.
72.- Un método de acuerdo con la reivindicaciór 

12, en que, antBS de formar dicho primer pliegue, se hace 

girar dicho primer extremo axilmente externo a través de 

un ángulo mayor de 908 con respecto a la paralela al eje 

del esqueleto ejerciendo fuerzas dirigidas radialmente hacia 

afuera y axilmente hacia adentro sobre su superficie radiai- 
mente interna, y aprisionar dicho primer extremo axilmente 
externo de modo de tirar dicho primer extremo axilmente ex­

terno axilmente a través de dicha parte central; y, antes 
de formar dicho segundo pliegue, hacer que dicho segundo 

extremo axilmente externo gire a través de un ángulo mayor 

de 9Q3 con respecto a la paralela al eje del esqueleto 

ejerciendo fuerzas dirigidas radialmente hacia afuera y 
axilmente hacia adentro sobre su superficie radialmente in­

terna, y aprisionar dicha primera porción de extremo axil­
mente externo de modo de tirar dicho primer extremo axilmen 

te externo axilmente a través de dicha parte central.
82.- Un método de acuerdo con la reivindicación
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7S, donde se hace girar cada extremo axilmente externo a 
través de aproximadamente 1902 con respecto a la paralela 
al eje de rotación antes de ser tirados axilmente a través 
de dicha estructura.

9§.~ Un método de acuerdo con la reivindicación 
8a, que incluye proveer medios externos al respectivo lazo 
y axilmente adyacentes al mismo de modo de resistir el re­
troceso de la respectiva parte terminal después de haberla 
tirado axilmente a través de la estructura.

loa.- Un método de acuerdo con la reivindicación 
9?, que incluye, después de haberse adherido entre si las 
partes terminales en la parte translapada, inflar parcial­
mente el toro cerrado y ajustar el centro axil de dicho 
toro cerrado con respecto a los núcleos de pestaña ejercier 
do fuerzas axiles sobre la superficie externa del toro ce­
rrado en la direooión deseada de movimiento de la eobruciu 
ra de toro cerrado.

lis.- Un método de acuerdo con la reivindicación 
IOS, en que se provee dicha estructura de banda de rodamier, 
to armando una estructura de cinturón, envolviendo goma de 
banda de rodamiento alrededor de dicha estructura de cintu 
rón, disponiendo las estructuras de cinturón y de banda de 
rodamiento coaxilmente alrededor de dicho toro cerrado, y 
expandir dicho toro cerrado hasta contacto con dicha estruc 
tura de cinturón.

12s.- Un método para producir una cubierta neumá 
tica de toro cerrado.

'fal y como se ha descrito en la Memoria que an- 
uecede, representado en los dibujos que se acompañan y con
los fines que se han especificado.3 0
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Esta Memoria consta de veintitrés hojas escritas
a máquina por una sola cara.
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