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1 La presents invéncién se relacicna con la pro-
duccién de cubiertas neumdticas y en particular con un mé-
todo para construir uns cubierta neumdtica de toro cerra-—
do.
5 Las cubiertas cominmente conocidas y utiliza-~
das en la actualidad, son bdsicamente lo que se puede des-
cribir como una estructura de forms de toro cuya psriferia
interior esté abierta. Cuando se observa sstas cubiertas en
i secciones que contienen el eje de rotacién de la cublerta,
E . 10 |tienen por lo general una configuracién de herradura y tis~
) nen en sus extremos radialmente internos un par de anillos
de pestaila anulares inextensibles capaces de tomar contacto
e con un par de asientos de pestaiia en la llanta de una rue=—
- da. La cubierta de forms de herradura, juntamente con la

15 [llenta de la ruede entre los asientos de las pestaias, for-

me la cavidad de aire para la cublerta neumética.
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La presente invenclén se relaciona con una cu-—
bierta del tipo denominado de toro cerrado en gue la es-—

tructura neumdtice o slastémera de la cubierta, cuando se

SR RS0 0

20 |la ve en secciones que contienen cl eje de rotacidn de la

cubierta, forma un anillo complsto y por lo tanto proves

o n ANNARRE L

la envoltura completa o cavidad de aire. Se provee un
método para construir eficaz y exactamente la envoltura

de toro cerrado para una cubierta de esta clase, de modo
25 |de proveer una estructura de esqueleto en general cilin-
drico reforzado con cordones, proveyéndose un par de nu-
cleos de pestafia inextensibles circunferencialmente alrede
dor de la estructura. Se arrolla sucesivamente las partes
.terminales axilmente externas de la estructura de esyueleto

30 |sobre la estructura de esqueleto pars formar un lazo y se
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las estira axilmente a travéé de'ié estructure de modo de
formayr una parte superpuesta y una cémare de toro cerrado.
Se provee una estructura de banda de rodemiento y de cintu-
rén alrededor de la estructura de toro cerrado y se valca~
niza la cubierta.

Otras finalidadeg resultardn en parte evidentesg
y en parte se las haréd resaltar mas en detalle en lo gque
sigue. |

En los dibujos que se acompafien:

Le Fig. 1 es una vista sn planta del aparato
pare poner en préctica el método de acuerdo con la presen-
te invencién paras producir una cublertaj;

La Fig. 2 es un corte parcial del tambor de cong
truceidn de cubiertas de la Fig. 1, substancialmente segin
le linee 2-2 de la Fig. 1 con cleritas partes suprinmides;

Las. Pigs. 3 & 7 son cortes similares a la Fig.
2, e ilustran las etapas secuenciales de la construccién de
una cublerta neumdtice de acusrdo con la presente invencién

Le Pig., 8 os un corte paicial del ‘eambor de
construscién de la banda de la Fig. 1, subsitancialmente Sem
gin la linea 8-8 de la Fig. 1 y que ilustra la construccién
de la estructura de cinturén y de banda de rodamientos;

La Fig. 9 es un corte transversal de una cubler
ta produclda de acuerdo con la presente invenciénj

La Pig. 10 es un corte parcial, con ciertas
partes suprimidas, del mecanismo de traccién ilustrado en
la Pig. 1, subgtancialmente segin la linea 10-10 de la Fig,
1;

Le Pig. 11 es un corte parcial del mecanismo

de traccién de la Fig. 10, substancialmente segun la linea
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11=-11 de la Fig. 10; Yy

La Fig. 12 es un corte de la operacién de cong
truccidn ilustrada en las Figs. 1 a B, pero gue ilustra en
forma condensada la construccidn de una cubierta con tela
al bies.

Con referencia a los dibujos, y 8n particular
la Fig. 1, se ilustra en ella una miquina para construir
cubiartas 1 que incluye un tambor de construccidn de cubiex
ta rotativo y radialmente expandible 10 y medios impulsores
12 para accionar al tambor l0. Una contrapunta 14 para so-
portar el extremo 11 del tambor 10 en el extremo opuesto
a los medios impulsores 12, es movible en direcciones paras
lelas al eje de rotacidn del tambor de construccidn de cu-
biertas dentro y fuera de contacto de soporte con el tambort
Para los fines de esta descripcifn, se debs considerar el
ng je" de una parte o elemento rotativo, como el eje alre=-
dedor del cual gira dicha parte o slemento. 58 provese meca-
nismos auxiliares y de costura 16 de cualquier tipo apro-

piado adyacentements al tambor de construccidn de cubiertag

10 para suministrar componentss de cubierta al tambor 10 vy
coserlos entre si. ‘
Se provee un tambor de aonstruccién de banda
radialmente expandible 17, que incluye medios impulsores
18 para construir estructurag da cinturén y de banda de T0-
damisnto, convenientemsnte sn una posicién remota con res-
pehto al tambor ds construccidn de cubierta 10. En la forme
particular de realizacién ilustrada, el eje de rotacién del
tambor de canstruccidn de banda 17 es paraleslo al eje de
rotacidn del tambor de construccidn de cubierta 10. Se pro-

vee un anillo de transferencia 19 para transferir una es-
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tructura de cinturdn y banda de rodamiento prearmada desde

el tambor de construccidn de banda 17 al tambor de construg
cién de cubierta 10 mediante rieles elsvados (no ilustrados)
a lo largo de una linea indicada con trazos en general en
20. Se podré apreciar que la contrapunta 14 ss mueve axil-
mente alejéndose del tambor de construccibn de cubierta 10
hasta la posicién indicada con 1{neas de trazos durante la
operacidn en gue el anillo de transferencia de banda 19 se
mueve a lo largo de la 1{nea de trazos 20 hasta una pogi-

cidn alrededor del tambor de construccién de cubierta 10,

como asi también durante el retiro de la cubierta desde el

tarbor de construccidn de cubierta 1o0.

Con referencia a. la Fig. 2 y en la forma parti
cular de realizacién ilustrada, el tambor de construccidn
10 incluye una parte central en general rigida 30 y un par
de partess terminales 32 y 34, La parts central 30 incluye
una pluralidad de segmentos rigidos 35 que se extienden en
direcciones paralelas al eje del tambor y que estin dispues
tos complefamente alrededor de la circunferencia del tambor
10 de modo da proveser una superficis cilindrica rigida. Un
par te surcas circunferencialmente extendidos 36 y 38 estdn
provistos en las superficies radialmente externas de los
segmentos rigidos 35 para recibir tiras desmenuzadoras segﬁw
se describird més adelante. LoOs ssgmentos 35 son radialmen-
te movibles para expandir a la parte central 30 del tambor
10 desce un primer didmetro ilustrado en la Fig. 2 hasta un
segundo didmetro ilustrado en la Fig. 4, mediante la inflag
cidén de un par de cimaras des aire anulares 37. Las partses
terminalés 32 y 34 incluyen mecanismos dobladores hacia arri

ba 4C y 42 que, en la forma de realizacién ilustrada, estén
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constituidas por bolsas inflables anulares.
En el tambor 10, y asociado con uno de los segmen
tos rigidos 35, se encuentra incluido un pesaje de aire 21
para comunicar con una vidlvula 116 de una cubierta construi
da sobre el tamsor 10. E1 pasaje 21 estad conectado a una
fuente de aire bajo presibn (no ilustrada) e incluys el pa-
saje 22 que se extiende a través de uno de los segmentos
35. Se provee un selloc de aro 0 de material elastdmero 24
en un asiento rebajado anular 23 en el extremoc radialmente
interno del pasaje 22 para sellar el contacto con la vilvu-
1a 116 cuando se introduce la v&lvula 116 a través del pasap
je 22 en el segmento 35.

Aros de gufa de pared lateral anular 44 y 46
estan dispuestos coaxialmente con respecto al tambor de
construccién de cubierta 10 y son movibles an direccionas
axiles con respecto al mismo. La ubicacibn axil exacta de
los medios de guia de pared lateral en lugares predetermina
dos a lo largo del tambor 10, puede llevarse a cabo median~-
te cualquier medio apropiado. Los anillos de guia de pared
lateral 44 y 46 incluyen medios 48 y 50, respectivamente,
para soportar un anillo de pestafia anular a fin de mover el
anillo de pestafia hacia la posicifn coaxil alrededor del
tambor de construccidn de cubierta. La superficie axilmente
irnterna 49 y Sl de cada anillo 44 y 46 estid perfilada o es
c&ncava cuando se la obsarva en seccidén transversal de modo
e adzptarse al perfil de pared lateral que se desesa e&n la
~ubierta inflada no curada construida sobre el tambor 10.

Con referencia a la Fig. 1, y de acuerdo con la

hresente invencidn, un anillo de traccidn de banda 60 estd
ispuesto coaxialmente con respecto al tambor de construccid

He cubierta 10 y es movible en direcciones axiles con respec
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to al mismo. M&s particularmente, y con referencia a las
Figs. 10 y 11, el anillo de traccidn 60, tal como se ls ve
en seccidn transversal, afecta la forma de una T invertida
que incluye una rama vertical 62 y un par de ramas horizon-

tal o axilmente extendidas 64 y 66. Cada rama axilmente ex=-

tendida 64 y 66 tiene una superficie de agrapamiento radial
mente externa 68 y 70, respectivamente, que g8 extiende con
tinuamente alrededor del anillo de traccién 60.

Una pluralidad de eslabones de agrapamiento 72

y 74 estan montados sobre la rama vertical 62 para movimien
to rotativo en planos que contienen eleje del tambor 10 de
modo que pueden moverse hacia y fuera de contacto de agra-
pamiento con las superficies de agrapamiento 68 Y 70, res-
pectivamente. Se considera suficiente la descripcidn de uno
de los mecanismos de sslabon y agrapamiento para todos los
mecanismos de eslabdn y agrapamiento dispuestos alrededor
del anillo 60.

F1 eslabén 72 tiene una superficie de botador de
leva radialmente externa 76 y una barra de agrapamiento 78.
Una leva de rodillo 80 estd montada sobre un anillo 82 que
es movible en direcciones axiles con respecto al tambor 10
y al anillo de traccién 60 mediante cilindros de aire 84
montados sobre la superficie radialmente externa de un so=
porte anular 86 rigidamente fijado al borde radialmente ex-
ternc de la seccibn 62 de forma de T. Se ilustra el botador
de leva 80 en una posicidn desvinculada con respecto al me=
canismo de esslabdn 72 y por 1o tanto el mecanismo 72 se en=
cuentra fuera de contacto con la superficie de agrapamiento
68. Se ilustra el botador de leva 80° en su posicidén ds con+

tacto con respecto al mecanismo de eslabdn 74 y por lo tantd
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se ilustra dicho mecanismo de eslabdn 74 en posici6n de
contacto con respecto a la superficie 70. Se puede utili-

zar cualquier medio eldstico conveniente para solicitar

a los mecanismos de eslabdn fuera de contacto con la super
ficie de agrapamiento 68 y 70, respectivamente, cuando el
botador de leva estd retraido a la posici6n indicada en

80.

Cada eslabdn 72 y 74 tiene una dimensién apropi#
da y gira alrededor de un sje tal que hay suficiente espa-
cio abierto B8 entre la respectiva superficie de agrapamief
to v el eslabdn en la posicidn abierta de modo que el extrg
mo de un componente de cubierta de tela puede ser girado
con facilidad a la posicidn deseada sobre la superficie
respectiva de agrapamiento 68 & 70.

Con referencia a la Fig. 2, y al construir una
cubierta de acuerdo con la presente invencidn, se dispone
primeramente el tambor 10 en su configuracidn radialmente
contraida. En el métado particular ilustrado, se envuelve
un par de tiras de rozamiento de goma no curada 101 y 102
circunferencialmente alrededor del tambor de construccidn
de cubierta 10 en los respectivos surcos 36 y 38. Las ti-
ras de rozamiento 101 y 102 estdn equidistantemente espa-
ciadas del plano central circunferancial medio CP y sobre
lados axilmente opuestos del mismo. El plano central cir-
cunferencial medio es un plano de referencia central con
respecto a la cubierta que se estd construyendo y es perpen
dicular al eje de la cubierta. Se envuslve un par de tiras
desmenuzadoras reforzadas con tela 103 y 104 circunferen=-
cialmente alrededor de las tiras de rozamiento de goma 101

y 102. Se provee dos vueltas de material de pared lateral
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de goma no curada 106 circunferencialmente alrededor del
tambor y que se extiende continuamente en direcciones axi~
les hasta puntos axilmente hacia afuera con respecto a lag
tiras de rozamiento 103 y 104 de modo de formar la goma dg
la pared lateral de la cubierta en la configuracidén final
en forma de taoro. La goma 106 se extenderd por lo tanto
desde abajp de las partes de espalddn de la banda de roda-
miento hacia abajo de ambas paredes laterales y continua~-
mente debajo de las pestafias. Para proveer una transicidén
suave en el borde axilmente externo del material de pared
lateral, se provee una pequefia desalineacidn axil segdn

se indicaren 107.

Se snvusluve una tela 108 de cordones de cubieg
ta axilmente extendidos y embutidos en goma no curada,
circunferzncialmente alrededor del tambor y de modo de ex-
tenderse en direcciones axiles, axialmente hacia afuéra,
més alli de ambos bordes axilmente extsrnos de la goma de
pared lateral 106. La longitud axil de la tela 108 es ma~-
yor cue lé longitud del contorno de la seccidn transversal]
del esqueleto en la cubierta terminada, a fin de proveer
un translapo de la tela del esqueleto en el drea de la
banda de rodamiento. Se prefiere que la tela 108 estd cen-
trada con respecto al plano central circunferencial medio
CP para asegurar que el translapo quede centrado bajo la

banda de rodamiento.

Se envuslve una primera tela de revestimiento
interno 11fl, de material elastémero vulcanizable, circun=-
ferencialmente al-ededor de la tela de esqueleto 108, E1
revestimiento interno 110 es mis angosto que la tela 108

y estd axilmente desalineado hacia un lado en una leve
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proporcidn en el orden de aproximadamente 2,54 cm segidn ss
indica en 112. El revestimiento 110 es de longitud axil su+
ficientemente menor que la tela 108 de modo de proveer una
superficie anular abierta o libre 114 en un extremo axilmen
te externo de la tela 108, de una anchura aproximadamente
igual al translapo deseado sn la tela 108 debajo de la par-
te de banda de rodamiento de la cubierta.

se emplea entonces una lezna u otro instrumentg
afilado para penetrar el revestimiento 110, la tela 108 vy
la goma de pared lateral 106, de modo de permitir la intro-
duccidn de la vilvula 116 en el pasaje 22 y en contacto se-
ilador con el anillo 0 24. Se envuelve entonces una segun-
da capa de goma de revestimiento interno no curada 118 cir-
cunferencialmente alrededor del tambor y también se la de-
salinea lateralmente con respecto a la primera capa de re-
vestimiento internoc 110 en la misma direccidén que la desa-
lineacidn lateral de la capa 110 con respecto a la tela de
esqueleto 108, Se emplea también ahora una lszna para pene-
trar el revestimiento 118 de modo de proveer un pasaje de
aife a través del mismo hasta la vAlvula 116.

Con referencia a la Fig. 3, se mueve axilments
uno hacia el otro sobre el tambor 10 un par de anillos de
pestafia 120 y 122 que han sido previamente fijados en los
asientos de pestafia 48 y 50 de los anillos de pared lateral
anular 44 y 46, hasta posiciones predeterminadas axilmente
espaciadas alredsdor del tambor 10. La'separacién axil es
la misma que en la cubisrta terminada y se lo sitla equi-
distantemente con respecto al plano central circunfersncial
medio CP-de la cubierta. Se expande entonces la parte cen-

vral 30 del tambor l0 radialmente hacia contacto con las
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pestafias anulares 120 y 122 para fijar sus posiciones axilgs
relativas. Se libara entonces las pestafias 120 ¥ 122 con
raspecto a las anillos de pared lateral anular 44 Yy 46 Yy
se mueve lusgo los anillos de pared 1ateral axilmente hacl
afuera unc con raspecto al otro hasta sus posiciones res-
nectivas indicadas con 1{neas de trazos.

Con referencia a la Fig. 4, se snvuelve circun
ferencialmente alrededor dsl tambor 10 las tiras de cufia
125-128 adyacentemente a cada uno de los costados de los
anillos de pestafia 120 y 122. 35e envuslve tiras de recubriq
miento 129 y 130 alrededor de los respectivos anillos de
pestafia 120 y 122 y sus tiras de cufia asociadas.

se provee un agente de desprendimiento apropia-
do, tal como estearato de cinc, sobre la parts axilmente
central completa de la estructura de esqueleto y hacia afug

ra en direcciones axiles de manera de cubrir la totalidad

de la superficie interna de la estructura de esqueleto des:
tinada a formar por lo menos la mitad radialmente interna ¢s

la seccibn transversal de cubierta. Es necesario tener cui

dado de evitar gue el agente de desprandimiento lleque cer

ca de la superficie abierta o libre 114 de la tela 108,

1t

puesto que esto reduciria la adhesidn entre las suparficie
enfrentadas de la tela en el 4rea de translapo.

Se mueve entonces el conjunto de anillo ds
traccidn 60 axilmente a través del tambor 10 hasta la posif
cién ilustrada con lineas llenas en la Fig. 4. Mediante unp
bolsa inflable 42, segdn se ilustra en la Fig. 4, se sexpan
de radialmente la parte terminal axilmente sxterna 117 de
1a estructura de esgueleto sobre el extremo de la misma

que incluye la leve desalineacidn 112 de la tela de reves-
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timiento 110 con respecto a la tela de esqueleto 108. Se ha

la fuerza axilmente hacia el mecanismo de traccidn 60, el
extremo axilmente externo de la estructura de tela saltard
o rodard de modo de quedér sobre la superficie de agrapa=-
miento 70. Por consiguients el extremo axilmente externo
rueda sobre si mismo o gira a través de un 4ngulo de por
lo menos 902 con respecto a la paralela al eje de la estruck
tura de esqueleto y, en sl procedimiento especifico ilus-
trado, gira a través de aproximadamente 1809. Se hace gi-
rar entonces la respectiva barra de agrapamiento asociada
74 hasta contacto de agrapamiento con la superficie 70 a
fin de aprisionar firmemente el extremo axilmente externo
de la estructura de tela o de esqueleto. Se mueve entonces
al mecanismo de traccidn 60 axilmente a través del tambor
10 de modo de llevar la estructura de tela axilmente a tra-
vés de la parte central de la estructura de esgueleto hasta
una posicidn predeterminada que provee el translapo deseado
de la tela 108 debajo de la banda de rodamiento. Para los
fines de la presente invencidn, la parte central de la es-
tructura de esqueleto es la parte comprendida entre los nu-
cleos de pestafia 120 y 122.
Segln se ilustra en la Fig. 4, con lineas de traf
zos mixtos, se desinfla la bolsa 42 y se mueve axilmente el
anillo de guia de pared lateral respectivamente asociado 46
axilmente hacia la parte de tal doblada sobre si misma has~
ta una posicidén predeterminada para impedir que retroceda
rodando la estructura de tela cuando la suelta el mecanismo
de traccidén 60. Cuando el mecanismo de traccidn 60 suelta

al extremo 117 y se mueve el mecanismo de traccidn 60 alejap




10

15

30

Hoja nam. 13 £1066

dolo axilmente hasta la posicidn ilustrada con lineas de
trazos, la estructura de tela se contraerd radialmente has
ta una posicién alrededar de la parte central del tambor

mientras el anillo de guia de pared lateral 46 mantiene la

posicién del pliegue o lazo 90, seglin se ilustra en la Figh

4.

segdn se puede ver en la Fig. 5 y una manera si
milar, se expande radialmente gl extremo axilmente opuesto
119 de la estructura de ssqueleto mediante una bolsa infla
ble 40 hasta que la parte terminal 119 rueda por encima y
se deposita sobre la superficis de aprisionamicnto 68 del
mecanismo de traccidn 60. Se tira entonces axilmente la
oarte terminal axilmente externa 119 a través del tambor
10 hasta una relacién de translapo predeterminada que se
ilustra con la primera parte terminal axilmente externa.
se desinfla la bolsa 40 y se mueve el anille de guia de
pared lateral respectivamente asocilado 44 hasta una posi=-
cidn predeterminada con respecto al pliegue o lazo 91 de
la estructura de esgueleto para resistir el retroceso de
la estructura de esqueleto cuando la suelta el mecanismo
de traccidn 60. Se puede observar gue cuando los extremos
axilmente externos de la estructura de esqueleto ruedan poy

gncima y axilmente a través del resto de la estructura de

esqueleto, la superficie interna de la estructura de esqguert

leto, en las ireas de los pliegues o lazos S0y 91, queda

libre de soporte interno.

Cusndo el mecanismo de traccién 60 suelta la
parte terminal 119 y se mueve el mecanismo de traccidn &0
axilmente fuera del camino, la parte terminal 119 se con-
traerd radialmente alrededor de la parte terminal 117 se-

gln se ilustra en la Fig. 5. La superficie libre o abierta

3
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114 de la tela de esquelsto 108 se encuentra en contacto
con el otro extremo de la tela de esqueleto 108 vy, estandf
libre de cualguier agente de desprendimiento, se la puede
coser apretadamente y fijar a la misma, proveyendo asi un
empalme firme 9 seguro en la tela de esqusleto 108 debajo
de la parte de banda de rodamiento de la cubierta.

Con referencia a la Fig. 8, se construye una
estructura de cinturdn 160 y una parte de banda de roda-
miento 161 sobre el tambor de construccidn de banda radial
mente expandible 17. En la forma particular ce realizacidr
que se ilustra, la estructura de cinturfn estd compuesta
por cordones que se extienden circunferencialmente alrede-
dor del tambor a un angulo de substancialmente cero gradog,
con raspecto a la linea central circunferencial media del
tambor. Puesto que la estructura de cinturdn se esncuentra
esencialmente a cero grados, puede producirse muy poca
conformacidn o expansifn de la estructura de cinturdn una
vez que ha sido construida. Por esta razén, el tambor par-
ticular ilustrado incluye una parte central coronada para
proveer el contorno deseado de la estructura de cinturdn.
5i se utiliza una estructura de cinturdn de capa al bies,
no es necesario que el tambor 17 sea coronado pucsto que sg
puede expandir este tipo de estructura de cinturdn hasta
el contorno deseado del molde y cubierta.

Se proves una delgada envoltura de polietileno
162 alrededor del tambor 17 en su estado expandido para

facilitar el désprendimiento de la estructura de cinturdn

con respecto al tambor. 58 proves la estructura de cintu-
rén arrollandc una primera capa 163 de goma no vulcanizada

alrededor del polietileno 162 sobre el tambor expandido 17
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Un cordbn de alambre est? helicoidalmente arrollado alredes
dor de la primera capa 163 en una pluralidad de vueltas
de modo de formar la primera tela de cinturdn 164. Ss en-

vuelve una segunda capa de goma no vulcanizada 165 circun-

164 y'en una manera similar se arrolla helicoidalmente un
segundo corddn de alambre alrededor de la segunda capa de
goma no vulcanizada 165 en una pluralidad de vueltas de mg
do de formar la segunda tela ds cinturdn 166. Se envuelve
entonces una tercera capa de goma no vulcanizada 167 cir-
cunfercncialmente alrededor de la segunda tela de cinturdn
166. Finalmente, se envuzlve una capa grueéa 168 de mate-
rial para banda de rodamiento circunferencialmente alrede-
dor de la estructura de cinturdn.

Haciendo referencia a la Fig. 1, se mueve el
anillo de transferencia 19 hasta una pogicién, ilustrada
con li{ncas de trazos, en la cual queda centrado coaxilmen-
te alrededor del tambor de construccidén de banda 17 vy apri
siona a la estructura de banda de rodamiento y de banda en
una manera conocida. Se mueve axilmente la contrapunta 14
alejindola del tambor hasta la posicidn indicada con lineas
de trazos. Se contrae radialmente el tambor 17 y se mueve
el anillo de transferencia a lo largo de la l{nea de tra-
»0s 20 hasta una posicifn, ilustrada con lineas de trazos,
coaxialmente centrada alrededor de la 1{inza central circun-
ferencial media del esqueleto de cubierta previamente cons-
truido sobre el tambor 10. Se mueve entonces la contrapunts
hasta relacién de soporte con gl extremo del tambor 10,

Se expande entonces parcialmente el esqueleto dfg

cubierta hasta aproximadamente la mitad de su altura de
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seccidn final, segdn se ilustra mejor en ta Fig. 6. Se mue-
ve axilmente los anillos de gufa de pared lateral 44 y 46
hacia adentro de modo de ocupar posiciones predeterminadas
que estin equidistantemente espaciadas con respecto al pla-
no central circunferencial medio, y a lados opuestos del
mismo, de manera de tomar contacto con los costados de la
estructura de esqueleto parcialmente inflada de modo de asg
gurar la posicidn simétrica de la estructura de esqueleto
con respecto al plano central circunferencial medio. Se
comprenderd que la posicidn simétrica puede ser verificada
mediante cualquiar medio apropiado y que, sl la posicidn
del esgueleto es exacta, se puede omitir esta etapa de cen-
trar el esqueleto con los anillos de guia de pared lateral
despuds de inflacidn parcial.
se infla entonces mds todavia la estructura de

esqueleto hasta contacto con la estructura de banda de ro-
gamiento y de cinturdn. Se ha comprobado que si se centra
la estructura de ssqueleto con respecto al plano central
circunferencial-medio después de inflacién parcial, la es~
tructura de esqueleto se expandird hasta una posicidn axilq
mente centrada sin otro ajuste como por e jemplo mediante
los anillos de guia de pared lateral 44 y 46, Se cose en-
tonces apretadamente la estructura de banda de rodamiento
y de cinturdn a la estructura de esqueleto, seglin se ilus-
tra en la Fig. 7. Se mueve la contrapunta 14 fuera de con-
tacto con el tambor 10 y se contre radialmente oste Gltimo
de modo de permitir el retiro del esqueleto de cublerta
completamente construido pero no curado.

. Sse coloca entonces la cubierta en un molde y se

la cura bajo calor vy presién. La cubierta campletada, mon-
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tada sobre una llanta e enflada, tendrd el aspecto ilustra+
do en general en la Fig. 9.

Se npuede apreciar gque las cubiertas de toro ce-
rrado de una estructura con telas al bies pueden construirs
se también de czcuerdo con la presente invencibn. Particulal
mente, con referencia a la Fig. 12, se ilustra en ella una
cubjierta con telas al bies construida en la misma manera
que la cubierta de telas radiales descrita con respecto a
las Figs. 2 a 8. La principal diferencias es que, en lugar
de la tela de esqueleto radial 108, se proves un par de tes
las al bies 200 y 202. Ademis, la estructura de cinturdn
utilizada con respecto a la cubierta particular de telas al
bies ilustrada, tiene dos capas de tejido de cordones de
cubierta con telas al biss 204 y 206. 3e nuede observar qu{
la superficie interna 208 del conjunto de banda de roda-
miento y de cinturén 210 ss recta seqin se la ve en corte
transversal. Esto pusde permitirse cuando se emplea telas
al bies en la estructura de cinturén, puesto que las telas
al bies son capaces de expansién de mado de conformarse

al contorno cel molde.

aunque se ha ilustrado varias estructuras sspe-
cificag de cubierta con relacidn al presente procedimiento
y aparato, se podra apreciar qua es posible utilizar mayor
0 menor canticad de componentes de cubierta, o de componen-
tes diferentes, al construir la astructura de cubierta de
toro cerrado y que es posible reordenar diversas secuenciag
de operaciones y orientaciones de los componentes. Por
e jemplo, es posible substituir la estructura de cinturdn
de cero grados por una estructura de cinturén con telas al

bies sobre la cubierta de telas radiales. En una manera sid
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milar, es posible substituir la estructura de cinturén al
bies por una esstructura de cinturdn de cero grados sobre
la cubierta de telas al bies.

Se puede ver que se provee un nuevo método y apg
rato para producir conveniente y eficazmente una cubierta
neumdtica ds toro cerrado que tienme un par de pestafias
inextensibles y una estructura de esqueleto reforzada con
cordones en que las telas del esqueleto estéan translapadas |
debajo de la parte de banda de rodamisnto de la cubierta.
Se lleva a cabo sste procedimiento sin el uso de restric-
ciones internas en las &reas del plegado sobre s{ mismas
de las telas del esquelsto durante la operacidn de cons-
truccidn mientras gue, en el caso de usar restriciones in-
ternas, se las deberi retirar o descartar de alquna manera
las mismas después del plegado.

Aunque se ha descrito e ilustrado ciertas for-
mas representativas y detalles para ilustrar mejor la in-
vencidn, resultard evidente para los entendidos en esta ma-
teria que es posible introducir en ella diversos canbios vy
modificaciones sin apartarse del principio o alcance ds la

invencidn,
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REIVINDICACICNES

Los puntos de Invencidn propia y nueva que se
oresentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.~ Un método para producir una cubierta neumé-

tica de toro cerrado, que comprende: formar una estructura

de essqueleto en general cilindrica gue incluye por lo menos

una tela reforzada con cordonges; Y colocar un par de nucleg

de nestafia inextensibles coaxialmente alrededor de dicha
estructura cilfindrica de esqueleto y situados en direccio=
nes axiles con respecto a la aestructura de esqueleto subs-
tancialmente en la posicién gue adoptan en la cubierta
completada; caracterizado por formar un primer pliegue en
dicha estructura de esqueleto estirando una porcidn terming
axilmente externa de dicha estructura de esgueleto axilmen-
te a través de la parte central de dicha estructura de es-
queleto estando gl pliegue libre de restriccidn interna y
soltar dicha primera parte terminal axilmente externa; ford
mar un segunda pliegue en dicha estructura de esqueleto
estirando la otra porcién terminal axilmente externa de di-
cha estructura de esqueleto axilmente a través de la parte
central de dicha estructura de esqueleto estando el pliegue
libre de_restriccién interna de modo de formar una parte
translapada con dicha primera parte terminal y soltar dichdg
otra parte terninal axilmente externa; adherir cntre si di

cha parte translapada de modo de formar una camara de toro

S
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cerrado; proveer sobre dicha cémara de toro cerrado un cing
turén y goma de banda de rodamiento; y conformar la camara
hesta la configuracifn deseada y vulcanizar la cubierta,

23,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn

24, en que se tira los respectivos extremos axilmente exterl

nos de dicha estructura de esqueleto a través de dicha es-
tructura de esqueleto hasta posiciones axiles predetermina+
das con respecto a dichas partes de pestafia de modo de pro+
veer la ubicacién exacta, en direcciones axiles con respecq
to a dichos nucleos de pestaiia, de las partes de pliegus dg
la estructura de esqueleto.

33,- Un método de acuerdo con la reivindicaciédn
18, que incluye proveer medios externos y axilmente adya-
centes a las respectivas partes de pliesgue cuando se sueltd
cada parte terminal de manera de limitar sl retroceso de
la estructura de esqueleto y asegurar la ubicacidn axil de
la parte plegada.

28,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
32, en que se infla parcialmente dicha cémara de toro ce-
rrado y se centra dicha cdmara de toro cerrado en direccio-
nes axiles con respecto a dicho par de anilles de pestafia
ejerciendo una fuerza axil sobre la superficie externa del
esqueleto en la direccidn del movimiento deseado de la es-
tructura de esqueleto.

58,- Un mdtodo de acuerdo con la reivindicacin
g, en ¢ @ s8 preforma dicha estructura de cinturdn y aoma
de banda de rodamiento y, después de haber formado dicha
cédmara de toro cerrada, se dispone coaxilmente dicha estruc
tura de ecinturén y goma de banda de rodamiento coaxilmente

alrededor de dicha cédmara de toro cerrado y se infla dicha
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cimzra de Loro cerrado hasta contacto con dicha sstructura
de cinturdn y de modo que dicha estructura de cinturén gue-
da firmemente adherida a dicha camara de toro cerrado.

62.~ Un método de acuerdo con la reivindicacién
42, en que se preforma dicha estructura de cinturén y goma
de banda de rodamiento y, después de haberse formado dicha
cimara de toro cerrado, se dispons dicha estructura de cin-
turén y goma de banda de rodamiente coaxilmente alrededor
de dicha cémara de toro cerrado y se infla dicha cédmara de
taro cerrado hasta contacto con dicha estructura de cintu-
rén de modo que dicha estructura de cinturdén queda firme-
mente atherida a dicha cémararde toro cerrado.

78 .- Un método de acuerdo con la reivindicacién
l1&, en gue, antes de formar dicho primer pliegue, se hace
girar dicho primer extremo axilmente externo a través de
un &ngulo mayor de 902 con respecto a la paralela al eje
del esqueleto ejerciendo fuerzas dirigidas radialmente haci
afuera y axilmente hacia adentro sobrs su superficie radial
mente interna, y aprisionar dicho primer extremo axilmente
extorno de modo de tirar dicho primer extremo axilmente eX-
terno axilmente a través de dicha parte centraly y, antes
de formar dicho segundo pliegue, hacer que dicho segundo
extremo axilmente externo gire a través de un &ngulo mayor
de 902 con respecto a la paralela al eje del esquelsto
e jerciendo fuerzas dirigidas radialmente hacia afuera y
axilmente hacia adentro sobre su superficie radialmente in<
terna, y aprisionar dicha primera porcidn de extremo axil-
mente externc de modo de tirar dicho primer extremo axilmep
te externo axilmente a través de dicha parte central.

g8a.- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
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72, donde se hace girar cada extremo axilmente externo a
través de aproximadamente 1902 con respecto a la paralela
al eje de rotacién entes de ser tirados axilmente a través
de dicha estructura.

9&,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidén
88, que incluye proveer medios externos al respectivo lazo
y axilmente adyacentes al mismo de modo de resisbtir el re~
troceso de la respectiva parte terminal después de haberla
tirado axilmente a través de la estructura.

108.~ Un método de acusrdo con la reivindicacion
g&, que incluye, después de haberse adherido entre si las
partes terminales en la parte translapada, inrlar parcial-
mente el toro cerrado y ajustar el centro axil de dicho
boro cerrado con respecto & los nucleos de pestarda ejercien
do fuerwas exiles sobre la superficie externa del toro ce-
rrado en la direccidn deseada de movimlento de la esbructu
re de Loro cerrado.

lle,~ Un método de acuerdo con la reivindicacion
108, en gus se provee dicha estructura de Landa de rodamien
to0 armando una estructura de cinturdn, envolviendo goma de
benda de rodamiento alrededor de dicha estractura de cintu
rén, disponiendo las estructuras de cinturén y de Landa de
rodamiento coaxilments alrededor de dicho toro cerrado, ¥
expandir dicho torc cerrado hasta contacto con dicha estrug
tura de cinturén,

128,- Un método para producir una cublerta neumsd
tica de toro cerrado.

Pal y como se ha descrito en la Iemorie que an-—
seceds, representado en los dibujos que se acompailan y con

los fines que se han sspecificado.
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Esta Memoria consta de veintitrés hojas escritas

a méguina por una sola cara.
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