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Memor ia descriptivea

La presente invencidn se refiere a las mdquinas
para el tratamiento continuo de pieles y cueros, provis=
tas de dispositi;os de tratamiento y de cilindros de trans
porte- que, transportan las pieles y cueros a elaborar, a
través de la mdquina, en especial mdquinas descarnadoras.

Les mdquinas descarnadoras ya conocidas congig=
ten en una parte mdvil y otra fija. La parte mdvil compren
de por una parte un cilindro de goma y un cilindro de con-
trapresidn y por otra parte dos cilindros da.transporte,
comprendiendo la parte fija el cilindro descarnador., El
cilindro de contrapresidn presiona la piel a elaborar con-
tra el cilindro descarnador, el ¢ilindro de goma presiona
la piel contra los cilindros transportadores con objeto
de garantizar un transporte segure de la piel.a través de
la méquing, actuando el cilindro de goma como un cilindro
transportador, Dos personas levantan la piel, estando la
mdquina abierta, a la altura de trabajo y le colocan den~
tro de la mdquine o sobre el cilindro de goma y el c¢ilin-
dro de contrapresidn situado junto al cilindro de ‘goma
por debajo y hacie el interior de la mdquina, (con la cara
de lo carne hacia arriba), Luego se mueve la parte mévil
de la mdquina con la piel que 8e apoya sobre la misme ha-
cia la parte fija (posicidn’de cierre de la maquina), de
forma que la piel que Se halla entre las dos partes queda
inmovilizada y el cilindro de goma queda presionado contra

los dos tilindros transportadores asi como el cilindro de



10

15

20

25

L]

- 2 -

contrapresidn queda presionado contre el cilindro descar-
nador, La piel circula entonces a través de la mdquina y
el cilindro descarnador efectdia su actuacidn,

Esta forma de pasar la piel por la mdquina de-
termina que la parte de la piel que se ha colocado en pri-
mer lugar Sobre los cilindros no queda elaborada por lo
tanto, para descarnar completamente la piel es preciso
girar y volver a colocar de nuevo la piel que acaba de
salir de la mdquina dentro de la misma,

Las maquinas del tipo descrito, presentan por
tanto el inconveniente de tener que realizar dos veces la
operacidn de colocar la piel,

Ademds, por la patente alemana DT-PS 286 516
ya Se conoce el disponer dos mdquinas descarnadoras igua-
le¢s yuxtapuestas como unidades de elaboracidn, dentro de
las cuales al estar abiertas, se introduce una piel, La
piel cuelga con une de sus unidedes dentro de la primera
unidad de elaboracidn y con su otre mitad llega hasta um
cilindro transportador de la segunda unidad de elabora-
cién., La primera unidad de elaboracidn sostiene la piel

para la consiguiente operacidn de elaboracidén de la mis-

ma, mediante los cilindros transportadores de la primera

unidad de elaboracién, Entonces, la primera unidad de ela-
boracidn elabora primeramente una de las mitades de la
piel, al mismo tiempo que la misma va introduciéndose den-
tro de la otra unidad de elaboracidn., La segunda unidad

de elaborgcién elabora a continuacidn la segunda mitad de
dicha pigl. Esta forma de introducir la piel dentro de las

unidades de elaboracidn presenta el inconveniente de que
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no se realice con seguridad la introduccidn de la piel
dentro de la segundé unidad de elaboracidn, porque pue-
de deslizarse hacia abajo entre los cilindroes transpor-
tadores de ambas unidades de elaboracion, Por este moti-
vo, el principio dado a conocer en la citada patente
DT-PS 286 516 hasta ahora no se ha podido imponer en la
practica.

El objeto de la presente invencién es el de
asegurar la introduccidn de la piel dentro de la segunda
unidad de elaboracidn durante la elaboracidn realizada .
por la primera unidad, Esto se realiza, segdin la presente
invencidn, haciendo que la piel introducida para ser
elaborada por la primera unidad de elaboracidn llegue,
pasando entre los cilindros trensportadores de la primera
unidad, haste la zona de sujecidn de los cilindros transg
portadores de la segunds unidad de elaboracidn, cerrdndo-
se o poniendose en contacto dichos cilindros transporta-
dores de la segunda unidad de elaboracidn antes de imieciar
ge el proceso de elaboracidn por la segunde unidad de
elaboracidn, sujetando con ello la piel,

Esta forma de sujetar la piel seguida del ini-
cio de 1@ elaboracidon asegura gue los cilind;os transpor-
tadores de la segunda unidad de elaboracidn sujeten la
piel desde el inicio de la elaboracion, de forma que 5o
asegura 8u transporte al punto de elaboracidn cgnstituf-
do por el cilindro descarnador de la segunda unidad de
elaboracién;

De esta forma la piel se puede mover de cualquier

manera entre los cilindros transportadores de ambas uni-
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dades de elaboracidn en la direccidn del transporte, sin
que sSea posible que tenga lugar un deslizamiento hacia
abajo. Entonces, la piel queda en Su posicion correcta,
disponible para ser elaborada por le segunda unidad de
elaboracidn, halldndose sujetada entre los cilindros
transportadores de la segunda unidad de eleboracidn., Tﬁg
bién es posible que durante la elaboracidn de la piel por
la primera unidad de elaboracidnm, sea sujetada por los
cilindros de la segunde unidad de elaboracidn sin que
seatransportada, o bien sea transportada por los cilin-
dros transportadores de la segunda unidad de eluﬁorucién
durante esta fese de elaboracidn y conducida al punto

de descarnado en la segunda unidad descarnadora.

Con el fin de facilitar inicialmente'lu intro=-
duccion de la piel dentro de la méquina, Se disponen las
unidades de elaboracidn convenientes y esencialmente yux-
tapuestas, con la direccid¢n de transporte hacia arriba
durante el funcionamiento estando al mismo tiempo los ei-
lindros transportadores del dispositivo de transporte
correspondientes a los dispositivos de elaboracidn, situa=-
dos detrds del respectivo lugar de elaboracién, y siendo
los cilindros transportadores del segundo dispositivo de
eloboracidn giratorios en sentido de alejamiento de este
dispositivo de elaboracidn hacia el primer dispositivo
de elaboracidn, de tal forma que la direccidn de transpor—
te de los cilindros transportadores de ambos dispositi—~
vos -de elaboracidn tenga esencialmente el mismo sentido,

Convenientemente, la piel se arrastra desde

abajo por el interior de la primera unidad de elaboracion
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hasta la zona de sujecidn de los cilindros transportado-
res de la segunde unidad de elaboracidn, En esta opera-
cidn la piel se extiende automaticeamente en forme correc—
ta.

" Con objeto de evitar la penosa operacion manual
de colocar la piel, lo que en general requiere dos o més
operarios, la presente maquina prevé convenientemente pa-
ra la introduccion de lasrpieles, un dispositivo de trans
porte gque circula en circuito cerrado y pasa & través de
la maquina, al cusl se pueden sujetar las pieles a descar-
nar y se pueden soltar pare llevar a cabo el descarnado ¥
colocarlas sobre los cilindros traensportadores, Preferen-
temente, el dispositivo de transporte entre dentro de la
mdquine desde abajo Yy pasa & través. de la primeras unidad
descarnadora y de los cilindros transportadores de la se-
gunda unidad descarnadora. De esta forma es posible reali-
zar la elaboracidn de la piel en una sola operaciéh en for
ma continua, en especial la operacidn de descarnndo; de
forma que se puede intercalar la mdquina en une instala-
cidn que funciona en forma continua,

FPn una forma de realizacidn preferida de la pre=
sente invencidn, el dispositivo de transporte es una %gde-
ne sin fin provista de dispositivos de suje?ién cuy; pun-—
to de traonsferencia o de sujeciodn, segin el caso Se encuen=
tra préximo a las pieles que estdn listas y preparadas pa-
ra su elaboracidén, El dispositivo de transporte estd cons-
tituido preferentemente de tal forma, que se pueden suje-

tar en 61 las pieles a elaborar desde uno o varios puestos,

La piel & elaborar se introduce en la primera
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unidad desde abajo con ayuds del dispositivo de transporte
y es conducida mediante dicho dispositivo de transporte

a través de la primera unided y del cilindro de goma Yy del
cilin@ro trensportador correspondiente a la segunda unidad,
Al estar la piel introducida con la suficiente longitud se
cierran el cilindro de goma con el cilindro transportador
de la segunda unidad, de forma que la piel gueda sujetadsa

entre dichos cilindros sin poder variar 8su posicién. Lue~

go, se suelta la piel automgticamente del dispositivo de

transporte y se cierra la primera unidad, poniendo en con=
tacto a presidn el cilindro de goma'y el cilindro de con-
trapresidn situados a un lado de la piel contra les cilin-
dros transportadores y el gilindro descarnador resp;ctiva—
mente que se -hallan situados en el lado opuesto de la piel,
A partir de este momento el cilindro descarnador descarna
la piel y ésta es arrastrada en forma continua a través de
la méquina por los cilindros transportadores, Con esto,

la piel forma una comba entre los cilindros de goma de la
primera y segunda unidad, colgando el extremo anterior de
la piel por encima del cilindro de goma de la segunda uni-
dad que cofresponde o la primera parte de la piel‘qua toda~—
via ;o estd descarnada, Una vez la piel haya pasado por la
prim;ra unidad de elaboracidn, el cilindro de goma y el
cilindro transportador de la segunda unided se ponen en
movimiento giratorio haciendo descender, es decir avanzZar
la piel lo suficiente, El cilindro de goma y el cilindro
trensportador ¢on la piel que estdn arrastrando emtran en
contacto con el otro cilindro transportador y asimismo el

e¢ilindro descarnador Se pone en contacto con el cilindro
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de contrapresién. Poco tiempo antes de que Se cierre la
segunda unidad Bse jnvierte el sentido de marche del sis=-
tema motriz Ael cilindro de goma y del cilindro transpor-
tador, con lo cual la piel pasa a través de la segunda
unidad en direccidn opuesta, durante este recorrido se
efectda el descarnado de la primera parte de la piel que
aunque pasd por la primera unidad de elaboracidn no fue-
tratada, Al terminar el descarnado de la piel, sale auto-
mdticamente por la parte inferior de la maquina y es re-
cibida por los operarios. 7
Convenientemente cuandoe la piel pasa a través de
la primera unidad de eluboracién pueden colaborer los ci-
lindros transportadores superiores de la segunda unidad,
con lo cual se imposibilita cualquier desviacion lateral
de la piel, La accidn de estos dos cilindros transporta-
dores superiores refuerza la tracecidn ejercida sobre la
piel, de forma que Se corregird cualquier posible desvia-
cidn. Esta desviacidn lateral de la piel viene a constituir
un problema en las maquinas ya conocidas, que acarrea
considerables dificultades, En la mdquina segdin la presen-
te invencidmn, la piel estd perfectamente sujetada en cada
fase durante su paso a través de las dos unidades de ela-
boracion y en ningdn momento queda abandonada a si misma
de forma:que se impide en forma impecable cualquier desvia
cidn, deslizamiento o similar de la misma, Una maquina
de la clase segin la presente invencidn tiene un funciona—
miento extrsordinariamente seguro contra accidentes, porque
debido a la introduccidn automéficn de las pieles dentro

de la mdquine con ayude del dispositivo de transporte,
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quedan excluidos prdcticamente todo tipo de los acciden-
tes,

La piel se puede retirar de la mdquina median-~
te una cinta transportadora que la recibe en toda su lon
gitud y la transporta hacia afuera, Pero también es posi
ble conducir la piel que sale de la segunda unidad de e-
laboracidn, a otro puesto de elaboracidn.

Segﬁn otra forma de realizacidn de la presente
invencidn, la recogida de la piel a la salida de la ma-
quina se hace de tal forma que la piel cae dentro de un
recipiente en forma de pozo o cuba con un transportador,
formando pliegues en zig-Zag; Esto presenta la ventaja de
que se puede colocar facultativemente la cara de la car=
ne o la cara del pelo o flor hacia arriba (si es necesa~—
rio volviendo a doblar el pliegue més alto). Con esta
forma de realizacidn es posible sacar la piel de la ma-
quina por los lades, lo que frecuentemente puede Ser con
veniente por motivos constructivos,

Con la mdquina de elaboracidn segin la presen=~
te invencion, se consigue introducir la piel dentro de
la mdquina por la parte inferior y volver a depositarla,
después de su elaboracidn, en el mismo lugar en la parte
inferior de ls mdquina, es decir, se elabora la pisl en
circulacidn continua. De esta manera es posible el inter
calar la mdquina de elaboracidn en una instalacion gque
trabaja en circuito cerrado.

En una forma de realizacidn especial de la prg
sente invencidn el dispositive de transporte es una cadge

nae sin fin provista de pinzas de sujecidn, que permite
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un movimiento continuo.por toda la mdquina o instalacidn,
Se puede seleccionar la disposicidn del dispositivo de
transporte de tal manera qlue es posible cargar las pieles
procedentes de otros dispositivos de tratamiento preceden
tes, tales como del encalado, de cubas parsa el ablaﬁdado
o para curtir, de manera que un operario puede sujetar rd
pidamente sin dificultad, un nuimero de pieles éucesivas
al dispositivo de tramsporte, con lo cual se obtiene un
elmacenamiento de pieles para la circulacidn continua.

De esta maners Se podré-conseguir una instalacidn de ela-
boracidn que trabaja en forma sincronizada s8in necesitar
de un operarioc que atienda la mdquina.

A continuacidn se describe la presente invencidn
en relacidn con los dibujos, a base de ejemplos de reali=-
zacions

Las figuras 1 a 3, representan tres diferentes
etapas de elaboratidn o del funcionamiento de la méquina,
segin la invencidn, siendo la figura 1 una representacidn
de las dos unidades de elaboracidn en posicidn abierta,
en la que el dispositive de transporte ha arrastrado la
piel a elaborar hasta un punto tal, que al soltarse del
dispositivo de transporte, la piel se disponme debido a
su propia gravedad sobre el rodillo de goma de 1la segunda
unided de elaboracidn, adaptdndose a la forma del mismo,
lo cual impide que caiga dentro de la primera unidad,

La Figura 2, representa la primera unidad de
elaboracidn en posicion cerrada y el cilindro de goma en
contacto con el cilindro transportador respective de la

segunde unidad de elaboracidn.
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La Figura 3, representa en forma correspondien~
te a las figuras 1 y 2, la fase en la cual la piel ha re~
corrido completﬁmente la primera unidad de elaboracidn,

y la fase en la sogunda unidad de elaboracidn en que el
extremo anterior de la piel, que no ha sido elaborada
previamente en la primera unidad de elaboracidn, circula
en direccidn contraria por la segunda unidad de elabora-
cidn y es recogida en la parte inferior por una cintea

transportadora.

“

La figura 4, representa una forma de realiza-
cidn del dispositivo de transporte, en la que se observa
la disposicion de las pieles en los dispositivos de suje-
cidn de las mismas,

La figura 5, representa una vista de cémo la piel
totalmente descarnada; abandona la segunda unidad de ela-
boracidn, y es almacenada formando pliegues en zig-zZag
dentro de un recipiente, Y

La Figura 6, representa otra forma de realiza-
cidn segin la invencidn con un primer dispositivo de trans
porte, y un segundo dispositive de transporte mediante el
cual se sacan las pieles directamente de un dispositivo
de tratamiente anterior, por e jemplo una cuba de adobar,

y unnpuesto de deposicidn de las pieles,

La mdquine para elaborar, por ejemplo, para des-
carnar une piel, segdﬂ la presente invencidén, comprende
una primera y segunda unidades de elaboracidn 1 y 2, asi
como un dispositivo de transporte -16-, La primera unidad
de elaboracidn 1 se compone en esencia de un cilindro des—'

carnador =10~ y de 8su correspondiente cilindro de contra-
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presién =11-, del cilindro de goma ~12- y de los ;ilin—'
dros transportadores -13- y -14- que trabajan en coope-
racidn con el cilindro de goma, En la segunda unidad de
elaboracidn 2, que estd constituida en forma andloga a

la unidad 1, estdn previstos el cilindro descarnador =17-
y su correspondiente cilindro de contrapresidn —-18-, el
cilindro de goma =19- y los cilindros transportadores
~20-~ y =21-,

Se hace pasar la piel a elaborar, con ayuda del
dispositive de transporte, por la unided de elaboracion
1 y entre el cilindro de goma ~19- ¥y el cilindro de trans
porte —-20- de la unidad de elaboracidn 2, Las pieles ;15-
estdn Sujetadas a los dispositives de sujecién —-22- los
cuales pueden abrirse automdticamente.

Le Figura 1, representa la méquina descatnadora
segin la invencidn en estado abierto, estando la piel in-
troducida en la mdquina mediante el dispositivo de trans-
porte -16~ hasta un punto tal que permita su sujecidn,

La Figura 2 representa el estado de la mdquina descarnado-
ra cuando la unidad de elaboracidén 1 estd cerrada, y cuan-
do el cilindro de goma —19- estd en contacto con el cilin-
dro transportador —20- de la unidad 2, estando la piel su-
jetada y habiéndose puesto el extremo anterior de la piel
sobre el cilindro de goma -19- y formande una comba (re-
presentada con linea de trazos interrumpidos). Esto sdlo
es vdlido cuando los cilindros -19- y —-20- de la segunda
unidad de eleboracion 2 no ejercen una traccidn sobre la
piel -15- durante la elaboracidén por la primera unidad de

elaboracid¢n 1, Los sentidos de giro de cada cilindro estdn
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indicados con flechas y en este momento el cilindro des=
carnador =17-, el cilindro ~18~ de contrapresidn y el
cilindro transportador -21~ mno estan funcionando,

La Figura 3 representa la fase del proceso de
elaboracidn en la cual la piel ha abandonado la estacidn
de elaboracién 1 y circula por lea estacidn de elaboracidn
2 (que aqui estd cerrada) en direccidn opuesta a la ante-
rior. Aqui la piel ests representada en el momento en que,
al salir de la mdquina, es colocada sobre una cinta trans-
portadora —23-, Es necesario que la piel & elaborar haya
pasado, antes de invertirse la marcha del sistema motor,
por la estacion de elaboracidn 2 en la direccidn anterior
de entrsda de aquella en la mdquina, haste un punto tal
que como se ha indicado en la Figura 2, el puntoe P de la
piel haya llégado aproximademente a la posicidn del punto
P', con el fin de asegurar de éste modo el completo e im=
pecable descarnado de la piel en el momento de salir de
la maguing. '

La figuras 4, que ilusira la mdquina en posicién
abierta, muestra el dispositivo de transporte -16~ provig
to de los dispositivos de sujecidn -22-, y la manera en
que se sujetan las pieles -1B- preparadas para Ser elabo-~
radas, o los dispositivos de sujecidn -22- al extremo in-
ferior de la mdquina y las srrastran automdticamente a
lo largo de la misma.

.:Ln figura B, representa oirs maners de, retirar
le piel descarnada -15-. Aqui se ha previsto al edtiremo
inferior de la mdquina un a modo de cuba, en el punto de

salida de la piel ~-15-, estando este dispositivo a modo
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de cuba, indicado en forma esquemdtica y referenciado por
—-24-, .

Dentro de dicho recipiente a modo de cuba se
introduce la piel =15~ en forma de pliegues en zig-zag,
Segdn la forma en que se vaya retirando y plegando la
piel hacia la izquierda o hacia la derecha, presentard
gsuperiormente la cars de la carne o bien la del pelo o
flor.

Pare retirar las pieles de esta forma el dis-
positivo =24~ a modo de cuba estd provisto de un trans-
portador (no representado en la Figura).

Segin otra forma de realizacidn de la presente
invencidn que se ilustra en la figura 6, la mdquina de
elaboracidén 1, 2 se representa en forma esquemdtica, el
dispositive de transporte -18- con sus dispositivos de
sujecidn —~22- se agrega un dispositivo de transporte -25

adicional con sus dispositivos de suwjecion -22-, El dis-

.positivo de transporte ests dispuesto de tal manera que

pasa por los puestos de tratamiento -27~, ~27'=~ que pue~
den consistir por ejemplo en receptdculos para efettuar

el encalado, cubas de ablandamiento y de cuﬁtido, ete.,

de lps cuales las pieles tratadas salen porrdegqjo Y se
almacenan en una mesa de trabajo -28- que ﬁu;d:'ser por
ejemplo el suelo. Un operario -29-, indicado en formae es-
quematica, levanta y sujeta sucesivamente las pieles ~1B5'=
e los dispositivos de sujecion -22- que estan dispuestos
sucesivamente, con lo cual las pieles guedan sujetadas

al dispositive de transporte -25~ y son transportadas por

el mismo., En un puesto de transferencia -30-, Ya conogido

i
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en la téonica, tiene lugar la transferencia de las piéles
-15'~ del dispositivo de transporte -25- al dispositivo
de transporte —-16-, Dicho puesto de transferencia =30'-
puede presentar la forma de un depdsito, dentro del cual
gse introducen las pieles =15~ por el dispesitivo de trans
porte —25- a una velocidad superior a la que son retira-
das por el dispositivo de transporte -16~ (como se puede
observar en la figura comparando las separaciones de las
pieles 16~ 7 -15'-), Con esta disposicidn, un operario
—29~ puede sujetar en forma rdpida y sucesiva en el lu-
gar de carga =26~ a los dispositivoes de sujecidn —22- un
nimero de pieles -15'= tendidas en la mesa de trébajo 28
almacendndose dichas pieles en el puesto de transferencia
-30- cierto tiempo o pueden ser agarradas por los dispo~
gitivos de sujecidn -22-~ del dispositivo de tr;h5porte

il

-16~ que se mueve a una marcha mds lenta, de forma que

.’t
el transporte de las pieles -15-, ~15'~ tiene lugar en
forma sincronizada., Con una tal disposicidn es innecesa-

. ’ ) . P
rio mantener un operaric en la magquina de elaboracion ya

que la entrada de las pieles a la mdquina es mecanizada,

N 0 T A

mEmEEmmERI R

Se reivindica como objeto de la presente paten-

te de invencidn:

1,- Mdquina para el tratamiento continuo de
pieles y cueros por medios de dos unidades de elaboracion
iguales introduciendose una piel en una de dichas unidad=-

des en posicidn abierta, enida cual se efectia el trata-
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miento de una mitad, e introduciéndose al mismo tiempo
dentro de la obtra unidad para tratar a continuacidn la
segunda mitad de la piel en dicha segunda unidad, estan-
do la piel sostenida para su elaboracidn y transportade
per los cilindros transportadores correspondientes a
cada unidad, ceracterizada porque la piel (18) que se
introduce en la primera unidad de elaboracidn (1), para
su tratamiento se coloca hasta la zona de sujecidn de
los cilindros transportadores (19} 20) de la segunda uni-.
dad de elaboracidn (2) a través de los cilindros trans-—
portadores (12, 13, 14) de la primera unidad de elabora-
cidn (1), y por ponerse en contacto los cilindros trans-
portadores (19, 20) de la segunda unidad de eleboracion
(2) desde que se inicia el tratamiente por la primera uni-
dad de elaboracidn (1) quedando de esta formg sujetada
la piel (15).

 2,~ Mdquina segin la reivindicacién 1, caracte-
rizada porque las unidades de elaboracion (1, 2) estdn
esencialmente yuxtapuestas con la direccidn de transporte
hacia arriba durente el tratamiento, estando situades
los cilindfos transportadores (12, 13, 14, 19, 20, 21)
correspondientes a las unidades de elaboracidn (1, 2)
en la direccidn de transporte después de cada punto de
elaboracign correspondiente, y porque los cilindros trans
portadores (19, 20) de la segunda unidad de elaboracion
(2) puedeﬂ girar en sentido de alejamiento de esta segun-
da unidad de elaboracidén (2) en direccidén a la primera
unidad de elaboracién (1), de tal forma que la direccidn

de transporte de los cilindros transportadores (12, 13,



1o

15

20

2b

- 168 =

14, 19, 20) de ambas unidades de alaboracidn (1, 2) sea
esencialmente la misma.

3.~ Mdquina segun la reivindicacidn 1 ¢ 2, ca-
racterizada porque la piel (16) es arrustrada desde aba-
jo a travds de la primera unidad de elaboracidén (1) hasta
1a zona de sujecion de los cilindros transportadores
(19, 20) de la segunda unidad de elaboracidn (2).

4,- Mdquina segiun una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizada porque comprende un dispositivo de
transporte (16) para introducir las pieles (15) que cir-
cula en circuito cerrado a través de la miquina, al cual
se pueden'sujetar las pieles (15) a elaborar ¥ del cual
se pueden soltar para realizar la elsboracion y depositar—
las en los cilindros yransportadores (12, 13, 143 19, 20).

5.~ Mdquina segin la reivindicacidn 4, caracte-
rizada porque el dispositivo de transporte (16) se intro-
duce la parte inferior de 1s maquina y pasa & través de
la primera unidad de elaboracidn (1) y de los cilindros
de transporte (19, 20) de la segunda unidad de elabora-
cidn (2).

8.~ Mdquina segin las reivindicaciones 4 ¢ B,
caracterizada porque el dispositivo de transporte (16)
consiste en una cadena 8in fin provista de unos disposi-
bivos de sujecidn (22), estando dispuesto el punto de
carga o de sujecidn a dicho dispositive de transporte
(16), en un punto préximo a las pieles preparadas pera
su elaboracidn,

7.~ Mdquina segin las reivindicaciones 4 ¢ B,

caracterizada porque el dispositivo de transporte (16)
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estd constituido de tal manera que se cargan en €l las
pieles (15) a elaborar procedentes de unidades anterio-
rés de elaboracidn (27, 27', 27''),

8.~ Mdquine segin una de las reivindicaciones

4 a 7,.caracterizada porque comprende un dispoesitivo de

transporte (25) adicional que coopera con el dispositi-
vo de transporte (16) y porque dispone de un dispésiti-
vo de transferencia (30) entre el dispositivo de trans-
porte (16) y el dispositivo de trnnéporte (25) adicional,

9,- Mdquina segin la reivindicacidn 8, caracte~
rizada porque el dispositivo de transferencia (30) com=
prende un depédsito,

10,- Mdquina segdn la reivindicacidn 8 ¢ 8,
caracterizada.porque la velocidad de desplazamiento de
les pieles en el dispositivo de transporte (16) es mayor
que la* de las pieles en el dispositivo dé transporte
adicional (25).

11,- Mdquine para el tratamiento continuo de
pieles y cueros,

Esta memoria consta de diez y Siete paginag es-
critas por una sdla cara.

BARCELONA, Z 6 HAYU 1976
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