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La prelente invención se refiere a un dispositivo para 
la producción de elementos unitarios o circuitos elemen­
tales (pares, hipares, temos, cables axiales, y otros) 
singularmente provistos de pantalla, aptos para constituir 
cables para telecomunicaciones. ,
Es sabido que para mejorar la diafonía entre los elemen­
tos de un cable para telecomunicaciones, además de adop­
tar normales disposiciones, tales como la elección de 
oportunos pasos de biparejamiento, biacáplamiento, etc. y 
la disposición de dichos elementos en policiones relati­
vas convenientes, puede ser oportuno proveer cada ciernen 
to o circuito elemental que constituye el oable, de una 
pantalla electromagnética y, o bien electrostática.
En particular en la patente italiana 983.995 de la misma 
Solicitante, se muestra una pantalla perfeccionada para 
elemento unitario o circuito elemental de cable telefó­
nico. Dicha pantalla perfeccionada está realizada tubu­
lar, constituida de cinta compuesta, entendiéndose por 
cinta compuesta una cinta constituida esencialmente por 
una hoja de metal buen conductor (por ejemplo aluminio, 
cobre u otro) y chapeada sobre por lo menos una cara o 
superficie, con material de resina sintética termoplás- 
tica, por ejemplo polietileno, vuelta hacia el interior, 
bita forma preferida de realización aconseja no obstante 
una cinta triple, o sea una cinta que tiene ambas caras 
o superficies chapeadas en resina sintética, pero la su 
perficio que en el elemento unitario o circuito elemen­
tal singularmente provisto de pantalla, es puesta al ex­
terior es de resina poliester y preferiblemente, pero no 
necesariamente, polietilenglicoletereftalato.
Entre las varias formas de realización sugeridas en la 
patente italiana 983.995 citada arriba, para dicha panta-
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lia electrostática,y,o, bien, electromagnética, particu­
larmente eficaz se ha demostrado aquella en la cual la 
pantalla unitaria se define como constituida por una pri­
mera y por una segunda cinta compuesta entre si adyacen­
tes, arrolladas sobre el elemento unitario o circuito ele­
mental de modo de resultar entre sí encaradas y de modo de 
subtender cada una un ángulo al centro de per le menos 19oa. 
Loo bordes correspondientes de dichas cintas están dos a 
dos en contacto perfecto y hermético por ous superficies 
internas revestidas do material tcmopláotico.
En la práotica tal pantalla electrostática y, o, bien elec­
tromagnética está por consiguiente constituida por dos 
tiras de cinto; compuesta entre las cuales está encerrado 
un elemento unitario o circuito elemental; las dos tiras 
están unidas a lo largo de dos nervaduras longitudinales 
mediante fusión del chapado de material termoplástico.
La presente invención tiene por objeto la creación de un 
dispositivo apto para realisar ua procedimiento con el que 
obtener industrialmente un elemento provisto de pantalla 
que contenga una pluralidad de elementos unitarios como 
arriba, dispuestos paralelamente el uno respecto al otro 
y entra si apantallados, o bien al limite un sole elemen­
to unitario apantallado.
Está esencialmente caracterizado el dispositivo do la pre­
sente Invención por el hecho (pie comprende por lo menea; un 
conjunto de alimentación de una pluralidad de dichos elemen 
tos unitarios o circuitos elementales que yacen, distan­
ciados entre ai, en un mismo plano y avanzan a velocidad 
constante; una primeva y una segunda bobina de alimenta­
ción, respectivamente de una primera y do una segunda 
cinta compuesta, cetas temblón avanzando a velocidad cons­
tante, dichas bobinas estando provistas en partes opuea-
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tas del plano que contiene dicha pluralidad de dichos 
elementos unitarios o circuitos elementales; un equipo pa 
ra formar dichas cintas compuestas, así como un equipo pa 
ra termosoldar dicha primera con dicha segunda cinta com­
puesta por lo menos a lo largo de dichas nervaduras lon­
gitudinales.
Una ulterior forma de realización del dispositivo de que 
se trata prevé después del equipo para formar y,o bien, 
termosoldar un equipo provisto de cuchillas circulares. 
-Para que queden perfectamente de manifiesto las caracte­
rísticas del dispositivo objeto de la presente patente se 
adjunta un dibujo en el que se ilustra a aolo titulo de 
ejemplo no limitativo un modo de práctica realización y 
aplicación del mismo y en el cual
- la figura 1 ilustra de modo esquemático una forma de 
ejecución del dispositivo de la invención;,
- la figura 2 ilustra circuitos elementales o elementos 
unitarios apantallados obtenidos por medio del dispositi­
vo de la figura 1;
- la figura 3 ilustra un singular circuito elemental o 
elemente unitario apantallado obtenido por medio del dis­
positivo de la Invención;
- la figura 4 representa en perspectiva y de modo esque­
mático un detalle del dispositivo de la figura 1.
H1 dispositivo ilustrado esquemáticamente en la figura 1 
es prácticamente una línea de producción de elementos uni 
torios o circuitos elementales singularmente apantallados. 
El dispositivo esquematizado en la figura 1 comprende 
un conjunto de alimentación de una pluralidad 10 de n ele 
montos unitarios o circuitos elementales (par, temo, hi­
par, etc.).
Tal conjunto de alimentación (no ilustrado) de elementos
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unitarios o circuitos elementales puede consistir direc­
tamente en binadores, apareadoras, etc, o bien puede con­
sistir en oportunas bobinas de almacenamiento dispuestas 
de modo tal de consentir la alimentación de una plurali- 

5 dad 10 de elementos unitarios o circuitos elementales to­
dos yacentes en el mismo plano, distanciados el uno del 
otro y avanzando a velocidad constante en el sentido de 
la ilecha F.
En partes opuestas del plano, que contiene dicha plurali- 

10 dad 10 de elementos unitarios o circuitos elementales, es 
tán provistas una primera y una segunda bobina do alimen­
tación 11, 12 respectivamente de una primera cinta com­
puesta 13 y de una segunda cinta compuesta 14* Las bobi­
nas 11 y 12 de alimentación tienen sentido de rotación 

15 contrario.
Más allá de las bobinas de alimentación 11 y 12 están 
provistos tambión dos paree 15 y 16 de rodillos de guia 
transversal respectivamente de las cintas 13 y 14. Sigue 
un equipo para formar y al mismo tiempo termoeoldar di- 

20 cha cinta compuesta a lo largo de las nervaduras longitu­
dinales. En el ejemplo este equipo consiste en por lo me­
nos un par de rodillos, es decir uno primero y uno segun­
do rodillo 17 y 18 entre si colaboradores.
Las gargantas de estos rodillos 17 y 18 (véase la figura 

25 4) están provistas de relieves 29 alternados con acanala­
duras 30.
En posición de trabajo los relieves del primer rodillo 
17 concuerdan con los relievos del segundo rodillo 18, 
siendo el rodillo 17 empujado contra el rodillo 18 median 

30 te elementos elásticos (no indicados) por ejemplo muelles. 
Preferiblemente, en efecto uno de los dos rodillos, por 
ejemplo el rodillo 18, tiene el soporte del propio ár-
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bol fijo* ni rodillo 17 tiene el soporte del propio árbol 
movible de modo que los ejes de los doa rodillos se pueden 
alejar o aproximar permaneciendo siempre paralelos entre 
si. Dichos muelles están también ideados graduabloa y tie­
nen los rodillos en contacto entre si con presiones entre 
las zonas de contacto registrables según las exigencias de 
las termoaoldaduras de las cintas.
Cada rodillo o por lo menos uno, totalmente o por lo menos
a lo largo de los relieves es oalentado, por ejemplo median­
te un medio de calentamiento que consiste en una resisten­
cia eléctrica (no ilustrada) preferiblemente interna a'cada 
rodillo dentro de un hueco 40, provisto en una o en ambas 
caras laterales del rodillo mismo.
El número de las acanaladuras 30 de cada rodillo 17 y 18 co­
rresponde al número de los elementos unitarios o circuitos 
elementales de la pluralidad 10.
En el caso particular ilustrado, el equipo para formar y el 
equipo para termoaoldar coinciden, pero podrían también ha­
ber realizaciones en las cuales los dos equipos fueran dis­
tintos.
El órgano de tirada de la pluralidad de elementos unitarios 
o circuitos elementales 10 asi como de dicho primera y se­
gunda cinta 13 y 14 puede estar dispuesto más alié de la 
teroosoldadura, todavía en una forma de realización el ór­
gano de tirada puede hacerse coincidir con los rodillos mis­
mos de formación y termosoldadura. En esto caso los rodillos 
17 y 18 están motorizados para hacer a la ves de órgano de 
tirada.
En otra forma de realización el órgano de tirada coincide 
con la recogida de los elementos unitarios o circuitos ele­
mentales singularmente apantallados.
Más allá de dicho primero y segundo rodillo 17 y 18 esté
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un dispositivo provisto de cuchillas. Dicho dispositivo 
en el caso ilustrado comiste de un segundo par de rodillos 
entre sí colaboradores que se indicarán a continuación co­
no tercer rodillo 19 y cuarto rodillo 20.

5 Preferiblemente solo uno de los rodillos del segundo par, 
por ejemplo el rodillo 19, ea á provisto de cuchillas, el 
otro rodillo 20 estando dotado de topes correspondientes a 
oada cuchilla del rodillo 19.
Las cuchillas de dicho tercer y,o bien, cuarto rodillo 19 

10 y 20 están alineadas con la parte media 28 de los relieves 
29 correspondientes de dicho primero y segundo rodillos 17 
y 18.
En una forma de realización dichas cuchillas podrían estar 
solo alineadas a los relieves intermedios 31 y no a los 

1$ periféricos 32 de los rodillos 17 y 18, en este caso el mi­
noro de cuchillas sería igual al do la pluralidad de ele­
mentos unitarios menos uno, o sea m-1.
En una ulterior forma de realización dicho dispositivo pro­
visto de cuchillas podría también faltar y en su lugar po- 

20 dría encontrarse en cambio la recogida del conjunto de n 
elementos unitarios o circuitos elementales singularmente 
apantallados, que salen del par de rodillos de formación y 
teimosoldadura 17 y 18.
Durante el funcionamiento del dispositivo esquemáticamente 

25 ilustrado en la figura 1 la pluralidad 10 de n elementos 
unitarios o circuitos elementales entre sí distanciados, 
avanza en la dirección de la flecha F en un plano interme­
dio a las dos bobinas de alimentación 11 y 12. La primera 
cinta compuesta 13 y la segunda cinta compuesta 14 desa- 

30 rrollándose respectivamente de la bobina 11 y 12, y respec­
tivamente guiadas transversalmente por los pares de rodi­
llos 15 y 16 tienen dimensiones transversales mayores que



8

las dimensiones transversales de dicha pluralidad 10. Las 
hipotéticas proyecciones de los elementos unitarios peri­
féricos de dicha pluralidad 10 sobre dichas primera y se­
gunda cinta resultan internas a los bordes de éstas dlti- 

5 mas. Dichas cintas 13 y 14 estén constituidas por lo menos 
de hoja de metal buen conductor, por ejemplo aluminio,cha­
peada por lo menos sobre una cara con material tenmopléati- 
oo (por ejemplo polietileno), pero preferiblemente,chapea­
da también sobre la otra cara con una resina sintética de 

10 tipo polieoter (por ejemplo polietilenglicoletoréftalato). 
Dichas primera cinta compuesta 1.3 y segunda cinta compues­
ta 14, se desarrollan la una respecto a la otra, dirigien­
do las caras o superficies 33 y 34# respectivamente, cha­
peadas con material termopléstlco a la pluralidad 10, so­

lí? bre la cual convergen, por lados opuestos a la nona de in­
vitación 21 de dicho primer rodillo 17 y segundo rodillo 
18 entre si colaboradores. De aquí con dicha pluralidad 10 
pasan a velocidad constante entre los rodillos 17 y 18, 
arrastradas por el órgano de tirada o por los rodillos 17 

20 y 18 miamos, cuando éstos estén motorizados. Las acanala­
duras 30 de los rodillos 17 y 18 permiten el paso del ele­
mento unitario o circuito elemental con las tiras de cin­
ta que lo encierran, mientras los relieves 29 además de 
formar las cintas alrededor de los elementos unitarios o 

25 circuitos elementales de la pluralidad 10, lo calientan a 
una temperatura que pueda conducir a un catado de plasti­
cidad su chapeado termopléstlco, tal de permitir la ter- 
moscldadura a lo largo de las nervaduras longitudinalea 
intermedias 28 (figura 2) entre un elemento unitario y el 

30 adyacente o sea entre dos elementos unitarios próximos, o 
periféricos 25,26 (figura 2) externos respecto a loe ele­
mentos unitarios periféricos de la pluralidad 10.
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Un la figura 2 la pluralidad 10 de elementos unitarios o 
circuitos elementales está representada solo por n *s 2 
unidad 23,24, pero se comprende que dicha pluralidad pue­
de estar constituida por un ndmero de elementos unitarios 

5 c circuitos elementales ^ 2
El producto en cinta 27 de la termosoldadura podrá ir, di­
rectamente o después del paso a través de un dispositivo 
de enfriamiento u otro, al recolector o a una oportuna li­
nea de trabajo, porqué representa un conjunto de elementos 

10 unitarios o circuitos elementales singularmente apantalla­
dos encerrados entre una primera y una segunda cinta com­
puesta y distanciados y apantallados entre si y respecto 
al ambiente extemo por nervaduras longitudinales 22, 25, 
26 termosoldadas.

15 Deseando obtener elementos unitarios o circuitos elementa­
les apantallados individuales (véase la figura 3) en loa 
tpo un solo elemento unitario 35 esté encerrado entre dos 
tiras de cinta compuesta 36, 37 selladas o termosoldadas a 
lo largo de dos nervaduras periféricas 38, 39, el produc- 

20 to en cinta 27 viene hecho avanzar a través del segundo 
par de rodillos 19 y 20.
Estos con sus cuchillas (de forma conocida y por esto no 
indicadas) cortan las nervaduras longitudinales 22 (figu­
ra 2) a lo largo de la parte media 28 (a trazos on la íi- 

25 gura 2).
Otra forma preferida de realizacién del dispositivo o li­
nea de producción aegdn la invención prevé antes de los 
rodillos 17 y 18 por lo menos un equipo, preferiblemente 
un molde modelador (no ilustrado) para las cintas 13 y 14 

30 que permita a éstas aproximarse gradualmente a la forma 
definitiva sin sufrir deformaciones concentradas que po­
drían agrietar las cintas.
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Otra forma de realización preferida, como ya ae ha visto 
arriba, prevé un sistema de enfriamiento (no ilustrado) 
después de los rodillos 17 y 18. Este sirve principalmen­
te, pero no exclusivamente, cuando se desean conducir rá­
pidamente las nervaduras a cortar a un estado de no plas­
ticidad. Entre los sistemas de enfriamiento es preferido 
el empleo de un dispositivo de ventilación mediante cho­
rros de aire.
Este mismo resultado se puede obtener también predisponien­
do unos elementos (no ilustrados) de regulación de la tem- 
petarua del dispositivo de termoaoldadura o bien unos ro­
dillos 17, 18. Se podré por ejemplo si ea necesario emplear 
un termopar en contacto con los rodillos, o bien un termó­
metro óptico que mida la temperatura del producto en cin­
ta 27 que sale de los rodillos 17 y 18; cuando ésta es ma­
yor del valor prefijado, se separa automáticamente la re­
sistencia de calentamiento de los rodillos 17 y 18#
Una ulterior forma de realización prevé, después del con­
junto de alimentación (no representado), unos elementos 
distanciadores y de alineación de los elementos unitarios 
o circuitos elementales pertenecientes a dicha pluralidad 
10.
En una ulterior forma de realización preferida estén pre­
vistos también medios para el mareaje de los elementos uni­
tarios o circuitos elementales contenidos en el producto 
en cinta 27 que proviene de la formadora y, o bien termo- 
soldadora.
Por cuanto se refiere a tal distinción mediante mareaje se 
puede recurrir a señales distintivas tanto en el exterior 
como en el interior de la envoltura pantalla#
Podrán emplearse técnicas de mareaje mediante el empleo de 
colorantes, a efectuarse en la linea de producción, después
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de loa rodillos 17 y 18.
En otra forma de realización ae podrán emplear cintas de 
pantalla que lleven numeraciones o coloraciones en la su­
perficie que viene situada al exterior.

5 La sedal distintiva podrá tambián hacerse en el interior 
de la envoltura pantalla; como ya se ha dicho podrá basar­
se en oportunas coloraciones de los elementos unitarios o 
circuitos elementales o bien podrán realizarse colocando 
junto a áatos un hilo de reconocimiento en algodón coloréa­

lo do.
Loa detalles de construcción del dispositivo de la inven­
ción podrán naturalmente variar segán la necesidad, mante­
niendo siempre, no obstante, la esencialidad que caracteri­
za ásta.
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REIVINDICACIONES
1. - Dispositivo o línea de producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantallas aptos para constituir cables para telecomunica­
ción, caracterizado por el hecho que comprende por lo me­
nos: un conjunto de alimentación de una pluralidad de di­
chos elementos unitarios o circuitos elementales que ya­
cen, distanciados entre sí, en un mismo plano y avanzan a 
velocidad constante; una primera y una segunda bobina de 
alimentación, respectivamente de una primera y de una se­
gunda cinta compuesta, estas tambión avanzando a velocidad 
constante, dichas bobinas estando provistas en partes opues 
tas del plano que contiene dicha pluralidad de dichos ele­
mentos unitarios o circuitos elementales; un equipo para 
formar dichas cintas compuestas, asi como un equipo para 
termosoldar dicha primera con dicha segunda cinta compues­
ta por lo menos a lo largo de nervaduras longitudinales.
2. - Dispositivo o linea de producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantalla segdn la reivindicación 1, caracterizado por el 
hecho que dicho equipo para formar y dicho equipo para ter­
mosoldar son coincidentes.
3. - Dispositivo o linea de producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantalla segdn la reivindicación 2, caracterizado por el 
hecho que dicho equipo para formar y termosoldar consiste 
en por lo menos de un primero y un segundo rodillo entre 
si colaboradores, teniendo óstos una garganta formada con 
relieves alternados con acanaladuras, en posición de tra­
bajo los relieves de dicho primero rodillo en concordancia 
con los relieves de dicho segundo rodillo, estando por lo 
menos uno de dichos rodillos provisto de un medio de ca­
lentamiento.
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4#- Dispositivo o linea da producción Ae elo&entog unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos Ae 
pantalla aegdn la reivindicación 3, caracterizado por el 
techo que dicho medio de calentamiento consiste Ae una re­
sistencia eléctrica.
5+- Dispositivo o linea Ae producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantalla aogdn la reivindicación 3, caracterizado por el 
hecho que dicho primero y segundo rodillo están motoriza­
dos para ejercer de órgano de tirada.
6.- Dispositivo o linea de producción Ae elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantalla scg&n una de las precedentes reivindicaciones ca­
racterizado por el hecho eue después de dicho equipo para 
formar y, o bien tcrmosoldar está dispuesto un dispositi­
vo provisto de cuchillas.
7*- Dispositivo o línea de producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantalla aegdn la reivindicación 6, caracterizado por el 
hacho que dicho dispositivo provisto de cuchillas consis­
te en un segundo par de rodillos entre si colaboradores, 
que comprende por lo menos un tereero y un cuarto rodillo 
de los cuales por lo menos uno está provisto de cuchillas 
circulares alineadas con la parte media de I03 relieves 
eorreapondientea de dicho primero y segundo rodillo del 
equipo para formar y, o bien termosoldar.
3.- Dispositivo o linea de producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente ¡provistos de 
pantalla aegán la reivindicación 7, caracterizado por el 
hecho que un rodillo de dicho segundo par cató provisto 
de topea para las cuchillas llevadas por el otro rodillo
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del mismo par.
9. - Dispositivo o línea de producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantalla segdn las reivindicaciones 7 y 8, caracterizado

5 por el hecho que el ndmero de cuchillas es n - 1* siendo 
n el ndmero de circuitos elementales o elementos unitarios 
comprendidos en dicha pluralidad^
10. - dispositivo o línea de producción de elementos uni­
tarios o circuitos elementales singularmente provistos de

10. pantalla segdn una de las reivindicaciones da í a 9. ca­
racterizado por el hecho que antes del equipo para formar 
o bien formar y termosoldar dicha primera y segunda cinta 
está dispuesto un equipo para preformar las mismas.
11. - dispositivo o linea de producción de elementos uni- 

15 tarios o circuitos elementales singularmente provistos de
pantalla segdn la reivindicación 10 caracterizado por el 
hecho que dicho equipo preformador está constituido por 
un molde.
12. - Dispositivo o linea de producción de elementos unita- 

20 ríos o circuitos elementales singularmente provistos ds
pantalla segdn una de las precedentes reivindicaciones, 
carao- erizado por el hecho que despuás ds dicho equipo pa­
ra formar y, o bien termosoldar eatd provisto un sistema 
de enfriamiento.

25 13.- Dispositivo o linea de producción de elementos uni­
tarios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantalla segdn la reivindicación 12, caracterizado por el 
hecho que dicho sistema de enfriamiento consiste en un 
dispositivo de ventilación mediante chorros de aire.

30 14.- Dispositivo o linea de producción de elementos uni­
tarios o circuitos elementales singularmente provistos 
de pantalla segdn una de las precedentes reivindicaciones
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caracterizado por el Moho que dicho equipo para formar 
y* o bien ternosoldar está provisto do un medio do regu­
lación de la temperatura de los rodillos.
15#- Dispositivo o línea de producción de elementos uni- 

5 torios o circuitos elementales singularmente provistos de 
pantalla sagdn la reivindicación 20. oaracterisado por el 
hecho que dicho medio de regulaci&. de la temperatura ooa- 
slete de un termopar en contacto de dicho equipo para for­
mar y. o bien ternosoldar.

10 16.- Dispositivo o linea de producción do elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos do 
pantalla eegín la raivjbulicación 14. oaracterisado por el 
hecho que dicho medio do regulación de la temperatura con­
sista de un taróme tro óptico apto de medir la temperata- 

15 ra dol producto en cinta que llega del equipo pora formar 
y. o bien texmosoldar y de pilotar la inserción y la de- 
sinaerdón del medio de calentamiento de dicho equipo#
1 7 Dispositivo o línea do producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularícente provistos da 

20 pantalla aegdn ana de las precedentes reivindicaciones, 
caracterizado por el hecho que les elementos distanciado^ 
res y da alineación de los elementos unitarios o circuitos 
elementales de dicha pluralidad están previstos decpuóa 
del conjunto de alimentación de dicha pluralidad#

25 18*- Dispositivo o línea de producción de elementos unita­
rios o circuitos elementales singularmente provistos da 
pantalla segón una do las precedentes reivindicaciones^ 
caracterizado por el hecho que está previsto un medio de 
mareaje apto de hacer individuare cade elemento unitario 

38 o circuito elemental comprendido en el producto en cinta 
que llega del icxaador y o bien tormosoldador#
19#- Diapositiva o línea da producción de elementos uni-
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tarios o circuitos elementales singularmente provistos 
Ae pantalla segdn una Ae las precedentes reivindicaciones, 
caracterizado por el hecho que despuás de dicha ppimera 
y respectivamente dicha segunda bobina de alimentación

de rodillos de guia transversal de dicha primera y segun­
da cinta compuesta respectivamente.
20.- "Dispositivo para la producción de elementos unita­
rios de pantalla aptos de constituir cables para teleco- 

10 municaciones".
Consta la presente memoria descriptiva de dieciseis ho­
jas foliadas escritas por una sola cara.
Barcelona, 26 de Mayo de 1976.

5 están provistos por lo menos un primero y un segundo par
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