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La presente invencién se refiere a un dispositivo para
la produccién de elementos unitzrios o clrcuftos elemenw
tales (pares, hipsres, ternos; cables axiales, y otros)
singularmente provigtos de pantallas, aptos para constituir
cables para telecomunicaciones, ,

I's sabldo que para mejorar la diafonfa entre los elemen-
tos de un cable para telecomunicacionea; ademds de adop=
tar normales disposicliones, tales como la eleccién de
oportunos pesos de biparejemiento, biacbpiamiento; etes ¥
la disposicidn de dichos elementos en pOﬁioiOnBE relati=
vas convenientes, puede ser oportuno proveer c¢ada elemeg
to o circufto clemental que constituye el cable, de una
pantalla electromagnédtica y, o bien electrostdtica.

In particular en la patente italiana 983,995 de la misma
Solicitante, se muestra una pantalla perfecclonada para
elemento unitario o circufto clemental de cable telefb=
nico. Dicha pantalla perfeccionada estd reslizada tubue
lar, constitufda de cinta compuesta, entendiéndose por
cinta compuesta una cinta constitufda esencialmente por
vna hoja de metal buen conductor (por ejemplo aluminio,
cobre u otro) y chapeada sobre por lo menos una cara o
superficie, con material de resinu sintética texmoplés~
tica, por ejemplo polletileno, vuelta hacia el interior, .
Una forma preferida de realizacidn aconseja no obstante
una cinta triple, o sea una cinta que tiene ambas caras

o superficies chapeadas en resina sintétlca, pero la su
perficic que en el elemento unitario o circufto elemens
tal singularmente provisto de pantalla, es puesta nl exe
torior es de resina poliester y preferiblemente, pero no
necesariamente, polietvilenglicoleterertalato.

Entre lag verias formas de realizecidn sugeridas en la
patente italiana 983.99% citada arriba, para dicha panta-
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1la electrostdtica.y,0, bien, clectromagnética, particu-
larmente eficaz se¢ ha demostrado aquells en la cual la
pantalla unitaria se define como consgtltufda por una prie
mera y por una segunda cinta compuesta entre sf adyacen-
tes, arrolladas aobre el eleménto unitario o circufto elo~
mental de modo de resultar ontre sf encaradec y de medo de
gubtender cads una un 4ngulo al centro de por lo menos 180%,
Loa hordes covreapondientes de dichas cintas eatdn Sos a
éos en contacto pexrfocta y hermético por sus suporficies
internas mrevestidss do material texmopldatico.

¥n la prdetica ¢al pantalla electrosidtica y, o, bien olece
tromagnética estd por consizwiente censtitufle por doe
tiras de cinta: comprests entre lag cualen estd ecncerrado
un elemante unitario o circufto elemontal; las dos tirss
estén unidas a lo larso de dos nexrvadurss longitudinales
mediante fusidn del chapade de material termopldstico,

lLa presente invencién tiene por ohjeto la creacidén de un
dispositivo apto pavrsc rsalizar un procedimiento con el que
obtensr industrialmente un elemento provisto de pantalla
que sontenga una pluralidzd de elcmontos unitarics como
srriba, dispuestos parclelamente el uno rospecto al otre

y entre sf apantslladog, o Yien al limite un so0lc elcmene
to unitario azantallado,

Egtg ezeucialrmente caracterizado el dispositive de 1la prew
sente inveneidn por el heche que comunrende por lo menos: un
conjunto de alimentasién de una PMluralidsd de dichns elemen
%os unitarios o cirouftos elcrentales que yacen, fistane
ciados entre nf, en un mismo plans y avanzon a veloaided
conatante; una primera y una segunda bohina de aliwmoniaw
olfn, respectivamente de una primera y do una n3cgunda |
eints compuesta, estas tambidn avanzando a velocidad onnge
tante, dichas bobinas estando provistas en paries opues=
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tas del plano rue coniiene dicha pluralidad de dichos
elecmentos unitsrios o circuftos eiementales; un equipo pa
ra formar dichas cintas compuestas, as{ ocomo un equipo pa
ra termozsoldar dicha primera con dicha segunda cinta com=-
pucsta por lo menos a lo large de dichas nervaduras lone
gitudinales, _ ~ ' ,
Una ulterior forma de recalizacifn del Aispositive de que
se trata prevé después del equipo para formaer j,o bien,
termosoldar un equipo provisto de cuchlillas oclrculares,
~Para que queden perfectamente de manifiesto las caracte=

" rfsticas del dispositivo objeto de la presente patente se

adjunta un dibujo en el que se ilustra a solo tftulo de
ejemplo no limitativo un modo de préctica realizacién y
aplicacién del mismo y en el cual :

- la fipura 1 flustra de modo esquemdtico una Lorma de
ejecucién del dispositivo de la invencidn;

- la figura 2 ilustra circuftos elomentales 0 elementos
unitarios apantallados obtenidos por medio del diapoeiti-
vo de la figura X;

- la fimura 3 jlustra un singlar circufto elomental o
elemento unitario apanti:llado obtenido por medio del dise
positivo de 1z invencién;

- la figure 4 represcnta en perspectiva y de modo esgue-
mético un detalle del dispesitivo de la Zigura l.

El digpositive ilustrado escuemfticamsnte en le figura 1
es prdcticamente una lfnea de produccién ds elementos uni
tarios o circuftos elcmentales singularmente spantallados.
Bl dispositivo esquematizado en la fisura 1 comprende

un conjunto de alimentacién de una pluralidad 10 de n ele
rpentos unitarios o circuftos elementales (par, terno, bie
par, etce.)e. )

Tal conjunto de alimentacién (no ilustrado) de elemenios
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unitorios o circuftos elcmentales puede conuistir direc-
tamente en binadoras, aparecadoras, ete, o blen puede con-
sistir en oportunas bobinas de almacenamiento dispuestas
de modo tal de consentir la alimentacién de una plurali-
dad 10 de clementos unitarios o circuftos clementales to=-
dos Yacontea en el mismo plano, distanciados el uno del
otro y avangzando a velocldad conatante en el scntido de
la flecha F.

En partes opuestas del plano, que contiene dicha pluralie
dad 10 de elementos unitarios o circuftos elementales, es
1én provistas una priners y wna sesunda bobina de alimen=
taoidén 11, 12 respoctivamente de una primera cinta come
puesta 13 y de una segunda cinta compucate l4. Las bobie
nas 11 y 12 de alimentacidn tienen sentido de rotacidn
contrario.

Y48 nlld de las bobinas de slimentacién 11 y 12 estdn
provistos tembién dos pares 15 y 16 de rodillos de guia
traneversal respectivamente de las cintas 13 y l4. Sigue
un equipo para formar y al mismo tiempo termosoldar di-
che cinta compuesta a lo largo ds las nervaduras longitu-
dinales. En el ejemplo esie equipo consiste en por lo me=
nos un par de rodillos, ez decir uno primero y uno segune
do rodillo 17 y 18 entre sf colzboradores,

las gargantas de estos rodillos 17 y 18 (véese la figura
4) ostdn provistas de rclieves 22 alternados con acanala=
duras 30. _

Bn posicidn de trabajo los relieves del primer rodillo
17 concuerdan con los relieves del segundo Todillo 18,
siendo el rodillo 17 empujado conira el rodille 18 median
te elementos eldsticos (no indicados) por ejemplo muelles,
Preferiblomente, en efecto uno de los doa rodillos, por
ejemplo el rodillo 18, ticne el soporte del propio dre=
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bol rijo. £1 rodillo 17 tiene el soporie del propio &rbol
movible de modo yue los ejes de los dos rodillos se pueden
alejar o aproximar permaneciendo siempre paralelos entre

sf. Diehos muelles ostdn también 1deados graduables y tlo-
nen las rodilloes ea contacto ontre sf con presiones entre
las zonas de contacto reg istrables scgin las exigencias de
las termonsoldaduras de las cintas,

Cada rodillo o por lo menos uno, totalmente o por lo menos

a lo largo de los relleves es calentado, por ejemplo mediane
te un medio de calentanlento que consiste en una resistene
cla eléetrioa (no ilustrada) preieriblemente interna a‘cada
rodiilo dentro de un hueco 40, provisto en una o on ambas
caras laterales del rodillo mismo, _

¥1 nfmers de las acanal-durags 30 de cada rodille 17 y 18 coe
rresponde 2l ndmeroc de loa elementos unitarios o circuftos
¢lcmentales de la pluralidad 10,

In el caso perticular ilustrado, el equipo para former y el
equipo para termosoldar colinciden, perc pedrfan también ha-
ber realizaciones en laa cuales los dos equipos fueran dige
tintos,

El 6rgano de tirada ée la pluralided de elcmentos unitarios
o circuftos clomentales 10 asi como de dicho primera y se=
punda cinta 13 y 14 puede estar dispuesto mds alld de la
termosoldadura, todavia en una forma de realizacién ol éxw
geno de tirada puede hacurse colncidir con los rodillos mise
mos de formacién y termosoldadura. En este caso los rodillos
17 v 18 ectdn notorizados para hacer a la vesz dc 6rgano de
tirada,

En oira forma de realizacidn el 8rgano de tirada coincide
con la recogida de los cleomentos unitarios o circuftos ole-
mentales singularmente apantalladoge B

14s alld de dicho primero y segundo rodillo 17 y 18 estd
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un dispositive provisto de cuchillas, Yicho dispositive

en el caso iluatrado conciste de wn segundo par de rodillos
entre sf colaboradores que se indicardn a contimmacién co-
rno tercer rodillo 19 v cuarto rodillo 20.

Preferiblemente solo uno de los rodillos del segundo parx,
por ejemplo el rodillo 19, c3-d provisto de cuchillas, el
otro rodillo 20 estando dotado de topes correspondientes a
cada cuchilla del rodillo 19,

Las cuchillas de dicho tercer y,0 bien, cuarto rodillo 19
¥ 20 estdn alineadas con la parte media 28 de los relievsg
29 correspondientes de dicho primerc y s:zgundo zodillos 1%
Yy 18.

Pn una forma de realizacién dichas cuchillas podrfan ostar
solo alineadas a los relieves intermedios 31 y no a los
periféricos 32 de los »odillos 17 y 18, en este caso el mi-
mero de cuchillas scrds isual al dc la pluralidad de cle-
nentes unitarios menos unc, o sea n=l,

Bn vna ulterior forma de realligacién Aicho dispositivo proe-
viasto de cuchillas podrfa también faltar y en su lugar po-
drie encontrarse en cambio la recogida del conjunto de n
elementos unitarios o cireuftos clementales sinmlarmente
apantzllades, que salen dcl par de rodillos de formacién y
termosoldadura 17 y 18.

Durante el funolonamiento del Jdispositive ezguemdticamente
ilustrado en la figura 1 la pluralidad 10 de n clementos
unitarios o circuftos elementales entre si distanclados,
avanza en la direcoién de la flecha F en un plano interme-
dio a las dos bobinas de alimentacidén 11 y 12. Le primerg
cinta compuesta 13 y la segunda cinta compucata 14 desae
rrolléndose respectivamente de le bobina 11 y 12, y respece
tivamente guiadas transversalmente por leos pares de rodi-
1los 15 y 16 tienen dimensiones transversales mayores que
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"las dimensiones transversales de dicha pluralidad 10. Las

hipotdticas proyecciones de los elementos unitarios perie
féricos de dicha pluralided 10 sobre dichas primera y see
gunda cinta resultan internas a los bordes de Sstas Wlti-
mas, Dichas cintas 13 y 14 estén constitufdas yor lc menos
de hoja de metal buen conductor, por ejemplo aluminio,cha=
peada por lo menos sobre una cara con material termoplésti-
co (por ejemplo polietileno), pero preferiblemente,chapea=
da también sobre le otra cara con una resina sintética de
tipo poliester {por ejemplo poiietilenglicoletoreftalato).
Dichas primera cinta compuesta 13 y scgunda ‘cinta compues;
ta 14, 'se desarrellan la una respecto a la otra, dirigien
do las ceras o superiicies 33 y 34, respectivanente, chae
peadaa oon material termoplédstico a la pluralidad 10, s0~
bre la cual convergen, por 1adbs opuestos a la zgona de in-
vitacidn 21 de diche primsr rodillo 17 y segundo rodillo
18 entre sf colaboradoras. De aquf con dicha pluralidad 10
pasan a velocidad constante entre los rodillos 17 y 18,
arrastradas por ¢l 6rganc de tirada o por los rodillos 17
Y 18 miasmes, cuando éstos estén motorizados. Las acanalae
duras 30 de loa rodillos 17 y 18 permiten e) paso del eleow
mento vwnitario o clrcufto elemental con las tiras de cine
ta que lo sncierran, mientras les relieves 29 ademés de
formar las cintas alyededor de los elementos unitarios o
eirouftos elementales de la pluraiidad 10, lo callentan a
una tempecatvra que pueda conduclir a un eatado de plastie
cidad su chepeado termoplésiico, tal de permitir la tore
moscldadure a lo largo de las nervaduras loagitudinales
intermedias 28 (fisura 2) entre un elemento unitario y ¢l
adyacente ¢ sea entre dos elemontos unitarios préximos, o
peritéricos 25,26 (figura 2) externos respecto a los ele-
mentos unitarios periféricos de la pluralidad 10.
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In la figura 2 la pluralidad 10 de eclementos unitarios o
cirouftos elementales estd roproscniada solo por n # 2
unidad 23,24, pero se comprende gue dicha pluralidad pue=
de estar constitufda por un nimero de elementos unitarios
¢ circuftos elementales ) 2

El producto en ¢inta 27 de la termoscldadura podré ir, dle
rectamente o despuéds del peso a itravés de un dispesitive
de enfriamiento u otro, al racolector o a una opcrtuna lfe
nea de trabajo, porqud represcnta un conjunic de elementos
unitarios o circufios elemenieles singularmente apantallae
dos encerrados entre ung ﬁrimera y ung ssgunda ¢inta come
pueata y distanciades y apantallados enire sf y rcapecto
al amblente externe por nerwaduras longitudinsles 22, 25,
26 termosoldadas, :

Deuoando ob%ener elementos unitarios o circuftos elementa-
los apantallados individuales (vémse la figura 3) en los
gue un golo elemento unitario 35 esté encerrado entre dos
tiras de ointa compuesta 36, 37 seiladas o termosoldadas a
lo largo de dos nervaduras poriféricas 38, 39, el produc-
to en cinta 27 viene hecho avanzar a través del scgundo
par de rodillos 13 y 20,

Eatos cen sus cuchillas (de forma conocida y por esto no
indicadas) cortan las nexrvaduras longitudinales 22 (figue
re 2) a lo largoe de la perte pmedia 28 (a trszos on la fi-
gura 2).

Otra forma preferida de realisacién del dispositivo o 1f-
nes de produceifn segdn la invencidn prevé antes de les
rodillos 17 y 18 por lo menos un squipo, preferiblemente
un molde modelador (no ilustrado) para las ointes 13 y 14
que permita & éstes aproximarse gradualmente a la forma
definitiva sin sufrir deformaciones concentradas que po=
drfan agrietar las cintas.
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Otra forma de realizacién preferida, como ya se ha visto
arriba, prevé un sistema de enfriamiento (no 1lustrado)
después de los rodillos 17 y 18, Este airve principalmen=
te, pero no exclusivamente, cuando se desean conducir ré-
pidamente las nervaduras a cortar a un estado de no plas-
ticidad. Entre los sistemas de enfriamiento es preferido
el empleo de un dispositivo de ventilacién mediante cho-
rros de alre,

Tete mismo resultado se puede obtener también predisponien~
do unos elementos (no ilustrados) de regulacién de la tem=
petarua del dispositivo de termosoldadura o bien unos ro-
dillos 17, 18. Se podrd por ejemplo si es necesario emplear
un termopar en contacto con los rodillos, o bien un termée
metro Sptico que mida la temperatura del producto en cin=
ta 27 que sale de los rodilles 17 y 18; cuando éata es ma~
yor del valor prefijado, se separa automdticamente la re-
sistencia de calentamiento de los rodilloes 17 y 18.

Una ulterior forma de realizacién prevé, después del con=
junto de alimentacién (no representado), unos clementos
distancladores y de aglineacién de los elementos unitarios

o circuftos elementales pertenecientes a dicha pluralidad
10,

En una ulterior forma de realisacién preferida estin pre-
vistos también medios para el marcaje de los elementos unie
tarios o circuftos elementales contenides en el producto
en cinta 27 que proviene de la formadora y, o bien termo-
soldadoras '

Por cuanto se refiere a tal distincién mediante marcaje se
puede recurrir a sefiales distintivas tanto en el exterior
como en el interior de la envoltura pantalla.

Podrén emplearse técnicas de marcaje mediante el empleo de
colorantes, a efectuarse en la lfnea de produccién, deapués
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de los rodillos 17 y 18,

En otra forma de realigacién se podrdn emplear cintas de
pantalla que lleven numeraciones o coloraciones en la sue
perficie que viene situada al exterior.

la sefial distintiva podrd también hacerse en el interior

de la envoltura pantallaj como ya se ha dicho podrd basar=
se en oportunas coloraciones de los elementos unitarios o
circuftos clementales o bien podrdn realigarse colocando
Junto a éstos un hilo de reconocimiento en algodén colorea-
do. _

Loa detalles de construccidén del dispositivo de la inven=
cién podrdn naturalmente variar segin la necesidad, mante-
niendo siempre, no obstante, la esencilalidad que caracteri-

za ésta.
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REIVINDICACIONES
l.~ Dispositive o linea de produccién de elementos unitae
rios o circuftos elementales singularmente provistos de
pantallas aptos para constituir cables para telecomunice=
cién, caracterizado por el hecho que comprende por lo me=
noss: un conjunto de alimentacidén de una pluralidad de di-
chog elementos unitarios o_circuitos eleméntalea que yé-
cen, distanciados entre sf{, en un mismo plano y avanzan a
velocidad constante; una primera y una segunda bobina de .
alimentacién, respectivamente de una primera y de una se=
gunda cinta compuesta, estas también avanzando a velocidad
constante, dichas bobinas estando provistas en partes opues
tas del plano que contiene dicha pluralidaed de dichos elee
mentos unitarios o circuftos elementales; un equipo para
formar dichas cintas compuestas, asf{ como un equipo para
termosoldar dicha primera con dicha segunda cinta compues~
ta por lo menos a lo largo de nervaduras lengitudinales.
2.~ Digpositivo o linea de produccién de elementos unita-
rios o circuftos elementales singularmente provistos de
pantalla segin la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho que dicho equipo para formar y dicho equipo para ter-
mosoldar son coincidentes,
3e= Dispositivo o lfnea de produccidén de elementos unitae
rios o circuftos elementales singularmente provistos de
pantalla segin la reivindicacién 2, caracterizado por el
hecho que dicho equipo para formar y termosoldar consiste
en por lo menos de un primero y un segundo rodillo entre
8f colaboradores, teniendo €stos una garganta formada con
relieves alternados con acanaladuras..en vosicién de tra-
bajo los relieves de dicho primero rodillo en concordancia
con los relieves de dicho segundo rodilloe, estando por lo
menos uno de diches rodillos provisto de un medio de ca=
lentamiento.
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4,= Dispozitivo o lfnea dz produccidn de eclomentos unitoe
rios o cirouftos elemontales singularmente provistos de
rantalla segin la reivindicacidn 3, caracterizado por el
heshe que dicho medlo de calentamiento consiste de una ree
sistencia eléctrica,

Se= Digpositivo o 1fnea de produccién de elsmontos unita-
rios 0 clrcuftos elemontales aingularmente provistos de
pentalla somin la relvindicacidn 3, carecterigado por el
hecho que dicho primerc y segundo rodillo eatdn motoriza=
do8 pamn ejeroér de Sropnn de tirada.

Gaw Dispositivo o 1fnea Je produceldn de elementos unitoe
rios o cireuftos clementoales asinmularmente nprovishos de
rentalle segin une de Jas preccdontes zeivindicaclones ca=
racterizado psr‘el heohe cue después de dicho equipo parn
formar y, o bien termosoldar cstd AMapuesto un Adlapogibie
¥0 proviste da cuchillos.

Te= Dispositivo o lfinea de produceidn de elomentos unita-
rlon o civoulbos olomensaslen singudarmente proviotos de
pantalls segin le reivindicacién G, coracterizado por el
hecho cue ﬁichb diapneitivo provisto de cuchillaz consise
te en un segundo par de rodilloe entre s{ colaboradores,
que comprende por lo menes un tereers y un cuarto rodillo
Qe lo3 cualea por 1o menos uno estd provisto de cuchillas
clrovlares alineadan con )a parte media de los reclioves
correspondlenten de dicho primero vy segundo rodillo del
equino para foimar ¥e O bien termosoldar.

fe= Diapositive o 1fnea dc produccidn de clementos unitae
rlos o cireuftes eclencatales singularmentc pravistos de
pantalla semsin la reivindicacifn 7, carccterizada por el
heoho que un redillo de aicho sezundo par estd provisto
de topes para las cuchillas llevadas por ol otro rodille
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del mismo pare
9.~ Dispositivo o ;Inea de produceifn de elementos unitae

" rios o circultos elementales aingulagmentg provistos de

pantalla segin las reivindicaciones 7 y 8, caracterigzado
por el hecho que el mimero de cuchillaes eas n = 1, siendo
n el ndmero de cirocuftos elementales o elementos unitarios

'comprendidos en diche pluralidad,

10~ ”1spositi§o o 1{nea de produceién de elementos unie
tarios o circuftos elementules singulcrmente provistos de
pentalla segdn una de las reivindicaciones de ) a 9, ca=.
racterizedo por el hecho que antes del equipo para formar
¢ bien formar y termosoldar dicha primera y segunda cinta
estd dispuesto un equipo para preformar las mismas,

11.~ Yispositivo o 1fnea de produccién de elementos uni=
tarios o circuftos elementales singnlérmenxe provistos de
pantalla segin la reivindicacién 10 caracterizado por el
hecho que dicho equipo preformador est§ constitufdo por
un molde; '

12.~ Dispositivo o linea de produccién de elementos unita-
rios o cirouftos elementales singularmente provistos de
pantalla seagin una de las precedentes reivindicaciones,
‘caracerizado por el hecho que después de dicho equipo pa=
ra formar y, o bien termosoldar eastd provisto un sistema
de enfriamiento,.

13.~ Dispositivo o lfnea de produccién de elementos unie-
tarios o circuftos elementales singularmente provistos de
pentalla segdn la reivindicecién 12, caracterizado por el
hecho que dicho sistema de enfriamiento consiate en un
dispositivo de ventilacién mediante chorros de aire,

14 .~ Yispositive o 1fnea de produccidén de elementos uni-
tarios o circuftos elementales singularmente provistos

de pantalla segdn una de las precedontes reivindicaciones
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caracterizado por el hecho que dicho equipo para Lormar .
¥s © blen termosoldar estd provisto de un médi_o de vegus
lacidn de la temperatura de los rodilloa.

15~ Dispositivo o 1linea de prodwceidn de elementos unie
tarfos o circuftos elemsntales singulsrmente provistos de’
pantalle segdn la reivindicacidn 20, caracterisado por el
heehs gue dichs medio de regulaoisr. de la temperature oone
giste de un bomdopar en vontacto de dicho equipo pera fore
ner ¥, 0 bion toruwosoldavs | '
16a~ Dispositivo o lfnea de puoduceidn do vlomenvos unitae
rios o olvvufios elencatales vinglarmente provistos de
pantalla segin ls veivindioucila 14, scaractorisado por el
iwobo que dlcho medio do regulseddn de la temperatura oone
slate de an texadusiro dptico apto ds medir la temperatue
ra dol producto en ointa que 1lsga (el squips yexa formar
Yy 0 bicn texmosoldar y de pilotar le insercifn g la 2o
slnscrolén del medlo (e celentemiento dc dicho oquipo.
17v= Dispositivo o 1insa dv producelidn de olemontos unitue
rio8 o ciroufios elomentales sinzulsmente provistos de
pantalla segin una de las precedentes reivindioaciones,
caxacterizado por el heche gque los olementos distanoisdos
200 y da alineaciln de los elemontos unitarics o circuftos
elementales de dicha pluralidad estde previsios despuds
del oonjunto de alimoutucidn de diche pluralidad.

18+= Dispositivo o linsa de produceiln de clomentos unitew
rios o elrcufltus slementales singularmente provistes de
pantaila segpin wis do lag precedentes veivindicaciones,
saracterinado por sl bocho quo estd previsto un medio de
marcaje apto de haver ladlvidaaile cada elewento unitario
o civoufto clemental comprendido en el praducto en cinta
quao Ldege del foxmmdor y o Wen temsosoldndors .-

19+~ Diapositive o ifnea de produocifn de eicentos unie
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tarios o circuftos elementales singularmente provistos
de pantalla segin una de las precedentes reivindicsciones,
caracterizado por el hecho que después de dicha primera

y respectivamente dicha segunda bobina de alimentacién
estdn provistos por lo menos un primere y un segundo par

 de rodillos de gufa transversal de dicha primera y segun=

da ointa compuesta respectivamente,

20.~ "Dispoeitivo pars la produccién de elementos unita-
rios de pantalle aptos de constituir cables para teleco-
municaciones".

Consta la presente memoria descriptiva de diecisels ho~
Jas folladas escritas por una sola cara.

Barcelona, 26 de Mayo de 1976.
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