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La presente invencidn se refisrs a una composicidn
para formar suelas de zapatos M&s particularmente, la -
invencidn se refiere a una composicidn adecuada en 8spe-
cial para formar suelas de zapato mediante moldeo par in
yeccién, que comprende 1,2-politubadieno, un caucho ‘'dié-
nico y aditivos convencionales para cauchol,

Hasta ahora han side usadas universalmente composi-
ciones para farmar suelas de zapato que comprenden como
componente principal una resina termopldstica: tal como
una resina de peli(cloruro de vinile), un copolimero de
etileno-acetato de vinilo o seme jante, debido a qus pue-
de omitirse la etapa de reticulacidn o debido a que los
tratamientos na requisren un tlempo largols

Recientements, fue desarrolada una composicidn elag
tdmera termopidstica que comprende un copoliméro de blo-
ques de poliastirenn-polibutadieno como material gque po-
sae la elasticidad dél caucho & temperatura ambiente in-
cluso sin estar reticulada,'y esta compasicidh ha eido
considerada como material adecuado para formar suslas de
zapata's '

Esta composicidn rasinosa canacida tiene buena capa
cidad de flujo por calsntamiento y ello proporciona di--
versas ventajas en el proceso de formacidn de suelas de
zapato's No obstante, las suelas ae zapato preparadas a
paftir de esta comp&%iciﬁn son inferiores a las consti--
tuidas por cauchao en lo que respecta a diversas propie—-
dades fisicas, por ejémplo, resistencia a la deformacidn
t8rmica, resistencia a temperatura baja, resistencia al

deslizamiento Yy resistencia a la abrasidn’

Ademis, han sido propuestas diversas composiciones
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para formar suslas de zapato que comprenden como compo=--
nente principal caucho natural, cauchoa, de estireno-buta-
dieno:(SBR) u otro caucho ordinario’s Sin embargo, dado
que estas composiciones tienen una alte visco-elastici-
dad en la etapa de conformacién, por ejemplo, la etapa de
moldeo por inyeccidn o la etapa de moldeo por compresidn
directa, se necesita una presidn elevada para esta etapa
de conformacidn y por consiguisnte, debe usarse un dis--
positivo de moldeo o un molde de conformacidn de estruc-
tura complicada, lo que da como resultado gastos de equi
po aumentadosl, La presente invencidn se refiere a una --
composicidn para formar suelas de zapato en la gue se e~
liminan o modéran sstos defectos. '

En genaral, se nscesita que las suelas de zapato ten

gah lis propiedades siguientes?

Resistencia a la traccidn: al menos 7§ Kg/cm2

Alargamientos ai menos 300%

Resistencia al agristamienté por flexidn: que ho se
agriete o rompa ,cuando se flexiona 8000 ve
ces mediante sl ensayador de Mattia (Norma
BS 903, parte A9C) B

Resistencia a la abrasidn: Desgaste por abrasidn in
ferior a 0,25 cc cuando se somete a abra--
sién 1000 veces bajo una carga ﬁe 3 Kg me=
diante un ansayador de abrasidn{ Akron',

Dursza: al menos 55

La presente invencidh proporciona una nueva composi

cidn para formar suelas de zapato que satisface todos los
requisitos de prOpiedEdes f{sicas anteriores.

La presente invencidn se refiers a una composicidn
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para formar suelas de zapato que comprende 100 partes en
peso (todas las "partes" son en peso en la présente Memo
ria Descriptiva) del l,2-polibutadisnc, de & a'90 partes
de un caucho diénico, y de 30 a 120 partss, p&r 100 par-
tes de 1,2-polibutadienc y el caucho, de aditivos conven
cionales para caucho’,

El 1,2-polibutadieno que se usa en la présante iNew-

nato)-AlEts, C‘r(acetilacetonato);’-A'.lEts, Cr(CGHSCH)G-A-.lRS,
AlRB‘H2°'°°x2(pR3)2 (en la gue X representa halégena), =~
No(acstilacetonato)-A1R3, Co(CD)BI‘loEls, Ti(.UR);a—AlRB: -
M PdC1, (M es Na, K o NH4)',‘~, K;PdCl. o semejante, y ahora
88 adquirible comercialmente, :

En gsneral, Un.producto comercial de l,2~polibutae-
diefid compfénde al menos 70% ds 1,2<polibutadisns,; sien-
do el reato ocle=1,4mpalibutadienc y/a trans=1,4~polituba-
diend’s Los praductos que poseen una estructura isotdctica
generalmente tiensn un punto de fuéién de 120 & 1259C y
los que poeesn una sstructura éindiotéctica tiénen genge-
ralmente un punto de fusidn de aproximadamente 1542C, Am
bos tipos de polibutadienos pueden ser empleados similar
mente en la presente invencidni, En gensral, estos palibu
tadienos tiemen un pesc molscular promedic de 405000 a
750,000, Tienen una excelente capacidad de flujo en la -
atapé inicial ds cale;tamiento y pueden ser mezclados con
facilidad con otras materias primas', En estos polfmeros,
el grado de cristalizacidn estd comprendido entre aproxi
madamente & y aproximadamente 504, Ademds, estos polfmeros
contienen en la molécula un gran nimero de grupes vinilo

ramificados que poseen una elevada reactividad y ss rstie-
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culan prontamente por calentamiento en presencia de un a-
gents de reticulacidn formando elastdmsros's '

Como serd evidente de las caracter{sticas anteriorss,
con el 1,2-polibutadisno pueden faormarse suelas de zapa-
to mucho mds fdcilmente que con las composiciones de cau-
cho convencionales para formar suelas de zapato. En otras
palabras, con él-l;%upolibutadieno pueden formarse suelas
de zapato muy fdcilmente usando un aparato ordinario para
méldiear resinas sintéticas termopldsticas. Sin embargo, no
es ventajoso usar 1,2-<polibutadieno sola para la formacidn
de suelasrda zapato, debido a que las suelas de zapata pre
paradas partiendo de 1,2-polibutadienc solo son defectuo-
gas en lo que se refiere a deformacidn por traccidn, resig
tencia al agristamiento por flexidn y resistencia a la a=-

brasidn,
Coma njemplos de productos de 1 2-polibutadiana quu

se snouentran disponibles comercialmente pueden citarse el
JSR RBB10 y JSR RB 820 (fabricados por Japan Synthetic -
Rubber Ca., Ltd)% " )

Como caucho diénico que se usa como segundo compcnen
te en la presente invencidn, pueden citarse, por ejemplo,
caucho natural, caucho de estirenobutadieno, caucho de po
libutadieno y caucho de poliisopréno‘ El uso de un caucho
del tipo cis~dieno, que tiene la elasticidad del caucho -
1deal, es esp901almante prafer;do en la presente invencién,

El caucho natural se encuentra disponible en el comer
cio por lo general, en forma de un l4tex cancentrado o cay
cho crudes El caucho crudo incluye ldmina ahumada acanala
da, crepd pdlido, cregé pardo, crepé en manto, crepé en -

capa plana, stc. En general, la composicidn de caucho cryu
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do consta de 92 a 94% des hidrocarburos de propiedades de
caucho, de 2,5 a 3,5 de extractos acetdnicos, de 2,5 a
3,5% de compuestos nitrogenados (principalments protef--
nas), de 0,15 a 0,5% de cenizas y de 0,3 a 1,2% de agua.
El caucho crudo tiene por lo general, un pesc molecular
de 70,000 a 2,000,000\ '

£1 caucha de estireno-butadieno es un caucho sintétg

.

co conocido por su versatilidad y que se fabrica en gran
cantidad, Este cauchd se prepara generalmente mediante -
polimerizacién sn emulsidn o solucidn de butadieno y es-
tirenos En general, el caucho tiene un pesoc molecular ds
10,000 a 1,650,000% Como sjemplo tipico de productos dis
ponibles en el comercic pueden citarse los JSR 1500, JSR
1502, JSR 1507 (faﬁricadaa por Japan Synthetic Rubber Co.;
Ltd), preparados mediants polimerizacidn en amulsidn, y
Tufdena 1000R, Tufdene 1530, Tufdene 2000R, Tufdens 2033,
Tufdens 2630 (fabricados paor Asahi Chemical Industry Ca',
Ltd,); Solprene 1204, Solprene 1205, Solprene 1206 y Sol
prene 380 (fabricados par Nippon Elastomer Caq, Ltd.).

El caucho de polibutadieno es un caucho versétii-;u
que viene despuds del caucho natural y del caucho de esti
reno~butadienoc, y ests caucho se prepara mediante polime
rizacidn en solucidn opalimerizaqiﬁn en emulsidni,

Se encuentran disponibles en el comercio .diversos -
tipbs de polibutadie;os, por ejémplo, palibutadieno de -
alto contenido de cis-1,4, polibutadieno de bajo conteni
do de cis~-1,4, polibufadiéno de alto contenido de trans-
1,4, y polibutadienoc de bajo contenido de traﬁs-l,4,y,.en
general,. peseen un peéo molecular de 20,000 a. 1,600,000,

Como productos que se encuentran disponibles en el comer
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cio pueden citarse, por ejemplo, el JSR BRO1l (fabricado
por Japanese Synthetic Rubber Ltd,), el Nipol BR 1220
(fabricado por Japanese Geon Co'., Ltd%.), el Ubepol BR
100 (fabricado ‘por Ube Industries, Ltd.) y semejantes,
como polibutadieno de alto contenido de cis=l,4 y el «-
Diene NF 35R (fabricado por Asahi Kasei Kogyo Co., Ltd,)
y el Solprene 235 (fabricado por Nippon Elastomer Col,
Ltds) y semejantes, como polibutadieno de bajo contenido
de cis-1,4% _

El caucho de poliisopreno es un palimero.obtenido
mediants polimerizacidn de isopreno, y debido & su cstruc
tura molecular tiene un buen enlace cis=1l,4, como el cau
cho natural, En general, este caucho tiene un peso wole-
cular de 1404000 a 5,800,000, Como ejemplos de productas
te oste caucho gue pueden adquirirse en 8l cofercio puse-
den citarae, por ajemplo el ISR IR 2,200 (fabricado por
Japan Synthetic Rubber Co, Ltd.), Nipol IR 2,200 (fabri
cado por Japanese Geon Cols, Ltdh), el Kuraprene IR-1C -
(Kuraray Co., Ltd.), el Cariflex IR 305 (Shell Chemisal
Co%, Ltd) y semejantes!, '

Eatos cauchos diénicos pueden ser usados aisladamen
te, o pueden usarse mezclas de dos o mds de sstos cauchos
diénicosl, .

La presente invencidn se completd basdndose en el -
deséubrimiento de qu; cuandoc se incorpora un Eaucho dide
nico tal como se ha citade anteriormente, al 1, 2~polibu-
tadieno, en una cierta proﬁorcién, pueden ohtenerse pro-
ductos excelentes en d}versas caracter{sticas, sin hacer
ningdn cambio particular en las condiciones de’formacidn

de suelas de zapato adoptadas habitualmente pafa las re-
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sinas termopldsticas conocidas,

La proporcidn de mezcla antes citada es tal que se
incorporan de 5 a 90 partes del caucho didnica a 100 -
partes de 1,2-polibutadienc, Si la proporcidn de mezcla
del caucho diénico es inferior a 5§ partes por 100 partss
en peso de 1,2-polibutadieno (inferior a 4,8%), la re--
sistencia a la abrasidn y la resistencia al agrietamien
to por flexidn se degradan y no pusden obtensrse las sue
las de zapato preferidas,

.- 8i la cantidad del caucho didnico es mayor de 90 -
partes por 100 partes ds 1,2-polibutadieno (superiny s
47,4%), la capacidad de flujo de la composicidn se redu
ce y la etapa de moldeo y el moldeo con un aparato con-
vencional para moldear resinas termopldsticas ordinarias
se hace diffcil, Ademds, la capa superficial de la susla
de zapato resultante formada es muy rugosa y no tiene «
brillo. En un caso egtremo, se forman concavidades san -
faorma de dientes de sierra U ondliladas sobre la capa"é_t_.;
perficial y el producto no puade ser usado como materiél

para suelas de zapata,

Los diversos cauchos didnicas anteriorss tisnen bue
nas caracterf{sticas de flujo, Por consiguiente, la incor
poracidn de estos cauchos no degrada en absoluto las ca-
racter{sticas de flujo intrfnsecés del 1,2-polibutadiencd,
Ademds, estos cauchos son eficaces para mejorar la defor
macidn por traccidn en sl producto feticuladO!y comuni-
car al producto una excelente resistencia al agrietamien
to por flexidn y resistencia a la abrasidn’,

Los aditivos convencionales para caucho que se usan

como tercer componente en la presente invencidn, son adi
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tivos usados habitualmente para el moldeo de caucho, por
gjemplo, un agente de reticulacidn, un coadyuvante de rg
ticulacién, un acelerador de reticulacidn, una carga y -
seme jantash

Como activadores de reticulacidn pueden usarse, por
ejemplo, azufre, disulfuro de morfolina, perdxido de di-
cumilo y semejantes.

Como coadyuvante de reticulacidn pueden usarse, por
ejemplo, Sxidos metdlicos tales como el dxido de zinc, -
dcidos grasos superiores tales como dcido estedrico, &-
cido oléico.y 4cido ldurico, aminas tales como trieta-
nol-amina, y olicoles tales como dietilenglicel’s

Los aceleradores de reticulacidn conocidos de los
tipos de guanidiné, aldehido-amina, aldehido-amoniaco,
tiazol, sulfenamida, tiourea, tiuram, ditiocarbamato y
xantato, puedan ser usadoa en la presente invencidnt

Como carga pueden usarse carbonata célcico, catho-
nato magnésiéo,‘arcilla, talca, Begro de humo,; carbtdn

“

blanco y semsjantes's
Mediante la incorporacidn de aditivos tales como -

los mencionados pueden ser mejoradas la resistencia al
agrietamiento par flexidn y la resistencia a la abrasidn.
En la presente invencidn, gstos aditivos se usan en
cantidades de 30 a %20 partes por 100 partes;de la suma
del 1,2-polibutadieno y el caucho diénico antes citados'
Con objeto de mejorar adicionalmente la-capacidad
de flujo de la c0mpusicidh de la presente invencidn en
la etapa de moldeo, puede incorporarse a la éomposicidn
de la presente inuancién'un ablandador tal como un acei

te de tratamiento vegetal vulcanizado, de colofonia, pg
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raffnico, nafténico o aromdtico, y todavia mds, puede in
gorporarse a la compasicidn de la presente invencidn un
pigmento para coloracidn o un colorantse, un absorbente de
rayos ultravioletas tal como el salicitato de fenilo y un
antioxidante, para evitar sl deterioro por oxigene, ozono
y semejantes, tales como fenil-(><;naftilamina y fenol es
tirenadd,

En la presents invencidn, se prepara una compasicidn
para formar suglas de zapato que tiene la propiedad de rs
ticulacidn, mezclando y amasando el 1,2-polibutadieno, el
caucho diénico y los aditivos convencionalss para csuch6
antes citados, usando un aparato conocido tal como un mez
clador Banbury, un molinc mezclador, una amasadora 0 se=
me jante, con cuidado de que la temperatura no se eleve a
un nivel demasiado altol,

La composicidn se samets a la formacidn de 1ldminas
y, s8i se desea, se divide finamenta para obtenesr un pro-
ducto que tiene una forma preferida desde sl punto de vig
ta comercial, por sjemplo, forma de granulo o cintal

La composicidn de la presente invencidn s& coloea en
un molde en una cantidad previaments definida{ mediante
inyeccidn o compresidn, y se ocasiona.la reaccidn de re=-
ticulacidn en el molde mantenido a temperatura alta, con
lo que se obtiens una suela de zabato deseadals

" La composicidn Sara formar suelas de zapato ds la -~
presente invencidn tiene las propiedades caracter{sticas
siguientes: . .

(1) La composicién muestra una excelente capacidad

de flujo. en la etapa inicial de calentamiento. Por cansi

guients, la composicidn puede moldearse fdcilmente median
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te aparatos de moldeo convencionales para resinas termo-
pldsticas, en especial mdquinas de moldec por inysccidn’,
(2) Dado que la composicidn contiene cantidades gran
des de grupos vinilo ramificados que possen una alta reac
tividad, la composicdn puede ser tratada con mucha pronti
tudi,

(3) La composicidn sobresale de las materias primas
de este tipo conocidas en lo que respecta a diversas pro
piedades, y por tanto, pueden ser omitidas varias etapasi.
(4) La composicidn de la presents invencidn propor-
ciona suelas de zapato que superan en gran manera las gue
las de zapato preparadas a partir de materiales conocidos
en lo que respecta a resistencia al deslizamiento, rasis-
tencia al talor, resistencia a temperatura baja y adheren
cia a las palas de zapatos '

La presente invencidn serd descrita shora con referep
cia a los Ejemplos siguientes que no limitan el alcance de
la inveneidn, - ' " ,

Ejemplos 1 a 4 v Ejemplos de refsrencia 1 y 2

Caucho natural (con un peso molecular promedio de a-
proximadamente 100,000) que habfa sido plastificado sufi-
cientemente por masticaci6n, se mezcld con 1,2-polibuta~--
dieno (JSR RB-820 fabricado por Japanese Synthetic Rubber
Ltd., con un psso molecular promedio de aproximadamente
107, 000, una visc091ldad intrinseca [YLJ igigenn»= 1,43 y
un grado de cr;stal;zaq;&n de 25%)en las proporciones que
se indican en la Tabla 1, Déspués se affadieron a la mezcla
anterior las cantidades indicadas de azufrs, dxido de zinc,
dcido estedrico, un acéivaﬂor, carbdn blanco, un aceite -

nafténico y fenol estirenado (estabilizador pafa prevenir
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el envejecimiento; antioxidante). La composicidn se mez
clé mediante un mezclador Banbury y se cortd en cintas
finas para obtener una composicién para formar suelas de
zapato. Se colocd una pala de zapato en un molde de za-
patos en estado ahormado, sn una horma de zapatos, y la
composicidn se inyectd en una cavidad del molde para for
mar suelas ds zapato; a una temperatura de inyeccidn de
1009C y una presidén de inyeccidn de 150 Kg/cmz. Se lle~
vd a cabo un curado durante 1 minuto en este estado a -
una temperatura de 1802C, Las propiedades fisicas de la
suela de zapato resultante y la viscosidad de la compo-
sicidn inicial en la etapa de formacidn de la suela de
zapato ss indican en la Tabla 1. El procedimiento ante-
rior fue repetido Eel mismo modo excepto que N se ine=-
corpord caucho natural o que la proparcién de mezelado
del 1,2-polibutadienc y sl cautha natural estaba: fuera-
del intervalo sspecificado en la presente invencidn (E~
Jemplos de referencia 1 vy 2)'s Asihiamo se indican en la

Tabla 1 los resultados de estos Ejemplos de referencis.

0y

.
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Ejemplos 5 a 10 y Ejemplos de referencia 3 y 4

Se mezclaron un caucho de polibutadieno de bajo con
tenido de cis (Diens NF 35R fabricade por Asahi Kasei y
qﬁertenia una viscosidad Mooney ML144 (100 9C) de aproxi
madamente 35), un caucho de estirsno-butadieno, SBR JSR
1502 con un peso molecular promedio de aproximadamente
400,000 y SBR Tufdens 2000R que tenfa una viscosidad in=-
tri{nseca ML1$4 (1002C) de aproximadamente 45, y un cau=--
cho de poliisopreno, JSR IR 2,200 con un pesc molecular
promedio de aproximadamentse 1,000,000, con 1,2-polibuta-
dieno (JSR RB810 fabricado por Japanese Synthetic Rubber
Ltds y que tenfa un pesoc molescular promedio de 123.000,
una viscosidad ingrfnsecaEnJ ggigeno
de cristalizasidn de. 15%) en una proporcidn de mezclado
irndicada an la Tabla 2% De la misma manera, como sa des-
criba an los Ejamplos 1 a 4, se aNadieron a la mezcla --
cantidades adecuadas de azufre, flor de zinc, dcido es--
tedrico, un activador, carbén blénco, aceite nafténicon y

fenol estirenado, La composiéiﬁn se mezcld mediante un -

= 1,82 y un grade

mezclador Banbury y se cortd en cintas finas, La composi
cidn se inysctd a una temperatura de inyeccidn de 1008C
y una presién de inyeccién de 110 kg/cm?2, en la cavidad
de un molde para formar suelas de zapato que tenfa fija~
da una pala de zapato y dispuesta en la parte del molde
de la pala, Despufs se calentd el molde a 180%C y la com
posicién se curd durante 1 minutos Las propiedades fisi-
cas de la suela de zapato.qua resulta y la viscosidad de
la composicidn en la egtapa de formacidn se muestran en -
Ia tabla Z. .

Los procedimientes anteriores se repitisron del mis-
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mo modo excepto qus se usd otro éaucho didnico, indica-
do en la Tabla 2, en lugar del caucho de butadieno de -~
bajo contenido de cis, no se usé caucho diénico, o0 la
proporcidn de mezclado del caucho de butadieno de bajo
contenido de cis y el 1l,2-polibutadienc estaba fuera del
intervalo especificadc en la presente invencidn. Los rg
sultados se indican en la Tabla Z,

En la Tabla 2, sl acelsrador TT, DM y M, carbdn =~

blanco, antioxidante SP y los métodos de esnsayo respec-

tivos son los mismos descritos sn las YNotas' de la Ta-

bla 1, N
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E jemplo 11

Qna susla de zapato preparada a partir de la compo
sicidn de la presente invencidn {la camposicidn obteni-
da en el Ejempio 2 anterior), una suela de zapato prepa
rada a partir de una composicidn de resina de poli(clo-
ruro de vinilo) (composicidn comparativa A mostrada a -
continuacidn) y una suela de zapato preparada partiendo
de un caucho termopldstico (composicidn comparativa B
mostrada a continuacidn), fueron comparadas y ensayadas
con respecto a la resistencia al deslizamiento, resis~-
tencia al calor, resistencia a temperatura fria y ache-
rencia a una pala de zapato. Los resultados sé indican
en la Tabla ¥,

De los rsault;dos que se indican en la Tabla 3, se
comprenderd fdcilmente que la composicidn para formar -
suplas de zapato de la presente invencidn tienen propig
dades excelentes’

Composicidn somparativa A .
(resina de puli(clorure ds vintlo)s

Resina de PCV directa (grae=
do de polimerizacidn prome=

dio de 1300) , 100 partes en peso
Ftalato de dioctilo 3.90 partes en peso
Estabilizador (dimaleato de _

dibutilestafio) 1 a 4 partes en peso
Pigmento (Tioz) . . 2 partes en peso
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Composicidn comparativa B

(copolimero de bloques de estireno-

butadieno)

Copoli{mero de bloques de es-
tireno-butadieno (Carifles
TR 4122, indice de flujo sn
fusidn 220/10 mink)
Poliestirenc

Aceite nafténico

Carga (carbonato cdlcico)

20066

100 partss en pesa

30 partes en peso

30 partes en peso

20 partes en pesa

Tabla 3
Composicidn Composicidn  Compesicidn
de la pre-- comparativa comparative
sente inven A (PCV) B (caucha
cidn termopldstico)
Resistencia al '
deslizamientol) 348 200 320
Resistencia al .
calor?) ©1s08C 909C 708C
Rgsistencia a
temperatura fria3) KU X 0
Adherencia a una
pala de zapato de .
algodﬁna) 3,2 kg/cm 2,5 kg/cm 2,5 ka/cm

1) Se colocé de pie un usuario inmovil sobre una placa del

piso recubierta con aceite y después se inclind gradualmen

te la placa en este sstado, Cuando tuve lugar deslizamien-

to se midid el 4ngulo de inclinacidn de la placa.

2) Se préns& sobre la muestra una plancha caliente y cuan=,

do la musstra se deteriord se midid la temperatura de la
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|_plancha esliente,

3) Se observé el grado de fragilided sometiendo la muestra
se sometid al ensayo de fragilided por impacto 2 baja tem-
peratura a —2690; gcgﬁn JIS.K~6301-14; el simbolo "O" indi
' 5 ca que la muestra.ﬁo canbid y el simbolo "X" gue la mues-

tra resultd defada.

4) La adherencia a la pals de zanato (compuesta de elgoddn
con la cars inferior tratada con una resine que teniza una

compatibilidad con el FCV segin el método de ensayo de des

10 - prendimiento de JIS K-6301-7.
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LEIVINDICACIONSS

Los puntos de invencidén provia, no nueva, pe-

ro no establecida, practicsda ni divulgada en Espafia, que

- se presentan para que/sear objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los gue se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes: : ’
. 18,~ Un método de fabricar suelas de zapato,
que comprénde las operaciones de cargar una composicidn
que comprende 100 partes en peso de 1,2-polibutadieno, 5
a 96-partes en peso de un caucho diénico y 30 a 120 partes
en peso'de aditivos usueles pore el caucho por 100 partes
en peso de la suma'del 1,2-polibutadieno y el caucho diéni
co, en un molde formzdor de suelas de éapatos mantenido a
una temperatura elevada, y someter dicha composicidn a une

reaccidn de reticulacidén en el molde.

28.- Un método segin la reivindicescidn 12, en

- el gue el caucho diénico es a8l menos un miembro selecciona

do del grupo'que conste de caucho natural, csucho de esti-
reho—butadieno, caucho de polibutadieno y caucho de poli
isopreno.

' 38,- Un método segin las reivindicaciones 12
y 28, en el que la operacidn de cargar dicha composicidn

en el molde formsdor de suelas de zapatos es efectuada por

unos medios de moldeo por inyeccion.

8.~ Un método de fabricar suelzs de zapato,
que comprende las opereciones de colocar una pala de zapa—

$0 en un molde formador de suelas de zapatos en el estado
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"Lmontado sobre una horma ¢ 2anato, corgar una composicidn

que comprende 100 partes en peso de 1,2-polibutadieno, 5
a 90 partes en veso de un caucho diénido, y .30 a 120 partes
en peso de los aditivos habituales para el caucho por'loo
partes en peso de la suma del 1,2-polibutadieno y el cau-
cho diénico, en un molde formador de suelas de zapatos men
- tenido a una temperatgéa elevada, y someter dicha composi-
¢ién & una reaccidn de reticulacién en el molde, con lo
guc se obtiene la'sueia de zapato que se moldea de forma
enteriza con dicha pala. o .
f a,~ Un método segtn la reivindicacidn 48, en
el que la operagidn de cargar diches composicidn en el mol-
de formador de suelas de zapatos eé efectuada por unogs me-
dios de moldeo por inyeccidn. _
68.- Un método de fabricar suelas de zapatos.
‘Tal.y como se ha deserito en la Nemoria que
antecede y para los fines gque se han especificado.
. Esta Memoria consta de veintitrés hojas escri
tas a mdquina por una sola cara. '
Nadridf 14601977

W

P-‘h

" Fernando de Elzaburv -
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