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PRIMER CERTIIFICANO DE ADICION

solicitado en Egpaiin & favor de TEXSA, SeAs., (¢ nacionali-
ded egpaficla, domiciliada en Pje. lMarsal n? 13, Barcelonsa,
por "Porfoocionszientos en 1m Patente de Invencidn ne 391.013

por Procedimiento para la fabricacidn de léminas impermeables”.
EERXOKIA DESCRIFTIVA

Lu presente invencidén ss refiere s wmos porfecciona-
mientos en la Patente de Invencién n® 391.013 por "“Frocedimiento
para la fobricacién de léminss impermesbles", especfficamente
de capas n¥ltiples, o sea ldminas comple jas, para m'uao. por
ejemplo, en la construccifn, particularmente pare la impermea=
bilizacidn de suclose. Corrientemente se utilizan las léminas com
plejes de este género pars el destino expresado, por 1o que la
finalidad de esta invencién es un procedimiento para la obtencids
de dichas ldmines, el cual ofrece determinadas ventajns que pere
miten supersr los inconvenlentes que ordinarismente s6 enocuenw

tren on la ejecucidn de las diversas fases do tolos procencge =

iara realigar su funoidn y el mismo tiempo facilitar cu

splicacifén, las léminas impermeables obtenidas por el procedi-
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rionto de la Patents do Invenciln nf 391.013 estén formadas po
ldminss muy delgadas de polietileno que alternan con capas ase
félticas sustancialmente mds gruesas, entandc formada la lédmie
na impermeable mds sencilla por doo léminas exteriores de o=

lietileno y una caps aoffltica INterior. =« = = w w w v = = = o

¥ estas ldninns compusstas, apurte de ou funcidn adhesi
va, la capa asfdltioca descmpefia también la funoién més inpor-
tunte de imperwesbilizacidn. Para realizar esta funcidn la
oapa safdltice debe cer sustancialmente nde gruesm que el espe

sor minimo necesario para que tengs efectos adhesivoss « = = =

Es conocido en la tdonica utilizar polipropilenc, cloruro
de polivinilo y materianles pldsticos similares. No obetante, u
ha encontrado, segin la citada Patente de Invencién ne 391.013
que las .dminas de pulietileno, que pueden ser mdée dolgadas (&
0,02 8 0,09 om de espevor), mds edaptables y perfectamente ime
permeables, son muy gpropimdas y mejores que cualguier otro me:
torinl utiligado hasta la focha. Al miemo iiempo 86 ha obpgerve:
do que una capa asfdltica mucho més gruesa (de unos 4 mm de es:
posor) e necesaria entro lan dop ldmings de polletileno, y
quo se plantea el problems de lograr ou adhesibn a aguéllas,
puesoto que el aafulto no pe adhiere fdcilmente sl polietileno.

El problems resuelto por la citada Patente de Invencidn
n% 391.013 ers grave y la solucidn hallada para el nismo pe ce

racterieza por ol hechv de que un par de rodillos o cintas de
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comproniln reaiizen las siguientes operaciones simultdneementos
(a) laminado do la mezcla aefdltica fundida; (b) sdhesidn de

1z megzela anfdltica a las ldminas de polietileno adyacentes y
(¢) refrigoracidn de estas ldminas, procissmente en el momento
¥y en el lugar en que se ponen en contacto con le megcla asfile
tica fundida, mediente pelfculass de sgua recogidas por 1los ro-
dillos o cintag en su piro. De esta forma es posible conseguir
1o que es en reaslidad el logro de dicha invencilns una lémina
gzizeaa que comprende dos ldminas delgadas de materisl extreme-
damente flexible (polietileno) con intercalacidén de una cape

gruees de megola aafdltica adecuada entre las nigNAage = = = =

Eete procedimiento, no obstante, presenta el inconvenienw
te de que la colidarizacién entre los comonontes no ss logra

con facilidad ya que el aofalto no se madhiere fécilmonte al
polietilenc, por lo que oo ha desarrollado una megela asfilti-

ca adecuade, objeto de la presente invencilén, que hace posible
conseguir una perfoote adheoidn on léminas de este génerc, en

gue la base impormesbilizante la forman las capas do policti-
leno, sientraz que la cepa de mezels asfdltica sruesa actua

en calidad tanto de proteccidén como de adlienivoe = = @ = = « =

Segin la invencidn, un procedimiento jaras la fabricecidn
de lémines impermeablec, complejas, que -conatan al menos do dos
1dninas continuas y flexibles de pléstico, entre las que va in-
tercalada, como medio adhesivo, una cepa uniforme de aafaito de

eppesor sjustable a voluntad, comprende hacer avangar dog l4-
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ninas do polietileno eppaciadas una de otra, aplicar a dichas
1dninas do polietileno una cepn de una wesncla asfiltice que
contiene un 65/% de aufalto, un 25/30% de pizaxrra y un 5/10%
de 1dtox o elantémero tiyo ldtex, on culiente y en octado
flaido, a wne temperatura de 170/1900C, adherir nutuemente ba-
Jo precidn dichas ldminag de polietileno y la capa de zezola
asfiitica, con la capa usfdltica intercelada ontre les ldninan
de puiietilenoc, refrigerar simultiéneamente dichas 1ldminas de
polietileno con une pelfcula de agua apiiocnda a 1la superficie

de lae 1dminas de pgolietilenc que no sea la que estd en contac-

to oon la nozela asfdltica, aplicdndose la pelicula de vgua a
cada lduina do polietileno a una distancie do 20 a 40 ca antes
del punto de contacto inicinl entre las ldmines de ulictileno
¥ 1a pegela asfdltica, con lo quo se evita gue el onior dep-
prendido por ia mezcla anfdltica fundide y oaliente deteriore

igs 1dminag d6 ;0lictilonte = m c e e m e v e oo m e - e o - -

lasMminao o bandas d0 polietileno pueden zer de cucle
guier espeoor, sunque normoimonte se prefiere une lémina delga=-
da de olietileno, por ejemplo, de g roximademente 0,01 mm a
Cy10 e Ia capa de megela anofiltica fundide es rolativemente
més gruesey preforontemente del orden de 1 & 4 mm y tal como se
ha dicho entericrmente contiene un 65/707 4o anfalto, un 25/30%
de plearra y un 5/10% de idtex o elastémero tipo ldtex. Im l1a
preascnte meporie pe utiliza la exurenidn "megzola acféltica”

para aignificar wna megcla asfhitica del tipo descrito en la
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La invencidn puede lleverse a cabo de digtintas maneras,
pero pe desoridird a continuacidén una reslizacidnm ecpecifics
de la misma, Unicamente s titulo de ejemplo, haoiendo referen=—

ciga 8 1log planos anexog, n loo Cuales: =~ e wc e e e - o - -

Figura 1, en una vista epquemftica en alzado latersl de
una disposiecidn para faobricar ldminas comple jas segfin el proce

Qimiento de 1a invencifNe — = «w = m w v W M w - " -—"----

Figura 24 os wna vista en planta deade arriba de la digw

En el procedimiento ilugtrado en laes figurasy dos lémi-
nas 1A y 18 do banda de pclietileno, procedentes de sendes bo=
binas 2A y 2B, envuelven parciclmento umnos rodillos cilindricos
3A ¥y 3B, zmralel:oa entre sf, que girsn en sentidos opueatos, do}
modo que las bandas de polietilenoc convergen en direccidn denw
condento. Dichos rodilios 3A y 3B giran sobre unos odes 4A ¥

4B acoplados &l corrcopoendiente equipo ROLOXe = = = = = « = w

Dispuesta por encima de loe rodillos 3A y 3B se hella una
tolva 5 do aplicaeidén de mescla asfé.lt?.oa gque, on su forma mée
simple comprendc dos paredes extremas SA, cerrando 10s dos ro=
dillos rotativos 3A y 3B el fondo ablerto de la tolva 5. Se
vierte una mezcla asféltica fundida 6 que contiene wn 65/‘}015
de sefalto, un 25/30% de pizarra y wn 5/10% de iftex o olastb-
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mere tipo 14tex en la tolva 5 & partir de wna fuente de alimen-
tacidn 7 y ee distribuye & lo largo de 1l zona intermedia de

los citados rodillos engre lss léminas 1A ¥ 1B que envuelven lu
rodilloes Alternativamsnte podrfen utilizarse dos series de ro-
dillos diepusstos paralelamente & las bandes de polietileno pe~
ra 1a transforencis de la megola asféltios & las nirmas. - - =

Seguidamente, el giro y compresidn cozmbinadas de los rodi-
Jlos ¢dlfndricos 3A y 3B crea m'praaidn sobre las bandss ds
polietilenc 1A y 1B en la ospa & de mezole asféltica comprendi-
ds entre ellms para formar la lémina conpleje en su estructuras

El espesor de la oepa anféltics 6 se regula a volunted
antre 134mmdimtemaworapgonmu6nompm6ndr
los rodillos 3A y 3B mediante los elementos idéneos de ajuste

maa‘uﬁa.-ou——ﬂuuu-ﬂﬂ"-‘-—-—----d-

la lénina compleja se sumerge en une xaess 9 de sgua conte-
nida en wma artese 10. los rodillos cilfndricoe 3A y 3B quedan
parclalmente sumerglidos en el agua 9, con o que recogen una
pelicula de cgua en su cara exterior, que 26 transnite a la
superficie de contacto con los rodillos de las bandas de poliee
tileno 1A y 1B. Loas rodillos humedecidos 3A y 3B se ponen en
contacto oon las bandas A y 1B de polietileno respectivamente
en puntos situados a unos 30 on (medicidén realizada en lp di-
reccifn longitudinel de las bandas) sntes de llegar & los pun—
tos de contmoto inicial entre las ldminas 1A y 1B y la mexcla
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asfdltica caliente. Esta disposicién es neceseria para evitar ' _
que el calor de la mezcla asfdltica fundida 6 provoque el dow
terioro de las bandas 1A y 1B de polietileno, fécilmonte exe

puestes a .quedar deterioradas por Qicho Calore = « = » = « w =

El paso de la lénina compleja & por ol sgua 9 tiene por
objeto el complotar le refrigeracién y estebilizacifn de la
lénina. Para coadyuder & las anteriores seciones refrigerantes,
la inveneién tambidn prevé el realiszer una circulacidén de agua
yl.;;‘ el intorior de los rodillos cilfndricos 3A y 3B a travds

de sus ejes tubulares A y 4Be w " m v v v v cc v e anvwvaew

Pera obtener léminas complejas que comprenden mayor nimoe:

ro de capas, se hace pasar la lémina iniciel de tres capas,
formada de dos ldninas de polietilenoc, por ejemplo de un eape-
sor de aproximademente 0,012 mm a 0,09 mm y una oepa intermodia

de mezcla asféltica, aproximademente de 4 mm de @spesor, por
otros aparatos andlogos de modoﬂque en cada uno de ﬁich&iapa-
ratop se olimonten le lémine de tres capas y otre ldminm de po-
lietileno, junto con ls capa de mezela mafdltica intermedia

corTespondionte = - = c e C e Ccnc v e e e e r e e

Los rodilles sOn ligermneu't'g A'ésperoe ¥ tienen un didmetro

mfnmodemom.--u---—-n'.---------.wbnq

El egue es arrestrada por los rodillos y humedece ¢oda
banda de polietile: 0 en gqu cara radislmente interior uncs 30

cm antes do su contacto con 6l e8f8lto & 1808Ce = w = @« «w = -
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Ia polfoule Qv sgue atrepsds o interealads entre las ban~
des de polletilenc y los rodillcs se evapors al pomerse en cone
tacto oon la mezcls actéltica a 1808C gon 1o que 08 logra el
doble efeoto Tefrigerants 4ol ww m e m v e mm P .- - - -

a) impedir cuslquior aumento PoSterior 4o Calors = = = = =

~ b) eumento del efecto refrigorante por absorcidn de 80
0al/g a pedida que el sgua pass de la fase 1fquida & la fase de

mw. A A A SR W G NS N N G P R I W G e S G S W A A S W

Egte sistems totalmente nuevo ha permitido el uso,nmca 1=
grade entepy de pelfoulaz de polietileno de daja densidad y alta
presifn que tieme un punto de fuoiln de 958C apmximﬁmto ¥
ol usc incluso 4o pelfculse de galga 50, equivalents a 0,012
m, gue o8 el espesor minimo que es fabrioca en la actualidad,
logréndose todo ello nientras se fabrice ls lémina compleja. -

' En este proceso ls banda de polietileno circuls dende antes
del p@to de ndxima sproximacidn entre los rodillos hasta el
punto de enrollsmiento de la ldminma compleja on sgua y de esta
forne s posidle pumergir la meszcla asféltica & 1809C ¢n el

8919.- G RN AR AP W W e W AR G A O YNGR WU R AR S ARG YR WS A W AN A

El elstema #o reslmente imprescindible cuemds, oomo es el
caso ds le invencién, me utilizen ecpesores de la capa asffiti-
ea de al menos 1 & 2 um, dado que la relacin entre el gran cog
tenido térmico do la mezela anfdltica y el polietileno 1llegs a

00y 48 2008fe v s v m o vm s c R c .- -
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Otra ventaja de este proceso os que cuando el material de

polietileno sale del proceso, tieme las mismas propiedades £i-
picas y quimicas que entes del [roceso, algo no logrado oon
ningﬁn otro proceso exigtontoe -~ » s s w s v o v e oo woe

Este proceso permite febricar productos s velocidedes dep—-
de 40 m/min hasta la velocidad increitle o 1 0/miNe v = = = =

Cabe afindir como factor distintivoe que este proveso es com
pletemente cont{nuo desde la entrada de los materiales hasts

91501’0118&039“88860.—---n-—-u----------

la invenolién prevéd el uso de otras formas de reclizaciln
del dispositivo para le fabricaciin de las léminas complsjas
sogin el procedimiento de 1g invencidn, entre les cusles pe
encuentra una que comprende cintas transportadoyas sin fin que °
lleven las bendas de polietileno & las cusles se splica la caps
de mezcla asfdltice con une rasqueta, sometidndose dichas capas
8 una presidn apropiada, siendo posible proparcicusr una plure=
lia&i de dichas capas utilizando un ndmero apropiado de cintas |
sin fin. Las cintas estdn surergidas (parcislmente sumergidas)

Ol BEU8e ™ ® o o @ o 0 W B W "W W A W W A W W

Desoritas convenientemente las csracteristicas de la inven-
cién ge hace constar que en la migme podrén introducirse cuab=
tas varisntes de detalle pueda aoonsejm" la experiencin, siem~
e que con ello no se modifique la esencialidad de la mieme
que ea la que g6 resume y concreta en las reivindicaciones que |
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' Se decleren dé"";!ggvedad .¥ propiedsd pare Espaiin, sus terz
torios y pllm de Bom;a‘_lia. las mmt‘ﬂ' L N

REIVINDICAGCIONES

e~ Porfeocicnamionios en la Patente de Invencifa ne
391.013 por "Procedimiento para lau fabricecifn de ldmings it
permeables”, concretamente 4o lss gue conatm e al wmenos dos
1léminas ocontinuas flexibles de pldstico entre las que va intere
calndey como medio adhesivo, una oapa vniforme de asfalto, de
eopenor gjustadble a voluntad, caracterizados porque comprenden
haoer avenzar dos léminas de pclietileno espaciadss una de
otra, splicar a dichas léminas de polietileno una capa de mez-
¢la asfdltica que contiene un 65[70$ de asfalto, un 25/30% de
pisarra y un 5/10% do 1étex o elastémero tipo létex, en calien
te y en estado fluido, a una temparatura de 170/1909C, edherir
mutuanente bajo presifn dichas léminaea de polietilenc y la ca-
pa de mevcla asféltica con la oapa de mezcla ssféltioa interoa-
1sda entre las ldninas do polietilenc, ré!rigorar eimulfénoa-
mente diches léminas de polietilono con una pelfculs de agua
e licada a la superficie de las ldmings de polietilenc que no
sea la que entd en contacto ocon la mezola asféltica, aplicdndo-
se la pelfcula de agua a cada lénine de polietilono a una dis-

tancis de 20 a 40 cn antes del punto de contaocto iniolal entre
las ldninas de polietilenc y la mezocla asfditice, con 1o que se
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evita qﬁe el calor desprondido por dohe mezols usfdltica funw

ddds y callente deteriors las ldminas de polietilencs — « = =
~ -
2.~ Porfoccionanientos segin la reivindicacién 1, cerac=

terizados por:';'uq dos léninas do poliétmno en forma de banda
con un .eapasor do aproximademente 0,01 tm & 0,10 um ax:roximada?
mente envuelven parcislimente sendos rodillos que giran en senw
t+ido contraxie, con io quev_ 0 forma un espacic, de 1 ma & 4

m aproximadenente, entre dichos rodillos, que lleven ims
correspondicntes bandas que 1loa envuelven, y porque se vierte
uniformenmente en dicho espaoio una corriente de dicha merols
aaféltica fiuide oaliente ¥ ee aomté 2 presidn en dicho egpa-
cio para former una 1énina dox'nple;}é de ires capes, ajustindoge
a voluntad el espacio entre cada par de dichop rodillog. = = =

3o~ "PERFEOCIONANIENTOS ER IA PATEWTE DE INVENCICR e
391.013 POR PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE LAMINAS

Todo ello conforme me desoribe y reivimdles en la preseate
menorda que gongtsa de anoe hojas, foliades y meeano\g-aﬁadaai,
por una sola de sus cveras, y de una ldnins de dibujos que la

1lustro. - :
MADRID = { JUH. 1976
PA M CURELL SUROL
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