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PATBEILTE DB INVENCIOR

Nty

por VEITE afilon

solioitads sn Bopefin & fovor 4 CARNAUD TOTAL INTARBIASTLS,
de¢ nsoimalided fromoose, domiodlinds on Rus Faul Sohative,
71106 -~ CEAAB-SUR-SACNR, Francio, por "Procodimtento de £g

‘hedgacddn & plocas soldafdes Go meteriad aintdtics y spave-

to corranpondismta™, con prioridsf da ia solivitud frauctsa
75 16103 dg Lochsz 23 Hago 10THe o o o o wr on o Wo ww W e

Ie presonto- invennifn tiond por objeto un prooedie
siynto 4 fodwdoecidn d pdotas soldodes db material sinté
tico, y pertionlarments do pitces obienides pov oxtyusidn de
v seantelaboradc tulxdaer o matérial sintétiocs, partioulore
rerde tormoplistics, segunids de wna acidafurs dol smeieloho
vofo sobee of miomo. To invenoiée tisus tesbidn por objeto
ol opevato pars lo voollcoacdln Qo ente provodiuisntt « = o

St rebo que oo carpdmmbe febrdoar cusrpon OGOD,
por siumple dotellas u otron yeoipiantas, por extrucids do
ua sexiolaboredo tubular 40 mmterial cintéiica, siondo dicho
asmielabornds a contimuecilfn recitddo en wn melda compmyty
de verias partas, por ejeaplo dosy qu o aprowimas 1 wns
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i la obtra alredodor 0l cauielnborndo y aplenan ol semielahg
yodo on poy 1o mantos wn eoplesaaionto peve forssr una £oldne
dure 4ol pentalaborsdo sotre of mimmo, oiends a continuccidn
gicho somisloborndo, gonerpimmts, dilatnde por coploados = =

Dabido & que las carpeterdoticas colicitodns actugly
mante a #oton botellas o cuerpos huecos no coog Jdo incresmsp
tarse, en particulor on 1o g conclernd a la resiotonclin me
cinice 0 a 1x previdn, oo ha vioto gue o pmrto de Is pleso
quo correoponde o entn sono 48 ooldedurs congtituye un punto
Adtil que reduce lo recictencis do omfiuntc 48 1g piosa. « -

Bete inconvoniente ootd afn incromentndo por ol hoe
cho 48 que gonoveloente 00 majoron laos onlidsdes 4o la poe
red &8 1z pleso por &ifeventes procadimientos 4o eatiredo de
1n parod mientran quo, por diferentes rosonon tocnolfgicas,
lo poysy corxospondionis a la soldodura no oufre nfs quo ng
Cooningin aotizndos v e wm mmm e w o .------

o Snwenclfn oo propone ovitap ootes inconvenimton
¥ proporcionny un procedimlento de fobwicocidn do plesas sol
dndne de materinl ointdtico oo lan cualos 1n coma coldode
poses calidados incewormtodos, perticulomwnte 4o recivtons
cin, do hooopgenoidal y 4o oobanquolldnde « e w o = = o - - -

Ry porticuisromte lp invencido se propona propoy
clonnr wnne ypdosas wvoldedson obtenidos por extrunidn de un
sondaleborado tubular en los eualoo lo zonn soldnds por pin
sedo o aproxiznoidn 48 las paredes dsl semioloborade preoey
ten enlidofios incyemtedas de mosistancis, de houogensided
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sdomfis, la invencils oo propond pRopoYCicnar UR pro
cedimients de fabricocida de ploses soldadas, {olss como wmes
cugrpos hwcos o botellas, cbbtenides por exivuxidn de un obw
aielcborado Winlar y que prosentan oglidedos incweresliodas
o mivel del mutovigl pliotico que Lovma G CUBYDRO IUGCOe « =

Ia invmceldn tiono por objeto wm procedimiento do
fetricoridn da piogos coldedss de poterdial gintdtico, potie
culproemnte termopliotico, cerectovicels porgwe oo efectds la
solfctirs de 1o pioza en ol Intoricy 46 wno stubefery goupow
oo inevde con rospecto ol noterial conaldornite = = = e o -

Profopatenents ¢l procsso de fobricweidn oo roalie
po (e nouove quo loo pories 4o la picsa dentinadno a 0P 80)
mmmmmﬁaamlamﬁﬁ@mmmmmt&
ro deode ou formecidn por transfovsccidn do wn matoxdel plig

TA00 DINILOe o oo o cr wv o o w40 ok o e e ok e o e a we w ae

Bl goo utilizado oo profovontoncnte ol nitelgsic.
Jin ezbogo Godvo los dends gooes dvorteo cop roopicto al ng
vordal sinmtdtico, w0 dooir que no modifiquon Joo proplodeden
quiniens ¢ fivicoquindens do 1a superficie del oaiorinl, gug
den 6oT UCAlI80A000 = = = w o @ o -

Bn particulaw, es ventajoso wiliizar el mhideide

COTUGNIC0. = o ov 00 o w e or > W A Ik W W e e e

20 un moldo d8 wiilizocidn parediculzvmants preferido
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de fabricacién de plozas do material pléstico, por ejemplo

de cuerpos huecos, recipientes o botellas, p pertir do un sg

wielaborede fubulsr sxtruido y soldedo por pinzado, ce intrg

duce dicho ges iverte en el interior del semislgboraldc tubu-

ler e curae de extrucifm de maners que lo pared del interior
de dicho sesielrborado, doede la sglida 4@ les hileras, se ha
ila protegids por dicho gan, efectufndose ol pingado mientrss
el semislsborads se holla alin mrotegido, preferentemente inmg
distepenite dsopuds de I extrusiln, ~ - v v w cm e v v e

Da momere ventajoss, despuds de que bays sido ofec-
tuzdo el pinzalo, le expeminifn del semielgborndo tubtalar, quo
contiene ol gas inerte introducido en curcoe de extrusibn, so
efoctda inyectendo en el interior de le porcidn do somielabo-
rodo pingeda unn csniidad importants de gas inerte dejo una
fuorts presidn pars provocar une expasidn ripida que lleve
el peniolsboredo sxpandido o entrar en contacto con 1o pared
intorna de M 90ldee v c v v mwunwe e e~

Proforentenente, mientrac que la presidn interna dg
bida n 1= introduceiln de geo inexds en curso de oxtrunidn es
baja, por sjemplo ligoroneate superior o 1 bar, lo presidn de
expansidn es elevada, superior a 3 4§ 4 bars y preforentemento
péxiog a 104 12 b, ~vwwwvenvcavacnavnaea

Sepdn wna coastatacidn sorprendente se ba obaervedo
que ¢l enfriemiento de la superficie de semieloboralo prote-
gide por la atndsforn gaseosa s@ balla incrementedo, sin dude
por supresifn de una capd superficisl que proviene (s 1a ne-
cidn del oxfgeno del sive, lo que es sudcoptible de incromenw
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fiar la cadencim do fobricocifn en clortos cotos ¥ quo, por

otra pavrte, en cievrtos cpliceciomas de matericlen ouscopti-
blen de cristolisce, parniie alommwer mis ripidemonte win eg
tructura emorfe do materia plistics cvitendo wpa cristelicg
cidn Indooachl, = o m mw .- - - -

AGenfin, se obtione, por la gplicocldn do wn materigl
ralotivemento £vio contrz loo paraden del molde wn mjor ine-
tercaablo térmico o outo nivel, 1o mieme qub un execslents ip
tarcombdio térmico se obtisma on 6l intericr dol somieloboroe
do en curso do ozpaucifn por lo cantidad inportomte 46 goo
inerte bajo procids intrelducido pars uoogurer 1o azpensidn,
pudiends ents contided de gup cer incresentads si o6 provd
ua ordificio do evecuceidn do gas inerte, 4o Donorn qod oo ored
durmts la expmoidn wno verdadern civculacidn o barrido 4o
€05 et Iz pered on cuveo 40 eXpansifil, w e v M m e oo

Segla wa modo do weulicmcidn purtiouloe de ia inven
elfn ol goo inorte puede ser indbeolucids en ol intorior dol
vamigledoredo tubtlor onx eurse do extrusifn s tvovds dod pug
gén cexiral do 1z hilera, padismdo Sicho pave assembootr,
por gjomplo, 62 ol ooty Rl PSR, S w mmememoe-

En clertes copos, prrticulovssnto en ol cese de le
axtranidn de un oemiolchorofn cclgonte, €9 docir qus daceamby
co en la atmdofern por au pavte inferice ehisrip, oo ventajo
o0 orieater el gos hoeois 1o powd interior del oomielshorods
de memera que mojorn ofn Lo proteccifn Gionimpyando ot mlomo
tiempo ie cantidod o gao necosaris. e o o
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En el ceoo de oxtrusidn do semielaborados cautivos,
ai decir cuys extromo 6otd constymtomente obtuwrado, la 1llegg
dn ds gno g trovdo dod punedn puods ser rogulade do mmmera
a0’ eros une ligora nobrepresidn interior que provogue un 1i
g6v0 Mnohado del semielaborado, remplazmmdo aaf ol goo la
sobreprosidn de aive reslizodo do memera couocida cuando tig
ne lugar la extrusifo do dichos oemielaborodoge = « » = = -

La invencidn pusde tasbidn sor eplicads s lo fabrie
cocidn 40 cuerpos buwcoo do matericles termoplfstices en ln
eunl, a partiyr de unc porcidn de tubo plistico, se repliva
un semiclaborado obturando une de lao eubocadures de la pore
cién por doformacifn de esta cobocadura con 1lg pyuda de wo
o varios materiasles calefactores pave formar un fondo redons
deado sn 6l cual ol mmterisl colentado y doformadc ne buelds
oobwre ol micmo. Do couendo con 1s imvencidn ce efsctén este
operacidn 4s doformacidn memteniendo, durante toda la operos
¢idn, ia porcidn de tubo oz uno atndsfera de nitrédgenc, u
otro gan insrte, 8o nanora quo el gno protoge de la oxidecidn
tanto lp pared interior cumo ln pared extarior do lo porcidén
tunilor. e piess nol realizsda pusde, por ojamplo, consti-
tuir un semiolaboredo o 6o o continuacidn estirado por Go-

pmg. W G M O G M A AR EA N A NN ah A SR S T Nk VM WD MR W e A W

Lo invonoidn tiepne tumbddn por objeto wm aperato pu
re lo yonlizacidn del procedimiento sogtn la invencién, apo-
rato qus ccomprende ung hilers do extrusidn de un semielsborg
do tubslay con un punzdn contral y coractorizado porque Codw
prende en dicho mmnsdn central por lo monoo wn orificio co-



ey
B,
¥
A

Se

10,

15.

20.

25,

nactado, por un conducto que etraviesa dicho puneén, o we
Tuente G8 gas inorte, por ojemplo no HLItESgENO, = = = w =«

Otrag ventajas y corectoristicas de la invencifn apg
rocorin con lz lectura de la descripeiln siguiente, ddfdz o
titulo 4o ojemplo no limitativo, con roferemcia al plono ang
x0 quo ropresents una vista on secclidn sxial do wm sperato
de fabricmocidn de cuerpos extruidos coldasdos sogin 1o inven.

cién. W N WP MW EE Wh GB B AR WH WE A s R W A W W A SR A B A e e W e

Con refersncia al plano e v oo cabevpl 4o extrue
gibén 4 destinedo o la fabwicacién de recipientes o cusrpos
huecos deo materinl termopléistico. Bl eparate compronde de wna
forma conocida un cansl de trafda 4o matorisl termopléctico
celionte bojo procifa 1 quo decembocs o Uma hilera de pored
interior cilfndrice 2 wentenidn en pooicidn sobre el cobozal

En ol caberal 4, en ol intorior de un ensemechamiento
dol conal 1, asté momtado wn pumedén § que delimita con 1a hi
lorn 2 wn cenal smuleyr a troavés del cuel posa ol materdsl
pléstico que es nof extruido em fortn do un semielaborsde 41
bulor de 0jo vorticol G w = m e mw v w - v w - o w .-

Bojo el cabezel 4, y a una cisria distevin de dste
que parmite obtenor el grado de enfrismiento doserdo del semi
elsboredo 6, se halla un dispositivo de molioo-soplado del cual
88 ha vepresentedo simplemente de forms osquoméitics wno de los
moldes compuesto de dos partes T y 8 susceptibles do qproxie
sorse 1s wna s lp otre, & una y otra parte del ejo vertical
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De manere conocida, cuando estes partos do wmolde 7

y 8 sa sprovimen, sprisionm uns porolfn &s semielatorado,

e ousl se holls pingade por los dos extyewos del molde y fox
ma ool wn poreldn de vomiolaberado 6g corrado sobre sf mine
o y apvicionndo en el molde. Egts poreifn e9 s continuvaeidn
soplede, por ejumplo con ia cyudan de une sguja de soplndo
que atraviscs le porcite 4o semisloborndo baste aplionrse cog
tra lao puredes intormas dul molde y formar asf w ouerpo

Weﬂ‘ W S N W AR PR N e W e W M WP WP R TR BB MR A B W N S

Se compronds que on las sonns tales como Gh, que ag
tén pinzedes por las doo paries de molde, el moterinl plisti
v 05t soldedes Algunao 4o estes soldsdures, cegin la forme
40l cusrpo ueco deceado, pusden oo eliminades s continuo~
oifn por vourts, poro el fondo de loa cusrpos huecon yrecents
slsmpre wns fone soldeds que forma parte intogrante 4ol quep

cho. M AP W A AT B s o W A WO W WS G SR AN A GNP A W e e e W

Do pousxdo con la invencifn oo hoce llagor gl into=
rior del semislsbarade 6 central extruido wna corrients de
nitrdgone en ol sentido de 1o £lecha, siendo onviasds diche
corriante &9 riimdgane por un conducto 9, gus atravieca ol
puzdn 5 y estd comsotado per el oxturior a otro condusto 10
qua desenboos & ou vee an wae fuente de nitrdgemo, por 6 jom-
plo uas wotella &0 nitrdganc comprimido 1te So comprends que
por &llo la perte intomns Gg del somielsborado 6 eo llenada
de nitySamo sin lo oenor precencis €0 gliPe = - o w v v -
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Se ha constatedo quo, haciendo esvo, la celidsd 4o
lgcn sonao de soldedurs tales como 68 se holla noiogente ine
crementoda como s vord a continuzoilty ~ e v - mw o - - o

De menere venisjoss al ceudel y ls precidn del nie
trégono enviado por 8l conduoto 9 pucden cor deterninadon do
Benora qus eracn nof, en ol volumen Gg, uwna Ligora sobropros
oién que monticne el semielaberado 6 ligorsmumte hinchado y
qua eontriduye a 1z forma geondtrics de aote somieicborado,
Ente sobrapwosidn puode sor pow sjomplo del oxden do § &’oma.

En 6l caso en quo hoys lugar e utilizar wn proctdi-
miento do extrusidn con semielsborando czabivo, couo se ha
descrito entoriormente, us utiliza un procedimicnto do aatry
sién en ol cual ol oxtremo dol cemielahornds dessmboca &) gl
re lilre, se compronds que sorin mecesario aumentar ol coue
dal de nityréommo en el intorior dal conducto ¢ &0 maasrs que
inplda unn penetracidn dol aire por ol extremo inforior del
smiolaborado. Do forma vontajosa se puede ontoneces havotr do-
sembocar 61 conducto O no por un sole orificio on sl intordor
del somiclghorado sino, por el comtrario, por varics orifi-
clos yopertidos en 1o proximidnd 4o la pared imterior 4ol =g
miolohorado para Airigir el gac contre dicha pared intoriore

A titulo do ejomplo se han realisedo por ooto pYoc
diniento ungs dotellos de politeroftalato de etilengiicol o
tenidas por extrusidn o temperaturn do :28066 oeguida de
soplads qus provece vna expmeildn, en lan dos divecciones,
4o 1o pared del cuerpo d¢ lo botellz dol orden de 1,5 3 B
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una temperatura del ordan de 2702C, oiendo o1 oopesor iniocial
de semielpborgde de 4 on y 01 eopecor fingl 46 G5 Ml = = w

' El soplade 46 oxponcidén as provocods grocics o la
intyodwseddn de une agulia &0 coplafo a trovds do la poved
del semielohorado, on un omplasamdonte epropicdo, peymitieg
Ao osta aguie uno inyeceidn de gus inerts, tal como ol nitnd
zeno, bajo mn presidn do pproxinadoments 11 borss = = = «

Se hon conparodo entre ef unos fraacon fabricadon
o introduccifn de nitrdgono en el intorior dol somieloborg
do y otron fyoosvon fobrivpdos por intreduccidn do aive en el
Antordor Gol cominloborode *» w s e @ w wd w o - -

A nivel de loo fondos de botellgn eota eouporacién

La soldedura cbtonida bejo nitrdgons da una homogg
noided tal que wn frascco somotido 2 wha presidn interior de
explosida no oo destruye nmunez o niwvel d¢ 1o soldadurn dol

fm. W A A W A Wk WD G IR G A N GR W G G G G WY e W G B W A W

81 lz ooldgdurn 0@ obtiene en prooencie de aire @)
froceo coetide & lu posibn po roope instanténocments y sig
tomdticamomie g nivel 42 1o oldadurg 40 fondoe = w w o w =™

En Iugoee do utilisar un soplado por agujn, se puede,
tembidn en otros procodimienton do fabricocidn, utilissr wnn
ocftwis de wn $ipo en ol canoeido qua pasa por 9jemplo a ine
yectar el gac inerte a trovis de wia parte que formard a cog
contineecidn ol cusilo ¢ gollote 401 CLUEYDO hUGCOe = = = =
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Aungue ia invencida hay:; pido desoitn o poopluito
d¢ wmn forma de venlisacidn parvioulsr queds entendide que
zo estd on modo algwo limiteds y que oo pusden gporiar o lo
misesn divereas modificncicnes do formen o materisles six oo-
Iir por ollo de ou movoo y 40 cu cesaeialided. - -

o £ A

Se declovan de noveddd y propiedsd pera Eopdlin, oue
torritorios ¥y vincan Ao cobermia, Iion oizniontoos = o w w

REIVINDICACIONRNES

to= Procediniento de¢ fobricooifn de piones soldedes
de matorigl sintético, an partiouicr termoplistico, coracio-
rizedo porqus eo ofectds la soldndurn de la pioss on ¢l intg
rior de unc stndsfors goceosa inorte ocon mecpacto el materizl

COnSiADOTRA0s = o = W dm > W wmo wwanw w-

2v= Procodimionto oepgin ie roivindicacidn 1, caraow
tovizado porgue oo protosem lhe peries de in pisca destinads
2 uor ooldeda potr 1z gindasfera gasvoos dosds su fosumoidn
por trmaformecifn del metesial pifstico bruto hesote la ool

QRAAUITTe ™ @ o0 o o0« Wy W W - NS B o e R A e T T R W e

3.« Procedimicnio seglin cuslquiors de lag yeivingi-
ceclones 1 y 2, cersctorizedo porque ol gae inerte esté ocoug
$ituid0 DO DITPOSOD0s ™ = w - - - - - -

4o~ Drocediniento negfin la veivindicacidn 2, o @l
sonjunto de las voivindicsslonss 2 y 3, ocavsctorizzio porgus



G

0.

15.

20.

25

-

pe introduce goo inarte on ol intarior d2 wn soniolaborado
tubular on cureo 4o oxtrusidn, sdendo a contimncida ddecho
vendeloborads aoldndo an pntos Doy pINEAI0. = w o w = - w

S~ Procediniento segin la roivindicscifn 4, coroo-
torisado porgue ol gas inerts se introduce en ol interior
481 semiolaborado en curco 4¢ extrusidn por paso o través
do) punzdn contral Q0 1o RiloYQs w e v v mm o - .- - -

Ge~ Procadiniento ceglin lo reivindicecién S, oplicg
ble particulureento cusndo tione lugar la oxtruocidn de wn og
mialgborado colgmto, corsctoricado porquo ne orientgn los
gooen hocdn la poved interior del oomiolobowodo. = « w e w .-

Tow Procodinionto oogln 1o weivindicocitn 5, caorac-
terizado porgquo la llogade dol gao al interior del comiolnbo
rado 8o repiladn 3¢ monora qUO CYO0 una ligera sotwopresiln
interior quo provocn ol hinchofo del pomielaborodoe w = = w

8+~ Procodimiento cegin cunlquiere de luoo roivindi-
eockomties 1 o 3, caractorizade porque oe defoxma, on ol intow
rior do wa atafafora 46 gao inerte, una poroidn de tudo pe-
ro formmy on ol axtreome 4o la poreidn wn fondo on el ounl 6l
material 4ol tubo e 50lGado colro of MIOMO. w = = = w w -

9.~ Procedimients nogln cuslquiera de lno reivindi~-
caciones 1 o 8, caractorisado porque os efcctdn wn soplodo
do 1a ploza soldeda por introduccidn, wm ol interior do Giw
cha piesa, do unn contided de gon inoyte bajo presién elevedn,

10~ Procodinmiento segin lo veivindicacids 9, corep
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tevizedo porque oo ofectin esto sopirdo a uno PYEsifn supse
rior o 3 bors y proforontemente prfzimn & 10 o 12 DOXS. = =

11.~ Aparato pera la replicpeidn dol procadimiento
sogin cuniquiers de lns roiwvipdicaciones 1 o 10, 46l tipo que
comprende Wt ccbesal do extrusién con un punzdén comtrgl y
conducto quo atroviess dicho pmséa y quo desesboes en ol ip
torior del semicichorndo, carsctorisado porque dicho conduo-
%0 ooté eonpolindo o wne fummte de gop inorio bejo pocidn.

12.~ Aperato cogin 1n reivindiccoidn 11, carocterisy
do porque dicho conducto dooandoca fuors dol pemdn central
por we plurclidad do orifioios orisutados hapia lo superfi-
cio intormn del semiclshoredo € OUPSO 40 QELIIGLAN. = = w =

13¢= "PROCEDIEYERTO DE FPABRICACICH DE PIEZAS SOLDfw
DAS DE BATERIAL SIOTETICO ¥ APAHATO CORRESPOHOIENIE®: = = =

2080 0llo canforme se deseribe y voivindica om la
proconte momorin que omsta do trece hojas £olindes y mecmng
grafindes por uns oola 48 sus cures ¥ 4 unn lmine de ditue
Jos que 1la ilustre. T

BARCELONA, 71 ¥&vp {976
f. A M. CURELL SUNOL
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