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La presente invencién se refiere a una disposicidn
para el control programado de miquinas troqueladoras, parti-
cularmerite adaptada para ser acoplada elé&ctricamente a una
miquina troqueladora. Esta disposicifén se caracteriza
porgque comprende un aparato provisto de una pluralidad de
compartimientos destinados a alojar diferentes troqueles,
particularmente troqueles para el troguelado de piezas
para la fabricacibén de zapatos, estando dotados estos
compartimientos de Srganos sensibles a la presencia o
ausencia de los.troqueles y cuya actuacidn origina la
puesta en funcionamiento de la m&quina troqueladora, asi
como de un contador del nimero de cortes, destinado a
controlar el nfimero de cortes efectuwados por la miquina.

La actuacién de los citados Srganos sensibles origina,

. separadamente para cada troquel, el inicio de un programa

y la preseleccién numérica de la produccién de la miquina
troqueladora, asi como el control final de la produccidn
realizada, tanto separadamente para cada troqu§1 como en
conjunto para la totalidad de los troqueles.

Actualmente no existe ninguna disposicidn de este
tipo, pues simplemente se conocen contadores de coftes
aptos para controlar numéricamente el trabajo de un solo
troquel.

Para una mejor comprensién de la construccién y de
las caracteristicas de la disposicién segfin la presente
invencién se describir& a continuacién, a titulo de ejemplo
no limitativo, una forma de realizacidén de la misma, con

relaci6n a los dibujos adjuntos, en los cuales:
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La Fig. 1 es una vista en perspectiva exterior de la

disposicidn;
la Fig. 2 es una vista en seccidn de la disposicidn,

a través de uno cualquiera de los compartimientos para el

alojamiento de los troqueles; y

la Fig. 3 muestra el esquema de conexiones el&ctricas

correspondiente a la disposicibén ilustrada en las Figs. 1 y 2.

Con referencia a la Fig. 1, en el pupitre de mando de
la disposicién estd dispuesto un interruptor general 1
junto a un indicador luminoso 2 y un contador de cortes 3
totalizadox, el cual cuenta el nimero total de coftes
efectuados por la mlquina troqueladora a la cual estd
asociada la disposicidn segfin la invencidén, sin tener en
cuenta separadamente los distintos troqueles empleados.

Una lampara de control 4, que se ilumina cuando es
extraldo manualmente un trogquel de uno cualguiera de los
compartimientos 18, en tanto que los dem&s compartimientos
permanecen ocupados, indica que la disposicifén estd conec-
tada y, por consiguiente, lista para entrar en funciona~-
miento. Este es justamente el momento en gue el troquel
extrafdo del compartimiento es introducido en la miquina
trogueladora, de construccién convencional, y en que el
trabajo puede empezar, siempre con la condicién previa
de que la programacidén haya sido efectuada o sea efectuada
en el pupitre de mando para cada troquel individual, de
modo que para cada uno de ellos estélpredeterminado el

nlmero de piezas gue deban cortarse.

Para la regulacién programada, a cada compartimien-
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to 18 corresponde un contador de cortes 9, el cual comprende
dos ventanillas, una de ellas para establecer, por medio

de pulsédores de graduacién, el nfimero prefijado de

cortes que la miquina troqueladora deberd realizar; y la
otra para el contado progresivo, siempre respecto a un solo
troquel, de los cortes efectuados por la miquina troquela-
dora. Una vez alcanzado el nfimero limite previamente esta-
blecido, se iluminard la l&mpara de control 8 como sefial

de fin de contado.

En el pupitre de mando est& dispuesto un pulsador
conmutador 5 que permite a la miquina troqueladora efectuar,
en caso necesario, un corte adicional no contado, estando
ello previsto para el caso de que una operacién de troque-
lado saliera defectuosa y fuera necesario repetirla sin
contarla.

A cada compartimiento 18 est& asociado, en el pupitre
de mando, un interruptor o conmutador 6, el cual permite
excluly funcionalmente el compartimiento del circuito y,
por consiguiente, de toda la disposicién, pudifndose ello
efectuar independientemente del hecho de que en el propio
compartimiento se halle o no un troquel. '

Ademés,'para cada compartimiento est& previsto un
reSstato 7 que permite variar la presidn ejercida sobre
el troquel de acuerdo con la superficie de corte total del
troquel, es decir en relacidén con el esfuerzo mds o menos
elevado exigido paré efectuar la operaci6n de troquelado.
Al efectuarse la programacién en el pupitre de mando, se

ajustan tambi&n los correspondientes reSstatos 7, los
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cuales, por otra parte, pueden también ser regulados y
puestos a punto en un momento cualguiera.

Los compartimientos 18 presentan un taﬁaﬁo tal que
permite el alojamiento en ellos de trogqueles de diferentes
dimensiones. Sin embargo, a fin de mantener los troqueles
en la proximidad de las aberturas de los compartimientos
y poderlos asir f&cilmente, cada compartimiento estd
provisto de un fondo o pared posterior mévil, mis o menos
regulable en direccidn hacia la abertura del comparti-~
miento, a lo largo de gquias 12 y mediante actuacidn de
la empufiadura de maniobra 11, provista de un S6rgano de
enclavamiento 10. De este modo puede variarse la profundi-
dad de cada compartimiento en correspondencia con las
dimensiones del troquel 15 insertado en el mismo.

Los troqueles 15 se apoyan, desliz&ndose sobre un
plano inclinado, contra una palanca 13, en la extremidad
de la cual estd previsto un microrruptor o conmutador 14,
constituido por un Srgano sensible a la presencia o
ausencia del troquel. Este Srgano puede estar realizado de
diversas maneras. Asf por ejemplo, puede consistir en una
célula fotoeiéctrica, en un G6rgano de naturaleza ﬁagnética,
o de otro tipo, con la condicifn de que sea accionado en
el instante en que el troquel es introducido o extraido.

El drgano 14, cualquiera que sea su construccidn,
da lugar a la iluminacién de la lampara de control 4 cada
vez que se extrae un troquel, incluso uno 'solo, permane-
ciendo los dem@is en su lugar o en estado neutralizado. La

iluminacién de la l&mpara de control 4 indica que la
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disposicidén estd activada, gue un troquel ha sido enviado
a la mdguina troqueladora y que, por consiguiente, una

vez eféctuada la insercidén del troquel en la midquina puede
iniciarse el trabajo de troquelado. Cuando el trogquel es
devuelto a su sitio, la l&mpara de control 4 se apaga y
se puede pasar a otro troquel.

La disposicién recibe la corriente elé&ctrica de la
red de alimentacién y comprende para ello dos bornes de
conexidén 16. Como la disposicién debe conectarse elé&ctri-
camente con la maquina troqueladora, la misma comprende
tres bornes 17 para las conexiones necesarias.

En el caso de gue la disposicidn sea empleada, por
ejemplo, para establecer un programa de control de una
m&guina troqueladora para la fabricacién de componentes
de calzado, tales como palas, suelas, plantillas, talones
y punteras, pueden preseleccionarse de antemano los
troqueles que deban emplearse e introducirse los mismos
separadamente en los compartimientos, determinéndose para
cada troquel el nGmero de piezas gque deban cortarse.

La disposicién puede estar compuesta de dos o de una
pluralidad de compartimientos con sus correspondiéntes
Srganos., En caso de que bara realizar un programa sobren
compartimientos con sus correspondientes 6rganos, estos
compartimientos en exceso pueden ser desconectados simple-
mente por actuacién de los interruptores 6 de los comparti-
mientos que deben quedar inutilizados.

Cuando se desee cambiar el programa de trabajo, debe-

rin extraerse los troqueles introducidos en la disposicién
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para reemplazarlos por otros.

Con los medios actualmente conocidqs, y teniendo la
intencién de cortar suelas (troguel 15 de la Fig. 2), se
toma dicho troquel del almacén y se lo inserta directa-
mente en la miquina troqueladora (no ilustrada). En la
mdquina se establecerd el nlmero de suelas que deban troque-
larse, es decir de cortes que deban efectuarse, con el
subsiguiente paro automitico y el contado final por medio
del contador de cortes con indicacidén numdrica.

_ Al sustituirse el troquel para cortar distintos articu-
los, ‘se actuard del mismo modo que se ha descrito en rela-
cién con el trogquel 15, es decir se tomar& otro troquel del
almacén y se reemplazari con &ste el troguel precedente. -

Asf continfa el proceso de trabajo cuando est& previs-~
ta la fabricacién de diversas piezas, por ejemplo una serie
destinada a la fabricacién de piezas para calzado, tales
como suelas, plantillas, palas, talones, punteras, etc.

Con la disposici6n segfin la presente invencidn, por el
contrario, se opera de la siguiente manera:

Una vez extraidos del almacén los troqueles (por
ejemplo un juego de trogqueles para cortar suelas,~pa1as,
talones, plantillas, punteras) se insertan separadamente
los mismos en los compartimientos 18 (vé&ase en la Fig. 2
el troquel durante su inserci6n). A continuacién se programa
en el pupitre de mando, para cada troquel, el nimero de
piezas que deban cortarse con el mismo, concretamente
mediante el contador de cortes 9 de dos ventanillas: una

de ellas para establecer el niimero de piezas que deba
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cortarse, y la otra para contar los cortes, es decir para
contar las piezas cortadas. Una vez alcanzado el nfimero
preestablecido, la mdquina troqueladora se para automiti-
camente.

Una vez establecido el programa general, no se produciri
todavia nada, aparte de las sefiales luminosas en el pupitre
de mando.

Sin embargo, cuando es extraido un troquel para intro-

ducirlo en la miquina troqueladora, el microrruptor 14 u

otro Srgano sensible detecta la extraccidén del troguel
y sit@a en posicién de arranqﬁe el contador de cortes
correspondiente al troquel elegido.

Cuando se pone en marcha la migquina troqueladora, des-
pués de haberse introducido en la misma el troquel y el
material.que deba cortarse, el contador de cortes entra
automdticamente en funcionamiento.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar que
todo cuanto no altere, cambie o modifique su p;incipio
fundamental puede guedar sometido a variaciones de detalle.
Tambi&n se hace constar que esta invencidn correSpénde a
la descrita en la Solicitud de Patente No 23369 A/75, deposi-
tada en Italia en 15 de Mayo de 1975, cuya prioridad se
reivindica de acuerdo con los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente
de Invencién, por veinte afios, lo que queda resumido en

las siguientes reivindicaciones:

-
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REIVINDICACIONES

12, - Disposicidn para el control programado de m&qui-
nas trogueladoras, caracterizada porque comprende un apara-
to provisto de una pluralidad de compartimientos destinados
a alojar diferentes troqueles, estando dotados estos compar-
timientos de Srganos sensibles a la presencia de los tro-
queles y estando provistos de sendos contadores de cortes
que permiten establecer previamente, para cada troquel, el
nimero de cortes que deberd efectuar la miquina troque-
ladora, asi como contar el niimero de cortes efectuados, y
estando asociados a cada compartimiento del aparato, con su
correspondiente contador de cortes, Srganos de gobierno
de la miquina trogueladora y de sefializacidn de los cor-
tes efectuados por la miguina.

22, Disposicién segin la reivindicacidn 12, caracte-
rizada porque dichos Srganos sensibles a la presencia de
los troqueles son accionados por gravedad.

38.- Disposicidén segin la reivindicacidn lé, caracte-
rizada porque dichos &Srganos sensibles a la presencia de
los troqueles son accionados elé&ctricamente.

42, - Disposicibn segdin la reivindiéacién 18, éaracteQ
rizada porque dichos &rganos sensibles a la presencia de
los troqueles son accionados electromagnéticamente.

52, - Disposicibn segln la reivindicacisn 12, caracte-
rizada porque dichos &6rganos sensibles a la presencia de
los troqueles son accionados fotoeléctricaménﬁe.

62.- Disposicién segiin las reivindicaciones 12 y 22,

caracterizada porque dichos 6rganos sensibles a la presen-
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cia de los troqueles est&n constituidos por una palanca
dispuesta en el fondo del correspondiente compartimiento,
dotada de un microrruptor, y sobre la cual actfia el troquel
por gravedad, determinando la extraccidn del troquel el
accioqamiento de los Organos asociados al compartimiento
del cual ha sido extraido el troquel.

72, - Disposicibfn segfin las reivindicaciones 12 a 6§,
caracterizada porque el fondo de cada compartimiento, ha-
cia el cual tiende a deslizarse el troquel, es regulable
y puede por tanto ser desplazado hacia la embocadura del
compartimiento, a fin de mantener el troquel ficilmente
disponible en la proximidad de dicha embocadura, siendo
dicho fondo de cada compartimiento deslizable a lo largo
de guias inclinadas y estando dotado de una empufiadura
de maniobra provista de un Srgano de enclavamiento.

g2.- Disposicifn segfin las reivindicaciones 1% a
78, caracterizada porque dichos 6rganos asociados a cada
compartimiento comprenden un contador de cortes con dos
ventanillas, una de ellas para la preseleccién numérica
y la otra para el contado, un indicador luminoso para
indicar que se ha alcanzado el nGmero de cortes eséable-
cido segtin el programa, un redstato para la regulacién
de la presién impartida a la miquina troqueladora y un
interruptor para la eventual exclusidén o desconexién de
la funcién del compartimiento.

92, - Disposicifn seglin las reivindicaciones 12 a
8§, caracterizada porque comprende un panel de mando en el

cual estan dispuestos un interruptor general con su corres-
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pondiente indicador luminoso, un contador de cortes tota-
lizador que suma todos los totales de los distintos con-
tadores de cortes asociados a los compartimientos, una
lampara de sefializacién que se enciende cada vez que se
extrae un troquel del compartimiento y cuando, después
de su colocacién en la m&quina, puede iniciarse el tra-
bajo, y un pulsador conmutador que permite la eventual
repeticién de una operacidn de troquelado, sin contar-
la, en el caso de un corte defectuoso y por tanto de una
pieza defectuosa.
102, - DISPOSICION PARA EL CONTROL PROGRAMADO DE
MAQUINAS TROQUELADORAS,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de diez hojas mecanografiadas por una
sola cara y de dos laminas de dibujos.
BARCELONA, 14 de Mayo de 1976.
GIUSEPPE BOCCA,
TIZIANO MOSTURA y
BRUNO VALLI

P.P. .
J. M. GOMEZ-ACEBO Y POMBO

p- p. Fdous J. M. Valenttn-Ferndnider
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