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La invencidn a que-se refiere la presente memoria,
constituye una novedad industrial con caracteristicas y
ventajas que la hacen merecedora del privilegio de expla
tacidn exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con
las prescripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad -
Industrial de 26 de Julio de 1.929, texto refundido, pu-
blicado el 30 de Abril de 1.930.

E1 presente registro de Patente de Invencién, con-
cierne como su enunciado indica, a unas mejoras en los -
pocesos de obtencidn de pisos para calzado, de acuerdo -
con l1a descripcidn detallada que de las mismas se realiza,
debiendo interpretarse siempre éste concepto en su mids -
amplio sentido y nunca en limitativo.

Las mejoras cuyo registro se précOniza, se bsan fun
damentalmente en las siguientes fases operativas:

En primer lugar se procede a la confeccidn de una
trenza de cdfiamo o materia textil adecuada, las que pasan
por una mdquina de aplicacidn de un determinado tipo de
pegamento inalterable, ihpregnéndo]as por ambas caras, -
habijda. cuenta de que las trenzas citadas, son planas, o
de cualquier seccidn apropiada.

Una vez seco el pegamento se van formando paneles
pegdndose una trenza sobre la otra, para crear los planos
de dimensiones elegidas.

Una vez realizado éste proceso, los trenzados se pa
san a una mdquina, la cual los confiere la necesaria soli
dez, siendo seguidamente troquelados, con la estructura -
requerida, ajustada anatémicamente en relacidn con los -
tipos a fabricar.

Nuevamente se aplica un pegamento por los bordes de
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las piezas, para posteriormente cubrirlos periféricamente
por una nueva trenza también plana.

Realizada esta fase, se pasan las piezas consegui
das, directamente a unos moldes de vulcanizacidn, en los
cuales se introduce previamente, determinada cantidad de
cauchos de distintas clases, que por homogenizacidn, for-
man un cuerpo totalmente unido y de imposible separacion,
formando un piso mixto, de goma y cdfiamo o similar, que-
dando acabado paraStomercializacién.

Estd previsto de que el piso, pueda 1levar una 13
mina de material apropiado pegado mecdnicamente y poste-
riormente prensado o vulcanizado.

Descrita suficientemente 1a naturaleza de la in-
vencidn, se hace constar expresamente que cualquier modi
ficacidn de detalle que se introduzca en la misma, se con
siderard inclufda dentro de &sta proteccidn, en tanto que
no altere o modifique esencialmente su finalidad caracte-
ristica.

NOTA

Por G1timo, se declaran de novedad y propia inven

cién, las siguientes
REIVINDICACIONES

1¢- Mejoras en 105 procesos de obtencidn de pisos
para calzado, caracterizados esencialmente porque como pri
mera fase operativa, se procede a la confeccidn de trenzas
de material textil adecuado, y de seccidn conveniente, que
se hacen pasar por una maquina de impregnacibn de pegamento,
el que una vez seco, permite la confeccidn de paneles por
la superposicidn de trenzados y realizado este proceso, Tos

paneles constituidos se pasan a la accidn de una prensa, -
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Ta cual los confiere la solidez adecuada, siendo a conti-
nyacidn troquelados con la estructura requerida ajustada
anatémicamente, segin sea el tipo de calzado, y seguida-
mente son impregnados de pegamento por sus bordes en los
que se fija periféricamente una nueva trenza plana, pasin
dose directamente a unos moldes de vulcanizacidn, en los
que previamente se introducen cargas de caucho de distin-
tas naturalezas, que por homogenizacidn forman un cuerpo
totalmente unido, formdndose un piso mixto a base de tex-
tiles y fundentes, estando prevista, seglin 1os casos, la
aplicacidn en el piso propiamente dicho, de una lamina de
material apropiado, pegada mecdnicamente y prensado pos-
teriormente o vulcanizado.

22~ MEJORAS EN LOSPROCESOS DE OBTENCION DE PISOS
PARA CALZADO.

Todo ello, tal y como se describe en la presente

memoria, que consta de cuatro pdginas escritas a mdquina.

Madrid, 31 MAY. 1976
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