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MEMORIA DESCRIPTIVA
la presente Patente ile Invención tiene por objeto garantizar 

a su concesionario la propiedad y el derecho a la explotación exclusi­
va do un telar con lanzadera sin a-milla, con inserción de la tras)® 
en la misma por medios neumáticos, cuya novedad radica en él hecho , 
de que dicha trama que compone la pieza de tela confeccionada es c o r­

tada en su longitud exacta por sus extremos al final da cada desplaza** 
miento de la lanzadera, cortes que coinciden con el orilló del tejido.

Consta esencialmente el telar con lanzadera sin canilla qi¿e 
motiva esta demanda de una máquina con doble dispositivo alimontadór 
situado por ambos lados, a los que le llega el hilo de trama desdé 
Una bobina arrastrado por un grupo medidor, produciéndose el enhebra­
do de la lanzadera en cada final de correr® por impulsión de airé ® 
través de un dispositivo Venturi o por aspiración desde el extremo 
receptor de cada dispositivo, quedando insertada la trama y dispues­
ta para ser introducida en el tejido de forma alternativa, Santo los 
dispositivos alimentadores como los grupos medidores van dotados do 
microrruptores y electroválvulas que permiten la actuación del siste­
ma en forma totalmente automática.

Para la mejor comprensión de la presente memoria descrip­
tiva se acompañan dos hojas de dibujos en. los que, tan sólo a título 
de ejemplo y no limitativo, se representa un caso práctico do reali­
zación del objeto de esta patente de invención,

2n dichos dibujos*
Las Pigs, 1, 2 y 3 representan otras tantas vistas dé la 

lanzadera sin canilla, tomadas frontalmante, en sección transversal 
y en sección longitudinal.

La Fig. 4 muestra esquemáticamente el conjunto alimentador 
y medidor situado en cada lado del telar, en posición de enganche dé 
la trama.

La Fig, 5 es un esquema similar al anterior, pero en posi-
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oida de arrastre de la traína.
la Fig, 6 corresponde asimismo a un esquema como los an­

teriores, con la variante de hallarse la trama desenganchada y 
arrastrada por la lanzadera.

5. la Fig, 7 es una vista en planta esquemática del telar
oo» el hilo de traína dol lado derecho insertado en la lanzadera*

la Fig* 8 muestra la misma planta anterior con la lanza­
dera transportando la trama.

la Fig* 9 presenta igual vista en planta con la trama del 
10. lado izquierdo insertado en la lanzadera.

la Fig* 10 sigue siendo la misma vista en planta del te­
lar son la lanzadera transportando la trama desde si lado izquier­
do al derecho*

fin dichas figuras se representa por (1) la lanzadera del 
15» telar dotada de la abertura intermedia (2), la cual, al entrar en 

los cagones (3), es atravesada por el hilo de trama (4) procedente 
do las bobinas de alimentación (5) o impulsada por la acción del 
aire que sale de un Venturi (6), el cual es accionado Intermitente­
mente, siguiendo el paso del telar, por medio do unos microrruptoreo 

20# movidos por unas levas* Una vez insertada la trama (4) en la lanza­
dera (1), es introducida alternativamente en la urdimbre (7), pro­
duciéndose al final do cada carrera el corte de la misma mediante 
oportunos quemadores de resistencia eléctrica o dispositivo© do ti­
jera (8), Bituadoe contiguos al orillo del tejido (9).

2«;# la trama (4) procedente de la bobina (5), que se halla
Situada a cada lado del telar, es arrastrada por un grupo medidor 
compuesto (Figs* 4 a 6) por una banda o correa sin fin (10), la 
cual, aunque se ha diseñado tendida u horizontal para mayor clari­
dad, se encuentra colocada vertical y es siempre portadora del ele- 

30* monto de enganche o arrastre (11) del hilo (4) que avanza hasta en-



trar ©a contacto con una cuña fija y de posición graduable (12)» Bi 
tua&a en el punto deseado dol telar en función de la longitud de la 
trama (4)» produciéndose en esta toma de contacto el desenganche 
del aludido hilo y el paso automático de su acceso regulado por una 
pinza de entrada (13) que» al cerrarse»' lo bloquea*

A la salida del grupo medidor» la tralla (4) pana por la 
pinza de salida (14) que, al igual a la de entrada anteriormente re 
ferida» regula su avance cuando es aspirado aquel hilo (4) por la 
acción del aire impulsado por el Venturi (6)» que la conduce hasta 
un tubo receptor (15), después de haber atravesado la abertura (2) do 
la lanzadera (1)*

Bl telar en cuestión se halla dotado de un doble equipo de 
dspositivo alimentador, grupo medidor y bobina suministradora de 
hilo, que se sitúan a ambos lados de la máquina* El equipo del lado 
derecho prepara la trama (4) que ha de introducirse en la urdimbre 
(7) en los desplazamientos de la lanzadera (1) hacia la izquierda» 
mientras que el equipo üol lado izquierdo lo hace con la trama (4) 
que penetra en dicha urdimbre en los desplazamientos de la lanzade­
ra (1) hacia la derecha* Esta suministro alternativo de hilo» debi­
damente medio, se realiza automáticamente por medio de microrrupto- 
res accionados por levas y de forma intermitente siguiendo la caden 
cia del telar, Como es lógico, la actuación de las piezas (13) y 
(14) esta convenientemente sincronizada para las fases dé apertura 
y cierre correspondientes,

Bl ciclo de trabajo so inicia con la entrada de la lanza­
dera (1) en los cajones (3) del telar, en cuyo momento actúa el 
Venturi (6), que expulsa el aire capaz de introducir el extremo do 
la trama (4) a través de la abertura (2) de dicha lanzadera y alo­
jarlo en el tubo receptor (15), quedando de esta forma la lanzade­
ra insertada* Instantáneamente se .'ierra la pinza de entrada (13)>
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que permite la Introducción do Mío al grupo medidor» se abre la 
pinza de salida (14)» que bloqueaba la calida de la trama (4) ya 
rnemlda» y se inicia el desplazamiento hacia el lado contrario del 
telar de la lanzadera (1)» que introduce la trama (4) en la urdira 

5» bre (7)» Al final do su carrera» se produce el corte de la trama 
(4) por el orillo del tejido (9) mediante la actuación del dispo­
sitivo do tijera (8) correspondiente, quedando el extremo sobran­
te de trama (4) recuperado por el grupo medidor y dispuesto para 
una próxima pasada,

10* Mientras la lanzadora (1) ha entrado en el cajón (3)
del lado opuesto* produciéndose ol accionamiento del Venturi (6) de 
dicho lado y la inmediata inserción do la trama (4) allí existen­
te» se cierra la pinza de entrada (13)» so abre la pinza de salida 
(14) e inicia la lanzadera (1) su desplazamiento d© regreso, Al 

15* mismo tiempo» se ha producido en el lado inicial del telar» el
cierre do la pinza de salida (14) y la apertura de la plaza de en­
trada (13)» actuando el grupo medidor* que arrastra, con el ele­
mento de enganche (ll)» ol hilo procedente do la bobina (5), has­
ta entrar m  contacto con la cufia saliente fija (12) y producirse 

20* el desenganche de la trama (4)* instante que coincide con la llega­
da de la lanzadera (1) a su final y que marca el inicio de una nue­
va pasada.

Como puede verso, el medidor automático explicado entre­
ga siempre la longitud exacta de hilo de trama, el cual se liga 

25* con la urdimbre en la forma explicada y os cortado en el punto ore- 
ciso para formar ©1 orillo -del tejido* El insertado de dicha trama 
en la lanzadora se efectúa neumáticamente y también de manera mate­
mática, como se deducé de lo expuesto»

Debe señalarse que para hacer penetur el hilo de trama 
30* (4) ©n la lanzadera (1), puede emplearse no sólo la inyección neu-



6

iüática por parte del Venturi (6) sino que cabe utilizar una aspiración 
desde el misino tubo receptor (15)» siendo también factible el emplear 
simultáneamente ambas acciones.

En lo que afecta a poder graduar la longitud de hilo de 
5. trama a entregar a la lanzadera (1)* ello es fácilmente posible debí* 

á© a que puede variarse a voluntad la posición, de la cuña 0 plano 
oblicuo fijos (12), para poder provocar en el momento oportuno el 
desprendimiento de dicho hilo del elemento de atrastro (11),

Serán independientes del objeto 4uo motiva cota Patente 
1G> de Invención los materiales, forreas y dimensiones de los elementos que 

se utilizan ©n la construcción del telar con lanzadera sin canilla 
con inserción do la trama por medios neumáticos descrito* siempre 
qué las variaciones que se introduzcan no afecten a su esencialidad,

H 0 T  A
15* B E I V I R J i a  A 3 X 0..N.O

Se reivindica oomo objetó de la presente Patente de laves*
cióní

la,-Telar con lanzadera sin canilla, coa inserción da, la 
trama en la misma por medios neumáticos, que se caracteriza esencial- 

20* menté por el hecho de presentar dos equipos alimentadores de hilo dé 
trama, montado uno a cada lado del telar y compuesto por unta bobina 
suministradora de dicha trama, por un dispositivo medidor de la- lon­
gitud do hilo de la misma y por un grupo neumático insertador dé la 
repetida trama dn la lonaadora» la cual se halla dotada, de un& aber— 

25, tura para entrada lateral y paso del mencionado hilo, figurando ade­
más a los dos lados d i  tejido, en la sona correspondiente a los orjL 
líos del mismo, los oportunos medios cortadores de aquella, trama» dé 
terminados, preferentemente, por tijeras o quemadores por resisten­
cia eléctrica.

30 2a.-Telar con lanzadera sin canilla, con. inserción de la
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trama ©n 3.a misma por medios ncu-máticos, segán la reivindicación. an­
terior* que 00 caracteriza por el hecho da que el dispositivo medi­
dor está constituido por una banda vertical sin fin, montada sobré 
tambores y dótate, 011 su cinta móvil, de tan elemento do ensancho y 

5, arrastre del hilo de trama cuya longitud ha do quedar medida exac­
tamente segón ancho del tejido y antes ds sor entregado al telar, 
cooperando el aludido elemento de arrastre con un deeprendedor del 
h n n determinado por una cuña o plano Inclinado fijo y do posición 
graduable, florando a ambos lados do la mencionada banda sin fin,

10, en la extremidad baja de la cinta, sondas pinzas de apertuta y cierre 
automáticos, las cuales aprisionar; y liberan el hilo en su momento, 
de cuyas piases una está situada entro la banda y la bobina alimón- 
tadora y le otra, entro la misma bar...a y el grupo neumático que ha 
de insertar la trama en la lanzadera.

3̂  3i,-f0lar con lanzadera sin canilla, con inserción da la
trama en la mioma por medios neumáticos, segón las reivindicaciones 
1 j¡ ¡>f que se caracteriza por el hecho de que el grupo neumático es­
tá formado por un dispositivo Venturi dirigido hacia el cajón de la 
lanzadera y alineado con un tubo posterior a la misma y receptor 

20, de la trama que atraviesa esta, áltima, efectuándose el enhebrado
por la inyección de aire tanto por parte de aquel Venturi como por 
la eventual aspiración desdo el propio tubo receptor o bien por am­
bas acciones eintult,éneamente,

40.-Telar con lanzadera sin canilla, con inserción do la 
2g# trama en la misma por medios neumáticos, eogdn las reivindicaciones 

1 a 3* que se caracteriza por ol hooho de que el dispositivo Ventu­
ri, instalado entre una de las pinzas y el cajón de la lanzadera, 
funciona intermitentemente, eegán el paso del telar, de preferencia 
por medio do unos mioromiptoros accionados por levas, proporcionan­

do, do la deseada inyección de aire para enhebrar con la trama la eludí
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da lanzadera después de que la longitud del hilo ha sido medida 
por el grupo anterior en ooabinaoión pon las piusas que trabajan 
alternat idamente.

5&.-TELAR COK LANZADERA SI» CANILLA, COSI INSERCION DE 
LA TRAMA EN LA MXSM& POR MEDIOS AUTIMATICUS*

sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 
la ©senoialidud propia de la misma»

Consta la presante Memoria descriptiva de ocho páginas 
foliadas y mecanografiadas por una sola Cara y Va aooapafiada de • 
dos hojas de dibujos aclarativos»

Madrid, 3 1 mayo 1076
o k.
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