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REF: Cuse 2763- SPAIN

EXTRACTO DE LA DESCRIPCICHN

Se describen umns disposifivos de empaquetado mil

tiple hechoes de materia pldstica eldstica tal como polietilenc de.
bajs densidad. Los dispositivos tiencn forma de tira y estdn in-—
;erconectados de una sola piezz en el sentido longitudinal de la
tire para su aleca016n continie por medio de una mdquing a unas
hilcras adyszcentes de recipientes, después de lo cual se corta
selectivamente en sentido transverssl la tirs aplicads para for-*
mar paguetes individuales que contienen un nmdmero determinado de
recipientes. La tira incluye & lo largo de cade uwno de su s ladecs

una hilera de cintes ¥ unos segmentoes de.cinta en linee recto

'6

que se cordan ¥ que estdn dispussics de maners sustanciszluente

gimgonal ewtre las cintas laterales. Los segmentos de cinto oo

paran mituamente as{ como con les cintas laterales para definir
unas cinfas intermedias suplementarias entre las cintas latera=
les. Lo tira es sustancialmente mds cetrechas que lzs hileras

de recipientes de modo gue se nzcesita estirar sustanciaimente
en sentido transversal la tira pars aplicar las cintas laberales
e intermedias a las hileras de recipientes. En la tira, los seg~
mentos de cinfia cooperan con lac cintas laterales de modo que
izs fuerszas de estiramiento transversales necesitan ap11C¢r5A'
solamente a los bhordes marginales laterales de la tira para en-
senchar este Wliima con el objeoto de aplicaria s la hilera de

recipientce. Bsta cooperaciba puede ser definida como resulibante
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igpesicién isotrdpica en la cual cnando se aplica fuer—
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stiramiento en ambos lades de Ja tira se produce un pex
Til Ce enssachamiento isotrépico que permite obtener un resulta
do desgoos tumbr:do ¥ no praviste.

ANTECEDENTED DEL INVENTO

Las tiras de materdia pldstica cons’ tituidas por
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cintas interconectadas en una sola pieza, han sido utilizadas en

. 1z técnica anterior para formar paguetes de un ndmero determing~

do de recipientes, y se han desarrollado varias miquinas y néto- .
dos para aplicar las tiras a grupos o hileras de recipientes, ha
ciendo gue las cintas de las tiras rodeen los recipientes. En la
técnica anterior, los dispositivos o soportes de empaguetado mil
tiple hechos de materia pldstica son mucho maés numerosos qﬁe las
miquinas de aplicacién o los dispositivos de aplicaciin dc los sg¢
portes a los recipientes. Por fanto, aungue la conflgurGC16n de
un dispositivo de soporte de la técnica anterior particular pueda
ser ventajosa, a-menudo no counstituye un progreso importanie en
esta téenica debido a la ausencia de un método y de unz udquine
para aplicaf'dicho dispositivo de soporte. Los peritos en la ma-
teria entienden que los dispositivos o sopories de empaguetacdo
miltiple que han apertado la mayor contribucién a esta técnica,
son los modelos de soporte que ban sido motivo de desarrollos sg

tisfactorios de méquines de aplicacién y de sistemas de erbalado.

Una serie de dichos dispositivos de soporte ha empezado ccn los

desarrollos originales de la patente de los Estados Unidos, nmume
i
ro 2.874.835 a nombre de Ovgljesa Jules Poupitch. Las patentes

del Sr. Poupitch han sido cedidas a la Illinois mool Works Inc. de

- Chicago, Illinois y varios ingenieros de esta Compafifa han conti

puadc su obra. Esta serie de modelos de soporte condujo a desa-
rrollos satisfactorios de dos tipos bdsicos de mdquinas de apli
cacibn actualmente utilizadas con éxifo en el comercio, de las
cusles se describe una en la patente de los Estados Unides, mimg
ro 3.383.828, mientras que la oira se describe en lac patenbes de
los Estados Unidos, mimeros 3.032.943 ¥ 3.032.944. Los actuales
modelos comercisics de esbtos soporiss y mégquinas gue se utilizen
wndislumente, principslmente para el empaquetaco o miltiple de la~-

-
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tas en seis paquetes, representan el estado actual de la técnica
.en cuestidn. En estas mdquinzs,; una multiplicidad de pasadores o
de elementos de mordaza conbtrolan positivamente el estiramiento
vy la aplicacidén de cadae cinta del soporte a los recipientes indi
viduales.

RESUMEN DEL IRVERTQ

Respecto a la técenica anterior, el invento repre

senta un progreso decisivo. Este progreso es decisivo porque el *
invento se aleja radicalmente de los modelos de soporte conocidés
en los cuales 1las cinbas deben ser estiradas y aplicadas a los
recipientes de manera sustancielmente individusl, En razén de la
configuracibn de las cintas de la tira del invento, se necesitan
aplicar las fuerzas de estiramiento solamente en sentido transveé
sal hacia el exterior en la proximidad de los bordes marginales
laterales de la tira. '

De ménera resumida, una tira para dispositivo de
empaquetadoéﬁltiple gegin el invento, estd constituida por una
hilera de cintas alargadas interccnectadas de manera integral a
lo largo de cada lado de la tira; incluyendo la parte de la tira
sitvada eutre estas cintas una mulftiplicidad de segmentos de cin
ta sustancialmente rectos gus se cortan y gue estén dispuestos
en sentido diagonal respectio a la tira. lLos segmentos de cinta,
gue coopcran mituamente; asi como cen las cintas laterales; for
msn unas cinbtas intermedias en el intewxior de la tir . El iunvenio
incluye por lo menos una cinta iniérmeﬁia entre cada par de cin-
tas laterales dispuestas transversalmeﬁte, y se ha previsio que
las ensefianzes del invento incluyen, ¥y rueden ser utilizadas pa-
ra preparar tiras de dispositivec de empaguetado miltiple que in
cluyen més de una cinte intermedia entre cada par de cintas late-

rales digpucstas transversaimentie.
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. . Otros objetos y caracteristicas del invento po-

drdn entenderse claramente leyendo la siguiente descripeién de-

tallada, tomada conjuntamente con los dibujos que la acompzaian.
BREVE DESCRIPCLON DE L0OS DIBUJOS

Ia figura 1 es una vista isométrica de un pague-~

te de recipientes heche utilizando un modo de realizacitén del in
ventos

la figura 2 es una vista en planta de una seccibn
de una fira realizada de acuerde con el invento en un modo de reg
lizacién para preparar pageutes de doce recipientes;

la figura 3 ecs una viste en planta de otro modo

de realizacién del invento que representa uma tira con la cual

.pueden hacerse paquetes, tales como el paquete de la Tigura 1;

la figure 4 es una vista ¢n planta por encima de
un paquete hecho-con uno de los dispositivos de tira de ia Tigu-
ra 2%

la figura 5 ez una vista en alzado 1ateral‘d¢
una parte de una mdquina de aplicaci6n para estirar y aplicar un

modo de realizacién del invento a unos recipientes, y que repre-

. senta particularmente la tira de la figura 2; 5

la figura 6 es una vista Ge una parte de una mi-
guina tal como la que =e representa en la figura 5, pero vista
sustancialmente desde la parie infericr del mecanismo de estira-

miento y de aplicacién para ilustrar la configuracidn general de

. la tira sustancialmente en su posicidén de apliczcildn.
» 2

" DESCRIPCION DETALTADA DE LOS HODOS DE REALIZACTON PREFERIDOS

I 4

Las secciones de tira (10 en la figura 2 § 13 en
la figura 3), segin el invente; gque se representan en los divu-
jos, constituyen ambas unes moedos de rezlizacibn para el empaque

tado miltiple de tres hileras de recipientes adyacentes. Ademds,
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los recipientes descritos en estos mcdos de realizacibén son reci

pientes sustancizlmente cilindricos tales como los botes 12 de

1z figura 2 o los botes 13 de la figura 4. Se supone que después .
fie entender los dos modos de realizacién representados y descri-
tos, Jlos peritos en la materia podrdn darse cuents como realizar .
la tira del invento para su aplicscién a mds de tres hileras de
recipientes. Ademds, se entiende que, aunque las Tiguras Ll ¥ 4
rapresentan paguetes en los cuales se ha aplicado un solo sopor-’
te o dispesitivo de tira del inveﬁto a las porciones extremas su
periores de los recipientes, estos dispositivos pueden aplicarsé
alrededor de cuazlguier otra parte de les recipientes, como por
ejemplo las porciones extremas inferiores de los recipientes. El
entendimiento del invento pernitird igualmente a losg peritos en
la materia realigzar una tira segdn el invento pard recipientes
gue no sean circulares, y erntender que los elementos de empufiady
ra o dispositivos de agarre con los dedos que se representan en
14 en las figuras'g_y 4 y en 15 en las figuras 1 y 3, pueden for
marse -en la tira en emplazamientos distintos de los gue se rep:g
sentan, o pueden ser cmitidos COépletamente si no son necesarios
en uvna disposicifbn de empaquetadg miltiple determinada.

Se ha previsto que todos los modos de realizacién
del invenbto se hagan con un material pldstico &ldstivo y flexible
tal como por cjemplo polietileno de baje densidad. Dicha materia
plédstice es de coste relastivamente reducido y tiene las necesa-
rias pfopiedades de flexibilidad, clasticidad y deformabilidad
que lo hacen adecuado para su vtilizacién en el invenio. El espe
sor de la materia pldstica puede ser variade segin el tamafio
rezl de los recipiemtes gue han de ser empaguetados conjuntamen-
te y segin el peso o la carge que el dispositivo debe soportar

o sostener durznte suwtilizacidn. Una utilizacién corriente bien
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,porciones de cints 162 ¥y

_cenocida de estos dispositives consisie naturalnente en un pague
te que permite a un cliente comprar y llevar a casa unz multipli
cidad de producios envasados en recipientes. Bl invento prevé
yue en cieritos modos de realizacibn,los paguetes formados no eg-
4$4n destinados a ser transporitados por una persons,; Sino que wE .
den formar parie de un sistema de transporte y de distribucildn
de grandes nimeros de recipientes. Por tento, el espesor de la
materia pldstica puede variar en una gama amplis. Sin embargo,
para un conjunto de seis recipientes de tipo bien conocido, e
utilizard adecvadamente unz mzteria pldstica con un espesor i~
gual o inferior a 0,45 mm aproximedamente.

v En los modos de realizacién representados en los
dibujos, 1av tiras 10 y 11 estén constituidas de modo gue presen
ten uns serie de ¢inbas 16 interconectvadas en una "s¢lu plezz a
lo largo de una porc16n de borde marginal lateral de 1 amisna ¥y
gue constituye la imagen en un espejo de una serie de cimdas 17
interconectadas integralmente a lo largo del otroe lado de la &3
ra. Cada uns de ias cintas 16'y 17 presenta uwna forme sustancial
mente alargada en el sentido lopgiﬁudinal de la tira y la perife
ria interna de cada cintz es vircunferencialmente contimva. Ia
periferia externa de cada ¥ira 16 y 17 puede describirse de mang
ra general como siendo aproximsdamente parzle ST periferia

xbc:na Las periferias externas de las cintas ndyacentes 16 eg
tén Jnrerconectadas integralmente por unas placas 18, y de meng
ra idéntica las cintas 17 estén interconsctadas integralmente
por wnas placas 20.

Cada cinta 16 puede describirse mds detalladamen
te como incluyendo una poreidn de cinba exbern 16a, une porciln
de cinta internma 15b, y unas porciones extrenas 16c ¥ 16d4. Las
16b son segmentos sustancialmente rec~
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tos situndes en el sendido longitudinal de la tira, siendo la

"porcibn de cinta 16a mds large aque la porcién de cinta 16b. Las

porcicnes exlremas 16c y 164 son porciones de cinta curva que iu

U

recnectan las extremidades de las porciones de cinta i6a ¥
16b. Las varias porciones de cinta 172 , 17b, 17c y 174 de las
eintes 17 son respectivamente de monera sustanciel, imdgenes
en un espejo de las porciones de cinta 16a, 16b,:16c y 16d.

Cads. uno de los modos de realizacién de tira 10,
v 11 del invente, incluye ademds segmentos e cinta intermedios
22 y 23, Un segmento de cinta 22 y un segmento de cinta 23 Tor=,
man un par de segmentos de cinta de una sola pieza que se cor-
tan. En los modos de realizacifn ilustrados, el dngulo de inter
seccifn es gproximadamente de 900, aungue se ha previsio en el
invenitc que pueden utilizarse otros dngules. Cada par de seccio
nes de cinda 22 y 23 que se cortan estd formado de una sola pig
za en la tira, de modo que su interseccién 24 se sitie a horca-
jadas cobrs una linea transversal que pasa a través de las pla-
cas 18 y 20 en los lados opuestos de la tira. Uﬁa'éxtremidad dae
cada segmento de cinta 23 estéd conectado integralmente con la
porcién de cinta 16b de una cinta 16, estando la otra extremi-
dad de este segmenvo de cinta conectado integralmente con la
porcifén de cinta interma 17v de la cinta 17 que es longitudi-
nalmente adyacente a la cinta 17 transversalmente opuesta res-
pecto a la cinta 16, con la cual estd conectada la otra extremi
dzd del segmento de cinta 23. De manera similar, una exbtremidad
de cada segmento de cinta 22 esté coneciada con la porcibn de
cinta interna 17b de una cinta 17, cuys ofra extremidad estd co
nectada inbegralmente con la porcién de cinta interna 16b de la

cinta 16, longitudinalmente adyacente a la cinta 16 que estd

trensversalmenie opuesta a la cinta 17 con la cual estd comectz



10

290

25

da la primera extremidad del segmento de cinta 22.

A Aungque los segmentos de cinta 22 y 23 han sido
descritos como segmentos de cinta sustancialmente en linea rec-
ta, las cuatro esquinas de cada interseccién 24 son curvilinea-
les de la manera indicada, ¥y las conexiones extremas de los seg
nentos de cinta 22 y 23 con las cintas 16 y 17 se unen a lo lar
go de Jineas curvilineales en sus conexiones con las cintazs 16
¥y 1.

Los pares longitudinalmente adyacentes-dei sege-

mento de cinta 22 y 23 que se corian, definen los orificios ine-

[

termedios 26. La fomma de cada orificio 26 segin el iavento
de describirse como teniendo la forma de un limén generalmente,
¥y las éxtremidades opuestas de cada orificio 26 en la direcciin
longitudinal estdn situadas en 1ineas transversales que atravig
san las extremidades dispuestas longitudinalmente de las porcio
nes extremas 160'y 17c de las cintas 16 y 17 y las extremidades
de las porciones extremas 16d y 17d de las cintas 16 y 17. Ade~
més, el margen periférico de cada orificio 16 es éircunferencial
mente continuo y tiene una longitud sustancialmente igual a la
iongitud del margen periférico interno de las cintas 16 y i7. En
una realizacién prdctica del invento, la longitud de la perife-~
ria de los orificios 26 medfa 15,281 cm (6,016 pulgadas), mien-
tras que la longitud del margen periférico internc de los orifi
cios 16 y 17 medfa 15,646 cm (6,160 pulgedas). La longitud de
Jos méfgenes periféricos internos de los orificios 26 y de las

cintas 16 y 17 es inferior 2 la dimensién circunferencial de los

m
1]
r3

recipientes, tales como los recipientes 12 y 13 destinados a
empaguetados con la tira 10 ¢ lz tira 11.
Cowmo se ha descrito mds zrriba, las tiras 10 ¥

11 estén previstas pare ser aplicodas con uns pdquina a unos re

i
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cipientes, ¥y por tanto las secciones de tira que se representan
en las figuras 2 y 3, representan solamente unas pequefias seccig
nes longitudinales de tiras mucho més largas, las cuales; por

e jemplo, pueden inecluir un millar o incliuso varios millares de
dispositivos de soporte en la tira, Estas tiras estdn genergl-
mente enrollsdas en carretes y en estas condiciones se suminig
tran al aparato de aplicacién para su montaje con la miquina

en los recipientes. Una miquina adeucada para aplicar las tiras®
10 y 11 segin el invento, se ilustra y se describe en la solici
tud de patente copendiente de los Estados Unidos a nomhre e
Benno ¥y socios, mimerc de serié 583.079 del dos de junio de 1975.
Fl tambor de aplicacitn Ge la méguina de esta solicitud de paten
te se reprééenta parcialmente en las—figuras 5y 6 y estas iluse
traciones representan un intento de indicar visuélmente como las
$iras 10 y 11 estdn configuradas cuando son eétiradas por medio
de fuerzas de estiramiento transversalmente opuestas que se apli
can a la tira contra las porciocnes 16a y 17a, respectivamente,
de las cintas 16 y 17. Es importante hacer observar que en la
representacién de las figuras 5 ¥ 6, los orificics 26 de las
cintas intermedias son ensanchados por las fuerzas de estira-
miento aplicadas transversalmente sin que se produzca una dis-
torsién importante de los orificios 26. El inventor del invento
en cuestién, ha comprobadec que cuando se intenta estirar los sg
por%es de la técnica anterior cuya anchura corresponde por lo
menos & tres cintas, aplicendo a las cintas laterales unas fuer
z55 de estiramiento opuestas y orientadas transversalemnte, las
cintas centrales y sus orificios se deforman invariablemente ¥y
toman formas inadecuadas para su colocscién sobre los recipien-

tes trales como botes. Se ha conorobade a menudo que las extre-

_midades orientzsdas longitudinsimente de las cintas cenjrales,'se
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estiran en lineas sustancialmente rectas'que perfurban la aplica
cién deseada de dichos soportes sobre los recipign%es cilindricos.
Es importante que las formas curvilinsales de ias extremidades
Jongitudinalmente dispuestas de los orificios 26 se mentienen sug
tancialmente durante la aplicacibén de las fuerzas de estiramiento
transversalimente opuestas. El intente de anslizar el por qué las
extrenidades longitudinalmente dispuestas de log orificios 26 conm
servan estas excelentes configurzcicrnes curvilinesles con unas
configuraciones de estiramiento: perfectas de las cimtas 16 y 17,
para su aplicacidén a recipientes tales cowo los botes 12 y 13 a
conducido al inventor a pensar que las superficies de inberseccidr
24 de cgdé par de segmentos de ciula en linea recta que se corten
22 y 23, es uba zona isotrépica. En otras palabras, cuando se apli
can fuerzas de estiramiento tronsversalmente opuestas, las zonzs
de interseccibn 24 preseintan uua tendencia a aumentar su superfi-~
cie de manera sustancialmente igual en todas sus direcciones ¥
por tanto la configuracién curvilineal de las extremidades de los
orificios 26 se conserva durante este esbtiramiento.

Para facilitar el entendimiento-del funciona--
miento del tambor de aplicacién due se representa en las figuras
5 y 6, se hard referencia a la solicitud de pateate copendiente
de los Estados Unidos, a nombre de Benno y socios, numero de se-
rie 583.079 del dos de junic de 1975. Se dard squi una breve des
eripecidn del conjunto de tambor para explicar el estiramientoe de
las tiras 10 y 11 que se representan en las figuras % y 6. ELl con
junto de tambor que se representa parcialmente en.la figura 5,
tiene uvna confiéuracién generalmente cilindrica e incluye un cubo
o wna esirella que gira alrededor de un eje horizental y que sopox
ta una plurslidad de puestos de mordazas 30 siwuados circunferen-—

cialmente en su periferia. Gomo se represents en la figura 5, los

—-
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puestos de mordazas 30 giran en la direccién de la:flecha 31. Ca
da. puesto de mordazas 30 incluye un par de mordazas 32. Cada mor
daza 32 incluye un par de elementos Ge mordazes 32a ¥y 32b que se
extienden radialmente. Las mordzzas 32 estdn soportadas per cua-
tro barras 33 y cade mordaza 32 estd sujetz en dos de las. cuatro
parras 33. Les barras 32 estdn ccrectadas adecuadamente con vnos
rodillos de leva 35 de modo que cuando el cohjunto de famber gi-
ra én la direccién de la flecha 31, los rodillos de leva 35 se
desplazan en la direccién axial del conjunto de tambor al ser yg"
IMLSaios por las placas de leva anulares 36 y 37 para desplazar
las mordazas 32 de cada pussito de mordazas 30, separdndolas la

une de la otrg.
Como se repreéénta en la figura 5, la tira 10
se aplica a los puestos de mordazas 30 desde laipafte posterior
encima del conjunto de tambor, penetrando los elementos de morda
za. 32a ¥ 320 en los orificios de las cintas 16 ¥y 17. En esta po-
sicién de aplicacién, las mordazas 32 de cada puesto de mordazas
30, estén en su posicién cerrada o posicién de separacién ninima.
Cuando el conjunto de tambor gira, un conjunto de guiado de tira
38, que se representa parcialmentes en la parte superiof de la fi
gura. 5, dobla las porciones 16a y 17a de las cintas 16 y 17 ée
modo que se alineen sustancialmente en la direccién radial del
conjunto de tamber. Cuando el bonjunto de tembor girabtorio des-
plaza la tira 10 a partir del conjunito de guiado 38, las morda-
zas 32 se alejan progresivamente la uné de la otra y estira trans
versalmente la tira 10. Cuendo las cintas de la tira alcnazan la
posicibén oriemtada hacia abajoc de manera sustencizlmente vertiecal,
se desplazan para rodear los recipienies, tales como los botes 13
representados en la figura 5. EL acoplamiento de las cintzs de sg

porie alrededor de los recipientes 13 puede describirse como una
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aceién brusca. Los tres recipientes 13 que se representan en la
figara 5, constiluyen tres filas adyacentes de recipientes 13
gue se desplazan en una direccidén perpendicular a la figura 5 ng
cia el dibujo. Lo vista de la fipgura 6 estd tomada desde una po-
picién situada debajo del conjunto de tambor mirando verticalmen
te haciz arriba en direccién al conjunto. Por tanto, los puestos
de mordazas 30 se desplazan en la direccién de la flecha 40 en
la figura 6. En la figura 6, las cintas de soperte indicadas en
16x, 26x y 17x son las cintus gque se aplicardn a los recipienies
13 representados en la figura 5. Examinando ls figures 5 y 6, se
tendrdn en cuenta que se estd viendo los elementos dispuestos al
rededor de wn eilindro ¥y que han sido proyectados sobre una hoje
plana. Estd ¢laro, de avuerdc con la representacién de las figures
5y 6 que las tiras de soporte 10 w 11 estén estiradas de manera
sustancizlmente ideal principalmente por las fuerzas de estirar-
miento transversalmente opuestas que se describen para su aplicz
cién prevista a unos recipientes tales como los botes 12 6 13.

En lo que antecede, puede verse que cuando las
tres hileras de recipientes 13 han pasado debajo del Tambor de
aplicacién, los elementos de mordazas 32a y 32b de las mordazas
32 se alejan de las poiciones marginales laterales de la tira de~
bido el movimicnto en linea recta de las tres nileras de botes y
el movimiento de rotscién hacia arriba y hacia el exterior de las
mordazas 30 alrededor del tambor y a partir del movimiento en 14~
nea recis de los botes. Las tiras 10 u 11 se aplican asi a las
tres hileras de recipientes de manera contimuz. A continuacidn,
el corie transversel selectivo de la tira 10 u 11 a través de
las placas 18 y 20 y a través de las zonas de interseccibn 24,
permite obhiener paquetes de mdliiples de tres recipientes. Si la

tira no estd provistes de un sistema de empufindura, tal como el

-
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sistena Ce cnpuiizdura 15 de la figura 1 6 14 de la Tigura 4, el
corte transversal puede efectuarse a través de cada unz de las
placas 18 y 20 y de las zonas de interseccién 24 para producir
pacuetes de tres latas. Por otra parte, si los paguetes obteni-
dos no estén destinados a ser transportados por una persona, sino .
gue por ejemplo deben formar parte de un cargamento de paquetes
en uns. paleta, el corbe transversd puede realizarse por ejemplo,
después de czda 20 recipientes en cada hilera. *
Los dispositives de empufiadura 15 de la figurs
1y 14 de la figura 4, estén previsios para que una persoﬁa ?ueda
sransportar cada uno de los paguetes representados en las figures

1y 4, EL paque*e de la figura 1 ba sido oblenido a partir de una

 firz tal como la tira 11 de la figura 3. En este modo de reelizz

citn, el dispositivo de empuiiadura 15 facilita un dispositivo de
sujecién con los dedos, y se ha previsto un paf de dispositivos
de sujecién con los dedos 15 enkre cada dos pares de segmentos
en 1{nea recta 22 y 23 en el sentido longitudinal de la tira. En
1a figura 3, se ve claramente gue el corle transversd a través de
las placas 18 y 20 y de las zonas de interseccién 24 en las proxi
midades de la tira donde los segmentos de cinta en linea recta

22 y 23 estdn exentos de dispesitivos de sujecién con los dedos

15, permiti obtener paguetes de seis recipientes tales como
s b - D '

rd

el gue se representa en la figura 1, con un par de dispositivos
de sujeci6n cen los dedos 15, alecuadamente situados en el paqug
te para su sujecién mamual por una bersona. EL paqueté de doce
recipierntes, que se representa en la figura 4, se obtiene por

odio de ls tire de ia figura 2, en la cual cada cuarto par de
segmentos en lines recta 22 y 23 de la ¥ira 10, estd provistc

de 1os elementos de empufindura 14. De este modo, con el corle

respsvereal de la tira 10 efectusdo e través de las placas 18y
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20 y de las zonas de interseccién 24 que estén situadas longitudg‘
hnalmente en dos posiciones de la tira 10 a partir'de los elemen~
tos de empufiadura 14, se obtienen los paqueves de doce recipien-
tes que se representan en vista en planta por gncima de la figura
4. Igwalmente, dos elementos de emputiadura 14 estdn dispuesitos
sdecuadamente sustancialmente en el centro del paguete para permi
tir el transporbte del mismo por medio de estos elementos. Cuando
los paguetes tales como el que se representa exn la figurs 4 estdn
constituidos por :recipientes relgtivamente pesados 13, de tal ma-
nera que la sujecién de los elementos de empufiadura 14 por la na-
no de una persona sea desagradable, el invento prevé un simpie
elementplde asa en forma de U (no remresentado), pero de un tipo
generalmente previsto en la patente de los Estados Unidos, mimero
2.874.835, con unas porcicnes de gancho en las extremidades de
sus brazos, que pueden engancharse debajo de 10s elementos de em-
pufiadura 14 para proporcionar un dispositivo de transporte mds
confortable de estos paquetes pesados por una pexrsona.

En la rgaliZacién de las tiras del invento, los
elementos (e empufiadura 14 o dispositivos de sujecién con les de~
dos 15 deben. formarse de modo qué se evite cuzlquier inferferencia
con el estiramiento de los segmentos de cinta en linea recta 22 ¥

23 descritos més arriba. En la préctica, las tiras 10 y 11 se for-.

" man de modo que cuando los dispositivoes de sujeci6n con les dedos

15 o los clementos de empufiadura 14 tienen 1la Fforma de elementos
de correa curvos que se extienden entre los segmentos de cinta en
I{nes recha 22 y 23 que se represenian, no se produce sustancial-
mente ningua interferencia con el estiramiento de estos segmentos
de cinta en linea recta 22 y 23.

Después de describir el invento, se entiende

que ‘los peritos en la materia podrén efectuar cambios en los mo-
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dos de rcalizacibn descritos sin salirse del espiritu y del zi~

‘cance de las reivindicaciones.
En resumen; la presente patente de

ue se solicita deberd recaer cn las sipuientes:
. 1)

I~
2

invencidn
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REIVINDICACIONES

. 1. Mejoras intoducidas en un almacenamiento de
cinta transportadora abierta (10,11) para ser aplicado a
une méquina de por lo menos tres filas de recipientes
(12,1%), donde dicho almacenamiento de cinta (10,11) estd
formado a partir de un material de chapa plédstica deforma-
ble y eléstico, caracterizadas dichas mejoras porque dicho
almacenamiento (10,11) es capaz de ser estirado tramsver-
galmente dentro de los bordes marginales opuestos loﬁgitu—
dinalcs {16z, 17a) de diche almacenamiente (10,11) para
ser aplicado a dichos recipientes (12,13) y porque dicho
almacenamiento (10,11) comprende por lo menos tres filas
contiguas de bandas planas que rodean al recipiente, inte-
gralmente interconectadas longitudinal y transversalmente
(16,17,22,23), siendo la dimension circunferencial interna
dc dichas bandas (16,17,22,2%) menor que la dimensidn cir-
cunferencial externa de los recipiemtes (12,13) a los que
van a ser unidas, estando dichas bandas (16,17,22,23) alar-
gadas en direccidén longitudinal a dicho almacenamiento (10,
1), ¥y estando configuradas!e integralmente intercoﬁectadas
de manera que al estirarse transversalmente a dicho almace-
namiento de cinta (10,11) entre las porciones_(lGa, 17a) de
@ichas.bandas (16,17,22,23) en los bordes marginales opuestos
iéngitudinales de dicho almacenamiento de cinta (10,11),
todas las mencionadas filas de bandas (16,17,22,23) son es-
tiradas hasta una forma y medida circunferencial sustancial

mente aproximada a la superficie exterior de dichos recipien

tes (12,13).

2. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteri-

. zadas porque las filas de bandas entre las bandas (16,17)
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a lo largo de los bordes longitudinales del almacenamien-
to de cinta (10,11) comprenden una pluralided de segménﬁcs'
esencialmente de banda plana en linea recta e interacciéna—'
dos (22,23), integralmente conectados entre las bandas ﬁe
borde marginal (16,17) longitudinalmenﬁe a dicho almacena-
miento de cinta (10,11) con los ejes longitudinales aé di-
chos segﬁentos de banda (22,23) que se extienden en-ﬂiégo—
nal al eje longitudinal de dicho almacenamiento de cinta
(10,11) para definir bandas intermedias (22,23) dentro de *
10 dicho almacenamiento de cinta (10,11), y alineados esénciql B
mente de forma transversal con los pares bransversales de
‘dichas bandas de borde marginal (16,17).
3. Mejoras (10,11) segin la reivindicaciéniZ,
caracterizadas porque dichas bandas intermedias (22;23?
'15 comprenden una fila de bandas intermedias (22,23) qpét%e
extienden longitudinalmente a dicho almacenamiento dé'éin—
ta (10,11) entre dichas bandas de borde (16,17).

4. Mejoras segin la reivindicacidén 2, caracte-
rizadas ﬁorque dicho almacenamiento de cinta (10,11), for-
20 mado por dichas bandas de bordes marginales (16,17) y di-

| chas bandas intermedias (22,23), tiene un ancho y elasti-
cidad suficientes como para producir una configuracién gene
ral de sujecidn de recipientes seudo-cénica o cilindrica en
dichas bandas (16,17,22,23) cuando dichas bandas se esti-
25 ran y se aplican circunferencialmente a dichos recipientes
(12,13).
5. Mejoras segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizadas porque un par de segmentos de ciﬁté (14) estén co-
nectados a cada uno de cada par de inberseccidn de segmen-

20 . t6s en linea recta (22,23%) hacia afuera de las bandas in-
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termedias definidas (22;23); estando dichos segmentos de
cinta (14)'configurédos para formar unos medios'opuestqs_
de sujecidén para los dedos (14) para un empaquetamienfo '
producido por el corte trapsversal de dicho élmacengmien—
to (10) entre los pares unidos longitudinalmente de dichos
pares de bandas alineados transversalmente (16,17) ¥ el
par de interseccidn de ségmentos de linea recta .(22,23)
entre los mismos, el cual facilita un par-de dichos segmen
tog de cinba (14).

6. Mejoras segin la feivindicacién 2, carac-
terizadas porgue un par de segmentos de cinta (15) eatén |

conectados al quinto de cada par de interseccidn de segmen

tos de linea recta (22,23) hacia afuera-de las bandas in-

. bermedias definidas (22,23) estando dichos segmentos de cin

ta (15) configurados para formar elementos de empuiadura

" opuestos (15) para un empaquetamiento producido por el cor-

te transversal de dicho almacenamiento (11) entre los pares
unidos longitudinalmente de pares de bandas alineados trans

versalmente (16,17) y los pares de inbterseccidn de segmen-

tos de linea recta (22,2%) entre ellos,Aque'eétén longi tu~

dinalmente a mitad de camino entre dichos pares de inter-
seccidn de segmentos de 1inea recta (22,23) que poseen pa-
fes de dichos segmentos de cinta (15) .conectados alli.

. 7. Mejoras segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizadas porque el énguio entre los ejes longitudinales de

cada par de segmentos de linea recta (22,23) es de sustan-

cialmente 909.

8. lMejoras segin la reivindicacidn 2, caracte

rizadas borque dichas bandas (16,17,22,23) son de forma

'alargada, con los ejes longitudinales de las aberturas de
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iichas bandas (16,17,22,23) aiipéaGOS sustancialmenterénj

forma longitudinal a dicho almacenamiento. : Ry

-
V"

9. Mejoras segin la reivindicacidn 2, caracteri~

zadas porque la periferia interna de cada una de dichas ban -

das (16,17,22,2%) esté ﬁontinua ¥ circunferencialmente -
ininterrumpida. - ~ .

10. Mejoras seéﬁn la relvindicacion 2, caragﬁepi—
zadas porque dichos récipientes (12,i5) disefiados para éso—.
ciarse con dicho almacenamiento de cinta transportadoié
abierta (10,11) comprenden.recipientes sustancialmente ci-
1indricos (12,13), y estando dichas bandas de borde.mafgi-'
nal (16,17), y dichos segmentos de bandas (22,23):coﬁ£igu-

~rados e integramente interconectados para producir un mode-

“lo de -expansidn sustancialmente circular de las bandas- in-

i

- termedias (22,23) en respuesta a los estiramientos trans-

versales de dicho almacenamiento de cintd (10,11) dentro
de las porciones de borde marginal 1ong1tud1nales, trans-
versalmerte opuestos (16al7a), de las bandas de borde mar-
ginal (16,17). :

11. Se reivindica por Gltimo cbmo.objeto sobre el
-que ha de recaer la Patente deHInvencién que se solicita:
MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN ALMACENAMIENTO DE CINTA TRANS-
PORTADORA ABTERTA.
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Todo conforme queda desaito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veintiuna pigi-
na mecanografiadas y dibujos que se acompailan.

Madrid, 29 mayo 1.976
BERNARDO UNGRIA
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