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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente invento se re fiere  a un molde para 

u tiliza rse  en l a  fabricación de oalzado del tipo que 

está provisto con una banda alrededor del borde de la  

suela formada por una t ir a  de material f le x ib le , por
,r

ejemplo tejido o ouerda trenzada.' 4 . . . . . .  ¡f

Más particularmente, pero no exclusivamente-,

e l presente invento se re fie re  a la  fabrioaoión de

10# zapatos oómodos ta le s  oomo zap atillas o zapatos para oasa

del tipo en donde la  empella está formada con material

t e x t i l .  Se oonooe, en la  fabrioaoión de este 'oalzado-,
/

e l insertar una t ira  de material f le x ib le , por ejemplo . * /
ouerda o un tejido de distinto oolor que la  empella.,

15# junto a l borde de la  suela y entorno de éste, ya sea_

para reforzar la  empella en donde ésta se une a la  suela
.r

o por razones de estétioa*

En la  fabrioaoión de oalzado del tipo oitado

anteriormente, en donde la  suela se forma mediante e l

20# moldeo por inyeoción de material p lástico , resulta oonsi—

derablemente d i f íc i l  mantener la  t ir a  de material flex ib le

en l a  posioión oorreota en -el interior del molde*1 __
t  #

El molde presenta, por lo  general, una base y
4

nnq parte oiroundante o maroo que, junto oon la  horma
t

25* a l a  que se ajusta l a  empella, definen una oavidad do
.. .

-molde en donde se moldea la  suela.'En la  práotioa, la  

t ir a  que se dispone en e l molde antes de la  inyección y

antes del cierre del molde sobre la  horma en la  que_.se 
ajusta la  empella, se dispone on correspondencia con la s
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paredes internas del mareo del molde, por hallarse en 

una posición inestable so muevo faolímente por la  acción 

del material plástioo inyeotado bajo presión para formar
.r

la  suela» ■** 4 “'" ' "
Segdn una téonioa conocida, el posioionado de 

l a  t ira  de material fle x ib le  entre e l molde y oontra 

la  pared c ir  oundante interna del marco de molde se efeo*- 

tda por medio de la  disposición previa de una serie do • 

espigas que se proyeotan de la  pared del marco de molde, 

2_o.- anclándose la  t ir a  en la  práctica por empeño oon lo s

bordes afilados previamente dispuestos o por su proyeoción 

del p e rfil interno del molde*' Esta tóenioa está sujeta 

al inconveniente de que la  t ir a  de material fle x ib le  

puede su frir deterioro sobre su superficie v is ib le  por 

los medios de anclaje de la  t ira  o por la s  espigas de 

posioionado, con detrimento de la  calidad del colgado 

producido*

El objeto del presente invento consisto en 

proporcionar un molde para la  fabricación de oalzado

20* oon una suela de material p lástico  moldeada por inyeooión
* -----

del tipo que oomprende una base y un maroo que, junio 

oon una horma sobre la  que se monta una empolla oon el 

empleo del molde, definen una oavidad de molde, en donde 

puede disponerse una t ira  de material fle x ib le  sobre la  

25* pared interna de dioho maroo y mantenerse en su posioión 

oorrecta durante toda la  etapa de inyección de plástioo 

de modo que la  t ic a , en e l oolzado acabado, quede sus*

tanoialmente sin deterioro y oirounde la  suaLa y la
,1*

empella en una posición exaotamente deseada*
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Segfin el presente Invento e l marco de molde 

está provisto en la  pared circundante interna de la  

oavidad de molde oon una ranura periférioa que oomunioa 

con la  oavidad de molde por medio de una "boca que es 

5» de menor dimensión que l a  dimensión transversal de dicha 

ranura dispuesta por detrás de dioha "boca*

Ahora se desoribirA oon mayor detalle una ̂ moda­

lidad del invento, a titu lo  de ejemplo no lim itativo , na­

ciendo referencia a lo s  dibujos que se acompasan, en lo s

10. que* , -
la  figura 1  ilu s tra re n  Vista perspectiva, uja_

tipo de oalzado provisto oon una banda de material f le x i-

ble entorno del borde de la  suela, y

La figura 2 es una v ista  en sección transversal

15 . esquemática de un molde de conformidad oon el invento 

que Incorpora medios para el posioionado de la  t ira  de

material flex ib le* # . -
Oon referencia a lo s  dibujos, la  referencia

numérica 1  indioa la  empella de un calzado de oasa. oomo,
< *

20* por ejemplo, una za p a tilla , ouya suela 2 está formada

por l a  inyección de material plástioo en un molde apro­

piadamente ooüfigurado, segin una téonioa conocida.

la  empella 1  puede ser de material te x t i l  o 

de cualquier otro material fle x ib le  apropiado.

25* En donde la  empella 1 se une a la  suela 2

e l zapato está provista oon una banda entorno del borde  ̂

de la  suela en forma de una t ira  3 de material fle x ib le , 

por ejemplo cuerda u otro tejido coloreado o moldeado.

Oon referencia a la  figura 2 , el molde para
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la  formación de un zapato para casa oomprende una "base 4’ , t ' ’*  * * ' 4

y una parte oiroundante o maroo 5, formándose esta Ultima, 

por ejemplo, segán dos partes que son móviles lateralmente 

oon respecto a la  base 4 entre posiciones de apertura y 

cierre .

la  base 4 y el mareo 5 definen una cavidad de 

molde 6 en la  que se inyecta material plástico a través 

de la s  canales_7» suministrado a partir de un oonduoto 

de inyección 8* la  cavidad de molde 6  se cierra mediante 

10í la  horma 9 que tiene montada la  empella 1 con o sin una 

p la n tilla  la .

Seg&n el presente invento, la  pared limitadora 

interna del marco del molde 5 está provista con una
,r „

ranura p eriférica  10 que comunica con la  cavidad de mol*-* 

do 6 mediante una boca 10a que es menor que la  dimensión 

transversal de dicha ranura 10 dispuesta por detrás de 

la  boca* La boca 10a está definida por dos lab io s en­

frentados 11  que se proyeotan e l uno hacia e l otro, e 

imparten a la  ranura 10 una sección de configuración
.f

20. general en "0".

Oon e l empleo del molde del presente invento
4

para el moldeo de una suela 2, la  t ir a  3 de material 

flLexible se inserta primero manualmente en la  ranura 10 , 

con e l molde abierto. Los labios 11  que lim itan la_ booa 

25. 10a de la  ranura 10 mantienen firmemente en posición

la  tira  3 durante la  inyeoción del material plástico en 

l a  cavidad del molde después del oierre subsiguiente del 

molde, de modo que la  t ir a  3 no_se mueve por la  presión
.r

del material plástico inyectado.
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Esto proporciona la  ventaja de que la  t ira  

fle x ib le  3 no sufre deterioro o se aparta de su posición 

correcta, de modo que el oalzado resultante es de "buena
.t-

calidad* .. .

5„ Además» e l empleo del molde según el invento

tiene la  ventaja de que la  t ir a  3 puede disponerse en la
t

ranura 10 de forma rápida y precisaf lo  que conduoe a_ 

m-in reducción del tiempo requerido para la  fabricación 

del oalzado*

10. * • *

N 0 3} A ■ ......

Descrito el objeto del presente invento se.des­

olaran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivin,** 

dioaciones, con prioridad de la  solicitud  de la  patente
* ' .i*

- 15* ita lian a  n2 23885 A/75 del 30 de Mayo de 1975*

IV- Perfeccionamientos en moldes para la  f a ­

bricación de oalzado, provisto de una suela de material 

p lástico  moldeada por inyección y. con una t ira  de mate:«_

r ia l  fle x ib le  entorno del borde de la  suela, oomprendien- — /
20 • do el molde una base y un marco, que, junto con una horma

en la  que se monta una empella oon e l empleo del molde, 

definen una cavidad de molde, caracterizados porque el 

marco.del molde (5) está provisto en la  pared limitado­

ra interna de la  oavidad del molde (6)-con una ranura,

25* p eriférica  (10) que comunica oon la  oavidad del molde

(6) por medio de una boca (10a) que es menor que la  dr- 

mención transversal de dicha ranura (10) dispuesta por 

detrás de dicha boca (10a)" ̂ 4

2 . -  Perfeccionamientos, de conformidad con la
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5«

10.

reivindicación 1 ,  caracterizados porque la  booa (10a) de 

dioha ranura (10) viene definida por dos proyecciones
* ir *

enfrentadas (11) que imparten a la  ranura una sección 

transversal de forma general en "O".

3. -  Perfeccionamientos en moldes para la  fa ­

bricación de calzada* ..........

Segdn se describe y reivindica en la  presen­

te memoria descriptiva que oonsta de 7 páginas foliadas

y esoritas a máquina por una sola_de sus caras acompaña-

dv*
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