MINISTERIO DE INDUSTRIA m‘—mwz
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES @’ q. Al

@ FECHA DE PRESENTACION

(case I)

PATENTE DE INVENCION

e
e

@ PRIORIDADES:

@NUMERO @ FECHA @ PAIS

23885 A/75 30 Mayo 1975 Ttalia v 0

@ FECHA DE PUBLICIDAD (B CLASIFICACION INTERNACIONAL rumre DE LA QUE ES DIVISIONARIA
j} I d Lo

R
N

@TIYULO DE LA INVENCION

"PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA LA FABRICACION DE CALZADQ

@ SOLICITANTE {8}

ANTONIO NOVA S.r.l.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

via Brescia 11, Legnano (Milan) Italia

@ INVENTOR (ES)

Oscar NOVA = Renzo NOVA

. @ TITULAR (ES}
ANTONIO NOVA A.r.l.

REPRESENTANTE
D. JAIME ISERN CUYAS, Agente OFicial de la Fropledad Industrial

UNE A+ 8 MOD. 2106 UTIICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA




5e

104

154

20

554

MEMORIA IESCRIPTIVA

) _ El presente ir_lvgag“bé se refiere a wn mélgg para
i'r.b:llizarse en la fabricaoién de calzado del 'bipo iiiié
ostd provieto con una banda elrededor del bordelde' la
gucla Pormada por una tira de material ﬂexible; poi-

W

ejemplo tejido o ouerda iwenzadae S
Més partioulamente, pero no exolusivamente,
¢l presente invento se refiere a la fabricacidn de
zapatos odmodos tales oomo zapatillas o zapatoé pgrg_éaéa
del tipo en donde J:a empella estéd formada con ma”sézjial;
“bextil:: Se conoce, en la fabriocacién de este 'osltza_‘qév;
el insertar una tira de maberial flexible; por e_jefq}gié
ouerda o un tejido de disdinto oolor que la gmpel;a,;
juntio &l borde de la suela y onborno de ésbte, ya sea
para reforzar la empells en donde ésta sge une a la suela

o

0 por razones de estétioas

_ En la fabrloaoidn de oalzado del tipo oi‘sado
an’beriormen'be, en donde la suela se forma med:l.an’ae " _
moldeo por inyeccidn de maberial plé.s‘c:.co, resulta oonsi-
doratlemente dificil mantener la tira de maberial flexinle
en la posioién oorreota en el interior del mc?lde':; o

El molde presen’aa; poxr ‘lo general, una 5qée y

una parte oiroundante o ma:coo’que; junto con la horma

a la que se ajusta la empella, definen una cavidad do

-molde en donde se moldea la suelas En la p:c'éc'l:j.o&?.;_l{af )

tira gue se dispone en el nolde antes de la inyeécién y

antes del olerre del molde gobtre la horma en la que. 8e .
a;xusta la empella, sc dislaone on corregpondencia ool las
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paredes internss del ma;gS del molde; por hallaréé”9§_
uha posiqi&n inestatble é: muevn facllmente por la aéoébn
del material pléstioco inyebtado bajo presidén para formar
la suela: : ) L
Segin una téonloa conocida, dl posioigaaqé de
la tira de material flexillc entre el molde y oontra
le pared ciroundante interna del marco de molde se efeo-
e por medio de la disgoéicién previa de una éegie_de .
espigas que se proyeotan de la pared del marco de mélde;-
ancléndose la tira en la prdotica por empefio cgn'léé
burdes afiladcs previamente dispuestos o por g@_Qngepcidn
del perfil interno del mélde';‘ Egta téenioa eété_éﬁjet&
&l dnconveniente de que la tira de material_flexiylg
puede sufrir deterioro sobre su superficie visitle por
los medios Qe anclaje de la tira o por las espigas de
posicionado, con detrimento de la celidad del calzado
produoido: ) L
EL objeto del presente invento consiste en
proporclonar un molde para la fabricacidén de oalzgi}b‘ -
oon una suela de material pléstico moldeada por ;g&gcoidh
del tipo que comprende una base y un marco q_u.e‘; :Iu.p'to
oonh una horma sohbre la gue se monta una empell.'l.r:l con el
empleo del molde, definen wna oavidad de molde, on donde
puede disgponerse una bira de material flexille éébre_ia
pared interna de dicho marco y mantenerse en gu pogioién
oorrecta durante toda la ebapa de inyeccidn de plaéygqb
de modo que la tira, en ol oolzado acabado, quede susw
tancialmente sin deterioro y olrounde la suela & la

empella en una posleidn exnotamente deseadas
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Segfin el presente invento el marco de molde
egtd provisto en la pared ci‘ro'abndan{sve interna de la
cavidad de molde oon una ranura periférica que ooxﬁu.p.ioa
con la oavidad de molde por medio de una boca que es
de menor dimensién gue la dimengisn transversal de dicha
ranura dispuesta por detwéds de dicha booa. o

Ahore se desoribird oor nayor detalle una modu;
lidad del invento, a titulo de e,‘_]emplo no J..Lut'rh:.w, na-
ciendo referencia s los dlbu;]os que se acompafian, eh lOu

qued

v

Ta figura 1 ilustra, en Vista perspeotiva, wn.

7 -

_ tipo de odlzado provisio con ima bancla de matverial flexir

ble entorno del borde de la su.ela N L

La figura 2 es una visva en seccidn ’u:.unSVeI'..al
esquendtioa de un molde de conformidad oon el invento
que insorpora medios para cl posioionado de la tira de
maberinl flexible: ,

Con referencia a los dibujos, la re:f:‘erel?.oia
nunérioa 1 indica la empelle de un calzado de oasa, OAMOy
por ojemplo, Una zapatilla, ouya suela 2 esté formada
por la inyeccién de ma’serlal nlastloo en un molde apro-
piadamente oonfigurado, segin una béenioa conoo:Lda.

La empella X puede ser de material fextil 0
de oualquier otre material flexible ap:mpn.ado.

En donde la empella 1 sc unc a la suela 2
el zapato cgtbd provista con una ‘bsnd.a entorno del bos:'c.e
de la suela en forma de una tira 3 de material flex :Lble,
por ejemplo ouerda u otro teudo ool oreado 0 moldeado.

Gon referencia a la figura 2, el molde para
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1a formaocidn de wn zepato para oasa oomprende u_{lgu_‘bg.éje_ 4 '
y uwna parte ciroundante ) ma;;'éq 5, formdndose esba Wlbima,
por ejemplo, segdn dos pa;c"beé que son mdviles lateralmente
san regpeoto a la base 4 entre posiciones de apertura y
olerre. o o

La base 4 y el maréo 5 definen una eavido.d de
de las cana.’l.es_?, suministrado a partir de un oqndp.o’a_q_m
de inyeoccién 8: La cavidad de molde 6 se clerra mediante
la horma 9 que tiene montada la empella 1 con o sin una
plantilla la.

Seglin el presen'he invcn'bo, la pared limiindora »

’

interna del marco del molde 5 estd provista conrl_x_.'na. o
renura periférica 10 que comunica con la cavidadfde_'i.nolg-
de 6 mediante una boca 1l0a que cs menor que la dimgnﬁé_i‘én
fransversal de dicha ranura 10 dispuesta por de'};y@é_‘gg
1o boods TIa boca 10a esbs definida por dom labios en-
frentados 11 que se proyeotan el uno hacia el otrg e
imparten a la panura 10 na seccién de oonfiguracidn
goneral en '"C " .

Con el empleo del mo:Lde del pre sente inven'to
para el moldeo de una suela 2, la tira 3 de material
flexible se inserta primem nanvalmente en la ranura lO,
oon el molde abler’co. Los labios 11 que limitan la booa
102 de la ranura 10 mantionen firmemente en posioién 3 |
la ftira 3 durante la :m,yeoc:.én ddl material pldstico en

la cavidad del molde despuds del olerre subsigniente del

molde, de modo gque la tira 3 no_se mueve por la preéign

del meterial pléstico inycctados
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Esto proporciona lz ventaja de gque la tira

. flexille 3 no sufre deferiorc o se aparta de su posiocién

corrcota, de modo que el calzado rosulbtante es de buena

calidade , o
Ademds, el empleo del'mblde segfin el inver_l_té_

tlene lu ventaja de que la tira 3 pt'lede disponerse en la

ranura 10 de forma rdpida y preclsa; lo que conduce &

wna reduceidn del tiempo requerido para la fabricacién
del oalzadoe

-

—

F . W
NOTA. o
. Desorito el objeto del Q:cesente inventbo ser_{ing'
claran nuevas y de propia invencién las signientes rgiy{i@;
dicaciones, oon prioridad de la solicitud de la patente
iteliana n® 23885 A/75 del 30 de Mayo de 19%5:

1':'- Pexfegcionamien’c&é en moldes para la fa;
bricacién de celzado, provisto de una sucle de materigl
plﬁsﬁib,é, moldeada por inyecci&n. y. con una ’c:u:*a de m:}’ue;_“
rial flexlble entorno del bordc de Jl.a suela, oomprendiqi;;
do ¢l molde una bhase y un marqb‘ que, Junto con una h&;j%la
en la gue se monta una empel]l.a gon el empleo del molde;
definen una cavidad de molde; caracterizados porque el
marco .del molde (5) esth provisio en la pared Limitado-
ra interna de la cavidad del molde (6) con una ranura
periférica (10) que comunica con la oévidad del nolde
(6) por medio de una boca (lOg)Hque es menor gque la di;
menci:é_n transversal de dicha ranura (10) dispuesta por
detrfs de dicha boca (10a)

2 g Perfeecionamien’coé; de conformidad con la



reivindioaoidn.l; caracterizados porque la booa (10a) de
dioha ranura (10) viene definida por dos proyeociqnéé
enfrentadas (11) que imparten a la ranura una -seociz,t'l
7 -I;ranéxrersal_ de forma generel en "C ", ' ]
5: 3:é Perfegcionamientoé en moldes para la Pree
bricacidn de calzados ) _
Seg¥n se describe y'reivindioa en la prgéén%
Fe memoria descriptiva que.oopéta de % pédginas fqlia@aé_ ’
y esoritas a mAguina por una sola_de sus caras 86 oMp il

10 dag de los dibujos reglamantarioé}

Firmado: SOSE L. MORA
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