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MEMORIA DESCRIPIIVA

_ EL presente invento se refiere a un molde
para Wiilizerse en la fabricacién de oalzado del tipa.
que oompren@e una suela de material plé.s?ico inyactadb
y revestida, sobre su superficile de piso, con una capa
de'ma'l:erial :El.exi'n]:e: La capa de materiejl flexible
es, por lo general, de naturaleza fextil, como oﬁerda
0 similar:

En la fabricacién de calzado ¢dmodoscomo
zapa’o:iJ;las o zapatos para casa del tipo ar}‘beriormente
cltado, restlﬂ.ta desealle, con freouencia, incorpora; o
en la guela, moldeada por inyefeoib'n con material pldsiiooy
una oapa de material flexitle, partioularmente material
't;exb:i.l,; de modo que la capa formg-)', por Lo menos, parbe
de la éuperficie del piso de la éuela:

En le fabricacién de calzado con suelas
de pléstico moldeado por inyeocién se utiliza un molde
constituido por una base eh dén@_le ge forma un eonduo’aé,

o través del oucl se inyecta materisl pléstico para
formar el piso y un marco que oircunda la base para

definir la cavidad del molde;_oérr_'andose la cavidad del

‘molde por una horma en donde e monta la pala, dispo-

niéndose la horma en el lateral opuesto de la cavidad

con respecto a la baseﬂ. )
Cuando se c?.esea producir una pleza de celzado

del tipo antes oitado, en donde debe inco?porarse

en la guela una oapa de material flexible, por ejemplb

'bexhil; de modo que solresalga de la parte superior
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y de, por lo menos, uha par'be de la superficie de piso
de la suela, se introduce en el molde sbierto una fira
de material flexihle de tamafio ¥ :E‘orma oorrespondien’se
oon el &rea de la superfioie de piso, se introduce en )
gl molde abierto y se dispone sobre la superficie intere

na de la base del molde.
En los moldes aonvenoionales del tipo an'herior

el flujo de material plé.s’bico aurante el llenado de la
oavidad del molde para formar el ouerpo prinoipal de
la suela y efeotuar la oone,«ddn a la empella, produ.ec
al desplazam:.en'bo de la oapa a.n'l:es oitada de material
flexikle, con el resu.'l.tado de que la oapa no ocupa la po—-
sicidn deseada sobre el exberior de la suela en el arti-
owLo acabado s ' .

El objeto del presen'be inven'bo tlene por
objeto llevar a sabo la fabricao:.én de una pleza a.e
calzado del 4ipo antes oitado de modo que la capa de
material flexitle quede en la posiclén deseada durante
la inyeoccién del material pldsta.oo en el molde para que
Porme la superficie de piso de la vuela. i

Segﬁn el presen'be invento se proporciona la
horma con, por lo menos, una espiga que se proyec'ha o
en la oavidad del molde haola la base y con una 1ongi'bud
tal que ouando se olerra el molde el extremo libre de
la espiga estahlece con'baoto coh dioha tira de ma’uerial
flexitle previamente introduoida en el molde ¥y su.;je-ba
dicha tira oontra la bhase ddl.molde.

A oconfinuacldén go de.aoribira una modal:.dad

del invento ocon mayor det'a:l.le, a titulo de e:]emplo, ha\h
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ciendo referencia el dibujo adjunﬁd; gue es una seocldn
transversal esquemdtica de un molde segin el invento
durante la formacisn de una sucla.

En el dibujo con la referen31a mimerica 1
ge indica la empella de un zapato oémodo, tal oomo wnha
zapatilla, montada sobre una horma 2.

La suela del zgpato,sg conforma en un molde
constituido por una base 3 y marao 4_gue oircunda la
base y define una oavidad de molde 5: El marco 4 puede
estar formado por dos 6 mas elementos méviles lateralmehfé
con respecto a la base 3- ' 7

La horma .2, que comporta la empella 1, 01erra
la oavidad del molde 5, en donde se inyeota el materlal
pléstioo a través de una canal convencional 6 para formaz
el piéo 7:

EL molde incluye tamblén una oapa 8 cons%;@g}@a
por una tira de material flex1ble, $al. como materigl tgx$114
por ejemplo cuerda ) s1m11ar. La capa 8 estd destinada
a formar parte, por lo menos, de la superf1c1e de piso
de la suela, ¥y se dispone sobre la base 3 del molde.

De oconformidad oon el presente invento, la -
horma 2 esté provista ocon varias espiges 9 vinculadas
a la horma 2 y que se proyeotan en la cavidad del molde 5,
dependiendo %a longitud de las espigas 9 del espesor
de la tira 8, de modo que los extremos libres de las
espigaé 9 apoyen sobre la citada tira 8 y ejerzan
ligera presién sohre ésta

Cuando la tira & se extiende sobre la totalidad

de la éqperflcle de piso de la mela y ocupa también
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orifioio 8a que facilita el Libre flujo del material
pléstioo en la cavidad del molde 5, por detrds de la ti—
ra 8, de modo que la suela 7 pueda formarse unida con la
empella l. )

' Por oonsiguien'be;- de oonformidad con el
invento, una vez que se ha insertado la fira 8 de forma
manval en el molde y se dispone en la posicién requeridﬁ
gobre la pase 3 del molde, el olerre de la oavidad ddl
molde 5 por medio de la horma 2 lleva los extremos de )
1as espigas § en contacto con la tira 8 que es aprisiona—
da en la posicidén deseada contra la base 3 y no se des~
plagza por el flujo de material plédstico introduoido bajo
presidn-

—

Una vez gue se ha moldeado la suela 7;

~ oalzado tiene su superficie de piso formada por la tira

8 disPuestq en la posicidn oorraoﬁa.

El empleo del presente invento ofrece la
ventaja de la rapida fabriua016n del oalzado con minimos
reohazos y, por oonS1gu1enme, oon gran rendimiento

eoondmico .

B e ©
NOTA B

Descrito el objeto del presente invento_éé

declaran mmevas y de propia invencidn las sigpienxeé
reivindicaciones, con prioridad de 1a golicitud de la

patente italiana n® 23886 A/75 en el 30 de Mayo 1975.
Lo= Perfeoclonamlentos en moldes para la



fabricacidn de calzado, con una suela de plésbico mdl~
deada por inyeccidn, provisita de una superficie de niso
revestldo, por lo menos en parte, con una tira de maﬁevlal
flexlble, tal como material %exﬁll, vnida al pléstioo
5: de la suela, comprendiendo el molde una base prov1sua
de una canal para la inyocéldn_del material pléstho.y
vn marcs gque circunda la base para definir uha cavidad
de molde junto oon una horma en la que se monta una emu
pella para ocerrar la cav1dad de molde, caractermzados '
10+ por que la horma (2) estd provista con, por lo menqo,w
una espiga (9) que se proyécta en la cavidad del moide
(5) hacia la base (3) y con una longitud tal gue ouando
ge olerra el molde el extremo Llibre de la espiga esta— _
_  Tleoe contacto con la oitada tira (8) de material flewin
15: vle previamente introducida en el molde ¥y aprisiona Qi
cha tira contra la base (3) del mglde: ~
2:- Perf?ccionaﬁienioé,Ade conformidad oon
la reivindicacidén 1, oaracterizados porque el drea en
donde la oanal (6) de inyeocién de pléstico penetra en
20. la oavidad del molde (5) coincide oon un orificio (SH)
praotlcado en dicha tira (8) de material flexible para
faoilitar el libre flujo dei materisl pléstico_en la
cavidad aél molde (5) por detrds de dicha tiras
A3.— Perfeoe;onamlenxos en moldes para la
25, fabricsoidn de calzadoe o
Segln -se descrlbe y rcmvﬂndica en la presen—
$e meomoria descriptiva que oonsta de 7 pén1nas folladas
y esqritas a mdquina por una”sola de sus caras, aoompar

fadas de los dibujos regiamentarioéQ
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