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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un molde 
para utilizarse en la fabricación de oalzado del tipo.

5» que comprende una suela de material plástico inyactado 
y revestida, sobre su superficie de piso, con una capa

.r
de material flexible. la capa de material flexible 
es, por lo general, de naturaleza textil, como ouerda 
o similar.

10. En la fabricación de oalzado cómodo9como
zapatillas o zapatos para casa del tipo anteriormente 
citado, resulta deseable, con freouenoia, incorpora^ 
en la suela, moldeada por inyección con material plástico’ 
una oapa de material flexible, particularmente materxal 

I 5I- textil, de modo que la capa forme, por lo menos, parte 
de la superficie del piso de la suela.

En la fabricación de oalzado con suelas 
de plástico moldeado por inyección se utiliza un molde 
constituido por una base en donde se forma un conduoto

20. a través del oual se inyecta material plástico para 
formar el piso y un marco que circunda la. base para 
definir la cavidad del molde, cerrándose la cavidad del 
molde por una horma en donde se monta la pala, dispo­
niéndose la horma en el lateral opuesto de la cavidad

25* con respecto a la base.
Guando se desea produoir una pieza de calzado

del tipo antes citado, en donde debe incorporarse 
en la suela una oapa de material flexible, por ejemplo 
textil, de modo que sobresalga de la parte superior



y a e , por lo menos, una pariré ae la superfioie de pisa 
ae la suela, se introduce en el molde abierto una tira 
de material flexible de tamafio y forma correspondiente 
oon el área de la superfioie de piso, se introduce en . 
el molde abierto y se dispone sobre la superfioie inter­

na de la base del molde#
En los moldes convencionales del tipo anterior

el flujo de material plástico durante el llenado de la 
oavidad del molde para fornar el cuerpo principal de 
la suela y efeotuar la oone?d.ón a la empella, produce 
el desplazamiento de la capa antes citada de material 
flexible, oon el resultado de que ia capa no ocupa la po­
sición deseada sobre el exterior de la suela en el arti­
culo acabado»

El objeto del presente invento tiene por 
objeto llevar a oabo la fabricación de una pieza de 
calzado del tipo antes oitado de modo que la capa de 
material flexible quede en la posición deseada durante_ 
la inyeoción del material plástioo en el molde para que 
fone la superficie de piso de la suela#

Segdn el presente invento se proporciona la
horma con, por lo menos, una espiga que se proyecta . 
en la oavidad del molde haoia la base y oon una longitud 
tal que ouando se oierra el molde el exbremo libre de 
la espiga establece contacto oon dioha tira de material 
flexible previamente introducida en el molde y sujeta
dicha tira oontra la base déLmolde.

A continuación se describirá una modalidad
'i ” ""

4

del invento oon mayor detalle, a titulo de ejemplo., hau
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ciendo referencia al dibujo adjunto, que es una seooión 
transversal esquemática de un molde segán el invento 
durante la formación de una suela*

En el dibujo con la referencia mine rica 1 
5* se indica la empella de un zapato oómodo, tal como una

'  Jr
zapatilla, montada sobre una horma 2»

la suela del zapato, se oonforma en un molde 
constituido por una base 3 y maroo 4_q.de circunda la

,r
base y define una oavidad de molde 5* El maroo 4 puede__

10* estar formado por dos o mas elementos móviles lateralmente 
qon respecto a la base 3*

é '

La horma .2, que comporta la empella 1, cierra 
la oavidad del molde 5, en donde se inyecta el material 
plástico a través de una canal convencional 6 para formar 

15» el piso ?•
El molde incluye también una capa 8, constituida 

por una tira de material flexible, tal como material textil.,
.r

por ejemplo cuerda o similar* La oapa 8 está destinada
t • '’* .

a formar parte, por lo menos, de la superficie de piso.
20* de la suela, y se dispone sobre la base 3 del molde.

De conformidad oon el presente invento, la 
horma 2 está provista oon varias espigas 9 vinculadas- 
a la horma 2 y que se proyeotan en la cavidad del molde 5, 
dependiendo la longitud de las espigas 9 del espesor

é

25* de la tira 8, de modo que los extremos libres de las 
espigas 9 apoyen sobre la pitada tira 8 y ejerzan 
ligera presión sobre ésta.

Guando la tira 8 se extiende sobre la totalidad 
de la superficie de piso de la suela y ocupa también

• .i*



la zona en donde la canal de inyeooión 6 fluye en la _ 
oavidad del molde 5, se pro poro lona dicha tira 8 oon Oh 
orifioio 8a que facilita el litoe flujo del material 
plástloo en la cavidad del molde por detrás de la ti­
ra sj de modo que la suela 7 pueda formarse unida oon la

empella 1*
Por oonsiguiente, de conformidad oon el 

invento, una vez que se ha insertado la tira 8 de forma 
manual en el molde y se dispone en la posición requerida 
sobre la base 3 del molde, el oierre de la oavidad del 
molde 5 por medio de la horma 2 lleva los extremos de 
las espigas 9 en contacto con la tira 8 que es aprisionan­
do en la posición deseada contra la base 3 y no se des- 
plaza por el flujo de material pldstioo introducido bajo.

presión» ...»
Una vez que se ha moldeado la suela 7, el

oalzado tiene su superficie de piso, formada por la tira
8 dispuesta en la posición oorraota.

El empleo del presente invento ofreae la 
ventaja de la rápida fabricación del calzado oon mínimos 
rechazos y, por oonsiguiente» oon gran rendimiento 
eoonómico»

t *  «  es

N 0 f A
Descrito áL objeto del presente invento se 

dedaran nuevas y de propia Invención las siguientes 
reivindicaciones, con prioridad de la solioitud de 1§ 
patente italiana n^ 23886 A/75 en el 30 de Mayo 1975»

1*- Perfeccionamientos en moldes para la
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fabricación de ©alzado, coa una suela de plástioo mol­
deada por inyección, provista de una superficie de piso

4

revestido, por lo menos en parte, con una tira de material 
flexible, tal como material textil, unida al plástioo.

5« de la suela, comprendiendo el molde una base pro vista_ 
de una oanal para la inyección del material plástioo y 
■un marco que circunda la base para definir una cavidad 
de molde junto oon una horma en la que se monta una emr 
pella para oerrar la cavidad de molde, caracterizados 

10. por que la horma (2) está provista oon, por lo menos, 
mía espiga (9) que se proyecta en la cavidad del mo^de 
(5) haoia la base (3) y con una longitud tal que ouando. 
se cierra el molde el extremo libre de la espiga esta- 

_ bleoe oontaoto con la citada tira (8) de material flexi.- 
15. ble previamente introducida en el molde y aprisiona di­

cha tira oontra la base (3) del molde.
2.- Perfeccionamientos, de conformidad oon 

la reivindicación 1, caracterizados porque el área en 
donde la oanal (6). de inyeoción de plástico penetraren

20• la oavidad del molde ( o )  coinoide oon un orificio (8a) 
practicado en dicha tira (8) de material flexible para 
facilitar el libre flujo del material plástico_en la 
cavidad doL molde (5) por detrás de dicha tira.

3»— Perfeccionamientos en moldes para la
.f

25* fabricación de calzado. ---
Segán se describe y reivindica en la presen­

te memoria descriptiva que consta de 7 páginas foliadas 
y escritas a máquina por una sola de sus caras, acompa­
sadas de los dibujos reglamentarios.



7



C
a

s
o

 
II

%  Antonio Nova S.r.l. Hoja única


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



