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' res, y es sometido durante este tiempo a la temperatura ele-
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El invento concierme a una méquina'planchadora 0
repujadora para cuero o materiales gimilares con una superfi-
cie planchadora cilindrica eventualmente repujada en réiie-
ve, un:rodillo de presidén, una cinta transportadora gque.con
duce al cﬁero entre la superficie planchadora y el rodiilo
de présién, ¥y un sistema de calefaccién para calentar-lz su-
perficie planchadora.

| Al planchar el cuero.deben aplicarse elevadas pre
siones con temperatura elevada, con la consecuencia d2 gue
deben establecerse para las superficies planchadoras, aéam%e
de requisitos sobre la elevada calidad superficial, famﬁién
elevadas exigencias térmiéas y de resistencia mecdnica. El
cumplimiento de estas exigencias no plantea ninguna dificul
tad especial en el caso de mdgquinag con superficies de plan-
chado planas (véagse por ejemplo la memoria de patente britd-
nica 1.346.649), toda vez que en esas pueden preverse placas
planas de presién y de contrapresién, de las cuales al menog
una estd calentada. No obgtante, estas mdquinas ﬁlanchadoras
no trabajan de modo continuo, aungque ya se ha intentado lo-
grar un transporte longitudinal mediante movimiento vibrato-
rio de una de las placas. No obstante, esto en la prictica
no se hace posible.

Para un funcionamiento contimuo se conocen las md-
gquinas de rodillos ya mencionadas y explicadas al comienzo
(memoria de patente de los Estados Unidos 3.587.258). En esd
tas miquinas, el cuero que se»apoya sobre una cinta transpox
tadora continua es conducido a través del espacio situado en

tre un rodillo planchador y dos rodillos de presién exterio-

vade y a la alta presidén. Por lo tanto, por una parte el ro-
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dillo planchador es calentado directamente por el lado inte
rior, y por otra parte los rodillos de presidén son tensados
a través de cilindro tensores con el eje del rodillo pién~

chador para generar la presifén de planchado. El eje del ro

dillo planchador estd apoyado sélo por un lado.

En estas mdquinas planchadoras se trata especial-
mente de poder acomodar la temperatura rdpidamente al-cuero
que ha de ser sometido & tratamiento o al efecto de reyuja-
do deseado, es decir por un lado aportar rdpidamente ¢l oca-
lor, pero por otro lado también evacuarlo rdpidamente de gl
Vo, para poder ajustar por ejemplo otra temperatura. Si tal
mdquina planchadora se emplea también para repujar, se tra-
ta de encontrar para la superficie planchadora una esbructu-
ra que permité por un lado un recambio rdpido por superfi~
cies planchadoras repujadas de otro modo, pero gque por otro
lado no sea demasiado cosgtosa. En la mdquina conocida con
anterioridad (memoria de patente derlos Estados Unidos

3.567.258) este problema debe ser resuelto haciendo que el

rodillo planchador propulsado tenga una envolvente de rodillp

recambiable, que por su lado exterior posea la superficie de
planchado o repujado, y por su lado interior ftenga todo el
equipo calefactor. Esta envolfente de rodillo estd tensada Y]
sujeta mediante superficies de acufiamiento con dos rebordes
frontales del rodillo gituados en posicién extrema. Desmon-
tendo las cufias se puede retirar la envolvente de rodillo. P;
ra ello es necesario ademds solbar los mi;mbros de sujecibn
existentes entre el rodillo de presibén y el eje del rodillo,

planchador, de modo que la envolvente de rodillo puede ser

retirada, con el equipo calefactor integrado, desde los rebop

des frontales y eventualmente puede ser recambiado por

1334




10

15

20

25

30

Hoju nam., 4 25056_.

une mueva envolvente de rodillo con otro equipo calefactor.

Esta estructura es muy costosa, ya que el centra-
do exacto de la envolvente de rodillo sobre los rebordes -
frontales plantea algunas dificultades, toda vez que la es-
tructura del reborde frontal propiamente dicho debe sevr co~
rrespondientemente costosa., Ias envolventes de rodilles con
el equipo calefactor deben egtar estructuradas en forina pe~
sada y éstable, para que puedan absorber la presibén de pian-
chado, Por otro lado, cada eilindro de planchado.o de vepuje
do individual ha de ser equipado con un equipo calefactor
propio. Esto enecarece enormemente a la mdquina,

‘ Partiendo de esta mdquina, el invento se basa en
la misidén de proporcionar una estructuracién que, por un la~
do, permita efectuar una modificacién de la temperatura en
el tiempo més corto posible y que, por otro lado, haga posi-
ble un montaje y un desmontaje sencillos de lag superficies
de planchado. Ademds, cosa que ocurre frecuentemente en ta-
les mdquinas planchadoras, ha de evitarse la formacién de
pliegues al penetrar en la rendija de planchado y al despren
der el cuero desde la guperficie planchadora.

Esta misién es resuelta de acuerdo con el invento
hacien&dique la superficie planchadora esté estructurada co-
mo cilindro hueco de paredes delgadas y el sistema de cale-
faceibn esté realizado como eguipo calefactor que actie in-
directamente sobre éstas desde fuera y/o desde dentro, y que
en el cilindro hueco esté dispuesto un rodillo de contrapre-
sién que ruede junto a las paredes interiores de aquél, el
cual juntamente con el rodillo de presidén conduzca en la ren
dija entre rodillos, existente entre ellos, al eilindro hued

co, a la cinta transportadora y al cuero.
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Por consiguiente la superficie planchadora esgtd es
tructurada como cilindro hueco simple de paredes delgadas,
gque exclusivamente tiene la misidén de proporcionar la sﬁ@cf~
ficie lisa o repujada necesaria pars efectuar el planchddd
0 el repujado. La presidén de planchado o repujado, porﬂéiﬂ
contrario, es generada exclusivamente por el rodillo de;pre-
gién y el rodillo de contrapresién, entre los cuales es-guig
do el cilindro hueco y mediante los cuales éste es puestb'en
rotacién., El cilindro de planchado propiamente dicho apenas
estd sometido a ninguna golicitacidén, especialmente no. estd
sometido a ningin tipo de fuerzas de flexibn, las cua1e§
fuerzas son absorbidas exclusivamente por los dos rodillos
de menor tamafio, y pueden ser controladas f4cilmente con és-
tos. ILa otra ventaja consiste en que el cilindro hueco, a
causa de su cardcter de paredes delgadas, tiene un contenido
térmico comparativamente pequefio, de modo que también debe
instalarse sélo una potencia de calefaccidén pequefia. Ademds
de ello, este cilindro hueco cede rdpidamente su calor al
cuero. Ademés,Ael cilindro hueco se enfrfa rdpidamente por
razén de su pequefia maga, También es favorecida la precisién|
del ajuste de temperaturas mediante la pequefia masa. Final-
mente, egte cilindro hueco puede ser recambiado con facili-
dad. Dado que el cilindro hueco consiste sélo en una chapa
cilindrica simple, un cambio de un trabajo de planchado a
un trabajo de repujado o entre diferentes efectos de repuja
do lleva aparejados pequefios costos, inclﬁso en el caso de
pequefias series de produccidn. El cilindro hueco, de gran ta
mafio en cuanto a su didmetro, y la cinta transportadora pro

curan que el cuero sea exbtendido durante su introduccibn, es

decir penetre sin pliegues y arrugas.
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De acuerdo con una forma ventajosa de realizacién
del invento, el cilindro hueco es guiado por el lado inte-
rior y/o por el lado exterior mediante rodillos de guia:ég'
tacionafios 0 similares, en posicién centrada con respecto
a su eje. Por lo tanto, el cilindro hueco gira exactaménteA
como si se tratase de un rodillo de planchado, pero sin que
haya de tener la construccidn pesada del mismo o un sistema
de prOpuisidn.

El equipo calefactor estd estructurado ventéﬁosﬁ—
mente como sistema de calefaceién por radiacién y estﬁ.ﬁis-
puesto en forma de sector de circulo a distancia de las pa-~
redes interiores del cilindro hueco. El lugar de la disposi
cién se encontraréd en general casi diametralmente con respec
to a los dos rodillos de presién, pero preferiblemente delan
te de la zona de introduccién del cuero en la rendija entre
el cilindro hueco y la cinta transportadora. Por lo tanto, el
cuero, antes de llegar al rodillo de presién es calentado y
~dado gue se desplaza conjuntamente con el tramo calentado
del cilindro hueco - es llevado a la temperatura deseada. Ia
calefaccidén por radiacién tiene, con respecto a los sistemas
de calefaccibén directa utilizados hasta ahora, la ventaja de
que se pueaen alcanzar temperaturas mis elevadas que las que
se logran por ejemplo con aceite como vehiculo del calor, y
a pesar de ello es posible un enfriamiento mids rdpido.

En una méquina planchadora con la congtitucién an-
tes explicada, en la cual la piel es conducida a través de
rodillos o dtiles de tratamiento similares y durante esta opel
racién es sometido en lo esencial s6lo a una presidn, la piel
debe ser extendida y tensada con la mano sobre la cinta trans

portadora que la introduce. Esta extensién y este tensado de
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la piel deben realizarse con muchimimo cuidado, y2 que cual-
quier pliegue o ampolla que se forme es impreso en el cuero

por la presién de los Utiles de tratamiento y posterib%ménte
ya no puede ser eliminado. Tal piel es ampliamente imabili-

zable o sflo pueden utilizarse los lugares sin micula.

Incluso cuando la piel ha sido exbtendida cuidado—
samenﬁe, apenasg pueden evitarse pliegges, a saber predominan
temente en la zona exterior de la piel., BEste defecto hﬁ de
ser atribuido a que toda la piel no sbélo tiene un contorno
irregular, sino también wuna diversa distribucién de mesas,
Bn la zona de tratamiento, no obstante, la velocidad relati-
va entre el cilindro de planchado y la piel es constante por
toda la longitud. Por razdén de la mayor cantidad de material
en la zona exterior de la piel, dicha piel se acumla alli
ligeramente y con facilidad y forma primero directamente, en
la gzona de introduccién en los utiles de tratamiento, plie-
gues cuya formacibn no puede ser reconocida del exberior y
tampoco puede ser evitada.

Con el fin de evitar esta formacién de pliegues y
hacer innecesaria la extensién con la mano que era necesaria,
se propone de acuerdo con el invenito que en el lugar de ali-
mentacibén de la piel esté dispuesto directamente delante del
rodillo de cambio de direccién un rodillo de frenado que se
extiénde al menos por la zona cenbral del rodillo gue cambia
la direccidén de la cinta trangportadora.

Ia piel, con su tramo delantéro, es colocada junmbo
al lugar de alimentacidén sobre la cinta transportadora y.cuel
ga con su tramo siguiente hacia abajo sobre el rodillo de fre
nado., Si entonces la piel penetra en la rendija de tratamien

t0, el operario de manipulacién aprehende firmemente la piel
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con su mano en la zona del rodillo de frenado, con la conse
cuencia de que la piel es retenida en su zona central con
respecto a las zonas exteriores y de este modo se estira. Doy
elecciéﬁ de la presidn de apriete, el operario de menipula-
c¢ién puede acomodar el efecto de frenado sobre la zonz cén— |
tral de la piel a las correspondientes circunstancias, EL’
rodillo de frenado tiene en este caso ventajosamente un didmg
tro relafivamente pequefio, por ejemplo de 50 mm, de maﬁera
gue puede ser aprehendido con facilidad por el operario -de
manipulacién. Experimentos prdcticos han mostrado que despuéﬁ
de una previa extensién usual de la piel ya no aparecen los
éliegues que hasta ahora se formaban en las zonas exteriores
de dicha piel.

De acuerdo con otra caracterfstica del invento,
junto a ambos ladds del rodillo de frenado estdn dispuestos
sendos rodillos adicionales, que en cada caso se extienden
hacia fuera desde el rodillo de frenado. Mediante esta es-
tructuracidn el operario de manipulacién puede frenar y re-
tener 0 estirar la piel a eleccidén en diferentes zonas.

En una forma de realizacidén preferida de esta ca-
racteristica los dos rodillos laterales estdn inclinados deg
cendiendo hacia fuera desde el rodillo de fremado. Por medio
de esta inclinacién de log rodillos laterales la piel cuelga
hacia abajo en su zona exterior. lMediante el movimientb con
junto de log rodillos laterales, mediante la inclinacién de
los mismos y mediante la friceidn que existe entre ellos y
la piel, dicha piel es transportada hacia fuera y extendida,
De esta manera se suprime la extensién, necesaria hasta aho-
ra, de la piel ‘con la mano sobre la cinta transportadora y

el necesario trabajo manual y sé reduce el peligro de acciden
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tes gue egtaba aparejado con ello,

El rodillo de frenado y los rodillos lateraiea pue

dillo de frenado y los rodillos laterales estdn apoyados sh
forma suelta sobre un eje comin, que estd acodado correé§8§
dientemente en la zona de los rodillos laterales y estd épg
yado en el armazbn entre los rodillos.

" De acuerdo con otra forma de réalizacién del inven
%o, el rodillo de frenado puede estar dividido en dos ©.mds
tramos de rodillos apoyados de manera capaz de girar enLes-
tado suelto, con lo cual dentro de la zona central de la piel
pueden ser frenadas selectivamente determinadas zonas.

Tal armazén con el rodillo de frenado y los rodi-
llos 1atérales puede estar montado también junto a cualquier
otra mdquina para tratamiento de cuero con Wdtiles de trata-
miento giratorios, por ejemplo mdquinas para el hendido o amg
lado de cuero.

Por causa del calor necesario para efectuar el plan
chado, el cuero tiene ftendencia a adherirse al cilindro de
planchado, especialmente cuando se trata de cuero barnizado
0 ‘tefiido en su masa., Con el fin de desprender el cuero plan
chado con respecto del cilindro planchador se conocen elemen
tos desprendedores en forma de superficies desprendedoras,
que se extienden por toda la longitud de tratamiento y que se
apoyan en el cilindro planchador coh una arista aguda.

Ia prdctica ha mostrado que en ei caso de cuero fi-
no, es decir delgado, no se hace posible con tales elementos.
desprendedores desprender correctamente el cuero con regpec-—
to del cilindro planchador. En lugar de ello el cuero se acu

mula junto al elemento desprendedor y provoca pliegues y se
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Esto se evita de acuerdo con el invento haciendo
que el elemento desprendedor consista en varios dedos déspreg
dedoreé dispuestos en forma repartida por la longitud de.tra
tamiento, gue son propulsados en un movimiento OScilanté Pl
ralelamente al eje de cilindro planchador. Ia précﬁica'ha
mostrado que con tal elemento desprendedor se pueden "arran
car" del cilindro de planchado sin formacién de pliegﬁeéAig
cluso‘cueros extremadamente delgados. Por medio del mecvimien
to oscilante en unién con el movimiento de rotacién del ci-
lindro planchador resulta un movimiento de arranque que dis
curre relativamente inelinado sobre el cilindro planchador,
que evidentemente es responsable de que ni siguiera un cuero
delgado produzeca ningin pliegue junto al elemento desprende-
dor.,

Los dedos desprendedores estdn fijados preferible-

gitud de tratamiento, estando propulsado oscilantemente este
carril. Los dedos desprendédores pueden estar dispuestos jun
to a resortes laminares, que a su vez estdn fijados al ca-
rril., Para la generacién del movimiento oscilante sirve de
modo sencillo ¥y conveniente una excéntrica que propulsa al cay
rril.

Otras caracteristicas, detalles y ventajas del in-
vento se deducen de la siguiente descripcién de una forma pre
ferida de realizaciédn, asi como de los dibujos. In los dibu-
joss

la figura 1 muestra una vigta en alzado lateral eg-

quemdtica de una mdquina planchadora;

La figura 2 muestra una vista en alzado lateral mds
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esquematizada de la mdquina planchadora en el caso de di-
reccibén de trabajo invertida y sin cinta de retorno;

Ia figura 3 muestra una vista superior sobreiié“;
miguina de acuerdo con la figara 1; '“

la figura 4 muestra una visfa en alzado del ééﬁa—
zén para los rodillos de fremado y laterales; :

la figura 5 muestra el detalle V de acuerdo con
lé figura 3 en vista en alzado a escala.aumentada; '

Ia figura 6 muestra una seccidn, situada en el-pla
no del dibujo de acuerdo con la figura 1, en la zona del ele

mento désprendedor; Y

Ta figura 7 muegtra una seccién VII-VII de acuerdo
con la figura 6.

Ia mdquina planchadora consta en lo esencial de un
rodillo de presién 2, de un rodillo de combtrapresién 3, de
un cilindro hueco 4 que constituye la superiicie planchado-
ra, de un equipo calefactor 5 y de una cinta trangportadora
gin fin 6. Estas piezas estdn dispuestas junto a2 un armazén
de mdquina 1 comin,

El cilindro hueco 4 consta de una delgada chapa 7
como superficie planchadora, cuya superficie del lado exte~
rior egtd por lo tanto pulida o estd provista con un disefio
de repujado - en el caso de un cilindro repujador -, y de ani
1los 8 al menos gituados en el lado frontal, que sirven para
rigidizér la superficie planchadora. En e} cilindro hueco 4
estd dispuesto en posicién estacionaria un soporte 9 de for-
ma. tubular situado en el eje del mismo, que tiene junto a sus
dos lados frontaleg uné egtrella de soporie 10 con ruedas de

guia 11 apoyadas en los extremos. Estas ruedas sostienen al

cilindro huecc en unz posicidn centrada con respecto a su ejej.
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El soporte de forma tubular estd apoyado en este caso sélo
junto a uno de los lados frontales del c¢ilindro hueco,

En el interior del cilindro hueco 4 estd dispﬁesﬁo
ademésiel rodillo de contrapresién 3 ya mencionado, que f@g
da junto a las paredes interiores de este cilindro hueéc.iEg
te forma, juntamente con el rodillo de presién 2 dispuesto
en el exterior, la zona de p;anchado propiamente dicha, a°
través de la cual es conducido el cilindro hueco 4. Ei~rddi
1lo de presibn 2 es tensado con el rodillo de contrapresién
3 mediante cilindros hidrdulicos o neumdticos 12 hasta 'la
presidén de planchado deseada, asentdndose el caballcte de apg
yo 13 del rodillo de comﬁresién 2 de manera deslizante sobre
el armazén de la mdquina 1. Ia necesaria fuerza de recupera-
cién es generada por un resorte 157insertado entre los dos
caballetes de apdyo 13 y 14.

El rodillo de presién 2 girve al mismo tiempo como
rodillo de cambio de direccidn del lado de descarge para la
cinta transportadora 6 en forma de banda contimua, que ade- -
mds de ello estd guiada sobre un rodillo de cambio de direc-
cién 16 del lado de la alimentacién de un rodillo de propul
si6én 17. Esta cinta transportadora 6 abraza al cilindro hue-~
co 7 aprékimadamente en la zona de su cuadrante inferior de-
recho y es conducida 2 través de la zona de planchado exis=
tente entre el rodillo de presién 2 y el rodillo de contra-
presidén 3. Un cuero 18 situado sobre la cinta transportadora
6 pasa en primer término a esta zona de abrazado. Il corres—
pondiente tramo del cilindro hueco 4 se encuentra a la ele-
veda temperatura deseada, que ha sido generada en el preceden

te sector por la calefaccién por radiacidén 5., El cueroc es ca

lentado por lo tanto primero en la zona de abrazado, antes de
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llegar a la zona de planchkado. El equipo calefactor discurre
longitudinalmente a lo largo de todo el espacio interior del
c¢ilindro hueco 4 y puede estar fijado por ejemplo en diéd§5

19, situados en el lado frontal, del soporie 9 de forma %ﬁbg

-

lar.

El cilindro hueco 4 estd cubierto al menos sobéé sy
lado superior por un casquete 20, que pug@e ser abatidé al-
rededor éel apoyo 21. Durante el planchado el casqueteicéfé
cexrrado, con el fin de mantener una correspondiente acumuia-
cidén de calor. Para enfriar o para disminuir la tempe:é%ura
de tratamiento, el casquete 20 puede ser entonces abierto.
In la zona de entradé 22 en la cinta transportadora 6 estd
dispuesta una chapa 23, que sirve por un lado como protec—
cién contra intervenciones indeseabies ¥y por otro lado estd
guiado hasta cerca del cilindro hueco 4, de manera que casi
estd exclufda una conveccién de aire entre la envolvente 24
0 el casquete 20 y el cilindro hueco. Para enfriar el cilin
dro hueco, esta chapa 23 puede ser eventualmente abatida ha-
cia abajo.

Fl cuero que abahdona la mdquina planchadora junto
al rodillo de presidén 2 puede alli o bien ser retirado o
bien ser transferido a otro transportador. En lugar de ello
tanbién es pogible devolver el cuerc al lado de alimentacién,
para lo cual en el ejemplo de realizacién reproducido se re-
presenta una cinta de retorno 27. La cinta de retorno tiene
un rodillo 28 del lado de alimentacién, un rodillo de cambio
de direccién 29 y un rodillo situado en el lado de descarga
30, que ge encuenlra en la proximidad del lado de alimenta—
¢cién a la cinta transportadora 6. El sector superior - el sec

tor transportador 31 - de esta cinta de retorno 27 es guiado
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en contacto con el sector de retorno 23 de la cinta transpor
tadora 6, al menos hasta llegar al rodillo de cambio de di-
reccién 17. Seguidamente discurre en estado algo mds plano:
que el tramo de retorno de-la cinta transportadora 6. Eﬁﬂﬁqg
ro que sele de la zona planchadora es introducido mediégﬁei
una chapa directriz 33 en la rendija situada entre el rodi-
110 de presién 2 y el rodillo de cambio de direcein 28 ¥,
como conéecuencia de la friccién entre el sector de retorno
32 de la cinta transportadora 6 y el sector transportadoﬁ:31
de la cinta de retorno 7 es guiado hacia abajo hasta iiégar
al rodillo de propulsién 17 y désde alll es transportado sblq
a lo largo del sector trangportador 31 hasta llegar al rodi-
1lo de cambio de direccién 30, desée donde puede ser retira-
do por el operario de manipulacibn que alimenta el cuero a
la mdquina.

Pambién la mdquina planchadora 1 representada en
la figufa 2 tiene un cilindro planchador 4, dos rodillos de
prengado 2, 3, una cinta LTransportadora 6 asi como dos ro-
dillos de cambio de direccibn 16 y 34. Ademds, dentro del
cilindro planchador 4 estd dispuesto un sistema de calefac~
cién 5 ¥ rodillos de apoyo 11. Toda la piel 18 es extendida
en la zdﬁé del lugar de alimentacidén 25 gobre la cinta trang
portadora 6 con el tramo delantero, y es guiada entre el ci
lindro planchador 4 y el rodillo de prensado 2 representado
a la izguierda en los dibujos.

En la figura 3 la piel 18 estd indicada esquemdti-
camente en la vista superior. Es alimentada en direccién a

su extensién longitudinal, de manera que por ejemplo la par-

| te de cola 35y las partes de pataé traseras 36 penetran en

primer Iugar en la rendija de tratamiento.

D
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Tal como puede verse en la figura 1, el sector de
retorno 32 de la cinta transportadora 6 es guiado en 1a;g03
na del lugar de alimentacién 25 procedente desde abajo é}%é
dedor del rodillo de cambio de direccidén 26 y abandona a és-
te con su sector delantero en una direccién horizontalibrdén
bilmente descendente., Inmediatamente delante del rodillo'de
cambio de direccién 16, es declir a pequefla digtancia dé’ééfe,
estd disﬁuesto un rodillo de frenado 26. Este rodillo de'?rg
nado 26 estd apoyado, tal como se muestra en la figuraA4;'en
pedestales 37 de wn armazdén 38. En el ejemplo de realizéCién
reproducido, el rodiilo de frenado 26 se extiende s6lo a lo
largo de la zona central del rodillo de cambio de direccidn
16. Entre el rodillo de frenado 26 y losg otros extremos de
cada caso del rodillo de cambio de direccidn 16 estdn dispueg
tos rodillos laterales 39, que estdn inclinados descendente-
nente hacia abajo. Estdn apoyados por sus extremos interio-
res en los pedestales 37, y en sus exbremos exteriores en pe
destales 40 del armazén.

£l rodillo de frenado 26 y los rodillos laterales
39 se asientan sobre un eje comin 41, que estd acodado en la
zona de los caballetes 37 de modo correspondiente al dngulo
de inclinzcibn de log rodillos laterales 39. El rodillo de
frenado 26 y los rodillos laterales 39 son suscepbibles de g%
rar libremente sobre el eje 41 a través de apoyos radiales
42 sitvados en el lado fromtal. El rodillo.de frenado 26 pue
de estar dividido ademds, segin se indica en la figura 4, en
varias partes, por ejemplo en ftres tramos 42, 43 y 44, eétag'

do cada tramo apoyado a su vez en estado suelto sobre el eje

41.
In la figura 2, detrds de la rendija de planchado,
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es decir detrds del cilindro planchador 4 ydel rodillo de
prensado exterior 2 estd indicado un elemento desprendedor
45, el cual - se hace observar expresamente — no es idéntico
a la chapa directriz 33 de acuerdo con la figura 1. El ele-
nmento desprendedor 45, tal como puede reconccerse en las fi
guras 6 y 7, consta de varios dedos desprendedores 46, é&e
se extienden por toda la longitud de tratamiento de 1a-ﬁédu;
na. En el ejemplo de realizacidén reproducido los dedoé‘&éé-
prendedores 46 se asientan en resortes laminares 47, qﬁeﬁa
su vez estdn fijados en un carril 48, Los dedos despfehdédo-
res 48 estdn hechos de un material, por ejemplo politetra
fluoroetileno, que por un lado es suficientemente blando, pa|
ra no dafiar a los cilindros de planchado pulidos con elevado
brillo, y por otro lado es éuficientemente estable desde el
punto de vista térmico,

El carril 48 estd fijado a un perfil hueco 49. So
bre el casguete 20 mostrado en la figura 1, y suprimido en
la figura 2 por razones de vigibilidad, se asienta un motor
50, cuyo drbol 51 se aplica dentro del perfil hueco 49 y tie
ne junto a su extremo una excéntrica 52. la excéntrica 52 se
asienta con pequefiz holgura entre dos vdstagos 53, que es—
tdn fijados al perfil hueco 49. El apoyo del perfil hueco 49
se efectia en una pieza de deslizamiento 44, que estd fijada

a través de un brazo 45 al casquete 20,
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REIVINDICACIONES

Los puntog de invencidn propia y nueva, que gé pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patenve de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son‘los qQue se recogén
en las reivindicaciones siguientes: '

18 .= I4quina planchadora o repujadora para cuero o
materiales similares con una superficie planchadora cilindri
ca eventualmente repujada en relieve, un rodillo de presién,
una cinta transportadora que conduce al cuero entre la super
ficie planchadora y el rodillo de presibn, y un sistema de
calefaccibn para calentar la superficie planchadora, carac-
terizada porque la superficie planchadora estd estructurada
como cilindro hueco (4) de paredes delgadas y el sistema de
calefaccién estd éstructurado como eéuipo calefactor (5) que
actda indirectamente sobre aquél desde el exterior y/o desde
el interior, y porque en el cilindro hueco estd dispuesto un
rodillo de contrapresién (3) que rueda junto a las paredes
interiores del mismo, el cual juntamente con el rodillo de
presién (5) conduce en la rendija entre rodillos existente
entre aquellos al cilindro hueco (4), a la cinta transporta~
dora (6) y al cuero (18),

22 ,~ Mdquina planchadora o repujédora seguin la rei
vindicacién 18, caracterizada porque la cinta transportadora |
(6) es guieda en forma de banda continua a través de al me-
nog un rodillo de cambio de direccidn del lado de alimenta~

cién y un rodillo de cambio de direccidén del lado de descargal
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(16 y respectivamente 2) y con su sector delantero se apoya
en el c;lindro hueco (4) 2l menos por una cuarta parte de su
periferia,

2,~ Mdquina planchadora o repujadora-segﬁn las
reivindicaciones 12 ¢ 28, caracterizada porgue el equipo ca-
lefactor (5) estd estructurado como sistema de calefaccién
por radiacién y estd dispuesto en forma de sector de ciféu—
1o a disfancia de las paredes interiores del cilindro lmieco
(4). | |

48 .~ Miquina planchadora o repujadora segin una cugl
guiera de las reivindicaciones 12 a 38, caracterizada porque
el equipo calefactor (5) estd dispuesto en direccibn periféri
ca del cilindro hueco (4) directamente delante de la zona de
entrada (22) del cuero.

&8 .~ I¥quina planchadora o repujadora segin una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 48, caracterizada pogx
que en el cilindro hueco (4) estd dispuesto un soporte (9)
situado aproximadamente en el eje del mismo, que solo estd
apoyado en un lado frontal del cilindro hueco y gque soporta
a los apoyos para los rodillos de gufa (11) asi como para el
equipo de calefaccién (5).

68,- Miguina planchadora o repujadora segin una
cvalquiera de las reivindicaciones 12 a 58, caracterizada pox
que el cilindro hueco (4) estd guiado centradamente con res—
pecto a su eje por el lado interior y/o por el lado exterior
mediante rodillos de gufa estacionarios (11).

78 ,- Mfguina planchadora o repujadora segin una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 62, caracterizade pox]
que el cilindro hueco estd cubierto al menos por el lado su~-

perior por un casquete (20) abatible,
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88.~ M4quina planchadora o repujadora segin una
cuzlguiera de las reivindicaciones 12 a T2, caracterizada
porque en la zona de entrada (22) del cuero (18) entre éif;
cilindro hueco (4) y la cinta transportadora (6) estd di;:
puesta una chapa (23) que soObresale en la rendija entre léT
envolvente (24) o el casquete (20) por un lado y la cinta
transportadora (6) asf como el cilindro hueco (4) por otro
lado, la.cual chapa es eventualmente abatible,

92,~ lMiquina planchadora o repujadora segin unz
cualquicra de las reivindicaciones 12 a 98, en la cual la
cinta transportadora es cambiada de direccidén junto al lu-
gar de 2limentacibén para la piel procediendo desde abajo a
través de un rodillo aproximadamente en la posicidén horizon-
tal, caracterizada porque junto al lugar de alimentaciébn (25
estd dispuesto directamente delante del rodillo de cambio de
direccién un rodillo de frenado (26) que se extiende por 1o
menos a 1o largo de la zona central del rodillo de cambio de
direccién (16),

. 108 ,- Méquina planchadora o repujadora segdn una
cualquiéra de lag reivindicaciones 12 a 98, caracterizada
porque a ambos lados del rodillo de frenado (26) estdn dis—
puestos sendos rodillos (39) adicionales, que en cada cago
se extienden desde el rodillo de frenado hacia el exterior.

118 .~ ¥dquina planchadora o repujadora segin una
cualguicra de las reivinéicaciones 12 a 102, caracterizada
porque los dos rodillos laterales (39),estan inclinados desw—
cendiendo hacia fuera desde el rodillo de frenado (26).

128 ,~ Mdquina planchadora o repujadora segin una

cualquiera de las reivindicaciones 12 a 118, caracterizada
porque el rodillo de frenado (26) y los rodillos laterales
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(%9) estén apoyados en un armazbén (38) comin.

1%2.- Méquina planchadora o repujadora segin wna
cualquiers de las reivindicaciones 12 hasta 128, caracheri-
zada porque el rodillo de fremado (26) y los rodillos late-
rales (39) estén apoyados en estado suclto sobre un eje co-
min (41), que esth acodado de modo correspondiente a la in-

clinacién en la zona de los rodillos latorales (39) ¥ esté
apoyado en el armazbn (38) entre los rodillos.

148 .~ MAquina planchadora o repujedora segin una
cualguieras de las reivindicaciones 12 a 132, caracterizada
porque el rodillo de frenado (26) esté dividido on des o
més tramos de rodillo (42, 43, 44) apoyados de manera capasz
de girar en estado suelto,.

A15=°=.- I:Iéquina. planchadora ¢ repujadora para cuero
o nmateriales sinmilares,

Tal y como se hahdescrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que Se acompafen y con
los fines que se han especificado.

Esta liemoria consta de veinte hojas escritas a né
ouina por una sola cara.

Madrid, 270001877
P. A,
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