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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

‘Se describe un manémetro de tamafio reducido y de tipo

adecuado para extintor de incendic. ELl mandmetro incluye una pla
ca de esfera sujeta en la cara frontal de la caja. Un védstago tu
bular que se extiende lateralmente a partir de la cara interna
del cristal de la mirilla, estd ranurado para rodear una porcién
radial de un tubo de Bourdon enrollado en espiral, que soporta
una aguja frente a la placa de esfera. Haciendo girar el cristal
antes de sujetarlo en la caja, es posible situar la aguja en la
graduacién cero de la placa de esfera. Cuando el cristal estd su
jeto en la caja,-la extremidad opuesta del cristal comprime una
arandela en forma de anillo t6rico que asegura la estangueidad a
le presién interna entre la caja y el tubo de Bourdon.

ANTECEDENTES DEL INVENTO 7

1. EL campo de la técnica a la cual pertenece el inven

to, se refiere a la medicién y a la comprobacién por medio de me

“‘didores de presién de fluido.

-

2. Los manémetros se utilizan de manera muy general en
el comercio y en la industria y por tanto se consideran como ar—
ticulos de gran produccién. En razén de.esta extensa utiliéacién,
los suministran numerosos fabricantes y su venta da 1ugér a seve
ras competiciones de precio..Cada fabricante tiende instintivé—
mente a reducir sus costes de produccién med;gnte introduccién
de mejoras, aunque marginales, ‘capaces de reducir la mano de obra
y/o,lés materias con el objeto de dismimuir el coste de fabr%ca~
cién del producto final. El'elemento sensible a la preéién que se
utiliza corrientemenlie en los manémetros es el tubo de Bourdon de
construccién hermética a la presidén que tiene una extremidad li—
bre que puede desplazarse en respuesta a los cgmbios de presidn

que se aplican a su entrada. Para transformar el movimiento del

e

tubo .en valores de presién, en la extremidad libre del tubo estd
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montada una aguja que se desplaza entonces cén el tubo con }e1a~ '
c¢ién a una placa de esferaﬁéalibrada. Para asegurar la mayor pre-
cisién de lectura, se ha previsto generalmente el situvar la aguja,
antes o después del montaje, en la posicién cero de la esfera. ..
En una construccién convencional, la extremidad de entra
de del tubo de Bourdon estd sujeta en la caja, y se hace girar la
placa de esfera para realizar el reglaje del cero, Esta disposi-
cién es muy adecuada cuando el montaje final del mandmetro permite
una cierta flexibilidad de orientacién del equipo para su observa-
cién adecuada. Cuando no existe esta flexibilidad, es decir cuando
la caja del manémetro estd montada de manera fija en el equipo, es
preciso fijar de la misma manéra la placa de esfera, lo gue impide
su rotagién para ajustar el reglaje del cero. En estas circunstan~
cias, se suele hacer girar ¢l conjunto de tﬁbo en forma de.espiral
y aguja, con el objéto de efectuar la calibracidén del cero. En la
fabricacién en masa de mandmetros de coste reducido de este dltimo
tipo para extintores de incendio, el tiempo y la mano de obra ne-
cesarias para efectuar el reglaje del cero, se consideran como des
proporcionados con relacidén al . valor total del producto terainado.
A pesar de que este problema sea bien conocido, todavia no se le
ha encontrado una solucién adecuada.
' RESUAMEN DEL INVENTO

El invento se refiere a manémetros y en particular a pe

queflos mandmetros de coste reducido adecuados para ser utilizados
en extintores de incendiss y aparatos parecidos. lds particularmen

te, el invento se refiere a un manémetro que tiene una construccién

¥y un procedimiento de montaje que permiten un reglaje de cero mds

eficaz en comparacién con las construcciones y los procedimientos
utilizados anteriormente.

Esto se obtiene formando en primer lugar dos subconjun—
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tos separadoé que a continuacién se qnéh.ﬁonjuntamente'para formaf
el producto terminado. Un primer subconjunto esté‘constituidq bor
una caja céncava que tiene un vdstago tubular de receptdeulo pbstg
rior destinado a estar montado en el equipo asociado con el manéme
tro, y en el cual estd contenida la extremidad de entrada de un tu
bo de Bourdon. Una placa de esfera dotada de las adecuadas gradua~;
ciones de presién estd soportada con una orientacién preorientada
en el sentido giratorio sobre la superficie interna de la caja. El
seglndo subconjunto estd constituido por un cristal de forma céneca
va que puede adaptarse por encajamiento de su periferia cbn la ca-
ja ¥y que incluye un védstago tubular que se extiende-iateralmenﬁe Y
que estg:formado de una sola pieza en un emplazamiento central de
su cara interna. El vdstago del cristal recibe la extremidad de en
trada de un tubo de Bourdon de varias espiras a partir de un empla
zamiento axial hacia el exterior del mismo y tiene una ranurs axiéﬁ
en su pared lateral situada alrededor del tubo de Bourdon y-que se

extiende radialmente a partir de su eje de entrada. En razén de la

 relacién concéntrica entre la ramura del vdstago y el tubo, 21l tu-

bo de Bourdon y la aguja que soporta, esténwmanteniddé'ﬁor el cris
tal que puede hacerlos girar. b 7

Estando asi formados estos subcohjuntos, se acoplan con-
junfamente de modo que el orificio de entrada del fubo dé Bourdon
se sitde con holgura en el véstago de receptdculo de la caja. Ha-
ciendo girar el cristal, se obtiene automdticamente el despléza—

miento de la aguja con respecto a la placa de esfera. Cuaﬁdo‘se ha

efectuado el reglaje del cero, se uenen de maners permanente el

cristal y la caja alrededor de sus periferias mituas para %erminar
la fabricacién, mientras que la extremidad alejada del vdstago del

cristal comprime una junta que asegura el cierre hermético a la

presién.

-
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Pof %anto, un objeto del invento consiste en proporcio-
nar un manémetro de construccién mejorada que simplifica sustan-
cialmente la calibracién del cero del mismo.

Otro objetb del invento consiste en proporcionar un ma
németro de comstruccién mieva que mejora notablemente la eficacia
y el coste del reglaje del cero en comparacién con las estructu-
ras y los procedimientos de la técnica anterior.

Otro objeto mds del invento consiste en conseguir los

"objetos mencionados mds arriba con caracteristicas de construccién

relativamente econémicas y utilizando un mimero de piezas mininmo,
que hace que su utilizacién sea parficularmente ventajosa en mand
metros fabricados en series relativamente pequefias.
' Otro objeto del invento consiste en proporcionar un nue
vo método de fabricacidén de manémetros, de acuerdo con los objetos
mencionados més arriba. ’

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en planta de la parte superior

de un menémetro comstruido de acuerdo con el invent5;
| la figura 2 es una vista en seccidén ampliada, tomada sug
tancialmente & lo largo de las lineas 2-2 de la figura 1, que in-
cluye una caja enteraﬁenﬁe construida de pldstico;
‘ la figura 3 es una vista en seccibn, tomada sustancial-
mente a lo largo de las lineas 3-~3 de la figura 2;
la figura 4 es una vista en seccién, tomada sustanéial—
mente a lo largo de las lineas 4~4 de lg figura 2;
la figure 5 es una vieta en seccién parcial de una va-

riante de construccién del soporte de vdstago con relacién al mo-

do de realizacién de la figura 2;
la figura 6 es una variante de construccién que utiliza

un receptdculo metdlico;
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la figura 7 es una variante de ‘construceién que utiliza
una caja metdlica; y ' '

la figura 8 es una variante de construccién que utiliza _
una base que incluye un elemento permanente dgl equipo asociado
con el manémetro. '

Haciendo ahora refefencia a las figuras 1-5 de los dibu
jos, el mandmetro construido con el inveﬁto incluye una cdja 10
de forma mds o menos céncava gque tiene una pestaiia periférica 11
& un vdstago de receptdculo 12 que sé extiende hacia atrds y que
estéd adaptado para su montaje en un orificio de un sistema de flui
do con el cual debe utilizarse el mandémelro. El vdstago 12 inclu~-
ye un qondﬁcto tubular 14 en el cual estd situada la extremidad
de entrada 15 de un tubo de Bourdon 16 de espiras miltiples. So-
portada alrededor de la protuberahcia 17 contra lar cara interna
de la caja, se halla una placa de esfera 19 sujeta de modo que
no pueda girar, ﬁor medio de un perno 23 que se extiende radial-
mente en posicidén de registro con la ranura de montaje 24. La ex~
tremidad mévil del tubo de Bourdon soporta una agujé 18 orientada
radialmente que puede desplazarse durante el funcionamiento del
mandmetro con relacién a unas gréduaciones 20 formadas en la pla
ca de esfera y que- 1ncluyen una posicién cero 21.

Prente a la placa de esfera 19 para cooperar con la ca-

- ja 10 con el objeto de encerrar herméticamente el tubo de Bourdon

16, se halla un cristal de observacién transparente 16 de férmé
cbneava, adaptado para acoplarse con el escalén de reborde 25 de -
1a caja a lo largo de la superficie de extremidad- descubierta de
su pestafia periférica 27. Extendiéndose de una sola pieza lateral
mente hacia el interior, -a partir de la superficie interna del
'cristal 26, se halla un vdstago tubular 28 que'recibe la porcién

de entrada 15 del tubo de Bourdon 16. Formada en una pared late-~

-~
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ral del vdstago 28, se halla una ranufa axial 30 gue rodea sustan

cialmente una porcién radial 32 del tubo de Bourdon que conecta -

da porcidn de entrada y la porcién en forma de espiral del mismo.

Montada sobre la entrada 15 del tubo en la extremidad inferior
alejada 29 del véstago 28 del cristal, se halla unz arandela anu,
lar 34 que comprime una junbta de anillo t6rico 36 contra un re~
fuerzo 38 de la caja, para asegurar un ciérre hermético a la pre
sibén’ alrededor de la misma. La arandelaV34 impide gque la arande-
la 36 sea estrujéda en €l espacio formado entre la entrada 15 del
tubo en forma de espiral y el agujero del vdstago 28, Una cinta
40 situada externamente sobre el orificio 42 de la caja, asegura
el alivio de la presién en caso de que se forme una presién exce
siva en €l interor de la caja. la cinta 40 puede, por ejemplo,
estar constituida por una cinba elastdémera finamente perforada,
del tipo descrito en la patente de los Estadoé‘Unidos, minero
1.865.764, que permite alivios de presién repetidos, o puede eg-
tar constituida en variante por una cinta no perforada adecuada-
mente unida a la caja 10, En una forma de realizacién preferida,
tanto la caja 10 como el crista;,26 est4n hechos de una Cop08i-
cién de pldstico policarbonado holdeado que permite una construc
cifn a prueba de la corrosién provocada eventualmente por el e-
quipo con el cual se ubtiliza el mandmetro. El espesor frontal del
crisﬁal 26 se ajusta para reducir al minimo el movimiento axial
del vdstago 28 bajo el efecto de la presién.

' . Para la fabricacién de este manémetro, en primer lugar
se forman dos subconjuntos, uno de los cuales cornsiste. en la
caja 10 que soporta la placa de esfera 19 posicionada por el per
no 23. El otro subconjunto consiste en el cristal 26 que contie-

ne el tubo de Bourdon 16 provisto de una aguja y dispuesto de

_tal manera que su porcidn radial 32 atraviese la ranure 30 del
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véastago y de tal manera que su porciéh‘de”entrada 15 sobresalga
més alld de la extremidad 29 del vdstago en el redeptdculo 12 de
la caja. Contenida en la pfolongacién posterior de la porcién‘de
tubo 15, se halla una arandela anular 34 y una junta no compriﬁi~
da 36. Estando asi formados los dos subconjuntos, se sitva el con
jutito de cristal frente al conjunto de caja y a una cierta distan
cia del mismo, de la manera representada de manera general en li;
neas de puntos en la figura 2, penetrando con holgura la entrada
15 del tubo en el conducto 14.

‘ Es%éndo asi los subconjuntos separados, se hace girar
el cristal 26 para que la ranura 30 del Qéstago desplace angular
mente el}ﬁﬁbo de Bourdon y la aguja 18 hasta que esta ultima se
sitie f;enxe a la posicién cero 21 de la placa de esfera 22. Cuan
do se obtiene esta coincidencia, se juntén el cristal y la caja,
entrando la cara de la superficie 27 del'bristal_en.coﬁtacto con
el refuerzo 25 de la caja, y en este momento, estos elementos se
unen mediante unz soldadura por fusién 44 para completar la fabri
cacién. Preferentemente, la soldadura 44 se extiendé de manera pe
riféricameﬁte éontinua alrededor de las superfiéies mituas pare
obtener la estanqueidad al agua. ‘Despuds de: efectuar esta unién, -
la extremidad 29 del vdstago que se aplica qontra la arandela 34
comﬁrime eficazmente la junta 36 para que asegure la estanqueidad.
Ya que el reglaje del cero se obtiene durante el montaje simplemen
te‘haciendo girar el cristal 26, la posicién inicial de la aguja
18 estando definida esencialmente por la posicién de la ranura 30,

el trabajo necesario para efectuar este reglaje es minimo en. com-

_paracién con los procedimientos de la técnica anterior destinados

a la misma finalidad, lo que permite obltener un ahorro importante
en su fabricacién.

En el caso del modo de realizacién de la fﬁgura 2, el
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véstago 12 de la caje incluye unos resaltos escalonados, de los
cuales el mds pequeilo estd adaptado para recibif una juntézde es
tanqueidad en forma de anillo térico, no representada. Unas ranu
rasnparélelas 46'formédas en los lados opuestos del védstago 12
reciben un pasador de retencién en forma de U, el cual tampoco se
ha'representado. En la variante de comstruccién del'vdstago de
receptdculo 12 de la figura 5, la caja estd adaptada para su mon~
taje a rosca y a este efecto se han previsto los hilos de rosca
50. Preferentemehte, en Iluger de utilizar un fondo de rosca en &n
gulo vivo, se utiliza un fondo de hilo de rosca redondeado 52 pa~
ra reducir la posibilidad de rotura. '

. La variante de realizacién de larfigura'6 ineluye un re
ceptédculo metaligo 53 roscado de manera convencionai en 54 y situa
do en el interior del vdstago 12 de la caja. En vériante, es posi-
ble utilizar un agente de estanqueidad adecuado en 56. En el caso

del modo de realizacién de la figura 7, se ubtilizan una caja 10 y

" un védstago de receptdculo 12 enteramente metdlicos, los cuales

puedeﬁ, por ejemplo, sujetar el cristal 26 por medio de una vesta
fia febordéada 58-del tipo descrito, por ejemplo, en la patente de
los Estados Unidos, mimero 3.630;089. En el modo de realizacién
de la figura 8, la caja 10 incluye la vélvula del extintor de in
cendios que soporta la placa de esfera 19 y a 1a cual se necesita
solamente afiadir el conjunto de cristal que se le une en 44 para
completar la fabricacién del manémetro.

"En lo que antecede, se ha descrlto una construccién de

- mandémetro que tiende por si misma a facilitar unae calibracién sug

tancialmente mds eficaz del reglaje del cero en comparacién con
las técnicas anteriores utilizadas para la misma finalidad. En ra
zén de esta construccibén sencilla, aunque eficaz, se realiza une

gconomia importante que’ contribuye a reducir el coste total de fa-
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bricacidn total del productd terminado. Ya que estos articulos,
en particular los mandémetros de pequefio tamafio para extintores
de inqendios, estén sometidos a una fuerte competencia de pre-
cios, Su construccidén mejora sustancialmente la posicidn econd
mica de estos manémetros en el ambiente competitivo en el cual
su venta debe efectuarse.

Ya que numerosos cambios pueden ser introducidos -
en la construccidn descrita mas arriba y que NUDeTosos modos -
de realizacién'muy diferentes del invento pueden ser realiza—
dos sin alejarse del alcance del mismo, se entiende que toda -
la materia contenida en los dibujos y eﬁ esta memoria ha rde ~—
ser interpretada como ilustrativa y sin ningln carédcter limita
tivo.

En resumen, la presente Patente de invencién que -
se solicita deberd recaer en las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. ~ Mejoras introducidas en un manémetro_cargéte-
rizadas porque dicho mandmetro incluye:

'a) una caja provista de un vastago hueco destiﬁado
a estar montado en un recepticulo de una fuente de presidn con
la cual se utilizari el mandmetro;

b) una placa de esfera dotada de indicaciones de -
presidn g;aduadas y soportada de manera fija sin que pueda gi
rar en la superficie de dicha caja que se extiende.radialmente
'hacia el interior;

¢

¢) un tubo de Bourdon que tiene un orificio de en-

- “trada de pfesién, soportado en dicho vastago de la daja ¥ que -

incluye una aguja soportada en su extremidad libre frente a las

graduaciones de dicha placa de esfera; y
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3 d) un cristal de observacién que coopera con dicha
caja para contener dicha aguja y dicha placa de esfera en —
una posicidén tal que pueden verse a través del cristal, inclu
yendo dicho cristal unos medios que permiten definir la posi-
cidén inicial de dicha aguja con respecto a las graduaclones de
dicha placa.de esfera.

2. - Mejoras segin la reivindicacidn 1, caraéteriza—
das porque dicho cristal incluye un vastago tubular que se ex-
tieﬁde lateralmente hacia el interior a partir de dicho cristal
para rodear una parte de dicho tubo Bourdon qﬁe se extienie a -
través de &1, con el objeto de hacerlo girar.

3. -~ Mejoras segln la reivindicacidn 2, caracteriza- ’
das porque dicho vastago del crisﬁal se extiendela partir de ~
un emplazamiento central de dicho cristal e incluye una »anura
axial definida en la pared tubular del mismo que rodea una por
cién de dicho tubo de Bourdon situada radialmente, con el obje
‘to de hacerla girar. 1

4. - Mejoras segln la reivindicacibén %, caracteriza-
das porque incluye un dispositivo de Jjunta anular soportada en
dicho tubo de Bourdon cerca de la extremidad de entrada del mis
mo, més alla de la extremidad alejada de dicho véstago del crig
tal, un recepticulo definido en dicha caja y que recibe dicho -
dispositivo de junta cooperando la extremidad alejada de dicho -
vastago del cristal con dicho receptéculo de la cajs para com—
primir dicha junta de manera hermética a la presidén, entre la su
perficie externa de dicho tubo de Bourdon y la superficie inter-
na del vastago de la caja.

5. - Mejoras segOn la reivindicacidén 4, caracteriza-
das porque dicho cristal y dicha caja se acoplan a presidm alre

dedor de su periferia en la cual estén sujetos conjuntemente -

'
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para,evitar su separacion axial.

6. - Mejoras segln la reivindicacién 5, caracteriza
das porgque incluye un dispositivo de alivio de presibn que —
funciona a una sobrepresidén predeterminada en el interior de -
dicha caja para evacuar la sobrepresibén hacia la atmbsfera.

7. - Se reivindica por Oltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita: MEJQ
AAS INTRODUCIDAS Tl UN MANONGETRU.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la ~
preSenté memoria'descriptiva que consta de doce péginas_mecang

grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 26 Mayo 1.976
BERNARDO UBGRIA
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