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| ¥ elaboracién incluyen el fosgeno, se consideren come diff-

" dcido carbénico se'emplea el diéxido de carbono del aire

- que, segun procedimientos conocidos, se puede trsnsformar’

D

!
Ly invenoién we reflere u un prosedimicnto mejori- §
do para la obtencién de pelicarbonetos alifdticos mediante

reeaterificacidén de alcoholes divalentes con glicoloarbona-
to.

Ya se conoce la obtencidn'&e policarbonatoa a paAlr-
tir de compuestos dihidroxi alifdticos, bien por foagenacién,
con 10 que se libera hidrégeno clorado, o blen =me lige con
ayude de bases tales como piridina ¢ quinolina, ¢ por reac-
¢ién con ésteres de dcido carbdénico de alcoholes o fenoles,
preferentemente carboneto difenflico (en caso dado con ayue"
da de oatalizadores deﬁreeéterificacién). '

BEn todos log casos es condicién previa iumpresecine
dible el empleo de fosgeno o bien de una mezcla de mondxldo
de carbono y cloro como fuente de deido carbdénico. Los pro-

cedimientos industrimles, min embargo, que gn la obtenolidn

ciles y costosos debido a los considerables riaagoa de aegu~
ridad y a loa elevados costes de materiaml que implica la -
corrosidn. Hay que agregar ademés los problemas acol6gico§,
ya que la atwndsfera e contemina con hidrdégeno clorado o iaa

agua residuales con sal comin.

El procedimiento de la presente invencidn es, por !
el contrario, ecoldyicamente limpio, ya que como fuente de

fdcilmente con dxido etilénico en carbonato xlicdlico.

En ls publioascidn slemuna DOS 1 495 299 ya se ha
descrito un procedimiento para la obtenocidén de policarboné-
tos lineales, que se basa en la reaccién de compuestos dihi-

droxi alifdticos seleccionados con carbonatos glicélicos

et o ——— ) o s et o iy AT wn &
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en presencia de catalizadoree de reesterificacidn bdsicos
bajo separacién a continuamcidn de los glicoles formados a
truvés de una columna de fracclonamiento. Bste procedimien—
to presenta, sin embaxgo, distintes desveniajau. que limitan
considerablemente sw aprovechumiento industrisl. Evidentgf
mente solamente resulta blen adecuado pare la obteusidén de !
policarbonatos cicloalifdticos e base de compuestos dihidro- '
xi de volaticldad relativamente dificil, talea como ciclo-
hexandimetanol y perhidrobisflencl. Pero también en este ocaso
se ha de trgbajar aparentemente con un excueso considerable
de glicolcarbonato, ya que la separacidn limpis del etilen-
glicol no se logra tampoco a través de una columna de frac—
cionamiento mde larga. lor esta ramén se necesitan ulterio-
res procesos de trabsjo complicados para lu recuperacidn y

purificacidn del elilenylicol en excsao arrastrado,

Por el contrario, segin la publicacidn alemana
DO 1 49% 293, la obtencidn do Los policarbonmbos purawent:
alifdticos, considerablemente mids valiosos para el empleo
yreferente en el terrsno de los poliuretanos (por ejemplo,
& base de hexandiol-l,5) prosonta considerables difjoultee
dea. En estos casos los rendimientos son insstisfectorios
¥y los peaoa molecularas de los productos asi obtenidos @on
demasiado bajos o low Indices Ol demasiado altos para dar

efectos dptimos en la elaborucidn a poliuretancs.

vxietin, por lo tanto, una necesidnd industrial
hacia un proceso de reesterificacidn pars la obtenoién de
policarbonatos alifdticos dpticamente aprovachables en el
terreno de los poliuretanos que, ademds, trabajese mds eco-

némicamente y sin complicaciones.

Eate cometido se soluciond segin la presente in-
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vencidn realizéndose la ressterificacién de los compuestos
dihidroxi alifdticos en premencims de disolventes inertes,
que se han seleccionado de mensra que actden como agentes
de arrastre o bien formadores de azeotropos para e}’etileny
glicol a disociar, pero no para sl carbonato glic&lico y el
compuesto dihidroxi alifftico a reaccionar, de waners qua '
e logre unn neparacidn mzeotrdpioa‘aelaativa'dal otilﬁn-f~
gliool puro, ' '

Objeto de ls invenoidn es, por lo tante, un pro-
cedimiento para la obtenocidn de policarbonatos con grupos
hidroxilo alifdticamente ligados por reesterificacidn de
compuestos dihidroxi alifdticos con carbonato glicdlico,
en caso dado en presencla de oatalizadores de reesterifica-
cién, bajo separacidén simultdnea del glicol por destilacidn
fraccionada, que se caracteriza porque el etilenglicol e
extrae de ls mezola de reaceidn oon ayuda de disolventes
inertes, en 1los ousles ol etilengliocol es préotioémente in-
soluble,

Compuestos dihidroxi alifétioos adecuadoa para el
procedimiento de la prosente invenoidn son, por ejemplo,
butandiol-l,4, 2,2-~dimetilpropandiol=~l,3, hexasndiol-1,6,
dietilenglicol, trietilen.giicol9 tetraetilenglicol, octasti-
lenglicol, dipropilenglicol, N-metildietanolamina, ciclo~

hexandiol-l,3, ciclohexendiol-1,4, 1,4-dimetilolciclohexano,

p-xililenglicol, 2,2-bls~(4~hidroxiololohexil)-propano,
ademds, los productos de oxetilaoidn o bien oxipropilacidn
de alcoholes divalentes o fenoles tales como bisoxietil-
bisfenol A, bisoxietil-tetraclorobisfenol A ¢ biaoxietilQ
tetraclorohidroguinona,

Catalizadores de reesterificacidén usuales, que
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se pueden emplear sewin la presente invencidn son, por ejem- §

plo: hidruro de litio, hidréxido de 1itio, hidruro de li-
tio-aluminio, hidruro de litio-boro, metilato de sodip,
hidrdéxido addico, acetato sddico,carbonato potdsico, polvo
de cinc, 6xido de cinc, acetato de cinc, naftenato»dg plomo,
acetato‘da manganeso, 6xido de mercurio, tridéxido de antimo-
nio, tridxido de boro, polvo de estaio, granallas de estaflo,
dilaurato de estatio, dilaurato de estafio dibutflicc, titana-
10 tetrabutilicb, naftenato de circonio, ciroonato de tetra-
butilo, hidréxido lantdnico y adetilacetonato de cobalto,

wdemds log wminas torciarias tales como dimetilestearilamina,:

dianzebicloloootano, trietunolomina y Nemelilldiciclohexllamd -
na. '

Una ventaje eapecial del prooediwieﬁto da la pre-—
sente invencidn consiste, sin embargo, en yue la resocion
de reesterificacién se puede realizZer tambidn bajo ausencia
de los catalizadores do ressterificacidn usuales. Segin 08~
ta veriante preferente de la presente invenocidén se obtiehen
policarbonatos con grupos hidroxilo en posicidn final que
estdn totalmente libres de sustanciaa de efecto catalftico
que pudieran perturbar la ulterior reaccidén con poliimocig~
natos.,

El que con ayuda del procediwmiento de la premente
invencidn fuese posible ocumplir exigenciaa tan dispares co-

mo una tranaformacidén 1o mds cuantitativa poaible, purezs en

el etilenglicol a disociar y, por 1o tanto, ahorro en ulte-
riores procesos de trabajo, eliminacidén de reacciones secun-
darias y la graduacién dirigida de determinedos pesos mole

culares, también relativamente sltos, no era previeible a

la viste de magnitudes influenciadoras tan numerosas como la
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arrastre, del catalizador y de las columns de fraccionamien-
to, proporcidén cuantitativa de los participantes en la
reacoidn, compogiciones azeotrdpicas, temperatura y presidn,
Bsto adquiere mds valor, ya que en el procedimiento de la
prosente invencidn se emplea un sistema.de gomo minimo 5
productos, osto es, el glicol empleado, el glicolearbonato,
el agente de arrustroe, el glicol a dimooiar y el producto
del procedimiento mismo, que no se influencian entre sl en
forma no previsible. El funcionsmiento deld procedimiento

de ls presente invencidn, sin embargo, sdlo ss posible si
esencialmente asdlo el agente de arrasire ¥y el etilenglicol
forman unas wezcla de hervoer azeotrépico.

Es de considerar considerablemente sorprendente
que de un sistema cuvnatitufdo en forme ten complicads sea
posible una separasidn selectiva de uno de los vomponentes.

Para o6l procedimliento de la plesents jnvanoidn:;
han demostrado sor utlilizables, por lo tanto, tambidn
8610 muy pocos disolventisy seleccionadoa,

As{ 86lo una pequofia parte de los formadores de
azeotropos del etilenglicol, tal y como se mencionan, por
ejemplo, en Beilstein tomo 1, complemento 3, pdgina 2057,

resultan adecuados pars el procedimiento de ls invenocidn.

Esto tiene distintas razones. En primer lugar, han de encon- !

trarse laas temporaluras de ebullicidn azeotrdpicas dentro
del margen de las temperaturns de reaccldén y por debajo de

las temperaturas de ebullicidn del carbonanto gliedlico y

del glicol a reaccionar. Ademds, tiens evidentemente .la pola~

ridad, es declr, lu capacidad de soluoldn de loa agentes

¥
H
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de arrastre un prapel muy importante., Disolventes totalmente :
apolares o bien mglos son asimismo tan lnadecusdos como x
los polares que ya no garantizan la amplia separacidn cuan- ;
titativa del etilenglicol. Finalmenbte, tambidn una diferen- |
cia suficiente de densidad entre el etilenglicol y el agen= i
te de arrasire es una condiocidn previa importante, ya que

a6lo con una separacidén de fases suficlentemente rdpida en

el separador es posible un funcionamiento impecable del pro-

cadimiento.

Disolventen inerteu a omplear vimultdnsamente
aégdn la presente invencidn, adecuados como formadoves da
azeotropos para el etilenglicol aom, en caso dado en mezolam !
entpe‘si, ror ejemplo, los hidrooarburos aromfticos, tales
como ‘tolueno, xileno etilbenceno, cumol, 1,3,4~trimetil-
benceno, mesitilenc, tetrametilbencenoc, oimol, dietilbence-~
no, diisopropilbencenc, clorotolueno, bromobenceno ¢ tetra- |
lina, olefinas teles como propilenbencenc, alilbenceno o *
o -metilestirenc, dteres tales como dibutildter, diisobutil-
dtor, diamiléter, anisol, fenetol o orosolmetildter y las
cotonss tales como dibutilcetona, di-terc.butiloetona o

diamiloetona,.

Agentes de arrastre, que son inadeouadow para el
procedimiento de la invencidn, o bien que no aporien ninsguna
ventaja con respecto al actual estado de la tdcnica son, port
ejemplo, decano, dodecano, tridecasnoc, dimetiloctano, benci-
ns de ensayo, clorobenceno, diclorobenceno, tricloropropano, |

tetracloroetano, e¢tilciclohexano, isopropiloiclohexano, de—
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Siempre quo los mencionados disolventes ge oconOe~
can como 1sdmerqs digeretos se podrdn emplear ocomo tales
0 en mezolas arbitrarias. |

La proporcifén ouantitativa de los productbs de
partids, compuesto dihidroxl y oarbonato glicdlico no es
de importancia decisiva. Una ventaja del proocedimiento de
la presente invencidn es que no es necesario empleasr un e;é
oos0 oonsiderable de carbionato gliocdlico, S5i bien, an muphmq
casog es suficiente una proporeidn equimolar de los reacian=
tes, serd recomendable un reducido exceso en carbonato glicd

lico por razones de seguridad, es deoir, para en tiemposuﬂuﬁ

tificables llegar & rendimientos lo mde cuantitativos pdaiQI .

ble ¥ a pesos moleoulares suficientemente altds._Parq e11q_f
es suficliente un exceso de 10 a 30 moles~f. '

Ia selecoidn de los agentes de arrastire adeocuados
depende de la temperatiura de reacoidn deseada y de la efica~-
cin del catalizador., Contra mayor sea el punto de ebullioidn
del disolventa, mayor serd la proporcién del glicol etildni-
c0 en la mezcla azeotrdpica. Sin embargo, l1a temperatura

de ebullicidn o bien la temperatura de reacoidn no deberd

encontrarse tan elevada, de manera que se inicien reacciones |

socundarias indeseadas tales como una disocimeidn de CO ,
Por lo general vale: contra mds eflecaz sea el catalimadgr
ge podrdn emplear asgentes de arragtre de menor punto de ebuw~
1licidn; Por otra parte, contrs menos tienda un catalizador
a favorecer reacoiones sesundarias temperaturas de reaccién

mds altas podrdn ser empleadas, Asf,permiten catalizadores

:
I
'
.
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do ruepterificnoldn de fuerte efioac{a, taloy como hidréx:do |
do litic, metilato wddico o noetato wsédico ol smpleo oon ;
veniasja de formadores de azeotropos de hajo puntd de abulli»!
cidn télem como tolueno o xileno. La cantidad del agento de |
arrustrs'emplaado (roferido a la mevels de compusato dlhi- |
dr&xi ¥y carbonato glicélico) se emcuentra, por lo general, !
entre un 5 y 100 % en peso, preferentemente entre un 10 y %
100 % en peuo. i

51 se emplean simultdneamente catalizadores, enton-
ces en ung cantidad de un 0,0001 hasta 0,5 % en peso-de la l
mezela de reaccidn. Si ée emplean catalizadores insolubles :
tales como polvo do esiafio, que ulteriormente se pueden eli~5
minar en forma sencilla y ein residuo alguno nedisnte filtru;
oldn, entoncern on slgunos canos mon ventasjonas cantidados dei
catalizador considerablemento mayores, tal ocomo haosta un
20 4 en peuo de la mezcla de reaccidn. Bajo influenoia del
polvo de estafio se obtienen, ademfs, unos productos de rasac—
cién extraordinariamente claros y frecuentemente incoloros.

Las teuperaturas de reacoidn se encuentran conve-
nientemente en la zona entre 100 y 22000, preferentemente
entre 130 y 19000.

Por lo general, se efectua el procedimisento de la
invencidn a presién normal. Cuando, sin embargo, se trata
de realizar la rosccidn de esterificmoidn en un tiempo rala-
tivamente corto, resulta mfs ventajomo trabajar bajo presidn
ligeramente reducida. Se emplsa entonces un agente de arrsa-
tre de punfo de sbullioidn relativamente alto, tal como
dilsopropilbenceno o tetralina y la presidn se reduce do ma-

nera que el punto de ebullicidn se encuentre & la temperatu-
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- Bin embargo, como ocondensados lineales con grupos finales

]l Ow

ra de la velocidad de reaccidn deseada. Debido a la bajada |
simultdnea de la temperatura de ebullicidn del etilenglicol
se puede separar entonces el glicol en un nivel de tempera=
turas mds bajo en forma contfnua y sin reacciones secunda-
rias indeseadas. ‘

Los pesos moleculares de 1los productos del procgs

dimiento wo puedon influenciar ontre amplios 1fmitea, Posos

moleculares relativamente bajon as puaden ajustar mediasnte

un control de la cantidad de glicol etilénico disociado. |
Pesos moleculares mds altos se logran si despuds de retirar
el agente de arrastre y, en caso dado; el ocarbonato gliodli-

co sin reaccionar, ses separa por destilaoidn bajo reesterifisy

cacién una cantidad definida del compuesto dihidroxi emplea-!
do. Los compuestos dihidroxi de diffeil volaticidad se pue= %
den transformar en policarbonatos si una vez retirada la l
cantidad principal del glicol etilénico segin el prooedimiqg&
to de la preuente invencidn el agente de arrvastre se oonduoaz
g travds de una columna ocon un agente ligador del glieol,
tal como cloruro de calcio o a través de un filtro moleoularé
Los pesos moleculares de los dihidroxipolicarbona-z

tos se encuentran, por lo general, entre 500 y 20,000, pre- 2

Los productos del procedimiento tienen mfltiples
aplicaciones industriales, As{ es, por ejemplo, posible su

empleo como plastificantes y lubriocantes. Ante todo, son,

hidroxilo, valiogos productos de partida para la obtencién

de poliuretanos. Para eata aplicaoidn son, por lo tanto, de

especial intords, ya que, ocontrario a los procedimientos de
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obtencidn hasta shora conocidos, no contienen grupos fina- i

les perturbadores tales como grupos dster de doido feénile E
carbdnico, dgter de dcido clorocarbdnico o grupos oloroalquiJ
lo. Por 1o tanto, 10s nuevos productos del prooédimienﬁo_non.
respeoto a los grupos OH estriotamente bifUncionaleﬂ, lo que ,
o de gran importanciam para lograr altos peson molouglareq ;
en los productos subsigulentes, !

Para la obtencién de los poliuretancs se haocen
reaccionar segin la presente invencidn los dihidroxipolicarw ;
bonatos, en caso dado junto con otros compuestos polihidro~
x{licos, tal y como son conocidos para la obtencién de po-
liuretanos homogéneos o celulares, y en caso dado junto oon
sgentes prolongndores de cadena de bajo peso molebular,‘en
forma en sf oonocide con poliisocisnatoas, En caso dado ue
pueden sgregar a doto tembidn low ocatalizadores, agentes de
propulsidn, agentes de onrga y aditivos, muailenocias inhibido~-
rag de la inflammecidn, etc., en af conocidas.

Como poliisocianatos a emplear segin la presente
inveneidn entran en consideracidn los poliilsovcisnatos alifd-
ticos, cleloalifdticos, aralifdticos, aromdticos y heteroci-
clicos, tal y comoc se describen, por ejemplo, por W. Siefgen
en Justus Liebiges Annalen der Chemie,562, pdginas 75 a 136,
ror ejemplo, etilendiisocianato, 1,4~tetrametilendiisociana-
to, 1,6-hexametilendiisocisnato, 1,l2-dodscandiisocianato,
ciclobutan~l, 3~diigooianato, oielohéxan~l,3— Yy =l,4~diipocia~—
nato, asf como las megolas arbitrarias de estos iﬂde?Os, ‘
l-igocianato=3, 3,5~trimetil-5~isocianatometil~cioclohexano i
(Publicacidén alemana DAS 1.202,785, Patente US 3.401.190), é

2-4~ y 2,6-hexahidro~toluilendiisocianato, asf como las mez=— .
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clas arbitrarias de estos isdmeros, hexehidro-l,3~ y/o E

~1l,4~fenilendiisocianato, perhidro-2,4°’~ y/o —4,4"~difenil-
metandiisocianato, 1,3~ y 1,4-fenilen~diisocianato, 2,4~ y
2,6-~toluilendiisocianato, sef como las mezolas arbitrarias
de ontos indmeros, difenilmetan~2,4 - y/o -4,4 -diisociana~
0, naftiien—l,5—diisooianato, trifenilmetan~4,4',4"ntriiso-
cianato, ﬁolifenilapolimetilen»poliiaooianntos, tal y oomo
se opbtienen por condensacidén de anilina-formaldehido y ulte-
rior fosgenacidn y se describen, por ejemplo, en las paten—
tes britdnicas 874;430 ¥y 848.671, w~ ¥y p—isocianatofenil— i
sulfonil-isocianatos segUn la patents US 3.454.606, ariipo-

liisoclanatos perclorados, tal y ocomo se describen, por

ejemplo, en la publicacién alemana DAS 1.157.601, (Patonte
US 3.277.138), poliisocianatos conteniendo grupos carbodiimi-
ds, tal y oomo se desoribe en la patente alemana 1.092.007,
- (Patente US 3.152.162), los diisooienatos, tal y como se
describen en la patente US 3.492.330 los p01113001ahatos que
llsvan grupos alofsnato, tal y como se describe en la paten~ |

te britdnica 994,890, en la patente belga 761.626 y en la 80~

licitud de patente holandesa publicada 7,101.524, los polii-
goolanatos que llevan grupos isgociemnato, tal y como se des-

criben, por ejemplo, en la patente US 3.001,973, en las pa-

tentes alemanas 1.022,789, 1.222.067 y 1.027.394, as{ como
en las publicaciones alemanas DAS 1.929.034 y 2.004,048, los !
poliigocianatos que llevan grupos uretano, tal y como se
desocriben, por ejemplo, en la patenﬁe belga 752.261 o en la
patente US 3.394.164, los poliisoclanatos que llevan grupos
,dreé acilados, segun la patente alemana 1.230.778, los

poliisocianatos que llevan grupos biuret, tal y oomb ge deg-—
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lsocianatos arribs mencionados con ascetales segun la patenw

criben en la patente alemana 1.101.394, (Patentes US

3.201. 372, asf como en la patente britdnica 889,050, los
‘poliisocianatos obtenidos por rescoionss de telomerizacidn,
tal y oomo se describen, por ejemplo,en la patonte US
3.654.106, los poliisocianatos que llevan grupos dstor, tal
Yy como se desoriben, por sjemplo, en lam patentes britdni~
cas 965,474, y 1.072.956, en la patente US 3.567.763 y en 1la
patente alemana 1.231.688, los productos de reaccidn de los

te alemana 1.072.385, los poliisocianatos conteniendo res-
tos de deido graso polfmeros segn la patente US 3,455,883,

' Agimismo, es posible emplear los residuos de desm
tilacidn que oontienen grupoa isooianato y que ss obtiensn
en la fabricacidn industrial de isoocianato, en oupo dado dl-
sueltos en uno o varlos de Jos pollisocianatos antes menoio-
nados., Ademds, es posible emplear mezolas arbitrarias de
los poliisocianatos antes mencionados,

Con especial preferencias se emplean, por regla xe-—
neral, los poliisocianatos industrislmente de fdoil obten-
cién, por ejemplo, el 2,4- y 2,6~toluilendiisocianato, as{
como las mezclas arbitrarias de estos isdmeros ("IDI"), poli-
fenil~polimetilen-poliisocianatos, tal y como se obilensen 7
por. condénsacidn de aniline-formaldehido y ulterior fosgena-
oidn (*MDI en bruto®), y los poliisocianatos que contienen ‘
grupba carbodliimida, grupoa uretano, grupos alofanato, grupos
isocianato, grupos ¥rea o grupos biuret ("poliisocianatos mo-

dificados" ).
Para los fines de aplicacidn, en los que importa

una alte estabilidad a la luz y buenas propiedades de solubi-|

i
i
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1idad de los poliuretanos se emplean, por el contrario,

principalmente poliisovcianatos (ciclo)alifétioos, prefaran- '

temente hexawetilendiisocimnato y l-isgoolanato-3,3, 5~trime~f'

til~5-iaooianatomatiloiclohexano.

Componenten de partida s emplear segin la prauantéA

invencidén adeumds de los dihidroxipoliearbonatos son los com~ |

pueptos que contienen como minimo dos dtomos de hidrdgeno

‘reactivos con respecto a los isociapatos, con un peso mole=

cular, por regla general, de 400 a 10,000, Entre dotos se
entienden, adends de lom compuestos que contienen grupos’

smino, grupos tiol o grupos carboxile, preferentemente los

compuestos polihidroxf{licos, eapecialmente los oompuentos ’

gue contienen 2 a § grupos hidroxilo, especlalmente aquéllos

del peuo molecular 800 a 10.000, preforentemente 1.000 a

6. 000, por ejemplo, polidateres, poliétereﬂ, politioénterea,}

poliacetales, policarbonatos, que muestran como minimo d,

por regla general 2 a 8, preferentemente, sin embargo, 2 a V

4 grupos hidroxilo, tal y como se aonocen en sf para la ob~ ‘

tencidén de poliuretanos homogdneos y oelulares.

Low poliésteres conteniendo grupos hidroxilo, que
entraﬁ en consideraocidn, son, por ejemplo, los productos de
reaccién de elcoholes polivalentes, preferentemente divalenw
tes y, on cogo dado, adicionalmente trivalentes, con doidos
carbox{licos polivalentes, preferentemente bivalentes. Pa=-
ra-la obtencidn de los polidsteres ase pusden emplear,. en lu-
gar de los 4cidos policarboxilicos libres, también 1los co-
rrespondientes anhfdridos de 4cidos policarboxi{licos o los
correspondientes ésteres de 4cidos policarboxflicos de alco-

holes inferiores o susm mezclas. Los doidos policarboxilicos

-
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pﬁedan ser de naturaleza alifdtica, cicloalifdtica, aromti~
ca y/o heteroofclica y, en caso dado, estar sustitufdos,

por ejemplo, por dtomos de haldgeno y/o0 estar insaturados.
Como ejemblom de ellos sean mencionados: doido auocfnioé,
doido adfpico, doido subdrico, doido azeldico, deido sebdoi~
¢o, deido ftdlico, doido isoftdlico, deido trimelitico,
anhfdrido ftdlico, anhfdrido tetrahidroftélioo,,anhidrida
hexahidroftélieo, anhfdrido ondometilentetrahidrofidlico,
anhidrido glutdrico, deido waléico, anhfdrico maléioo; doi~

do fumdrico, dcidos grasoa dfmeros y trimeros, tales como

dcido o0léico, en caso dado en mezcla con deidos grasos mond-

meros, terefitalato de dimetilo, tereftmlato de bis-glicol.

Como alecholes polivalentes entran en considerascidm, por -
ejemplo, etilengliéol, propilenglicol-(1,2) y =(1,3), buti-
lenglicol~(1,4) y -(2,3), hexandiol-(1,6), octandiol-(1,8),
neopentilglicol, ciolohexandimetanol (1,4-bis-hidroximetil-

oiolohaxano), 2emotile-l, J=propandiol, glicerina, trimetilol- '

propano, hexantriol-(l,2,6), butantriol-(1,2,4), trimetilol~ :

etano, pemtaeritrita, quinita, manita y sorbita, gliedsido
met{lico, ademfs, dietilenglicol, trietilenglicol, tetraeti-~
lenglicol, polietilenglicoles, dipropilenglicol, polipropi-
lenglicoles, dibutilenglicol, ¥y bolibutilenglicolas.ﬁos
polidsteres pueden mostrar proporcionslmento grupos carboxie~
lo en posicidn final. Tambidn pueden ser utilizados loy poO~
11ésteres de las lactonas, por ejemplo, E-caprolactona o

dcidos hidroxicarboxilicos, por ejemplo, deido wW~hidroxi-

| capréico.
También los polidteres que llevan como mfnimo dos, :

por regla general, dos a ocho, preferentemente dos a tres
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gun la presente invencidn, también entran en considaracidn

' nitrilo en presencia de polidteres (patentes US 3, 304.273,

16—

grupos hidroxilo, que entran en consideracidn, son aguéllos

de clase en sf conocida, ¥ se obtiensen, por ejemplo, por po-
limerizacién de epbéxidos, tales como dxido etildnico, dxido
propilénico, 6xido butilénico, tetrahidrofuranc, dxido 05—
tirénico o epiclorohidrins consigo mismo, por ejemplo, en
presencia de BF , o por adicién de estos epéxidos, en caso
dado en mezcla o consecutivamente, a componentes de inici@»
0ién con dtomos de hidrdégeno reactivos, tales como alcoho-
les o aminas, por ejemplo, agua, etilenélieol,'propilangli~
c0l-(1,3) 6 ~(1,2), trimelilolpropano, 4,4’~dihidroxidifenil-

propeno, anilina, smonfnoo, etanolamina, etilendiamina, S¢=- -

los polidteres de sucrosa, tal y como se describen, por
ejemplo, en las publicaciones alemsnss DAS 1.176.358'y
1,064,938, Frecuentemente tienen preferencia aquellos
polidteres que llevan principelmente (hasta un 90 % én peso, '
referido a todos los grupos OH existentes en el poliéter):'

de grupos OH primerios., Asimismo, son adecumdba los Qoliéfen

res modifioados por polfmeros de vinilo, tal y oomo ée dbﬁ

tiuneh, por ejemplo, por polimerizacidn de estireno, anorilo-

3.523.093, 3.110.695, patente alemana 1.158.536J.Aalfigug;i:f
que los polibutadienocs que llevan grupos OH. ’ ;i~ ?
De entre los politiocédteres sean mencionsdos espe=
cialmente los productos de condensacidn de tiodiglicol con~
sigo mismo y/o con otros glicoles, deidos dicarboxflidos;

formaldehido, dcido aminocarboxilico o aminoalcoholes. Segun

los co-couponentes se trata aqui en log productos de poli-

tiodtores mixtds, ésteres de politiodter, amidas de dster
da-polifioéter. '
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| cotsles adecuados segdn la presente invencidn.

--1’7 -

Como poliacetales entran en consideracidn, poﬁ
ejemplo, los compuestos que se pueden obtener de glicoles,
tales como dietilenglicol, trietilenglicol, 4,4’-dioxetoxi-
ﬁifenilmetilmeéano, hexandiol y formaldehido, Tambidn por

polimerizacidén de acetales cfclicos se pueden obtener polia--—l

Como policarbonastos que llevan grupon hidroxilo

entran en conslderacidn aqudllos de olase en af conooida,

grie se pueden obterer, por ejomplo, por reaccidn de dioles,
tales como propandiol-(1,2), butandiol-(1,4) y/o hexandiol-
(1,6), dietilenglicol, trietilenglicol, tetraetilenglicol,
con carbonatos diarilicos, por ejemplo, carbonato difenfli- ;
co o fomgeno. |
Entre las polidsteramlidas y poliamidas se cuenﬁan,!
por ejemplo, lag obienidas de deidos carboxfliocos, pelivalen—
tes, saturados e insaturados, o bien de sus anhidridos y ami!
noalcoholes, diaminag, poliaminas, polivalentes, saturadoa af
inspturndos, y de sus m@zolgm, principainente log condenop i
dos linemles. |
Repregentantes de estos compuestos, n emplear se~

&in la presente invencidn, se describen, por ejemplo, cn

High Polymers, vol. XVI "Polyurethenes, Chemistry and
Technology"; aditado por Saunders-Frisch, Interscience
Publishers, New York, lLondon, tomo I, 1962, pdginas 32-42 y
pdginas 4454 y tomo II, 1.964, pdainas 5-6 y 198 a 199, asf
oomoven Kunstatoffhﬁandbucﬁ, tomo VII, Vieweg—HUohtléh,

Carl-Hanper-Verlag, Minchen, 1,966, por ajemplo} an ima,pdm
ginas 45 a Tl. ' ' L
Como componentes de partida s emplenr, en cauo da- !

do, segun la presonte invencién, para la obtencidn da los
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“tivoe oon reapecto a lom isocianatos oon un peso moleoular

"deido sucelnico, 4eido ndfpico, hidrazina, N,N’~dimetilhi-

~18-

materiales espumados entran también en consideracién los

compuestos con, como minimo, dos dtomos de hidrégeno reac-

entre 32 y 400, También en este caso se entienden entre de-
toa oompueatoé que llevan grupos hidroxilo y/p grupdn amino -
y/o gfupo§ t10l y/0 grupoe carboxilo, preférentemente com;.v
puentos que llevan grupos hidroxile y/o amino; quevsirven |
como agentes prolongadores de cadena © agentes de reticula-
cidn., Estos compuestos muestran, ﬁbr regla general, dos a
ocho dtomos de carbono reaotivos con respecto a los isocia~
natos, preferontemente 2 6 73 dtomos de hidrdgeno reactivos,
Como_ejemplOB de tales compuestos sean mencionsdos: étilanr
glicql; propilenglicol~(1,2) y -(1,3), butiienglicol-(1,4)
y -(2,3), pentandiol-(1,5), hexandiol;(l,s), octandiél—(l;B),

neopentilglicol, 1,4-bis-hidroxinetil-ciolohexano, 2~motile
l,3-propandiol; glicerina, trimetiloipropano, haxantriol~'
(1,2,6); trimetiloletano, pentaeritrita, quinite, manita y
sorbita, dietilenglicol, trietilenglicol, tatfaetnangueoi,5
polietilenglicoles, con un peso molecular hasta 400, di-pro- V
pilenglicol, polipropilenglicoles, con un peso moleoular .
hesta 400, dibutilenglicol, polibutilenglicoles con un peso |
molecular hasta 400, 4,4 ’-dihidroxidifenilpropano, dihidroxi~i
metilhidroquinona, etsnolamina, dietanolamina, trietgnoiami» !
na, 3~gminopropanol, etilendiamina, 1,3-digminopropanc, l=-

mercapto=3-aminopropano, geido 4-hidroxi- o -sminofidlico,

drazina, 4,4 '-diaminodifoenilmetano,
Tambidn en este cmso me pueden emplear mexclus de
distintos compuesios con, como minimo, dos dtomos de hidré- |

geno resotivos con respecto a los isocianatos oon un peso
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YLos ejemplos a continuacidn explican el procedi-
miento de la presente invencidn. Siempre que no se indique
otra cosa, las indicaciones numerales me refleren a partes

en peso 0 blen & % en peso,

Biemplo 1

En un matrez provisto de sgitador con columna de
cuerpos do relleno insertada de 70 oo de longltud y 3 om
de didmetro, en cuya cabeza sze encuentra un separador de
fagan, aa'oalienta una nmezcla dé 236 g (2 moles) de hexan-
aiol-1,6, 212 g (2,4 molea) de glicolearbonato, 300 cc de
oumol y 300 ce de dilsopropilbencenc bajo reflujo. Como
eatalizador de reesterificacidn se agregan 0,3 g de dilauan-
to de eataﬁo dibutflioo. Ia temperatura al pid de la colum-
ng asciende a 175 ¢. Denpuds de 25 horas se han extrafdo
108 co = 120 g de glicol (1123 = 1,4310). Se retira la coluw~
na y el digolvente se segaranpor deatilaoi6n Jjunto ocon el
carbonato de glicol en exceso (31 g) bajo presidén reducida
hasta 22000/10 Torr. Se obtiene un producto ceroso, que Ho-
lidifios en forme criptalina, tirsndo a amarillo, Rendimien-—
to: 282 g = 99 % de la teorfa; fndice OH: 5%5-56,

Ensayo comparativo la
Il ensayo demuestra la influencia de una disposiw

- oidén de ensayo sin agente de arrastre.

En ellmismo aparato se hacen reaccionar 2 noles
de hexandlol-l1l,6, 2,4 moles de carbonato glicedlico ¥y 0,3 &
de dilaurato de estafio dibutilico a 17500 ¥ a 100 hasta 80
Torr, de maners que ol destilado se obitenga a 135-14000.
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195 g = 68 % de la teorfa; fndice OH: 135.

e

En el transcurso de 10 horas se sube la temperatura intew
rior lentamente a 23000 mientras la presidén se reduce escg-
lonadamente a 18 Torr. Esto es necesario, ya que, en caso
contrario, no se logra retirar todo el glicol del policon-
densadd. E1l destilado que solidifioa parcialmente (172vg)
eontiéne ademds de glicol una cantidad considerable de care
bonato glicdlico que destila azeotrdpibahente Junto con el
gliooi. El resto de los componentes foldtilaé (16 &) so ex;

0
trae hasta 220 C/10 Torr. Bl reasiduo es una resina blanda -

_ que'criataliza g6lo lentamente, Rendimiento: 241 g = 83,5 %

de la teorfa; fndice OH: 122.

Engayo comparativo 1b
Este ensayo demuestra la influencia de una dispo-

gicidn de ensayo sin columna de fraccionamiento.

En un matraz provisto de agitador con separador

de fases superpuesto me hamca reacoionar una mezola de 2 mo— i

les de hexandiol-l,6, 2,4 moles de carbonnto gliodllco. .
300 ec de ocumol, 300 oo de dilsopropilbenceno y 0 3 & de &1-
lsurato de estafio dibutflico conforme al ademplo 1. Duapuéa
de 7 horae se han extrafdo 160 co del lfquido. El disolvenra
se separa por destilacidn junto con el carbonato glieéliea
sin reaccionar bajo presién reducida hasta 220 C/B Torr.'"

El residuo es de constitucidén sebosa y blanda. Rendimientof

Ensayo comperativo le
El enasnyo demestra 1la& influenoia da un agenta de.

arrastre inadecuado,

En el mismo aparato como desorite en el sjemplo 1

ge hacen reaccionar 2 moles de hexsndlol-l,6, 2,4 moles de-
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carbonato glicdlico, 200 cc de bencina de ensayo con un umar-

gen de ebullicidn entre 160 y 19000 ¥y 0,3 g de dilaurato

de estafio dibutflico a 175-18000 de temperature en el pié

de la columna. Despuds de 19 horasrse han extraldo 125 cc

de 1fquido. Deapués de separar el disolvente ¥ los componen=
ton voldtiles por destilscidn hasta 220 0/10 Torr queda un
residuo do constitucidn sebosa y blanda. Rendimiento: 251

g = 87 % de la toorfa; Indice OH: 110,

Ejemnlo 2

En el mismo aparato como deseritov en el ejemplo 1
se hacen resccionar 2 moles de hexandiol-l,6, 2,2 moles de
carbonato glicélico, 0,5 g de titanato tetrabutilico y 200
ce ée cumol a una temporstura en ol pid de la columna
de 164 a 16800 y una temperatura en la oabeza de la columma
de 149 g 15100. Despuds de 21 horss se han extrafdo 121 g
de glicol (1'123 = 1,4308), Despuds de soparar el disolvente
¥y -al carbonu?o £l1cdlico en exceno por destllacidn hnota
20000/10 Torr pe obtieno un residuo de conutituoidn oriusta-
lina, semi~cerosa, ligersmente amarillenta. Rendimiento:
287 g = 100 % de la teorfa; fndice OH: 51-52.

Ejemnlo 3

En el mismo aparato como descrlito an el ejemplo 1
ge hacen reaccionar 118 g (1 mol) de hexanﬁiol«i,6, 97 &
(1,1 mol) de carbonato gliedlico, 0,2 g de acetato addico
Y 200 oc de xileno a una temperatura en el pié de la colum~
na de 140 - 143°C. Dompudes de 25 horas se han extrafdo 60 g
de glicol, Daspuds do separar el dimolvente ¥y el carbonato
glicélico en ex0es0 a 20000/15 Torr gqueds un reuviduo

!
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eristalino de 60nat1tuoidn oerosa ¥y amarillienta. Rendimien-~

to: 142 g = 99 % de la teorfa; fndice OH: 66 - 68.

Eieuplo 4

Se repite el ejemplo 3 empleando 1,5 g de dilaura-
to de estaﬁo ditutflico como catalizador, Despuds de 25 ho-
ras bha terminado la disociaocién de glicol (60,5 g). ElL re-
siduo es dé igual cbnetitacidu como en el ejemplo 3.

Rendimiento: 141 g = 98 %4 de la teorfs; Indice OH: T1-72.
Edemplo 5

do de 1itio como catalizador. Despuds de 23 horas ha termi-
pado la disociacién de glicol, El residuc es una cera cris-
taline incolora., Rendimiento: 135 g = 94 % de la teorfs;
fndice OH: 77~78.

Ejemplo &

En el mismo aparato como descrito en el ejemplo 1

ge hacen reacscionar 2 moles de hexsandiol-l,86, 2,2 moles de

 carbonato glicélico 200 ¢c de oumol y 10 g de polve de as-

tafio & 166~169 C de temperatura en el pld de la columns y

150 a 151 C de temperatura en la oabezn de la misma, huatn

» qqg degpuds de 30 horas se hayan extraldo 116 g de glicol

3
(n:D = 1,4308), E1l catalizador se separa en un filtro de
presidn y el filtredo se elabora por destilacidn hasta

o :
200 C/12 Torr. El residuo es uns cera cristalina totalmente
‘incolora. Rendimiento: 286 g = 99 % de la teorfs; Indice OH:

64.

Se repite el ejemplo 3 empleando 0,06 g de hidrdxi-

'
i
i

§
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Ejemplo 7

"En un aparato similar a como descrito en el ejom-
plo 1, pero dotsdo de una columna de 1 m de iongitud, ge
hecen reaccionar 212 g (2 moles) de Adletilenglicol, 229 g
(2,6 moles) de carbonato glicélico , 150 cc de cumol y 0,5 g
de titanato tetrabutf{lico a 165 - 16000 de temperatura en
el pld y a 150 «~ 15100 de tempesratura en la cabeza de la

columna hasta que despuds de 58 hores se hayan ﬂeparado

118 g de glicol. Despuds de separar el disolvente y el cairw
bonato glicdlico en oxcoso por destilacidn bajo presidn re-~
ducida = 20000/7 Torr sc obiione un residuod visooso emari-
llento. Rendimiento: 242 g = 91 % de la teorfa; Indice OH
91-92, |
El mismo resultado ee obtieno al emplear 150 cc

de anisol como sgente de arrastre,

Ejemplo 8

En el wiemo aparsto como desorito en el ejemplo 1
‘@e hacen reaccionar 300 g (2 molea) do triotilenglicol,
212 g (2,4 moleos) de oarbomnto gliodlico, 200 co de oumo) y
0,5 & de titanato tetrnbutflioo a 164 - 16700 de teomperuatura
en el pid y 150 hasta 15100 de temperaturs en la cabeza de
la columna. Despuds de 72 horas se han disooisdo 105 g de
glicol., Se retira el disolvente y el carbonato glicdlico en
exceso por destilacidn haafa 20000/8 Torr y como residuc sa
obtiene un scelite espeso amerillento. Rendimiento: 344.g =
'98 % de la teorfs; fndice OH: 95.

Ejemplo 9

En el mismo aparato como demcrito en el éjemplo 1
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¢ida hasta 200 0/10 Torr se obtiene un residuo cristalino

Ejemplo 10

| =e hacen reaocclionar 316 g (1 mol) de 2 y2=bis~(p-hidroxietoxim
. fenjl)-propano (bisoxietilbisfenol A), 106 g (1,2 moles) de
. cerbonato gliodlico, 0,2 g de tridxido de boro, 0,2 g de Oxi-

-2 b

se haoen reaocionar 144 g (1 mol) do 1,4-dimetilol~ciolohexa~
no, 97 & (1,1 mol) de carbunuto glicdlico, 0,2 g de titana-
to tetrabutflioco y 200 cc de xileno hasta que despuds de

23 horas, & una temperatura en el pid de la columna de 140 -
14300, gse hayan extrafdo 60 g de glicol. Despuds de elabQ;ar

el producto de'reacoidn por destilacidn bajo presidn redu~ !

amerillento. Rendimiento: 168 g = 100 % de la taorfa;
fndice OH: 78 -~ T79.

El ejemplo 9 se repite emplesando 0,2 g de acetato
gddico como oatalizador. Despuds de 16 horas 8o han separa—

do a 147 - 148 C de temperstura en el pié de la columna

63 g de glicol en el separador., El residuo oasi incoloro
@8 Una resina durs, oristalina y frdgil. Rendimiento:. 169
g = 100 % de la teorfa; fndice OH: 67 - 68,

Ejemplo 11

En el wiemo aparato como demorito en ol ejemplo 1

do de zinc y 200 cc de mesitileno a una temperatura al pi6
de la columna de 168 ~ 17200 y una temperatura en la cabeza
de la columna de 156 - 15800 hasta que despuds de 17 horas
se hayan extrafdo 61 g de glicol. Bajo presidn reducida hag- |
ta 20000/10 Torr se retira el disolvents y el oarbonato gli~
061160. El residuo es uns resina dura, tenaz-eldetioa, casl

1ncolora. Rendimiento: 341 g = 100 % de la teorfa; fndice OH:
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83.
Ejemplo 12

En el miemo aparnto como desorito en el ejemplo 1

se hacen reacoionar 240 g (1 mol) de 2,2-bis-(4~hidroxiciolo-

hexil)-propeno (perhidrobisfenol A), 97 & (1,1 woles) de
carbonato gliodlico, 0,25 g de titanato tetrabutflico y

200 co de cumol a una temperatura al pié de la columns de
17300 ¥y una temperatura en la cabeza de la columna dé 149 -
15100. Despude de 22 horas se han extrafdo 55 g de glicol,
S5¢ retira el disolvente y el carbonato glicdlico sin reac-
cionar bajo presidn reducida hasia 20000/10 Torr. Bl resi-
duo es une resine dura, frdgil, amarillenta. Rendimiento:

267 g = 100 % de la teorfa; fndice OH: 49-51.

Ejemplo 13

En el mismo aparato como descrito en el ejemplo 7
ge hacen reacocionar 180 g (2 moles) de butandiol-l,4, 176 g
(2 moles) de carbonsto glicélioco, 0,5 g de titanato de te-
trabutilo y 300 oo de o=xileno a 150—15200 de temperaturs

interior. Despuds de 25 horas se han separado 106 oo de gli-

o
ool. E1 filtrado se elabora por destilacidn hasta 200 C/10
Torr. El residuo es una cera oristalins, dura, amarillenta.
Rendimiento: 195 g = 84 % de la teorfa; fndice OH: 78,

Ejemplo 14

En un aparato similar a como descrito en el ejem=
plo 1,.pero dotado de una columna de fraccionamiento de 60

em,se hacen reaceionar 236 g (2 moles) de hexandiol-l,6,

- T
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" Ejemplo 1

194 g (2,2 moles) de carbonato gliodlioo ¥ 4oo.g da;jumb

_posee un separador de faees, bajo agitacidn a 155A0-sepa~'

26~

176 g (2 moles) de carbonato glicdlico, 0,5 g de N-metil-

dicioclohexilamina, 200 cc de o(—metileatireno ¥y 0,1 & de
hidroquinona & 183 - 186 C de temperatura intexrior y 162 c

_de temperatura en la cabeza de la columa. Después de 19

3 .
horas se han extrafdo 112 g de glicol (nD, = 1, 4320)
El o(-metileatireno se retira por destilacién bajo preaidn .
reducida hasta 200 0/9 Torr, El residuo-es incoloro ¥ oero-

. so-cristalino. Rendimientor 284 g = 99 % de la teorial ;j";

indioe OH: 59«61,

Una mezola de 236 g (2 molea) de hexandiol-l 6,L

" se calientan en un matraz de 1 1 de oapaoidad, provisto de’

- agitador y de una columna de cuerpos de rellano de 60 om#;f'

de longitud y unos 2,5 om de diémetro, que en la cabeze ;; _
o -~ .""‘, b

rdndose por destilaoién azeotrépion el atilengliool.vﬁn el
tranpourso de la reacoidn sumenta la temparatura en el pié )
de la columna, debido a la extraceidn de. oumol por deatila~
ci6n, hasta que finelmente asciende a 169 ¢. Después de 58
horas se hen separado 124 g de gliool, lo que correaponde.-
a un 100 % de la teorfa. Ahora se separa por destilacidn
bajo presidn reducida el cumol y el oamrbonato gliodlioo en
eXCes0, finalmente a una temperatura en el pid de la columna
de 190 - 200 o ¥ 10 - 2 Torr., Como residuo se obtienen 280 g
(100 % de la teorfa) de un polioarbonato incoloro,cernso,
"que solidifica en forma oristalina con un indioa OH éa‘ﬁ?w“
67.
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Ejemplo 16

86 repite el ejemplo 14, empledndose en lugar de
194 g (2,2 moles) 264 g (3,0 moles) de ocarbonato gliddlioo.
Despuds de 48 horas se han separado 127 g de glicol, Des-

puds de la elaboracidn quedan 280 g (100 % de la teorfa)

de policarbonato incoloro,

Ejemplo 17

. Andlogo al ejemplo 14 se hacen reaccionar, en lu-
gar de hexandiol-l,6, 284 g (2 moles) de 1,4-dimetiloloi«
clohexano., Despuds de haberse separado 126 g de glicol se
olabora. Se obtienen 332 g (99 # de la teorfs) de un polioar .

bonato incoloro, cristalino, en forma de cera dura, aon un

fnaioe OH de 59~61.

Ejemplo 18

En un matraz provisto de agitador, y con una colun
ng de cuerpcos de relleno inmertada de 1 m de longitud y 4,%
em de didmetro, en cuya cabeza ase enouentra un separador

de fages, se calienta una mezcla de 786 g (6,66 moles) de

. hexandiol-1,6, 300 g (0,33 molss) de butandiol-l,4, 880 g

(10 moles) de carbonato gliecdélico y 1,2 litros de cumol ba-
Jo reflujb. la temperatura en el pid de la columns ascisende
a 158—15900. Deapués de 65 horas se han extrafdo 530 oo =
600 g de giiéol. Mediante separsoidén por destilacidn de

433 ¢ de cumol me ajusta la temperatura del pié de la colum-
na a. 169 C, y despuéa de calentar durante otras 8 horas

bajo raeflujo se ha separado la cantidad total de 537 oo =

- 607 g de glicol. Se retira la columna y el disolvente y el

;
I
i
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producto de partida sin reaccionar se separan por destilacién
bajo presidén reducida, al f£inal a 200°C/0,06 Torr. Se obtie-
nen asi 1134 g de un producto viscoso. Rendimiento: 84% de
la teorfa; Indice OH: 48-49,
Ejemplo 19

En el mismo aparzto y en igual forme como en_él
gjemplo 1 se hace reacciomar ung mezela de 1180 g (10 moies)
de hexandiol-l,6, 968 g (11 moles) de carbonato glicdlicp ¥
1,5'1itros de cumol a una temperatura interior de 160°C en
el transourso de 65 horas, disocidndose 52% ce = 595 g de gli
¢ol. E1 digolvente y los componentes voldtiles se retiran ba-

jo presién reducida, al final a 200° /0,08 Torr. EL residuo

fica en forms cristalina. Rendimiénxo:’l462 g = 100% de la
teorfa; Indice OH: 54~55.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

gsu principio fundamental.
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REIVINDICACTONES

le= Procedimiento para la cbtencidn de policarbonatds
con grupos hidroxilos terminales, ligados alifdticamente, ca-
racterizado porque se hacen reacciﬁnar compuestos alifdticos
dihidroxilicos con carbonato glicdélico en presencia de ecatali
zadores ¥y de un disolvente inerte en el que préoticaﬁenﬁg Sea |
insoluble el etilenglicol y separar el etilenglicol liﬁérado
durante la reaccidn por destilacidén fraccionada coqpﬁgzeqtro~
po con el medio de disolucidén inerte.

2,= Procedimiento seguin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el disolvente inerte y formador de azeotropos
ge elige del grupo formado por los hidrocarburos aromfticos
tolueno, xileno, etilbenceno, cumol, 1,2,4-trimetilbenceno,
mesitileno, tetrametilbenceno, oiﬁol, dietilbenceno, diisopro
pilbenceno o tetralinaj; las olefincas benceno propilénico,

benceno alilico oA-metilestirenc; dibutildter, diisobutiléter,
|

dismetiléter, anisol, fenetol o cresolmetildter; cetona dibu~
tilica, cetona di~terc.butilica o cetona diamflieca.
3+= Procedimiento segun la reivindicacidn 1, carac~

terizado porque los disolventes inertes y los formadores de

azeotropos se conducen en circulto a través de un agente absor

bente del glicol etilénico. !

4,- Procedimiento para la obtencidén de policarbona-
tos con grupos hidroxilos terminales, tal y como queda sustan
cialmente descrito en la presente Memoria.

|

Esta Hemoria consta de 30 hojas escritas a mfquina |
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Madrid, 2§ JUL 1977

BAYER AKTIENGESELLSCHAFT




	Bibliographic data
	Description
	Claims



