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La presente invencién se refiere a un nuevo pro-
cedimiento para la fabricacién de cuadros indicadores para
suministrar toda clase de informaciones graficas variantes
en el tiempo, especialmente cuadros sinépticos de instala~
clones o maquinas en los que se trata de representar MOVim
mientos o la marcha de Procesos dé Pabricaciétn mediante el
funcionamiento intermitente, adecuadamente'programado: dé“
focos luminosos adecuadamente montados traé una léming
translficida en la que se ha répresentado los motivos gréafi-
COS a exponer.

El procedimiento de la invencibén se basa en el .
empleo de una placa transparente o transllcida, en una de
cuyas caras se aplica una capa de pintura del color deseado
y que constituiréd, dichas cara y capa, la cara posterior
del cuadro y el colorlde fondo del gré&fico, respectivamente,
Una vez secada la pintura de fondo, la placa es fresada en
bajorrelieve en 165 lugares y de acuerdo con las siluetas
de los elementos que componen dicho grafico, formando cavi-
dades de la profundidad deseada y formas correspondientes a
dichos contornos, las cuales son llenadas posteriormente
con una masa de pintura coloreada, de acuerdo con el color
que han de presentar aquellos elementos, después de lo cual
la placa, con la répresentacién_gréfica preparada de la ma-
nera descrita, es montada como tapa dewun éoporte a modo de
caja dentro de la cual se ha previsto una combinacién de
tabiques para separar recintos de planta correspondiente a
las distintas-zonas del ‘grafico ‘que tiéneén en flnciona~

miento luminosos distintivo, asi como los focos luminosos
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correspondientes a dichos recintos, los cuales pueden ser
conectados en la forma usual a un dispositivo programador
eléctrico para producir sw iluminacién y apagado en una. se-
cuencia correspondiente al modo o funcién que se trata de
representar. '

En una forma preferida de la invencién el fresado
de las cavidades representativas de los elementos del gré~
ficé se realiza a partir de una plantilla de unas dimensio-
nes determinadas y previamente preparada, a través de un
proceéo pantogréafico o de guiado de la fresa a escala va-
riable, lo que permite realizar reprqducciones exactas del
mismo gré&fico a tamafios distintos. .

Si es necesario; la cara posterior de la placa
y/o los fondos de las cavidades fresadas, son pulidas y la-
vadas antes de la aplicacién de las correspondientes capas
de pintura, a fin de dejar estas superficies en las 6ptimas
condiciones para recibir dichas caﬁas y para la transmisién
de la luz,

Una forma préactica de llevar a término el proce-
dimiento de la invencién podria ser la siguiente:

Una placa de material poliacrilico transparente’
es pulida y lavada por una de sus caras. Después de bien
secada la superficieﬂde esta cara, es pintada con una pin-
tura correspondiente al color de fondo previsto en el gré-
fico que se trata de reproducir; la placa pintada es dejada
secar, ya sea por secado natural a temperatura ambiente, ya
sea de acuerdo con cualguier procedimiento convencional de

secado acelerade, tal como mediante exposicién a radiacio-
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nes infrarrojas.

Una vez seca, la placa pintada es fijada sobre la
mesa de una Eresadoré reproductoré de pantégrafo, equipada
asimismo con wna plantilla del dibujo a reproducir. Ajusta-
do al pantbdgrafo a la escala de reproduccién deseada, la
fresa es accionada de acuerdo con la plantilla de forma que

las zonas correspondientes de la cara pintada de la placa

‘'son grabadas hasta una profundidad que puede ser variada de

acuerdo con el efecto de relieve que se desea obtener en el
grafico. Asimismo, en una variante, se puede utilizar di-
versas profundidades en motivos distintos del dibujq, con
el objeto de obtener 6tros efectos visuales en combinacién
con la intensidad de los focos luminosos correspondientes,
el.grado de transparencia de la pintura u otros Ffactores.

-8egtn sea la naturaleza del fresado que se ha
llevado a cabo, las superficies de las cavidades son puli-
das y lavadas para los mismos efectos descritos anterior-
mente en relacién con la cara de la placa que ha recibido
la capa de pintura de fondo.

Sigue a estas operaciones la aplicacién de co-
rrespondientes capas de pinturas de 105 colores deseados en
las diversas cavidades fresadas,preferiblemente hasta lle-

nar del todo las mismas o, al menos, recubrir con espesor

. suficiente tanto la §lperficie del Fondo como lias laterales |

-

0 de los bordes.
Después de un secado como el anteriormente descri-
to para la capa de fondo, la placa queda lista para ser

montada en una caja o cubeta soporte dentro de la que se ha
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montado previamente los tabiques y dispositivos de ilumina-
cién correspondientes al dibujo a reproducir.

La plantilla matriz del gré&fico a reproducir pue-
de ser preparada por cualquiera de los métodos usuales, por
ejemplo por marqueteado de una lamina de un pléstico adecua-
damente rigido. '

Seran independientes del objeto de la presente ine-
vencién los detalles accesorios y demés caracteristicas
constructivas no esenciales empleados en su puesta en préc-
tica, asi como los medios y aparatos utilizados para elio.
por quedar todo comprendido dentro del alcance de las Si-

guientes reivindicaciones.
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REIMVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacién de cuadros
para la presentacidn de informaciones graficas variantes,
caracterizado esencialmente por el hecho de partir de una
placa transparente o tramslticida, sobre una de cuyas caras,
destinada a formar la cara posterior del grafico, se apli-
ca una capa de pintura del color deseado y que; constituira

|
el color de fondo de dicho grafico, después de lo cual la

cara pintada de la placa es fresada en bajorrelieve en iég
lugares y de acuerdo con las siluetas de los elementos que
componen el mismo, formando cavidades de la profundidadbde~
seada y formas correspondientes a dichas siluetas, las cua=~
les son llenadas posteriormente con una masa de pintura co-
loreada de acuerdo con el color qﬁe han de presentar aque-
llos elementos, montando luego la placa, con la repéesenta—
cidn gréafica obtenida, como tapa de un soporte a modo de

caja, dentro del cual se ha montado previamente una combi-

nacién de tabiques para separar recintos de planta corres-

pondiente a las diferentes zonas del gréafico que tengan un
funcionamiento luminoso distintivo, asi como los focos lu-~
minosos correspondientes a dichos recintos, 10s.cuales son
conectados a un dispositivo programador eléctrico para pro-
ducir su iluminacién y apagado en una secuéncia corfespon~
diente al modo o funcién que se trata de representar.
2. Procedimiento para la fabricacién de cuadros

para la presentacibdn 'de informaciones gréaficas variantes,

de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado esencial-~



10.

15

20

mente por el hecho aé que las capas de pintura aplicadas
sobre la cara posterior de la placa de partida y en las ca-
vidades fresadas, 55n sometidas a secado antes de pasar a
la siguiente operacioén. |

3. Procedimiento para la fabricacién de cuadros
para la presentacién de informaciones gréficas variantes,
de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizado esencial-
mente por el hecho de que el fresado de las caYidades repre-

sentativas de los elementos del grafico se realiza a partir

© de una plantilla de unas dimensiones determinadas y previa-

mente preparada, a través de un proceso pantografico o de
guiado de la fresa a escala variable.

4. Procedimiento para la fabricacién de cuadros
para la presentacién de informaciones graficas variables,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado esencial-
mente por el hecho de que la cara posterior de la placa
y/o los fondos de las cavidades fresadas son pulidas y la-
vadas antes de la aplicacidén de las capas correspondientes
de pintwra, a fin de dejar dichas superficies en las con-
diciones 6ptimas para la recepcibédn de las mismas y para la
transmisién de la lusz. .

5. Procedimiento para la fabricacién Qe cuadros
para la presentacién de informaciones graficas variables.

' Todo ello segln queda descrito en la presente me-
moria y rgsumido en las reivindicaciones contenidas al fi-
nal de la misma, establecidas de acuerdo con el articulo
100 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que

comprenden en conjunto ocho hojas foliadas, escritas a mé-



quina por una sola de sus caras.

Barcelona, 26Ade mayo de 1976
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