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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 ds Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece 1os caractereé de patentabili-~
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obterer ventajas sobre lo y& conocido, admitiendo
por consiguiente cowo patentables, las nuevas méquinag, a-
pergtos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al lagislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn con-

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no

-liumitativa, haciéndola extensive incluso a los descubrimien

tos de tipo cilensifico (ArtQe. 47),-

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Urden de 18 de Noviembre de 1935, confirma él criterio
legal de que también serén patentebles les instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten & la funcibn &
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en déii’

nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo antg

riormente conocido.

P

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrisl, con caracteristicas
y ventajas.que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacibn exclusiva qus por ella vs solicita, premiando asi
los méfitos de quien &porbta a la industria del paié unad we=
dora efective y precisaments comprendiﬁé entre las enuncigs
das por la Iey como potentebles. (Arts, 48 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva rodacedén afectads pox la Orden de

18 de Noviembre de 1.9%5).
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masa pastosa con una densided aproximada de 1,5 a 4, con --

La presente invencidén, segln se expresa
en el enunciado de esta Memoria descriptiva, se refiere a -
un procedimiento de fabricacibén de elementos de piedra arti
ficial, mediente el cual se obtienen piezas cerémicas de —-
una vistosidad y naturaleza miy parecida al granito.

Dicho procedimiento, bésicamente, se rea-
liza mediante la sucesidn de varias fases operativas que de-
finen el procedimiento en cuestidn.

i ‘Le primera de las mencionadas fases ope~
rativas, consiste en amasar una resina poliester junto con

carges en formas de elementos &ridos a una temperatura am—

biente, comprendida entre 1Qs 15 y 352 G, hasta obtener una

previa incorporacién’de un acelerante, como por ejemplo naf-
teno de éobalﬁo o similar, Las cargas o elementos &ridos an-
teriormente menclonados, pueden éer por ejemplo un cristal
triturado o/y granitos naturales triturados, de diversos co-
lores y gruesos, incorporando;también mineralies tipo cuarzo,
feldspato, mica y similares cﬁmo pueden ser la pirita, etc.,
siendo su condicidn el que presenten una sensible dureza, -
contando también entre dichos elementos &ridos o cargas, —-—
carbonato chdlcico como mérmql triturado de diversos colores
y tamafios, asi como colorantes orgénicos o inorgénicos en -
una proporcidén desde el 0,5 por 1,000, De esta forma se ob-
tiene una mezela homogénea que es pastosa de distirtas vise-
cosidades, ¥ densidades preferentemente comprendidas entre -
1,5 7 4. '

El acelerante, anteriormente mencinnado,
form=io por nafteno de cobalto o similar, constituye otre -

masa pasiuuss a base de resina de poliester y el propio ace-
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lerante en cuestién, la cual masa pastosa como anteriormen—
te se ha dicho es la gue se incorpora a le resina poliester
formada con las cargas o elementos &ridos.

En cada una de las dos masas mencionadas
antefiérmente, ée incluye o anade un catalizador como pef?é
Oxido de metil~etil cetona en una pfoporcién de 0,2 a 3%, -
de modo que la inclusidén de tal catalizador sobre las aludi
das masas pastosas, se realiza inmediatamente sntes de 1la -
colads o.del vertido en el correspondiente molde,

: Una vez obtenidas estas masas con el ca-
talizador correspondiente, se procede a verter la masa de -
los elementos aridos en el molde Qirectamente o encima de ~
la masa constitutiva del acelerante, previamente depositadsl
en el molde, .

Antes de que la masa de las cargas 0 —
elementos 4ridos haya gelificado, se deposita sobre la uis—
ma una capa que se vincula intimamente a ella procedierdsn -~
posteriormente a limpisr de pequeﬁos.restos esta capa, psra
proceder seguidamente a verter sobre dich% capa mencionada
en ultimo lugar una capa'de mortero gue, con un tiempo de 4
éspera de dos horas a temperatura ambiente, se le hace fra-
guar sometiéndolo después a calor seco de 302 g 1002 C du—~-
rente 8 horas y finalmente 12 horas més a temperatura am--
biente o bien, sometiéndolo desde el comienzo del proceso
de fragua a vapbr de agua durante una hora = 1002 C.

Sobre la masa pasiusa consuitubiva del
acglerante, puede ir incluidec uwa espesante, tal como el de-
ﬁominado comercialmente aercsil ¥ ademés un decolorante,

| Por otra parte, la capa que se deposita

sobre ei molde cuando sobre €l mismo estén ya la mesa de -
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. munmente MEK, debe incorborarse al gel coat y/o a la pasta,

las cargas de ridos ¥ la masa pastosa o acelerante, esti -
constituida por una arpillera, un conjunto de gravas o bien]
malla metélica o no, de tal modo que dicha capa realiéa la
misién o funciéq de vinculo de unibn entre el mortero y la
masa pastosa que actua de acelerante,

Asf mismo, la capa de mortero puede ser
sustituida por una capa de fibrocemento o de madera, aglo-
merado o no, teniendo dicho mortero un espesor doble, como
minimo, del espesor de la masa que forman los elementos ——
éridos.

El molde en el cual se realiza el proce-
so 0 procedimiento anteriormente descrito, estd constitui--
do de un material cuya superficie interior es fina y pulidsj,
tal como cristal, acero o similar cuando se requiere un acg]
bado terminado en la piedraj; pudiendo estar constituida di-]
cha superficie interior de forma basta como por ejemplo ma-

dera, caucho o similar.

Conviene hacer resaltar, que el cataliza

dor formado por perdsido de metil-etil cetiona, llamado co=-

inmediatamente antes de hacer la colada en el molde.

Asi mismo, las temperaturas deben de es-
tar relacionadas con los espssores de las capas mencionadas
¥y con el porcentaje de catalizador afiadido, de modo que & -
mayor temperavura axbiente el porcentaje de catalizador -—-
tendrd que ser menor y viceversa.

La capa constitutiva del vinculo de -
unidn, se deposita cuando la m&za o mezcla de resina y car-
gas no hays aln gelificado, bara Gesmués de gelificar y w-

linpisr esta superficie, afiadir el morterc a una temperatu-
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rs ambiente, efectuindose el fraguasdo completo en un espa-
cio de 12 horas,

Dicho fraguado puede realizarse de dos

manerass

Una en la que existe un primer prefraéug
do, a continuacidén un fraguado y por filtimo un fraguado --
completo, en tanto que la otra cperacidn se realiza median-
te vn fraguado curado o completo sometiendo la masa a un --
vapor délagua a 1002 C durante una hora. |

: No se considera necesario hacer més ex=-
tensa esta descripcidén para que cualguier persona perita -
en la materia comprenda perfectamente la idea que se cesa
patentar, asi como las ventajas que de su realizacidn in-
dustrial han de derivarse. .

Por todo ello, y para evitar posibles -
imitaciones, se presenta esta solicitud, pidiendo la ex—-
plotacidén exclusiva de la idea descrita, de acuerdo ccn las
consideraciones y puntos que se desean reivindicer que se -

concretan en las piginas siguientes:




10

18

25

30

Hecha la descripcidn a que se refiesre la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacibén de la idea expuesta, pueden variar, es dedir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre..
en los érincipios fuhdamentales de la idea, que son en esen

cia los gue quedan reflejados en los pArrafos de la descrip|

-¢cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

sobre Propiedad Industrial, establece comb no patentables,

en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado"_fijando

asi el criterio del legislador en el sentido de que paten~

tade una idea que pueda dar lugar & une realidad préctica
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella para, a

pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pite=

" gentarls como nueva y propia.

'Esﬁe principio, en cuﬁnto al Qlcgncé de la protec~
cibdn del objeto patentado se'refiere, se haila confirmado
Por numeresas Sentencias del Tribunal Supremo, & entre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas'l6 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

. Establecido el concepto expresédo, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn soliqitﬁda, se .re-
dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones,-de acuer
do con lo que se establéce en el Gltimo pérrafo déi spar~
tado tercero del Articulo 100 de lé Ley, sintetizando asi
lé¢s novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En restmen, el privilegio de explotacibn exclusi-

va ¢ue se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

.

guientes:
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| tosa.con una densidad aproximada de 1,5 a 4, con previa in-~

{ como perdxido de metil-etil cetona en cadas una.de las dos

el molde,

.'e) deposifar, sobre la masa descrita en a) y antes de que eg"

‘I bien, sometiéndolo desde el comienzo del proceso del fragua-

ldo a vapor de agua durante una hora a 100 grados centi-

-8 -

1.~ FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE PIE-
DRA ARTIFiCIAL, caracterizado esencialmente porque consis-’
te en la sucesidén de las siguientes fases operativas:
a) amasar una resiné poliester junto con cargas en formas
de elementos aridés'a una temperatura cémprenﬂida entre 15

grados y 35 grados bentigrados, hasta obtener una masa pas-~

corporaciéﬁ de un.écelerante, como por ejemplo nafteno de
cobalt6 o~simi1ar,'

b) obtéﬁér otra masa pastosa a base de resina poliester'y
un acelerénte cbmo'néfteno de cobalto o similar,

¢) incluir, en una proporcién de 0,2 a 3%, un catalizador.

masas anbteriormente descritas e inmediatamehte antes de la
colada o de su vertido en el correspondiente molde,
d) verter la masa descrita en a) en el molde directamente o

encima de la masa descrita en b) previamente depositada en

ta masa se haya gelificado, una capa gque se vincula.iﬁtima—
mente a ella procediendo posteriormente a limpiar de peque;
Dos restos esta capa, .

fj.verter sobre la capé descrita en‘e) una capa de mortero,
g) proceder a'fragdar el mortero, con un tiempo de espera
Vde 2 horas a temperatura ambientg, sor;tiéndola después a
calor seco de 30 grados a 1C0 grados ceptigrados.duraﬂte 8

horas y finalmente 12 horas més a temperatura ambiente o

grades.
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2.— PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE PIE-
DRA ARTIFICIAL, segun 1, caracterizado porque los elementos

aridos deseritos en el apartado a) son de diversos colores

| ¥ tamafios y puesden Vénir constituidos por cristales, grani-

tos naturales, minerales y mérmoles, debidamente triturados,

con inclusidén de esta masa, a voluntad, decolorantes orgi-

“Inicos o inorgénicos en unaproporci¥ndesde 0,5 por 1.000.
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B PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE PIE~
DRA ARTIFICIAL segin 1 caracterlzado porque en la masa des-
crita en ‘el apartado b) puede 1nclu1rse un espesante, tal
como. el denominado'comercialmente‘aerosil ¥y ademds un deco-
IOIaﬁte.‘i- | - - . A
o v 4 PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE EEEMENTOS DE PIE-
DRA AETIFIGIAL, segun 1, caracterizado porgie la capa des-
crita en el apartado e) viene constituida por una arpillera,
un conjunto de gravas o bien ma11a~metélica 0 no, realiz;n;
do esta capa la misién de viﬁculo de unién entre el morvero
y la masa descrita en b). ‘

Se- 'PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE P15~
DRA ARTTFICIAL, segin 1, caracterizado porque la capa de’
mortero puede venir sustituida por una capa de fibrocemento,
6'de madera, aglomerado o no; teﬁiendo el mortero un espe-
sor doble como.minimo dei espesor dé la masa descrita en a).

Ge— ERGCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE PIE-
DRA ARTIFICTIAL, segin 1, caracterizado porgue él rolde esta
constituido de un material de una superficie interior muy

fina y pulida tal como cristal, acero o similar cuando se re:

‘julera un acabado terminado en la piedra.

\
7.~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTO3 DE FJE-

DRA ARTIFICTAL, seglin 1, caracterizado porque el molde esté
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constituido de un material de una superficie interior baé—
ta, tal como por ejemplo madera, caucho o similar cuando -
no se requiera un acabado terminado en la piedra.

8.~ Se reivindica por ﬁitimd como objet6'~
sobre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que sé -
solicita: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE ~-
PIEDRA ARTIFICIAL", '

Todo conforme queda descrito y reivindica-
do en la presente Memoria descriptiva que consta de'diez - ]
péginas mecaqografiadast

Madrid, 25 de Mayo de 1,976

BERNARDO UNGRTA
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