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MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  p a te n te  de in ven ció n  se r e f i e r e  

a unos p erfecc io n a m ie n to s  en máquinas para l a  

f a b r ic a c ió n  de c a ja s  de c a rtó n .  Más concretam ente, 

lo s  p erfecc io n a m ie n to s  re c a e n  sobre l a s  máquinas 

d e l  t i p o  que p l i e g a  dos lám inas de ca rtó n  con 

ig u a l  c o n f ig u r a c ió n  y  una de l a s  cu a le s  e n c a ja  

en l a  o t r a  para c o n s t i t u i r  l a  c a j a ,  cuyas lám inas 

p resen tan  dos paredes l a t e r a l e s  con so lap as  extremas 

que son dobladas h a c ia  e l  i n t e r i o r  y  dos paredes 

extremas que se doblan h a c ia  adentro  y  en cuyos 

extremos se doblan p estañ as t r ia n g u la r e s  sobre l a s  

que se a p l ic a n  y  a d h ieren  l a s  c i ta d a s  so la p a s  a l  

p le g a r  l a s  paredes l a t e r a l e s  h a c ia  a d e n t r o ; ■
j

Las máquinas e n ' l a s  que se a p l ic a n  lo s  

p re se n te s  p erfecc io n a m ie n to s  son d e l  t i p o  que, en 

l í n e a s  g e n e r a le s ,  comprende un alim entador de lám i­

nas de c a rtó n ,  formado por v a r i a s  c in ta s  continuas 

montadas sobre dos c i l i n d r o s  g i r a t o r i o s  extremos, 

que a r r a s t r a n  l a s  lám inas h a s ta  un puesto  de entrada 

sobre unas cadenas de a r r a s t r e  de l a s  láminas en 

forma s u c e s iv a  sobre unas g u ía s  p a r a le la s  h o rizo n ­

t a l e s ,  cuyas láminas pasan, impulsadas a f r i c c i ó n  

por c i n t a s ,  por una prim era s e c c ió n  de plegado en 

l a  que unos b razos  p l ie g a n  l a s  so lap as  extremas 

de l a s  paredes l a t e r a l e s  desde cuya s e c c ió n  l a s  

lám inas pasan por una segunda s e c c ió n  en l a  que
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otros  brazos s im i la r e s  doblan l a s  paredes extremas 

y en donde se doblan h a c ia  a fu e r a  l a s  pestañas 

tr ia n g u la r e s  que son en colad as con un d i s p o s i t i v o  

oportuno, después de l o  cu a l l a s  paredes l a t e r a l e s  

son dobladas h a c ia  adentro  a l  pasar co n tra  unos 

rebordes l a t e r a l e s  f i j o s  de enpuje y l a s  so la p a s  

se a p l ic a n  y  quedan ad h erid as  a la s  p esta ñ as , 

siendo conducirlas l a s  lám inas a una s e c c ió n  de 

prensado y secado donde pasan por e n tre  unas bandas 

s in  f i n  montadas sobre c i l i n d r o s  g i r a t o r i o s  para s e r  

entregadas a un pu esto  de r e c o g id a .

Fundamentalmente, l o s  perfeccion am ien tos  

objeto  de e s t a  p a te n te  c o n s is te n  en c o n s t r u ir  d ich as 

máquinas en forma s im p l i f i c a d a  y  más económica para 

u t i l i z a c i ó n  de l a s  mismas en pequeñas in d u s tr ia s  donde 

l a  producción es r e d u c id a .  De acuerdo con l o s  p e r f e c c i o ­

namientos en e l  a lim en tad or se disponen unas le v a s  

f i j a d a s  en un e je  g i r a t o r i o ,  cuyas le v a s  e s tá n  

s itu ad as  debajo d e l  extremo l i b r e  de r e s p e c t iv o s  

brazos que por su extremo opuesto o s c i la n  e n tre  l a s  

c in ta s  de a r r a s t r e  de l a s  lám inas de modo que e s t a s  

ú ltim as son le v a n ta d as  r e s p e c t o  de l a s  c in ta s  y 

separadas de e l l a s  a i n t e r v a l o s ,  con l o  que l a s  

láminas son a lim entadas de una en una separadamente 

con un c i e r t o  e s p a c io  de tiempo y  se e v i t a  l a  

inconveniente acum ulación sobre l a  s e c c ió n  de 

entrada a l  t r e n  de a r r a s t r e .

Además, conforme a lo s  p e r fe c c io n a m ie n to s ,  

lo s  brazos que doblan l a s  so lap as  extremas cxe l a s  

paredes l a t e r a l e s ,  s i t u a d a s  posteriorm en te  re sp e cto  

a l  sen tid o  de avance de l a s  lam inas, se c o n s t itu y e n
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con c o n fig u ra c ió n  en L y  por m ediación de un 

mecanismo de lev-as, o s c i la n  a lte rn a t iv a m e n te  con 

avance y  r e tr o c e s o  sobre un ángulo de 90° .  G racias 

a e s t a  co n fig u ra c ió n  en L de d ich os  b ra z o s ,  se gana 

un e s p a c io  co n sid erab le  con r e l a c i ó n  a l  n e cesa rio  

para e l  montaje de lo s  brazos p le g ad o re s  r e c to s  

conven cionales y ,  por ta n to ,  se reduce e l  tamaño 

de so p o rtes  y  b a s t id o r e s  s im p li f ic á n d o s e  l a  

co n stru c c ió n .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a n  l a  e x p l ic a c ió n ,  

se acompaña a l a  presente  memoria d e s c r i p t i v a  de 

unos d ib u jo s  en lo s  que se ha re p resen tad o  un caso . 

p r á c t ic o  de r e a l i z a c i ó n ,  e l  c u a l  se c i t a  s o lo  a 

t í t u l o  de ejemplo no l i m i t a t i v o  d e l  a lc a n c e  de l a  • 

p re se n te  in ven ció n .

En dich os d ib u jo s :
i ,
La f i g u r a  1 es una v i s t a  esquem ática en 

a lza d o  l a t e r a l  que i l u s t r a  en e l  a lim en tad or e l  

d i s p o s i t i v o  de su m in istro  de lám inas de una en una 

a i n t e r v a lo s  r e g u la r e s .

La f i g u r a  2 es una v i s t a  en a lzad o  l a t e r a l  

esquem ático de una máquina para  l a  f a b r ic a c ió n  de 

c a ja s  p le g a b le s  co n stru id a  de acuerdo con lo s  

p e r f e c c ’’ onamientos.

La f i g u r a  3 corresponde a una v i s t a  en 

a lza d o  l a t e r a l  que i l u s t r a  esquemáticamente l a  

o rg a n iza c ió n  gen eral de l a  maquina y  e l  proceso de 

f a b r i c a c i ó n  de c a j a s .

Y l a  f i g u r a  4 muestra en sus s u b fig u ra s  

A,B.C y  L> l a s  láminas de c a rtó n  en d i f e r e n t e s '
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e tapas de plegado a p a r t i r  de l a  s u b f ig u r a  A en l a  

que se re p re se n ta  l a  lámina an tes  de d ich o  p legad o.

De conformidad con l o s  p re s e n te s  p e r f e c c i o ­

namientos, l a s  máquinas para l a  f a b r i c a c i ó n  de c a ja s  

5 p le g a b le s  de que se t r a t a  se a p l ic a n  a l  p legado de

láminas de cartó n  - 1 -  que p resen tan  l í n e a s  de p lie g u e  

para formar dos pa.redes l a t e r a l e s  - 2 -  con so lap as  

extremas —3— y dos paredes extremas —4— con pestañas 

extremas t r ia n g u la r e s  - 5 - .  Una máquina co n stru id a  

10 de acuerdo con lo s  p erfecc io n am ie n to s  co n sta  de un 

alim entador que, en l í n e a s  g e n e r a le s ,  comprende dos 

c i l in d r o s  t r a n s v e r s a le s  extremos - 6 -  y  - 7-  d e la n te ro  

y  p o s t e r io r  resp e ctivam e n te , g i r a t o r i o s ,  accionados 

a t r a v é s  de una tran sm isión  oportuna por e l  motor 

15 -8 -  ( f i g .  2) que acc io n a  e l  conjunto de órganos

m ovibles de l a  máquina, cuyos c i l i n d r o s  - 6 -  y  - 7-  

mueven, juntamente con un c i l i n d r o  i n f e r i o r  - 9- j  

una s e r i e  de c in ta n  s in  f i n  - 1 0 -  sobre l a s  que se 

dispone una p i l a  de láminas de c a rtó n  - 1 -  a p le g a r ,

20 que se apoyan en topes d e la n te ro s  y  son a r r a s tr a d a s  

por d ich as c in ta s  h a c ia  l a  p a r te  d e la n t e r a  d e l  

a lim entador donde e x i s t e  e l  s e le c c io n a d o r  - 1 1 -  para 

e l  paso de l a s  láminas de una en una. Es c a r a c t e r í s ­

t i c o  de lo s  p re se n te s  p erfecc io n a m ie n to s  l a  p re se n c ia  

25 en e l  a lim entador de un d i s p o s i t i v o  que comprende 

unas le v a s  - 1 2 -  s o l i d a r i a s  de un e je  t r a n s v e r s a l  

- 13-  g i r a t o r i o ,  cuyas le v a s  actúan  c o n tra  e l  

extremo p o s t e r io r  de unas b a rra s  —14— p ortad o ras  de 

pares de c o j in e t e s  - 1 5 -  en co n ta cto  con d ich a s  

30 l e v a s ,  cuyas b a rra s  e s tá n  d is p u e s ta s  e n tre  l a s
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c in ta s  -1 0 -  y  por e l  extren o  d e la n te ro  se a r t i c u l a n  

en un e je  - 16- .  T a le s  b arra s  quedan s itu a d a s  debajo 

de l a  p i l a  de lám inas de ca rtó n  - 1 -  y  l a s  le v a s  - 1 2 -  

l e s  comunican un movimiento o s c i la n t e  en v i r t u d  d e l  

5 dual se  separan de l a  p i l a  y  l a s  le v a n ta n  a l t e r n a ­

tivam ente, de manera que, cuando e stá n  separadas de 

l a s  lám inas, é s t a s  se apoyan en la s  c in ta s  - 1 0 -  que 

a r r a s t r a n  a l a s  lám inas en ta n to  que, cuando la s  

láminas son le v a n ta d a s ,  quedan separadas de la s  

10 c i n t a s ,  en cuyo momento no hay a r r a s t r e  de lám inas. 

Todo e l l o  ocurre de modo que l a s  c in ta s  - 10-  

a r r a s t r a n  la s  lám inas separadamente de una en una 

a i n t e r v a lo s  de tiempo adecuados en lo s  que l a s • 

láminas se en tregan  horizon talm en te  una -a co n tin u a- - 

15 c ión  de o tra  s in  que se produzca su su p erp o sic ió n  

no con ven ien te .

! l a  e n tre g a  de lám inas se e fe c tú a  a un

puesto de en trad a  p r e v is t o  en un extremo de una 

bancada designada en g e n e ra l  con - 17-  en l a  que 

20 sobre un p3.ano h o r i z o n t a l  s u p e r io r  lo n g i t u d in a l  

e x i s t e  l a  oportuna d is p o s ic ió n  de gu ías  formadas 

por b a s t id o r e s  que comprenden b arra s  p a r a le la s  por 

en tre  l a s  que d is c u r r e n  l a s  lám inas que en e l  puesto 

de en trad a  son a r r a s t r a d a s  por dos cadenas p a r a le la s  

25 - 1 8 -  montadas sobre l a s  adecuadas p o leas  y  p r o v i s - '

ta s  a i n t e r v a lo s  r e g u la r e s  de uñas - 19-  ( f i g .  3) 

que empujan a l a s  lám inas que en d ich o  puesto son 

mantenidas a p l ic a d a s  sobre l a s  cadenas por f l e j e s  

convencionales - 19a - .  l a s  láminas a  p le g a r  - 1 -  son 

conducidas h a s ta  una prim era s e c c ió n  de plegado30
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donde pasan por e n tre  dos c in t a s  dé a r r a s t r e  a 

f r i c c i ó n ,  s u p erio r  e i n f e r i o r  -2 0 -  y  - 2 1 -  r e s p e c t i ­

vamente, montadas convencionalm ente sobre ruedas y  

r o d i l l o s  lo c o s  designados en g e n e ra l  con -2 2 - ,  cuyas 

5 láminas pasan, además, por d eb ajo  de lo s  oportunos 

la rg u e ro s  p a r a le lo s  que l a s  mantienen h o r i z o n t a l -  

mente en su r e c o r r id o  por e n tre  l a s  co rrespon d ien tes  

b arras  de g u ía .  En e s t a  s e c c ió n  l a s  s o la p a s  - 3-  

d e la n te ra s  con re s p e c to  a l  s e n t id o  de avance de la s  

10 láminas tro p ie za n  co n tra  e l  extremo i n f e r i o r  i n f l e ­

xionado de dos brazos l a t e r a l e s  co n ven cio n ales  - 23-  

in c l in a d o s  y  a r t ic u la d o s  sobre un e je  s u p e r io r  - 24-  

de manera que t a l e s  b razo s  o s c i la n  ligeram en te  h a c ia  

a r r ib a  y  dichas so lap as  son dobladas h a c ia  e l  i n t e -  

15 r i o r  ( s u b f ig u r a  B, f i g u r a  4 ) ,  co n tra  cuyas solapas 

son a p lic a d o s  d ichos b razo s  mediant^ m u e lle s .

Según una im portante c a r a c t e r í s t i c a  de lo s  

p re se n te s  p e r fe c c io n a m ie n to s , d e tr á s  de lo s  brazos 

p legad ores  u suales  - 23-  se han d is p u e s to  otros  dos 

20 brazos plegadores l a t e r a l e s  - 25-  que han s id o

configurados en "L" y  son s o l i d a r i o s  de un e je  -26- 

que o s c i l a  h a c ia  a b a jo  y  h a c ia  a r r i b a  sobre un ángulo 

de 90°, de manera que d ich os b razo s  en L doblan 

h a c ia  adentro la s  s o la p a s  - 3 -  s i tu a d a s  posteriorm ente  

25 con r e la c ió n  a l  s e n t id o  de avance de l a s  láminas 

( s u b í ig u r a  B, f i g u r a  4 ) .

A d ich a  prim era s e c c ió n  de plegado sigue 

una segunda se c c ió n  de p legad o que comporta una 

o rg a n iza ció n  análoga, es d e c i r ,  o tro s  dos brazos 

30 l a t e r a l e s  co n ven cio n ales  - 23 ' -  y  o tro s  dos brazos
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en "L" l a t e r a l e s  - 25 ' -  s itu a d o s  d e t r á s  y  d is p u e s to s  

de acuerdo con l a  in v e n c ió n .  En e s t a  segunda 

s e c c ió n ,  lo s  "brazos in c l in a d o s  - 23 ' -  determ inan 

e l  p legad o  de l a  pared - 4 -  s i tu a d a  d e la n te  

5 re s p e c to  a l  s e n tid o  de avance de l a s  lam in as, en 

ta n to  que l o s  brazos en "L" - 25 ' -  a f e c t o s  a un 

e je  o s c i l a n t e  - 2 6 ' - ,  producen e l  p legado de l a  

■ pared —4— s it u a d a  p o ste r io rm en te , e l l o  en forma 

s im i la r  a  como se r e a l i z a  con l a s  s o la p a s  - 3-  y  

10 que se i n d ic a  en l a  s u b f ig u r a  C de l a  f i g u r a  4 ,

en cuya segunda s e c c ió n  de plegado l a s  lam inas —1 — 

son a r r a s t r a d a s  d e l  mismo mod.o que en l a  prim era 

por o tr a s  c i n t a s  - 2 0 ' -  y  - 2 1 ' -  que actú an  a f r i c c i ó n  

sobre l a s  lám inas y e s tá n  montadas sobre ruedas y  ■ 

15 r o d i l l o s  lo c o s  —2 2 '—, cuyas lam inas pasan asimismo, 

por d eb ajo  de lo s  co rresp o n d ie n te s  la r g u e r o s  

p a r a le lo s  que l a s  mantienen e n tre  l a s  b a rra s  de . 

g u ía .

De acuerdo con lo s  p e r fe c c io n a m ie n to s ,  se 

20 dispone un mecanismo ( f i g u r a  2) que provoca l a

o s c i l a c i ó n  de lo s  e j e s  -2 6 -  y - 2 6 ' -  de l o s  que son 

s o l i d a r i o s  resp ectivam en te  l o s  pares de b razo s  en 

"L" - 25-  y  - 25 ' - .  Dicho mecanismo c o n sta ,  en l i n e a s  

g e n e r a le s ,  de dos le v a s  - 27-  y  - 2. 1 ' —  f i j a s  a sendos 

25 e je s  conectados en tre  s í  por una tra n s m is ió n  -28-

a su v e z  conectada por una tra n s m is ió n  d esign aoa  en 

g e n e ra l  con —29— con e l  motor de accionam iento 

g e n e r a l  - 8 - .  Dichas le v a s  - 27-  y  — 21 ' —  actúan  

sobre un extremo de r e s p e c t iv a s  p la c a s  - 30-  y  - 30 ' “  

30 de modo que determinan l a  o s c i l a c i ó n  de t a l e s
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placas  sobre o tro s  ta n to s  e jes , cuyas p la ca s  p resen tan  

en e l  extremo opuesto a l  de co n tacto  con l a s  le v a s  

un dentado mediante e l  que engranan con sendos 

piñones - 31-  y  - 31 ' -  s o l id a r iz a d o s  resp ectivam en te  

5 con lo s  e je s  -2 6 -  y  - 2 6 ' -  de lo s  brazos en "L" - 25-  

y  - 25 ' -  que, de e s t a  manera, o s c i la n  para d oblar 

l a s  so lapas - 3-  y  l a s  paredes - 4-  cono se ha 

e x p l ic a d o .

De l a  manera en g e n e ra l  co n ven cio n al,  en 

10 l a  segunda s e c c ió n  de plegado de l a  máquina e x is t e n  

lo s  p e r f i l e s  l a t e r a l e s  de l e v a  con tra  lo s  que 

tro p ie za n  l a s  pestañas t r ia n g u la r e s  - 5-  de l o s  

extremos de l a s  paredes - 4 -  de l a s  láminas que 

avanzan, de modo que t a l e s  p estañas son dobladas 

15 h a c ia  a fu era  sobre d ich a s  paredes y  quedan como se

in d ic a  en l a  s u b fig u ra  C de l a  f i g u r a  4 , a co n tin u a-  . 

c ión  de l o  c u a l  y  en l a  misma segunda s e c c ió n  un 

d is p o s i t iv o  encolad or co n ven cio n al,  designado en 

gen eral con - 32-  ( f i g .  3)? a p l i c a  adhesivo sobre 

20 la s  pestañas t r ia n g u la r e s  dobladas -5-> cuyo d is p o ­

s i t i v o  comprende fundamentalmente dos cubetas 

l a t e r a l e s  - 3 3 -  que' co n tien en  e l  adhesivo y  l o  

ceden a r e s p e c t iv o s  p la to s  - 34-  que a p l ic a n  e l  

mismo a l a s  c i ta d a s  p e s ta ñ a s ,  a l  e fe c t o  pasantes  

25 por debajo de l o s  mismos.

A l a  segunda s e c c ió n  de plegado s ig u e ,  

asimismo en l a  forma en g e n e ra l  u s u a l,  una s e c c ió n  

que p resen ta  o tra s  c in ta s  - 2 0 ' ' -  y  - 2 1 ' ' -  montadas 

sobre r o d i l l o s  lo c o s  - 2 2 ' ' -  y  por en tre  l a s  que 

30 son a r r a s tr a d a s  a f r i c c i ó n  l a s  láminas - 1 -  cuyas
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paredes l a t e r a l e s  - 2 -  r e s u l t a n  a p l ic a d a s  co n tra 'd o s  

s u c e s io n e s  l a t e r a l e s  de c o j in e t e s  (no i lu s t r a d o s )  y  

que t ie n d e n  a converger h a c ia  a d e la n te  a l  tiempo 

que p re se n tan  sus e je s  progresivam ente  in c l in a d o s  

5 h a c ia  e l  i n t e r i o r  d e l  co rresp on d ien te  b a s t id o r  de 

g u ía  de l a s  lám inas, con l o  cu a l l a s  c i t a d a s  

paredes son le van tad as  y  su p erp u estas  sobre  la s  

p ro p ias  lám inas de modo que l a s  so la p a s  - 3-  dobladas 

r e s u l t a n  a p lic a d a s  sobre l a s  p estañ as  t r ia n g u la r e s  

10 - 5-  en colad as ( s u b f ig u r a  D, f i g u r a  4 ) .  lu e g o  la s

lám inas son a r r a s tr a d a s  en un u ltim o  tramo por 

o tra s  c i n t a s  —20* *f — y  —21» * 1 — a f r i c c i ó n  montadas 

sobre ruedas y  r o d i l l o s  lo c o s  —2 2 ' 11 — h a s t a  una

....zona en que son ligeram ente  fren ad as  por un c e p i l l o

15 .. co n ven cio n al - 3 5 -  donde avanzan p a rc ia lm en te  so lap a­

das y  son entregadas a una s e c c ió n  de prensado y¡ 

secado en l a  que d is c u rre n  por e n tre  dos bandas 

-3 6 -  y  - 37- ,  que van montadas sobre r o d i l l o s  - 38-  

- y  que a r r a s t r a n  a f r i c c i ó n  a l a s  lá m in a s •lentamente- 

20 . por l a  a c c ió n  de un redu ctor -3 9 -  conectado por 

una tra n s m is ió n  - 40-  a o tra s  tra n s m isio n e s  - 41-  

y  - 42-  que re c ib e n  l a  a c c ió n  d e l  motor g e n e ra l  

- 8 - ,  cu.yo re d u cto r  e s t á  re la c io n a d o  por medio de 

tran sm isio n e s  - 43-  y  - 44-  con las bandas -3 6 -  y  

25 - 3 7 - .  Las láminas en e s t a  s e c c ió n  son comprimidas

. ‘ para a se g u ra r  l a  adhesión e n tre  l a s  p estañ as  - 5-

y  l a s  so lapadas - 3 -  y  para su secad o , cuyas 

lám inas son conducidas por d ich a s  bandas h a s ta  

un p u esto  de re c o g id a  - 45-  en l a  que se van 

30 a p ila n d o  escalonadamente, cuyas lám inas p legadas
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forman una media c a ja  que se complementa con o tra  

media c a ja  de ig u a l  c o n fig u ra c ió n  que se conforma 

de l a  misma manera para c o n s t i t u i r  l a  c a ja  por 

encaje  en tre  l a s  dos m itades.

l a  máquina comprende un mecanismo para 

separar graduablemente la s  b a rra s  de g u ía  por e n tre  

la s  que d escu rren  l a s  láminas de acuerdo con e l  

ancho de t a l o s  láminas conforme a l  tamaño de la s  

c a ja s ,  cuyo mecanismo co n sta , en l í n e a s  g e n e r a le s ,  

de unos h u s i l l o s  que presentan  en sus extremos sendas 

porciones roscadas en se n tid o s  in v e rs o s  y  conectadas 

a l a s  b arras  de g u ía ,  cuyos h u s i l lo s  se r e la c io n a n  

entre s í  por tran sm ision es  para obtener su g ir o  

mediante l a  a cc ió n  sobre un v o la n te  - 46-  a f e c t o  a 

uno de e l l o s .

l o s  p e r fe c c io n a m ie n to s , d entro  de su 

e s e n c i a l id a d , pueden s e r  l le v a d o s  a l a  p r á c t i c a  

que d i f i e r a n  s ó lo  en d e t a l l e  de l a  in d ica d a  

únicamente a t í t u l o  de ejem plo, a l a s  que a lc a n z a r á  

asimismo l a  p r o te c c ió n  que se re ca b a .  Por ta n to ,  

podrán c o n s t r u ir s e  l a s  máquinas para l a  fa b r ic a c ió n  

de c a ja s  p le g a b le s  de acuerdo con lo s  p e r fe c c io n a ­

mientos en cu a lq u ie r  co n fig u ra c ió n  y  tamaño y  con 

lo s  medios y  m a te r ia le s  más co n ven ien tes,  a s í  como 

con lo s  a c c e s o r io s  más adecuados, por quedar todo 

e l l o  comprendido en e l  e s p í r i t u  de l a s  r e i v i n d i c a ­

ciones s ig u i e n t e s .



.11.
N O T A

Se r e i v i n d i c a  como o b je to  de l a  presente  

p aten te  de invención:

1 P erfecc io n a m ie n to s  en máquinas para 

5 l a  f a b r ic a c ió n  de c a ja s  p le g a b le s ,  d e l  t i p o  que

consta  de un alim entad or formado por c in ta s  s in  f i n  

que en tregan  l a s  lám inas p r o v is t a s  de l i n e a s  de 

' p l ie g u e  a un tr e n  de a r r a s t r e  que comprende c in ta s  

s u p e r io re s  e i n f e r i o r e s  s in  f i n  por e n tre  l a s  que 

10 son empujadas a f r i c c i ó n  l a s  lám in as, conducidas 

sobre b a s t id o r e s  de g u ía  y  donde en s u c e s iv a s  

etapas se p l ie g a n  h a c ia  e l  i n t e r i o r  unas so lapas 

extremas de dos paredes l a t e r a l e s  de l a s  lam inas, 

se doblan h a c ia  adentro  dos paredes extrem as, en 

15 ■ ; cuyos extremos se doblan  h a c ia  a fu e r a  unas pestañas

t r ia n g u la r e s  que se encolan  y  sobr.e l a s  que se 

a p l ic a n  l a s  so la p a s  por s u p e rp o s ic ió n  de l a s  

- paredes l a t e r a l e s ,  c a r a c t e r i z a d o s

esencia lm ente  por e l  hecho de d isp o n e r  en e l  alim en- 

20 tad or un mecanismo para  determ inar l a  e n tre g a  de 

■ láminas una d e trá s  de o t r a  h orizo n ta lm en te  a 

i n t e r v a lo s  r e g u la r e s  p ara  e v i t a r  l a  acumulación y 

s u p e rp o s ic ió n  de l a s  mismas en e l  pu esto  de entrada 

en e l  t r e n  de a r r a s t r e  y  p legad o , cuyo mecanismo 

25 co n sta  de unas le v a s  g i r a t o r i a s  e n tre  l a s  c in ta s  

p a r a le la s  de a r r a s t r e  d ebajo  d e l  extremo l i b r e  

p o s t e r io r  de r e s p e c t iv a s  b a rra s  que por su extremo 

d e la n te r o  e stá n  a r t i c u la d a s  en un e j e  y  que quedan 

s itu a d a s  debajo  de l a  p i l a  de lám in as, de modo que 

30 d ich as b a rra s  se hacen o s c i l a r  y  a lte rn a tiv a m e n te
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se separan de l a  p i l a  y  l a  e le v a n ,  sep arán d ola  de 

l a s  c in ta s  de a r r a s t r e .

2 .  -  P erfeccion am ien to s  en máquinas para 

l a  fa b r ic a c ió n  de ca.jas p le g a b le s ,  según l a

5 r e iv i n d ic a c ió n  a n t e r io r ,  c a r a c t e r iz a d o s  por e l  

hecho de d isponer d etrás  y  d ebajo  de l o s  dos 

brazos l a t e r a l e s  in c l in a d o s  y  o s c i l a n t e s ,  que en 

, l a  prim era y  en l a  segunda s e c c io n e s  de plegado 

determinan respectivam ente  e l  doblado de l a s  

10 so lap as y  de l a  pared s itu a d a s  en l a  zona d e la n t e r a  

re s p e c to  a l  s en tid o  de avance de l a 3 lám in as, 

sendos b razos p legadores in f le x io n a d o s  en "L" y  

que o s c i la n  h a c ia  a r r ib a  y  h a c ia  a b a jo  s u s t a n c i a l ­

mente en un ángulo de 90° y  que re sp e ctivam e n te  

15 doblan l a s  so lap as  y l a  pared s it u a d a s  p o s t e r i o r ­

mente con r e la c i ó n  a d ich o s e n t id o  de avance, cuyos 

 ̂ brazos en "L" son s o l i d a r i o s  de e j e s  que son a c c i o -  

nados mediante un mecanismo de l e v a s ,  con cuya 

d is p o s ic ió n  de brazos en "L" se reduce e l  e sp a c io

20 ... con r e l a c i ó n  a l  n e cesa rio  para e l  montaje de lo s

brazos p legad ores  r e c to s  co n ven cio n ales  y  se 

s i m p l i f i c a  l a  co n stru cció n .

3 .  -  "FERFSCCIONAmIEKTOS EN MAQUINAS PARA 

LA FABRICACION LE CAJAS PLEGABLES".

25 : ' v Consta l a  presen te  memoria d e s c r i p t i v a

de t r e c e  hojas mecanografiadas y  de una lám ina
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