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KEMORTA DESCRIPTIVA

La presente patente de invencidn se refiere
a unos perfeccionamientos en miquinas para la
fabricacibn de cajas de cartdn. Mds concretamente,
los perfeccionamientos recaen sobre las maquinas
del tipo que pliega dos ldminas de cartdn con
igual configuracibén y una de las cuales encaja
en la otra para constituir la caja, cuyas laminas
presentan dos paredes laterales con solapas extremas
que son dobladas hacia el interior y dos paredes
extremas que se doblan hacia adentre y en cuyos
extremos se doblan pestafias triangulares- sobre las-
que se aplican y adhieren las citadas solapas al
plegar las paredes laterales hacia adentro.-

Las maguinas en' las que se aplican los
presentes perfeccionanientos son del tipo que, en
1ineas generales, comprenie un glimentador de lami-
nas de cartdn, formado por varias cintas continues
montadzs sobre dos cilindros giratorios extremos,
que arrastran las laminas hosta un puesto de entrada
sobre unas cadenas de arrastre de las laminas en
forma sucesiva sobre unas guias paralelzs horizon-
tales, cuyas laninas pasan, iﬁpulsadas a friccibn
por cintas, por una primera seccidn de plegado en
la que unos brazos pliegan las solapas extremas
de las paredes laterales desde cuya seccidn las

13minas pasan por una segunda seccidn en la que
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otros brazos similares doblan las paredes extremas
y en donde se doblan hacia afuera las pestafias
triangulsres que son encoladas con un dispositivo
oportuno, después de lo cual las paredes laterales
son dobladas hacia adentro al pasar contra unos
rebordes laterales fijos de empuje y las solapas
se aplican y cuedan adheridas a las pestalas,
aiendo conducidas las ldminas a una seccibn de
prensado y secado donde pasan por entre unas bandas
sin fin montadas sobre cilindros giratorios para ser
entregadas a un puesto de recogida.
Tundznentalmente, los perfeccionanientos

obiato de esta patente consisten en constrvir dichas

_méquinzs en forma simplificada y mis econdmica para
utilizecibn de las mismas en pequeas industrias donde

la produceidn ez reducida. De acuardo con los perfeccio-

namientos en el alimentador se disponen unas levas
das en un eje giratorio, cuyas levas estédn
situzdas debajo del extremo libre de respectivos
brazos que por su extremo opugsto oscillan entre les
cintes de arrastre de las liminas de modo que estas
Gltimas son levantadas respecto de las cintas y
sepzradas de ellas a intervglos, con lo que las

14minas son alimentadas de una en una separadamente

“con un cierto espacio de tiempo y se evita la

inconveniente ac mulacidn sobre la seccidn de
entrada al tren de arrasire.

Ademds, conforme a los perfeccionamientos,
b

~los brazos que doblan las solapas extremas de las

paredes laterales, situadas posteriormente respecto

gl sentido de avance de las ldminas, se constituyen
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con configurncidn en L y por nmediacibdn de un
mecanismo de levas, oscilan zlternativamente con
avance y retroceso sobre un 4dngulo de 90°. Gracias
g estz configuracidn en L de dichos brazos, se gana
un espacio considerable con relacidn al necesario
pars el montaje de los brazos plegadores rectos
convencionales y, por tanto, se reduce el tamafio
de soportes y bastidores simplificéndose la
construceidn,

Con el fin de facilitar la explicacidn,

se acompa®a a la presente memoria descriptiva de

"unos dibujos en los gque se ha representado un caso .

oréctico de realizacidn, el cual se cita sélo a
titulo de cjemplo no limitativo del alcance cde la
presente invencion,

En dichos dibujos:

ia figura 1 es una vista esquematica en
alzado lateral que ilustra en el alimentador el
dispositivo de suministro ce léminzs de una en una
a intervalos resgulares.

TLa figura 2 es una vista en alzado lateral
esquematico de una maquina para la fabricacidn de
cajas plegonbles construida de acuerdo con los
perfeccionarientos.’

TLa figura 3 corresponde a una vista en
alzado lateral que ilustra esqueméticamente la
organizacién general de la mAquina y el proceso de
fabricacidn de cajas.

Y 1a figura 4 muestra en sus subfiguras

A,B.C y D las lAminas de cartdn en diferentes-
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etapas de plegado a partir de la subfigura A en la
que se representa la lémina antes de dicho plegado.
De conformidad con los presentes perfeccio-
namientos, las mdquinas para la fabricacidn de cajas
plegables de que se trata se aplican gl plegado de
14minas de cartdn —1- que presentan lineas de pliesue
para formar dos parcdes laterales -2- con solapas
extremas -3- y dos paredes extremas -4- con pestaflas
extrenas triangulares -5-, Una rdquina conatruida
de acuerdo con los perfeccionamientos consta de un
alimentador que, en lineas generales, comprende dos
cilindros transversales extremos -6- y -7- delantero
y posterior respcctivanrente, giratorios, accionados
a trevés de una traasiisidn oportuna por el motor
-8~ (fig. 2) que acciona el conjunto de Organos
riovibles de la mdquina, cuyos cilindros -6- y -7-
mueven, juntamente con un ciliniro inferior -9,
una serie de cintan sin fin -10- sobre las que se
dispone una pila de ldminas de cartdn -1- a plegar,
que se apoyan en topes delanteros y son arrastradas
por dichas cintas hacia la parte delantera del
alimentador donde exinte el seleccionador —-11- nara
el paso de las léminas de una en una. Bs caracteris-
tico de los presentes perfecccionamientos la presencia
en el aglimentzdor de un dispositivo que comprende
unas levas —-12- solidarins de un eje transversal
~13- giratorio, cuyas levas actian contra el
extremo posterior de unas barras —14- portadoras de
pares de cojinetes -15- en contacto con dichas

levas, cuyas barras estan dispuestas entre las
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cintns -10- y por el extremo delantero se articulan
en un e¢je -16-. Tales barras quedan situadas debajo
de 1la pila de ldminas de cartén -1- y las levas -12-
les comunican un movimiento oscilante en virtud del
cual se separan de la pila y las levantan alterna-
tivarenie, de manera que, cuando estan separadas de
las 14minas, éstas se apoyan en las cintas -10- que
arrastran 2 las liminas en tanto que, cuando las
1dminas son levantadas, quedan separadas de las’
cintas, en cuyo momento no hay arrastre de laminas,
Todo ello ocurre de modo que las.cintas =10~
arrastren las laminas separadamente de una en una
a intervalos de tiempo adecuados en los que las-
lémings se entregsn horizontalmente una .a continua- .-
cibn de otra sin que se produzca su superposicion
no convenisnte.

Ta entrega de léminas se efectua a un
puesto de entrada previsto en un extremo de una

bancada desi

0

n2da en genersl con —-17- en la gue

{q

sobre un plano horizontal superior longitudinal
existe la oportuna disposicibn de guias formadas

vor bestidores que comprenden barras paralelas por
entre las que discurren las l2minas que en el puesto
de ensrads son srrastradas por dos cadenas paralelas
—-18- montadas sobre las adecuadas poleas y provis—’
tas a intervalos regulares de uflas -19- (fig. 3)
que empujan a lzs léminas que en dicho puesto son
mantenidas aplicadas sobre lés cadenas por flejes
convencionales —19a—-. Las laminas a plegar -1- son

conducifas hasta una primera seccidn de plegado
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donde pasan por entre dos cintas de arrastre g
friceidn, superior e inferior ~20- y -21- respecti-
vamente, monitadas convencionalrmente sobre ruedas y
rodillos locos designados en general con -22-, cuyas
léminas pasén, adends, por debajo de los oportunos
largueros paralelos que las mantienen horizontal-

rente en su recorrido por entre las correspondientes

- barras de gufa. En esta seccibn las solapas -3-

delanteras con respacto al sentido de avance de las
laminas tfopiezan contra el extremo inferior infle-
xionadb de dos brazos laterales convencionales -23-
inclinados y articulados sobre un eje superior ~24-
de manera que tales brazos oscilan ligersmente hacia

golapas son dobladas hacia el inte-

in

rior (subfigura B, figura 4), contra cuyas solapas
son aplicados dichos brazoes mediant@ nuelles.,

Segin una importante caracteristica de los
presentes perfeccionzmientns, detras de los brazos
plegadores vsuales —-23— se han dispuesto otros des
brazos plegadores laterales -25-~ que han sido
configurados en "L" y son solidarios de un eje -26-
que oscila hacia sbajo y hacia arriba sobre un dngulo
de 900, de maners que dichos brazos en L doblan
hacia zfentro las solapas -3- sitradas posteriormente
con relacibn 2l sentido de avance de las liminas
(subfigura B, figura 4).

A dicha primera seccibn de plegado sigue
ung segunda seccidn de plezado que comporta una
organizacidn aniloga, es decir, otros dos brazos

laterales convencionales -23'- y otros dos brazos
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en "L" laterales -25'- situados detras y disvuestos
de acuerdo con la invencidn. En esta segunda
seccidn, 1los brazos inclinados -23'- determinan

el plegado de la pared —4- situada delante

respecto al sentido de avance de las léminas, en
tanto que los brazos en "L" -25'-~ afectos a un

eje oscilante -26'—, producen el plegado de la
pared —4- situnda posteriormente, ello en forma
similer a como se realiza con las solapas -3- ¥

que se indica en la subfigura ¢ de 1la figura 4,

en cuya segunda seccion de plegado las léminas -1-
son arrastradas del mismo modo gue en la primera
por otras cintas -20'- y -21'- que acthan a friccidn
sobre las larminas y estén montadas sobre ruedas y
rodillos locos —22'-, cuyas laminas pasan asimismo.
por debajo de los coryespondientes largueros
péralelos gue las man%ienen entre las barras de
guia.

De scuerdo con los perfeccionamientos, se
dispone un mecanismo (figura 2) que provoca la
oscilaéién de los ejes -26- y —26'-~ de lo= gue son
solidarios respectivamente los pares de brazos en
g, —25— y -25'—. Dicho mecanismo consta, en lineas
generales, de dos levas -27- ¥ —27'— fijas a sendos
ejes conectzdos entre si por una transmisidén 28—
a su vez conectada por una transmisibén designada en
geperal con -29- con el motor de accionamiento
general -8-. Dichas levas -27- y -27'- actian
sobre un extreno de respécti#as placas -30- y -30'~

de modo que determinan la oscilacion de tales
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placas sobre otros tantos ejes, cuyas placas presentan
en el extremo opueste al de contacto con las levas
un dentado mediante el que engranan con sendos
pifiones -31- y -31'~ solicdarizados respectivamente
con los ejes -26- y -26'~ de los brazos en "L" -25-
y -25'- que, de esta manera, oscilan para doblar
las solapas -3- y las paredes -4~ como se ha
explicado.

De la manera en general convencional, en
la segunda seccidn de plegado de la mdquina existen
los perfiles laterales de leva conira los que
tropiezaq les pestafias triangulares -5- de los
extrenos de las paredes -4- de las laminas que
avenzan, de modo que tales pestafias son dobladas
hacia afuera sobre dichas paredes y guedan como se
indica en la subfipura C de la figura 4, a continua-
cidn de 1o cual y en la misma segunds seceidn un
dispositivo encolador convencional, designado en
general con -32- (fig. 3), aplica adhesivo scbre

las pestafias triangulares dobladas -5-, cuyo dispo-
gitivo conprende fundamcntalmente dos cubetas
latersles -33- que contienen el adhesivo ¥ 1o

ceden a respectivos platos ~34- gque aplican el

mismo a las citsdas pestafias, al efecto pasantes

‘por debajo de los mismos,

A la segunda seccidn de plegado sigue,
asirismo en la forma en general usual, una seccidn )
que presenta otras cintas -20''- y -21''- montadas
sobre rodillos locos -22''- y por entre las que

son arrastredas a friccidn las laminas -1~ cuyas
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paredes laterales -2- resultan aplicadas contra'dos
sucesiones laterales de cojinetes (no ilustrados) y
que tienden a converger hacia adelante al tiempo
que presentan sus ejes progresivanente inclinados
hacia el interior del correspondiente bastidor de
guia de las 14minas, con lo cuval las citadas
paredes son levantadas y superpuestas sobre las
propias 1émiﬁas de modo que las solapas -3- dobladas
resultan aplicadas sobre las pestaflas triangulares

-5~ encolzdas (subfigura D, Tigura 4). Luego las

14minas son errastradas en un 0ltimo tramo por

otras cintas -20'''- y -21't'- a friccidn montadas

sobre ruedas y rodillos locos —-22'''- hasta una

_.zona en gque son ligeramente frenadas por un cepillo

convencional -35- donde avanzan parcialmente solapa-

das y son entregadas a una seccidn de prensado y

secado en la que discurren por entre dos bandas
-36- y -37-, que van montadas sobre rodillos ~38-
vy que arrastran a fricciln a las laminas-lentamente. .
por la accidn de un reductor -39- conectado por
wng, transmisidn -40- a otras transmisiones -41-
y —-42- que reciben la accidn del motor general
-8, cuyo reductor esta relacionado por medio de
transmisiones -43- y -44~ con ls bandas -36- ¥
~37-. Las ldminas en esta seccidn son comprimidas
para asegurar la adhesidn entre las pestaflas -5-
y las sgolapzdas -3- y para su secado, cuyas
l4dminas son conducidas por dichas bandas hasta
un puesto de recogida -45- en la que se van

apilando escalonadamente, cuyas laminas plegadas
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forman una media caja que se complementa con otra
rmedia caja de igual configuracidn que se conforma
de lg misma manera parsg constituir la caja por
encaje entre les dos mitades.

La maquina comprende un mecanismo para
separar graduablemente las barras de guia por entre

l2s gque descurren las ldminas de acuerdo con el

.ancho de tales laminas conforme al tanafio de las

cajas, cuyo mecanismo consta, en lineas generales,
de unos husillos gue presentan en sus extremos sendas
vorciones roscadas en sentidos inversos y conectadas
2 las barras de gula, cuyos husillomse relacicnan
entre si por transmisiones para obtener sﬁ giro
mediante la accidn sobre un volante -46~ afecto a
ﬁno de ellos.

Los perfeccionznientos. dentro de su
esencielidad, puedenser llevados a la practica
que difieran s0lo en detalle de la indicada
Gnicamente a titulo de ejemplo, a las que alcanzara
asimismo la proteccidn que se¢ recaba. Por tanto,
podrdn construirse las mdguinas para la fabricacidn
de cejas plegables de acuerdo con los perfecciona-
mientos en cuglouier configuracidn y tama¥o y con

los medios y materiales mds convenientes, asi como

con los accesorios mis adecuados, por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindica-

ciones siguientes.
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Se reivindica como objeto de la presente
patente de invencidn:

1.- Perfeccionamientos en maquinas para
la fabricacidn de cajas plegebles, del tipo que
consta de un alimentador formado poé cintas sin fin
que entregan las léminas provistas de lineas de
pliegue a un tren de arrastre que comprende cintas
supericres e inferiores sin fin por euntre las que
son empujedas a friccidn las laminag, conducidas
sobre bastidores de guia y donde en sucesivas

etapas se pliegan hacia el interior unas solapas

_extremas de dos paredes laterales de las laminas,

‘se doblan hacia adentro dos varedes extremas, en

cuyos extrermos se doblan hacia afuera unas pestaflas
triangulares que se encolan y sobrg las gque se

aplican las solapas por superposicion de las

“paredes latersles, carazcter izados

esencialmente por el hacho de disponer en el alimen-

tador un mecanismo pzra determinar la entrega de

- 1dminas unz detris de otra horizontalmente a

intervalos regulares para evitar la acunvlscidn y
. 4 - -
superposicion de las mismas en el puesto de entrada

en el tren de arrasstre y plegado, cuyo mecanismo

" consta de unss levas girestorias entre las cinvas

EN

paralelas de arrastre debajo del extremo libre

posterior de respcctivas barras que por su extremo
delantero estan articuladas en un eje y que guedan
situadas debajo de la pila de léminas, de modo que

diches barras se hacen oscilar y alternativamente



10

15 -

. -

20

25

.12,
se separan de la pila y la elevan, separandola de
las cintas de arrastre.

2.- Perfeccionanientos en maquinas para
1la fabricacidn de cajas plegsbles, segin la
reivindicacidén anterior, caracterizados por el
hecho de disponer detras y debajo de los dos

brazos laterzles inclinados y oscilantes, gque en

.. 1a primera y en la segunda secciones de plegado

_ determinan respectivamente el doblado de las

solapas y de la pared situndas en la zona delantera
respecto al sentido de avance de las laminas,

sendos brazos plegsdores inflexionados en "L" y

gue oscilan hacie arriba y hacia abajo sustancial-

. mente en un dngulo de 90° y que respectivamente

doblan las solapas y la pared situadas posterior-

"mente con relacidn a dicho sentido de avance, cuyos
7 brazos en "L" son solidarios de ejes que son accio-
i:nados mediante un mecanismo de levas, con cuya
_disposicidn de brazos en "L" se reduce el espacio

_con relacidén al necesario para el montaje de los

brazos plegadores rectos convencionales y se
simplifica la construccion.

3.~ "PIRTFTECCIOHAVIEKTOS EN MAQUINAS PARA
TA FABRICACION DS CAJAS PLZGABLES",
Constae la presente memoria descriptiva

de trece nojas mecanografiadas y de una ldmina
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de dibujos.

Madrid, a

D5 MAY. 1075

RAFAEL FONTLLEO GARCIA
pP.a.
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