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La invencidén se refiere a acdpladores eléetri~
cos que comprenden una base y un bloque de montaje als-
lante en el cual se hallan dispuestos varios contactos
que pueden proyectarse en la superficie frontal y poste~
rior del bloque, un componente que forma un enchufe con
un bloque de montaje aislante y un anillo de montaje ¥y
fijacidn.

Aparte de los bloques de montaje de base y en=-
chufe los conectadores conocidos estdn formados por com-
ponentes metalicos que han de ser montados, lo cual re~
quiere el uso de herramientas y operarios.‘

La invencién tiene por objeto aumentar la ve-'
locidad y reducir el costo de produccidén y montaje uti-
lizando un aparato de moldeo por inyeccidén mientras se
retienen la hermeticidad y seguridad vénxajosas de los
scopladores conocidos. '

A este respecto, el acoplador segin la invencidn
se;carac%eriza principalmente por el hecho de que la base
¥y el enchufe, cada uno con el bloque de montaje asociado,
se obtienen moldeando un material ailslante y por el hecho
de que la periferia de la base se halla provista de un
anillo metdlico porta&br de medios de fijacibn que coope-
ran con el anillo de montaje y fijacidbn, que estd hecho
de metal segin se indica anteriormente.

En una forma de realizacidén de la invencién,
el anillo dg métal se nmoldea directamente en la base ¥y
se forma coh aberturas las cuales, durante la fundicién,
se llenan con el material aislante y por ende fijan fir-
memente el anillo a la basc.

~ Segln una forma de realizacidén perfeccionada, .
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elfanillo de metal puede extenderse desde el bordeSde la
cubierta de revestimiento suficientemente como para ajus-
tar en la pestafia de fijacidén del acoplédor. l

Préximo a la pestaila, él anillo de metal com-
prende una ranura de retencidn vuelta hacia déntro para
fijar el anillo en el material aislante.

Ta invencién se comprenderd mis claramente a
partir de la siguiente descripcién de formas de realiza-
cidn con referencia a los planos; en los cuales:.

la fig. 1 es una vista fronfal de un acoplador
construido de acuerdo con la invencidn; |

la fige 1A muestra un detalle a lo largoe de la
flecha A de la fig. 1;

, la fig. 2 es una vista longitudinal parcialmen-
te seccionada a lo largo de la linea II-II de la fig. 1;
la fig. 3 es una vista general en despiece de
un acoplador que comprende un anillo de fijacidn; y

: las figs., 4-7 muestran la forma en la cual se
aplica la invencidén a clementos macho o hembra. (Una ba-
se y un enchufe);

- la fig. 8 es una vista longitudinal parcialmen-
te en seccidn transve¥sal de un acoplador realizado de
acuerdo con una variante y un perfeccionamiento;

la fig. 9 es una vista frontal del anillo de
metal en la forma de realizacidn segin la fig. 8;

%a fig. 10 es una ﬁista en seccidn transversal
del anillo por la linea X-X de la fig. 9. .

Los planos muestran una base 1 para un acopla-
dor eléctrico moldeado a partir de un material aislante

y que comprende un bloque aislante 2 integral con la base
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¥ provisto de orificios cilindricos 3 adaptados para re-
cibir contactos (no representados). Estos contactos pue-
den proyectarse en direccidén a la parte frontal y/o pos-
terior del bloque 2.

La periferia de la base 1 dispone de una pesta=-
Ha 4 para fijar el acoplador a una estructura u otro so-
porte (no representado) mediante tornillos u otros medios
que se extienden al interior de aberturas 5 (fig. 1).

‘ Una cubierta protectora 6 se halla moideadé en
tornc al bloque 2 y deja un espacio anular 7 entre la mis-
ma y el referido bloque 2. '

De acuerdo con la invencidn, la periferia de la
cubierta protectora 6, a lo largo del lado situado fren-
te al enchufe, comprende un anillo de nmetal 8 gue, duran-
te la operacidn de moldeo, es embebido en el material de
la cubierta de revestimiento, 6.

El anillo 8, que se fabrica con preferencia de
una aledcién no ferrosa, se halla provisto de medios de
fijacidn salientes tales como espérragos 9 que, en el
ejemplo, son tres en nimero y estdn hechos con preferen-
cia de un metal de acero inoxidable.

Los espérrﬁ@os 9 se fijan, con preferencia por
remachado, al anillo 8 antes del moldeo.

A fin de evitar cualquier movimiento axial y/o
radial del anillo 8 con respecto a la cubierta protectora
6, el anil}o 8 sesforma con Qarias aberturas 10 que se lle-
nan con ma%erial aislante durante el moldeo, de tal ma-
nera que el anillo 8 queda firmemente asegurado a la‘cu—
b;erta protectora 6.

Ranuras 11 se extienden radialmente desde elr

1
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espacio 7 al didmetro interior dei anillo metdlico 8.

Segun otra caracteristica, el enchufe 12-14
es.también completamente moldeado a.partir de un mate-
rial aislante y comprende el bloque de montaje 14 en su
poreidn central. |

Se utiligza un anillo de metal 15 para fijar
el enchufe 12 a la base 1 tras haber sido acoplados.

A este respecto, el anillo 15 posee pequeias
cavidades 16 (fig. 3) .adaptadas para cooperar con los
esparragos 9.

La periferia del enchufe, sobre el lado situa-
do frente a la base, posee proyecciones longitudinales 13
que, durante el montaje, ajustan en las ranuras 11 dis-
puestas en la cubierta protectora 6.

Seglin se mucstra en las figs. 4-5 y 6-7, la
invencién se utiliza:

a) en'elrcaso en que se unan entre si una base para con-
tactos macho (fig. %) y un enchufe para contactos
hewbra (fig. 5), y también

b) en el caso en que se unan entre si una base para con-
tactos hembra (fig. 6) y un enchufe parsa contactos
macho (fig. 7). Ia Tnica diferencia consiste:

A/ en la posicién del bloque de montaje (2~1l4) con re~
lacién a la cubierta protectora, ¥y

B/ en la pogicién de un espacio 17 al interior del cual

se proyectan los contactos macho (no representados).

Un acoplador construido segin la invencidén po-

~see la ventaja de que el metal es en gran medida reem-

plazado por un material sintético a partir del cual pue~

den obbenerse partes priincipales del acoplador mediante
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‘moldeo.

A titulo de ejemplo, el material sintético pu§~
de ser un termoplastico tal como 4xido de polifenileno 6,
poliamida, ventajosamente provisto de un relleno de fi-
bra de vidrio.

Aparte de la ventaja de la produccién; el ma;'

terial utilizado segin la invencidn puede mejorar las

"cualidades mecdnicas y eléctricas y proporcionar excelen- ;

tes resistencia, no inflamabilidad y ligereza.

En la forma de realizacidén representada en las

"figs. 8-10 la cubierta de revestimiento (cubierta protec—A

tora) 6 comprende en su periferia un anillo metdlico 8 -
que es embebido, durante la operacién,de_moldeo, dentro
del material de la cubierta de revestimiento (cubierta
protectora) 6.

Este anillo 8, que.se fabrica con preferencia
de una aleacién metalica no ferrosa, se halla provisto
de medios\de fijacién salientes tales como espdrragos 9.

Se forman en el interior del anillo varias
aberturas 10 que se ilenan con material aislante durante-
la fundicién. ' |

De acuerdo cgh la invencibn, el anilio de me-
tal 8 se extiende desde el borde de la cubierta de reves-:
timiento (cubierta protectora) 6 sufipienﬁemente como
para ajustar.en la pestafia de_fijacién-Q-del'acopladof.

E@_laé proximidades de la pestafia & y en sur ‘
lado interiof que entra en contacto conAla base 1, el :
anillo posee una ranura de retencién 17 para fijar el
anillo en el material de aislamiento.

Con preferencia las aberturas 10 se extienden .
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a todo lo ancho del aniilo 8.

Ta ventaja de esta forma de realizacidn consiste
en un aumento de la resistencia mecénica del acoplador, en
particular la resistencia a la flexidén, para resistir los -

esfuerzos de flexibn ejercidos sobre el acoplador y debidos

8l peso del cable suspendido.

En resumen, la Patente de Invencidén que se solici

ta deberi recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACTIONES

1. Mejoras introducidas en conectores eléctricos
que comprenden una base y un bloqué de montaje aiclaute en
el cual se hallan dispuestos varios contactos que pueden ;
proyectarse en la superficie frontal y yosterior dcl bloque,
un componente que forma un enchufe con un dbloque de montaje
aislante y un anillo de montaje y fijacidn, caracterizadas -~
las mejoras por el hecho de que la base (1) y el enchufe (12),
Junto con los bloques de mon?aje asociados (2-14) se nbtienen
moldeando un materisl aislante y por el hecho de gue la peri-
feria de la base (1) se halla provista de un anillo metélico
(8) portador de nedios de fijacibén (9) que cooperan con el -
an;llo de montaje y fijacidén (15), que estéd hecho de metal.

2. Mejoras seglin la reivindicacidén 1, caracteriza-
das por el hecho de que el anillo de metal (8) se moldea di-
rectamente en la base y se forma por consiguiente con abertu
ras (10) que, durante el moldeo, se llenan con el material -
aislante y por ende fijan firmemente el anillo (8) a la base
(1.

3. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das por el hecho de que se dispone una cubierta protectora o

cubierta de revestimiento (6) en torno al bloque de montaje -
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(2) y comprende el anillo de metal (8) en su periferia y de-
Ja un espacio anular (7) entre la cubierta protectora y el -
blohue de montaje (2) para recibir el elemento que forma un -
enchufe.

4, Mejoras segln cualquiera de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizadas por el hecho de que el anillo de metal
(8) se halla provisto de espirragos de fijacién salientes -
(é) (por ejemplo tres esparragos fabricados con preferencia -
de metal de acero inoxidable), fijéndose los espirragmos al —
anillo (8) por ejemplo mediante remache, antes del moldeo.

' 5. Mejoras segin cualquiera de las reivindicaciones
1—4,‘caracterizadas por el hecho de que se disponen ranuras -
(11) que se extienden radialmente a partir del espacio (7) de
jado entre el bloque de montaje de la base (2) y la cubierta
protectora (6) hasta el didmetro interior del anillo de metal
(8).

6. Mejoras segln cualquiers de las reivindicaciones
1-5, caracterizadas por el hecho de que todo el enchufe ~—
(12-14) es moldeado a partir de un material aislante y compren
de el bloque de montaje respectivo (14) en su centro.

7. Mejoras segln cualquiera de las reivindicéciones
1- 6 caracterizadas por el hecho de que el anillo de fijacidn
(15) posee pequeiias caVLdades (16) que cooperan con los espé~
rragos (9) en el anillo de metal (8).

8. Mejoras segﬁﬁ cualquiera de las reivindicaciones

1-7, caracterizadas por el hecho de la periferia del enchufe,

en el lado situado frente a la base, presenta proyecciones -

longitudinales (13) que, durante el montaje, ajustan en las -

rénuras (11) dispuestas en la cubierta protectora de la base.
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9. Mejoras segln cualquiera de las reivindicaciones
1-8; caracterizadas por el hecho de que se utiliza:

a) en el caso en que se unan entre si una base para contac—
tos macho (fig. 4) y un enchufe para contactos hembra -—
(fig. 5), y también

b) en el caso en que se unan entre si una base para contactos
hembra (fig. 6) y un enchufe para contactos macho (fig. 7),
consistiendo la tinica diferencia:

A) en la posicién del bloque de montaje (2 o 14) relativa a -
la cubierta protectora y

B) en la posicién de un espacio (17) al interior del cual se
proyectan los contactos macho (no representados).

10. Mejoras segin cualquiera de las reivindicaciones
1-9, caracterizadas por el hecho de que el material sislante
usado puede ser un termoplastico tal como 6xido de polifeni-
leno o poliamida, ventajosamente provisto de un relleno de fi
bra de vidrio.

11. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das por el hecho de que el anillo de metal (8) provisto de -
medios de fijacidén (9) se extiende desde el borde de la cubier
ta de revestimiento (6) suficientemente como para ajustar en -
la pestafia de fijaciédn (4) del acoplador.

t 12. Mejoras segin la reivindicacién 11, caracteriza-
das por el hecho de que en las proximidades de la pestaiia de -
fijacién (4) el anillo de metal (8) posee, en su lado interior,
una ranura de rebtencién (17) para fijar el anillo (8) dentro -
del material aislante.

13. Mejoras segin la reivindicacidén 11, caracteriza-
das por el hecho de que las aberturas (10) para fijar el ani-

11lo de metal (8) se extienden a todo lo ancho del mismo.
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s 14, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencibén que se solicita: ME-
JORAS INTRODUCIDAS EN CONECTORES ELECTRICOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de diez paginas meca-

nografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 Mayo 1.976
BERNARDO UNGRIA

W
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