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El presente invento se refiere, como su enunciado in-
dica, a un sistema de elementos para el pesaje de frubos
o art{culos, cuya estudiada combinacidén funcional permite
obtener una serie de opciones selectoras en el modo y me~
nera de resolver l1& dltima fase del proceso de agrupamien=-
to,a fin de lograr un predeterminado nfmero de unidades
por cada grupo seleccionado, con un peso global también
decidido previamente.

T8 comercializacidn de multitud de frutos para su ven-
ta exige la presentacidén de estos en envases de muy variado
tamafio y forma. Ultimamente, y debido a las nuevas técnicas
de venta, se did en la conveniencia de presentar la fruta
en el mercado envasada en mallas, lo que facllitaba su com-
pra al garantizar una similar calided y tamaiio de los fru-
tos envasados, as{ como también una pulcra exactitud en su
peso. Sin embargo, este notable alivio y rapidez de venta

para el detallista, supuso la aplicacidn de nuevas técnicas

‘de envasado en los eslabones més altos del proceso de in-

dustriislizacidén de dichos frutos, por lo que se hacia cada
vez més perentoria la automatizacidén de este tipo de enva-
sado en mallas, cuyo proceso convencional requeria una gran
cantidad de mano de obra, con la consigulente incidencia
sobre los costos de origen.

Para afrontar el proceso de empaquetado de frutos, se

parte de una fase de seleccidn previa, en la que las dis-
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tintas unidades a envasar son minuciosamente calibradas, 104 :

gréndose unas fluctuaciones mfnimas de peso en las unidades
elegidas, con respecto a la.media estadistica del diémétrd
objeto de seleccidn. Desde aqui puede optarse por dos for-
mas de empaquetado, segfin prevalezca el criterio de hacer
constante bien el numero o bien el peso de las unidades enp

vagadas, cambiando todavia la posibilidad de exigir la si-

multaneidad de ambos factores, es decir, un nfmero predeter~ -

minado de unidades por emvase que pesen, en conjunto, una
cantidad igualmente preestablecida.- ' . )
Sea cual fuere la eleccidn del procédihienxo de empa;—
quetado, resulta clara la conveniencia de dotar a esta‘fase
del mayor grado de mecanizacién posible, reduciendo al mé-
ximo la intervencidn de operarios, ya que en el caso do en-
vasado a peso constante y afin supuesta una extrema rapidez,

v

Por costumbre y reflejos adquiridos, el tratar de ohtener

un conjunto de frutos con el peso deseado impone una limitar :

cidn de velocidad, pues forzosamente los fputpg han de co-
gerse uno a uno, buscando la combinacién que se ajuste al )
peso prefijado. Y afinque el empaquetado a nfimero db unida-
des constante, representa un sustancial alivio en la mani=-

pulacidén de los frutos, no cabe duda que la fatiga de la

atencidn durante las horas de trabajo puede introducir erro-

res en la cuenta mental de los operariose
A fin de eliminar estos inconvenientes y conseguir un
llenado de las mallas répido y sin riesgo de error, minimi-

zando el uso de personal, se ha ideado el sistema a que se

refiere la presente invencidn, mediante el cual se logra: el .

abastecimiento de un nlmero prefijado de frutos sobre la

tolva de un elemento de pesaje; la comprobacién del pesb ob= ’

.-,

&
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tenido; une fase de correccidn para &ste, caso de no ser el
previsto; ¥, un'vertido automdtico del conjunto sobre la me=~
lla de envasado, cuando el proceso se ha realizado en la for-
ma deseada.

Siando asi el sistema permite realizar tres modalidades
de trabajo:

'15;- 1lenado de las mallas mediante conjuntos de igual
peso, de forma totalmente automética, utilizando fruta ca-
1ibradae

-Zﬁ.- Tlenado de mallas medianbte conjuntos de igual peso,
g partir de frutos de distintos difmetros, con descarga au-
tomdtica a peso correcto o rectificacidén manual del mismo
cuando el peso logrado no es el exacto, realizéndose la dea~
carga en este Gltimo caso tambidn de forma manuale

3a,~ Llenado de mallas con un nimero exacto de unida-
des, de forma totalmente automética. |

De conformidad con la idea del invento, el sistema esté
constitufdo por-un conjunto de elementos emtre los cuales
se:incluyen: un sistema general de distribucidn de frutos;
un sistema de alimentacidn de frutos; un elemento de pesaje,
con dispositivo de control incorporado; un'cuadro de contro-
les; ¥y, una mlquina de cerrado de mallas mediante proceso
convencional.

Una vez se haya comprendido con mayor clarided el con-
Junto del invenbto, otros detalles y caracter{sticas del mis-
mo se irén poniendo de menifiesto en el transcurse de la
descripeidn que a continuacidn se da, en la gue se exponen
los detalles més particulares de la idea que aqui se preco-
niza, somo, &asimismo, de los medios que para su puesta en

prictica pueden emplearse. Estos detalles se dan a t{tulo de
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ejemplo, haciendo referencia a un casc posible de realizacién :
préctica, pero el invento no queda limitado, exactamente, a - -
los detalles que agqui se exponen, debiendo ser considerada,
por tanto, esta descripcidn, desde un punto de vista ilustra- ;

5¢= tivo y sin limitaciones.de nlpguna clase.

Una idea més amplia del invento la proporciona la si-
guiente descripcidn, en la que se hace referencia.a las ho-
jas de dibujos ilustrativos que a esta Memoria se acompafian
Yy en la que, de manera un tanto esquenética y exclusivamente'

10.=. por via de ejemplo, se representan los detalles preferidos
por la idea del invento.

En estos dibujos se usan referencias semejantes para
indicar piezas, conjuntos o partes, que.se corrésponden en - ?
las diferentes vistas presentadas, cuyos elementos, detalles

15.= ¥ organizacidn, se definen de una meanera especifica en el -
transcurso de esta Memoria y, despuls, se concretan en la
nota reivindicatoria final.

En dichos dibujos:

ILa fiéura 1 corresponde a una vista frontal, general y

20.- esquemfitica, del sistema propuesto.

1e figura 2 muestra una vista lateral del conjunto re-
presentado en la figura anterior. ‘

La figura 3 corresponde a uns vista en alzado del con- .
Juﬁto en el sentido opuesto al grafiado en la figura anteriors <

254~ La figura 4 es una vista frontal del elemento de pesaje.

La figura 5 corregponde a uvna vista lateral del elemento
de pesajew

ra figura 6 muestre una vista parcial del limbo medidor
perteneciente al elemento de pesaje, con sus correspondientes

306~ controles eldctricos responssbles de la exactitud de las pe-



De=

10e=

7150-

209=

259-

300~

sadase.

La figura 7 corresponde a unma vista frontal del plato

“receptor incorporado al elemento de pesaje.

Ia figura 8 muestra una vista lateral del referido pla-
to receptor,

Ta figura 9 corresponde a un detalle estructural del
Plato receptor.

En relacidn con las figuras anteriormente indicadas,
se hace la aclaracidn de que segin el ejemplo de ejecucidn

representado, el primer elemento del sistema esté constitui-

do por una cints transportadora 1, la cusl puede estar aco-

plada a una de las bocas de salida de un calibrador de fru-

-tos, teniendo como misién traer dichos frutos hacia el sis-

tema de trabajo. Dicha cinta se moverf{a a una velocidad con-

trolada sobre pertinentes gufas, yendo proviste de paramen=

“tos laterales, a los cuales se incorporarian las bocas de

salida para acoplamiento de los slimentadores.

El dispositive alimentador puede com@oneréa de una o
varias de estas unidades, preferentemente constard de dos,
a fin de obtener una mayor rapidez en el trabajo, cada una
de las cuales consistird en el objeto de la Patente de In-
vencidn ne. 361.465, definido por una carcasa de forma pris=
mética ablerta por su parte superior, que arbitra en senti-

do lonsitudiﬁal dos ejes apoyados en pertinentes rodamien-

tos, comportadores de sendos rodillos, uno helicoidal, exn

forme salmdnica, y el otro liso. Ambos rodillos se encuen—
tran acoplados mediante una transmisién a un motor eléctri-
co, que los hace girar en igual sentido y a idéntica velo-
cidade. En la canal del cilindro helicoidal puede alojserse

cualquier tamafio de fruto, que avanza por el efecto rota-
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tivo del cilindro haciea la boca de salida. El1 transporte

ordenado y sucesivo de estos frutos, puede reallizarse a la
cadencia deseada controlando la velocidad del elemento mo-
tor.

Se= . A la salida de cada una de las unidades alimentadoras
se incorpora una trampilla 3, de movimiento comandado por - -
un electroimin 4, asf como un conjunto de células fotoelde- :
tricas 5o Cada tampilla es independiente del alimentador
7y merced al electroimn de mando puede adoptar dos posicio-s 3

10.= nes operativas, una parapara Dpaso libre de frutos y otra - ;
de blogueos
1a alimentacién y la accidn de la trampilla van sincro-.
nizados de tal forma que la deteccifn, por parte de la cé~. '
lula fotoeléctrica 5, de un predeterminado nﬁmerb de frutos-;:
15.- origina una seiial, la cual gctfa simulténeamente sobre el--
motor del alimentador 2 y el electroimén 4, parando al pri- i
mero y accionando la trampilla en el saentlido de bloqueo.
1a frutos que el dispositivo de contaje permite passar
caen en el plato 6 del elemento de pesaje 7, el cusl con=
20.- siste en una balanza sutomdtica capaciteda para .aceptar una
eterminada cantidad de fruba, procurando seiales suscepti-~ ;
bles de advertir; insuficiencia de peso, DPeso correcto o, .
exceso de peso. El plato de la balanza 6 adopta la forma -
de oaja sbierta superior e inferiormente, con dos latera-
25.~ les largos y dos cortos. Los laterales largos cuentan con
una rapurado que permite el paso de una de las partes de..
un contador de proximidad 8, vinculado a cierta zona de la.
base, y fijo sobre ellos se encuentra la otra parte de di-
cho conbador. El plato se encuentra encepado por un sopor-

30e~= Te én forma de "U", el cual atornilla al mecanismo de ac-
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cién de la balanza. Dicho soporte em "U", sefialado con 10,
comporta en sus extremos sendos rodamientos ensartados por
el eje 11l que define la charnela para el pivotaje de las
dos mitades del fondo, seilaladas con:12 y 13 respectivamentey

o= Cada una de estas mitades va provista del contrapeso 14 que
tiende a llevarlas a la posicidn de cierre, cuya posicién
queda asegurada por la accidn de los electroimanes 15. .
7 En la parte sup rior o cebezal de la balanza, van mon=-
tados un ndmero determinado de. elementos de deteccidn por
10e~ proximidad 16 y 17 que son actuados por la placa metélica
lS, fijada a la aguja indicadora de la balanzae. La escala
19 de diéha balanza se encuentra.graduada de 0 & 500 Ere ¥
su mecanismo permite obtener diferentes pesos con precisiSn
a 10 gre '

15— En el sistema propuesto por via de ejemplo, puede ser
incluido un cuadro de control 20 para permitir, en comﬁinai
¢idn con los dos elementos de deteccién 16 y 17, las si~
guientes maniobras con la balanza

1a.- Llenado automitico de las mallas por peso, par-
20e=- tiendo de frutos calibrados a difmetro constante.
Despuds de prefijar el nﬁmero.de frutos en el combador
del cuadro de control 20 se pone en marcha el alimentadors
La fruta atraviesa el campo sensitivo de las células foto-
eléctricas cayendo sobre el plato 6 de la balanza, el cual
25~ mantiene las dos placas de base 12 y 13 cerradas por la ac-
ciﬁn simulténea de los dos electroimanes 150 Una vez reali-
zado el contaje, el electroimén 4 provoca el cierre de la .
trampilla 3 y el alimentsdor se para. Si el peso debido a -
este nfmero de frutos resulta insuficiente, la placa meté~

30e= lica 18 no habrd llegado a actuar sobre el primer elemento
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de deteccidn 17, por 1o que uno de los dos electroimanes de

base actiia, produciéndose la apertura de la mited 12 de di-

cha base, como consecuencia del peso propio de la fruta al=

macenads, originfndose la descarga de ella en el sentido 21 <

de rechace, es decir, devolviendo los frubos a una cinta de
retorno al ciclo inicial. ’

Si el peso es el correcto, la placa metdlica 18 cubri-

_ ré el elemento 17, sin llegar a cubrir el 16, actuando el

segundo de los electroimanes 15 que desblogue la mitad 13
de la base, vertiéndose los frutos hacia el tubo de sallda
22 que los conduce a las mallas de empaquetados

Si el peso obbenido es incorrecto por exceso, la placa
metélica 18 cubre o sobrepasa el elemento defector 16, ¥ en

este caso, volviendo a actuar el electroimén 15 correspon=

diente & la mitad 12 de la base, sé'rechaza la fruta almace~ -

nada en el plato del modo en que ya se describid.

En cada uno de los tres casos menbionados-al completar- -
se 1a descarge de la frubta, bien Por 1la mitad 12 o por la 13,

los contrapesos 14 devueiien la placa implicada en la opera=— :

cidn a su posicidn de cierre, actuando los micros 8 y 9 que

determinen el comienzo de un nuevo ciclo de pesadoe

2a,- Ilenado semiautomftico de mallas por peso, con fru-i

tos de calibre variable.
 En este caso, resultando diffcil vaticinar que nﬁmero

#e frutos procurardn el peso deseado, la operacidén consiste

en preseleccionar el nimero que mejor se aproxime para obte- -

ner dicho peso. Ia maniobra a émpiear es semejante a la pri-’
mera de las descritas, pero inclﬁyendo una variente en el
sistema, consistente en anular la excitacién que provoca 1a

céida de frutos hacia el rechazo. De esta manera, si el peso
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logrado es correcto la mitad 13 descenderé, vertiendo los
frutos hacia el tubo de salida 22, pero si no fuese asi,
tanto en‘defeéto como en exceso, la operacidn se detiene
hasta que por cambio manual de frutos se logra la exacti-
tud en la pesada. Para esta dltima finalidad se arbitra en
el sistema el depdsito é5, anexo al bastidor de la mfguina,
que comporta cierta cantidad de frutos destinados al refe-
rido intercambio manual. _

38 0= IJlenado automé&tico de mellas por contajee.

Al realizarse la operacidn a nfmero de frutos constante,
con independencia del peso obtenido, el cuadro de comtrol 20
incbrpora medios de mando para la'mitad 13 del plato de la
balanza, que descarga los frutos sobre el tubo de salida 22
cuando gl nlmero de ellos es el predeterminado, recomenzan-
do el ciclo de alimentacidn de la forma ya explicada.

Se comprenderd fécilmente, después de observar los di-
bujos y la deseripcidn acabada de efectuar de ellos, gue la
actual concepcidn proporciana una construccidn sencilla y
efectiva, susceptible de poder sei llevada a 1la préctica con
gran facilidad, asegurando la obtencién de una manufactura
relativamente barata. Este detalle de economfa, adquiere
gran importamacia si se considera en los términos de una pro-
dupcién.en escala, ya que em evidente que el mercado puéde
absorber cantidades muy considerables de méquinas realizadas
a partir del sistema propuesto por esta invencidne

Se reitera, que en el objeto que constituye el presente

‘invento, serdn susceptibles de introducirse todas aquellas

modificacilones de detalle que las circunstancias y la préc-
tica pudieran aconsejsr, siempre y cuando que, con las va=-
riantes que se introduzcan, no se cambie, altere o modifique

la esencialidad del objeto descrito.
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Los puntos de invéncién propia Y nueva que se presen—.
tan para gque sean objeto de esta ?atente de Invencién en
Espaiia, por veinte afios, son los sigulentes:

Se= 12.~ Un sistema de elementos para pesar frutos o ar-
t{culos, caracterizado por comprender en adecuada conjun-
cidn funcional,: una cinta de distribucidén de frutos, un
dispositive alimentador, un elemento de pesaje, cuya tolva. g'

7 se relaciona con dos medios de recepcidn opuestos;_una cin- ;

10.= %a transportadora que enlaza uno de dichos mgdios de regep—l;
cifn con la cinta de distribucidén, una conduccién tubular
de amplia embocadura, para el transporte por_gravedad de
los frutos vertidos por la tolva de pesaje hacia el segun- :
do medio de recepcién, un dispositivo de enyaégdo en mallas,

15,~ conectado al terminal de la conduccién tubular mencionada, .
urna méquina de cerrade de mallas, un cuadro electrdnico @e'
control, con medios sensores de contaje y detecciéﬁ Yy, ele- .
mentos motrices del sisteme comandados por el citado;cuadrp f
de controle

20~ 22~ Un sistema de elementos para pesar frutos o ar—
t{culos, de conformidad con el punto 1%, caracterizado Ppor mé
incorporar en lﬁ salida del dispositive alimentador un cbnp
junto de células fotoeléctricas, capaces de datectar el pa=

_ so de cada fruto, originando sefiales que son traducidas en

25.~ Jdrdenes hacia el control de mando para una maniobra elec- /
trénica y porque la mancionada salida del dispositivo ali-
mentador, arbitra una trampilla abdsagrada, independiente
de dicho alimentador, susceptible de adoptar dos posiciones
operacionales a impulsés de un electroimin: una de libre

30—~ Dpaso y otra de cierre para con los frubtos procedentes de
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dicho dispositive alimentadore

32.- Un sistema de elementos para pesar frutos o ar-
t{culos, segin punto 12, caracterizado porque el elemento
de pesaje en 81 comprendido, define una balanza automética
susceptible de aceptar una determinada cantidad de .frutos
¥y procurar sefiales electronicas hacia el cuadro de control,
que diférencien la insuficiencia en la pesada, el Deso com
rrecto o el exceso de peso, respectivemente, a tenor de tres
ﬁicroaensores combinedos con una placa meté&lica incorporada
al terminal del fiel de dicha balanza.

42,- Uni:sistema de elekmentos para pesar frutes o ar-
ticulos, de conformided con los puntos 12 a 32, caracteri-
zado porque el plato de la balanza lo conforma una tolva
abierta superiofmen#e ¥ suspendidsa por un sector ahordni-
llado que encepa dos laterales opuestos de la misms, en
tanto que su fondo presenta una seccidn en "y%, dotado de
uns charnela mecinica central, que permite, optativamente,
él giro de cada una de las dos mitades del fonﬂb, hasta
quedar coplanaria con su homénima mediante la accidn de de-
senclave, realizado por el correspondiente electroimén, co-
mgndado‘desde el cuadro de conbtrol del sistema, ¥ porque;
cada una de lags mitades componentes del fondo de dicha btol-
va, realiza el vertido de los frutos existentes en ella i
por efecto del peso propio de los mismos, as{ como también
por arbitrer un contrapeso de llamada al cierre cuando és-
tos han sido vertidos. |

524~ Un sistema de elementos para pesar frultos o ar-
t{culos, segln puntos precedentes, caracterizado por incor-
porar a cada una de las dos mitades basculantes del fondo

de la tolva, un contador de proximidad que actda al entrar
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en el campo de los otros componentes pertenecientes & dicho
contador, situados en los paramentos laterales de la tolva,
determinando el enclavamiento de la referide mited en la
posicidn de cierre.

62,~ Un sistema de elementos para pesar frutos o0 ar=
t{culos, segfin puntos 12 a 52, caracterizado porque en fun-
cidn de la sefial remitide por los microsensores, incorpora-
dos a la balanza, hacia el ouadro de control, éste, de modo
sistemftico, ordena electrénicamenie la apertura de una de
las dos mitades basculantes perteneclentes al fondo de la
tolva, vertiéndose los productos almacenados en ella bien
por uno u otro de sus dos laterales de salida, gue dicha
tolva presents para ese fin.

7g%.~ Un sistema de elementos para pesar frutos o ar-
ticulos, de conformidad con los puntos 32 a 62, ecaracteri-
zado por incluir un tubo de descarga, para el vertido de
frutos con peso comprobado como aceptable, en uno de los
laterales de salida de la tolva, cuyo ‘tubo de descarga los
conduce hacia dispositivoé convencionales de empaguetadoe -

82.~ Un sistema de elementos para pesar frutos o ar- -
ticulos, segiin puntos precedentes, ceracterizado por pre;
gsentar una rampse de descarga para grupos de frutos con peso
incorrecto, en el otro lateral opuesto al considerado en
el punto anterior, cuya rampa deposita a los frutos en una
cinta de retorno hacia el dispositivo alimentadore

92,~ Un sistema de elementos para pesar frutos o ar-
t{culos, segin punto 12, caracterizado por incorporar una
zona de almacenaje de frutos, la cual se alimenta directa--
mente de la cinta de distribucién, que ofrece un remanente

de ellos para la realizacién de operaciones de ajuste de -
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peso en la Golva de la balanza por intervencidn manuale

102.~ Un sistema de elementos para pesar frutos o ar-
t{culos, de conformidad con los pumtos 12, 3¢ y 62, carac-
terizado por dispomer en el cuadro de control medios de blo-
queo para la seilal que cohanda el vertido de rechazo, para
grupos de pesaje incorrectos, asi como también un mendo de
vertido hacia el dispositivo de embalaje, de funcionamien-
to manuale

112.= "UN SISTEMA.DE ELEMENTOS PARA PESAR FRUTOS O AR~
TICULOS", todo tal y conforme se describe en la DPresente
Memoria, la cual consta de 14 hojas mecandgrafisdas por

una sola caré..

25 MAYD 1976
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