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E l presente invento se r e fie r e , como su enunciado in­

dica, a un sistema de elementos para e l pesaje de frutos  

o artícu lo s, cuya estudiada combinación funcional permite 

obtener «Tía serie de opciones selectoras en e l modo y  ma- 

5®- ñera de resolver la  última fase del proceso de agrupamien- 

to ,a  f in  de lograr un predeterminado número de unidades 

por cada grupo seleccionado, con un peso global también 

decidido previamente*

La com ercialización de multitud de frutos para su ven- 

10o- t a  exige la  presentación de estos en envases de muy variado 

tamaño y  formao Ultimamente, y  debido a la s  nuevas técnicas  

de venta, se dio en l a  conveniencia de presentar la  fru ta  

en e l  mercado envasada en mallas, lo  que fa c ilita b a  su com­

pra a l garantizar una sim ilar calidad y  tamaño de los ír u -  

1 5 * - tos envasados, así como también una pulcra exactitud en su 

peso* Sin embargo, este notable a liv io  y rapidez de venta 

para e l  d e ta llis ta , supuso la  aplicación de nuevas técnicas  

' de envasado en lo s eslabones más alto s del proceso de in­

d u strialización  de dichos fru to s, por lo  que se hacia cada 

20«- vez más perentoria la  automatización de este tipo de enva­

sado en mallas, cuyo proceso convencional requería una gran 

cantidad de mano de obra, con la  consiguiente incidencia  

' sobre lo s costos de origen*

Para afrontar e l  proceso de empaquetado de fru tos, se 

25*- parte de una fase de selección previa, en la  que las d is -



tin ta s  unidades a envasar son minuciosamente calibradas, lo ­

grándose fluctuaciones minimas de peso en la s  unidades 

elegidas, con respecto a la . media e sta d ística  del diáme'tro 

objeto d® selección* Desde aquí puede optarse por dos fo r -  

5 . -  mas de empaquetado, según prevalezca e l  c r ite rio  de hacer 

constante bien e l número o bien e l  peso de la s  unidades en­

vasadas, cambiando todavía l a  posibilidad de ex ig ir  l a  s i ­

multaneidad de ambos facto res, es decir, un número predeter­

minado de unidades por envase que pesen, en conjunto, una * 

10«- cantidad igualmente preestablecida.

Sea cual fuere la  elección del procedimiento de empa­

quetado, resu lta  clara l a  conveniencia de dotar a esta  fase  

del mayor grado de mecanización posible, reduciendo a l má­

ximo la  intervención de operarios, ya que en e l caso de ern- 

15»- vasado a peso constante y  aún supuesta una extrema rapidez,
j

por costumbre y  r e fle jo s  adquiridos, e l tra tar de obtener 

un conjunto de frutos con e l peso deseado impone una lim ita­

ción de velocidad, pues forzosamente lo s frutos han de co­

gerse uno a uno, buscando l a  combinación que se ajuste a l  

20»- peso prefijado* Y aunque e l empaquetado a número de unida­

des constante, representa un sustancial a liv io  en la  mani­

pulación de lo s  fru to s, no cabe duda que la  fa tig a  de la  

atención durante la s  horas de trabajo puede introducir erro­

res en la  cuenta mental de los operarios*

25»- A f in  de eliminar estos inconvenientes y  conseguir un

llenado de la s  mallas rápido y  sin  riesgo de error, minimi­

zando e l  uso de personal, se ha ideado e l  sistema a que se 

re fie re  la  presente invención, mediante e l  cual se logra} e l  

abastecimiento de un número prefijado de frutos sobre la  

30 • -  to lv a  de un elemento de pesaje; l a  comprobación del peso ob-



tenido; ynn fase de corrección para éste, caso de no ser e l  

previsto; y , un vertido automático del conjunto sobre la  ma­

l l a  de envasado» cuando e l  proceso se h.a realizado en la  for­

ma deseada»

5 .'- siando asi e l  sistema permite rea liza r tres modalidades

de trabajo:

la » - Trenado de la s  mallas mediante conjuntos de igual 

peso» de forma totalmente automática, utilizando fru ta  ca­

librada»

10«- 2a»- Llenado de mallas mediante conjuntos de igu al peso,

a p a rtir  de frutos de d istin to s diámetros, con descarga au­

tomática a peso correcto o r e c tific a c ió n  manual del mismo 

cuando e l peso logrado no es e l  exacto, realizándose la  des­

carga en este último caso también de forma manual»

15."-' 3a»— Llenado de mallas con un número exacto de unida­

des, de forma totalmente automática»

De conformidad con l a  idea del invento, e l  sistema está  

constituido por un conjunto de elementos entre lo s cuales 

se incluyen: un sistema general de distribución de frutos; 

2o»- un sistema de alimentación de frutos; un elemento de pesaje, 

con d ispo sitivo  de control incorporado; un cuadro de contro­

le s ; y , nna máquina de cerrado de mallas mediante proceso 

convencional»

Una vez se baya comprendido con mayor claridad e l  con- 

25»- junto del invento, otros d eta lle s y  cara cterísticas del mis­

mo se irán  poniendo de manifiesto en e l transcurso de la  

descripción que a continuación se da, en la  que se exponen 

los d eta lles más particulares de la  idea que aquí se preco­

n iza, como, asimismo, de lo s  medios que para su puesta en 

30»- p ráctica  pueden emplearse» Estos d eta lles se dan a t ítu lo  de



ejemplo, haciendo referencia a un caso posible de rea lizació n  

práctica, pero e l invento no queda lim itado, exactamente, a 

los d eta lles que aquí se exponen, debiendo ser considerada, 

por tanto, esta descripción, desde un punto de v is ta  ilu s tr a -  

5 .-  tiv o  7  sin  lim itaciones.de ninguna clase*

Una idea más amplia del invento la  proporciona la  s i­

guiente descripción, en la  que se hace referen cia.a la s  ho­

jas de dibujos ilu str a tiv o s  que á esta Memoria se acompañan 

y  en l a  que, de manera un tanto esquemática 7  exclusivamente 

10 * -' por v ía  de ejemplo, se representan los d eta lle s preferidos 

por l a  idea del invento*

En estos dibujos se usan referencias semejantes para 

indicar piezas, conjuntos o partes, que.se corresponden en. 

la s  diferentes v is ta s  presentadas, CU70S elementos, d eta lle s  

15«— 7  organización, se definen de una manera esp e cífica  en e l

transcurso de esta Memoria 7» despula, se concretan en la  

nota reivin d icatoría  fin a l*

En dichos dibujos:

La figura l  corresponde a una v is ta  fro n ta l, general 7  

20*- esquemática, del sistema propuesto*

La figu ra 2 muestra una v is ta  la te r a l del conjunto re­

presentado en la  figura anterior*

La figura 3 corresponde a una v is ta  en alzado del con­

junto en e l sentido opuesto a l grafiado en l a  figu ra anterior* 

25* - .  La figu ra 4  es una v is ta  fro n tal del elemento de pesaje*

La figu ra 5 corresponde a una v is ta  la te r a l del elemento 

de pesaje*

La figu ra 6 muestra una v is ta  p arcial del limbo medidor 

perteneciente a l elemento de pesaje, con sus correspondientes 

30* -  controles elé ctrico s responsables de la  exactitud de la s  pe-
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sadas*

La figu ra 7 corresponde a una v is ta  fron tal del plato  

receptor incorporado a l elemento de pesaje»

La figura 8 muestra «ría v is ta  la te r a l del referido p la -  

5»- to receptor»

La figu ra 9 corresponde a un detalle  estructural del 

plato receptor.

En relación  con la s  figuras anteriormente indicadas, 

se hace la  aclaración de que según e l  ejemplo de ejecución  

lO«— representado, e l  primer elemento del sistema está co n stitu i­

do por una cin ta  transportadora 1 , la  cual puede estar aco­

plada a de la s  bocas de salid a de un calibrador de fru­

to s , teniendo como misión traer dichos frutos hacia e l  s is ­

tema de trabajo o Dicha cin ta se movería a una velocidad con- 

15o- trolada sobre pertinentes guías, yendo provista de paramen­

tos la te r a le s , a los cuales se incorporarían la s  bocas de 

salid a  para acoplamiento de los alimentadores»

E l d is p o s it iv o  alim entador puede componerse de una o 

varias de estas unidades, preferentemente constará de dos, 

20*— a f in  de obtener -̂na mayor rapidez en e l trabajo, cada una 

de la s  cuales co n sistirá  en e l objeto de la  Patente de In­

vención no» 361o465, definido por una carcasa de forma pris­

mática abierta por su parte superior, que arbitra en senti­

do longitudinal dos ejes apoyados en pertinentes rodamien- 

25»- to s , comportadores de sendos r o d illo s , uno h e lico id a l, en 

forma salmónica, y  e l  otro lisoo Ambos ro d illo s se encuen­

tran acoplados mediante «na transmisión a un motor e lé c tr i­

co, que lo s hace girar en igu al sentido y  a idántica velo­

cidad* En la  canal del cilindro h elico id al puede alojarse  

30.»- cualquier tamaño de fru to , que avanza por e l efecto ro ta-



tiv o  del cilindro hacia la  hoca de salida* E l transporte 

ordenado y  sucesivo de estos fru tos, puede realizarse a la  

cadencia deseada controlando la  velocidad del elemento mo­

to r.

5 *- A la  salid a de cada una de la s  unidades alimentadoras

se incorpora una tram pilla 3» de movimiento comandado por 

un electroimán 4, así como un conjunto de célu las fotoeléc­

trica s  5* Cada trampilla es independiente del alimentador 

y  merced a l electroimán de mando puede adoptar dos p o sic io -  

1 0 * - nes operativas, una parapara paso lib re  de frutos y  otra

de bloqueo* ■■

La alimentacién y  la  acción de l a  tram pilla van sincro­

nizados de t a l  forma que la  detección, por parte de la  cé­

lu la  fo to e lé ctric a  5, de un predeterminado número de frutos  

origina una señal, la  cual áctúa simultáneamente sobre e l  - 

motor del alimentador 2 y  e l  electroimán 4 , parando a l pri­

mero y  accionando l a  tram pilla en e l sentido .de bloqueo*

La frutos que e l d ispo sitivo  de contaje permite pasar 

caen en e l  plato 6 del elemento de pesaje 7 * e l  cual con- 

2o *-  sis  te  en una balanza automática capacitada para .aceptar una 

determinada cantidad de fru ta , procurando señales suscepti­

bles de advertir; in su ficien cia  de peso, peso correcto o, -- 

exceso de peso* El plato de la  balanza 6 adopta l a  forma ~ 

de caja abierta superior e inferiormente, con dos la te r a -  

25* -  les largos y  dos cortos, iros la te ra les  largos cuentan con 

una ranurado que permite e l  paso de una de la s  partes de-- 

un contador de proximidad 8, vinculado a c ie r ta  zona de la  

base, y  f i j o  sobre e llo s  se encuentra la  otra parte de di­

cho contador. E l plato se encuentra encepado por un sopor- 

30*- te  en forma de "U", e l  cual a to rn illa  a l mecanismo de ae-



ción de l a  balanza»» Dicho soporte en "U"» señalado con 10» 

comporta en sus extremos sendos rodamientos ensartados por 

e l  eje 11  que define la  charnela para e l pivotaje de las  

dos mitades del fondo» señaladas con 12 y 13 respectivamente» 

5 *— Cada «ría de estas mitades va provista del contrapeso 14 que 

tiende a lle v a r la s  a la  posición de cierre» cuya posición  

queda asegurada por la  acción de los electroimanes 15*

En l a  parte sup rio r o cabezal de la  balanza» van mon­

tados un nómero determinado de! elementos de detección por 

lO »- proximidad 16 y  17 que son actuados por la  placa metálica  

18» fija d a  a la  aguja indicadora de la  balanza* La escala  

19 de dicha balanza se encuentra graduada de 0 a 500 gr* y  

su mecanismo permite obtener diferentes pesos con precisión  

a l o  gr*

15*-- En e l  sistema propuesto por v ía  de ejemplo» puede ser

incluido un cuadro de control 20 para permitir» en combina­

ción con lo s dos elementos de detección 16 y  17» la s  s i- '  

guientes maniobras con la  balanza}

l a * -  Llenado automático de la s  mallas por peso, par-' 

20*- tiendo de frutos calibrados a diámetro constante*

Después de p r e fija r  e l  número de frutos en e l contador 

del cuadro de control 20 se pone en marcha e l  alimentador*

La fru ta  atraviesa e l campo sensitivo de la s  células foto­

e lé ctrica s  cayendo sobre e l  plato 6 de la- balanza, e l  cual 

25*-- mantiene la s  dos placas de base 12 y  15 cerradas por la  ac­

ción simultánea de lo s dos electroimanes 15° Una vez r e a li­

zado e l  contaje, e l  electroimán 4  provoca e l cierre de la  . 

tram pilla 5 y  e l  alimentador se para* Si e l  peso debido a 

este número de frutos resu lta  in su ficien te, la  placa metá- 

30* -  l i c a  18 no habrá llegado a actuar sobre e l primer elemento



ele detección 17, por lo  que uno de los dos electroimanes de 

base actúa, produciéndose la  apertura de la  mitad 12 de di­

cha base, como consecuencia del peso propio de la  fru ta  al­

macenada, originándose la  descarga de e l la  en e l  sentido 21 

5»’-  de rechace, es decir, devolviendo los frutos a una cin ta  de 

retorno al c ic lo  in ic ia l*

Si e l peso es e l  correcto, la  placa m etálica 18 cubri­

rá e l  elemento 17, s in  lle g a r  a cubrir e l  16, actuando e l  

segundo de los electroimanes 15 que desbloque la  mitad 15 

10, w de la  base, vertiéndose los frutos hacia e l tubo de salid a  

22 que los conduce a la s  maíllas de empaquetado*'

S i e l  peso obtenido es incorrecto por exceso, la  placa  

m etálica 18 cubre o sobrepasa e l  elemento detector 16, y  en 

este caso, volviendo a actuar e l  electroimán 15 correspon- 

15 *- diente a la  mitad 12 de la  base, se rechaza la  fru ta  almace­

nada en e l  plato del modo en que ya se describió*

En cada uno de lo s tres casos mencionados a l completar­

se la  descarga de la  fru ta , bien por la  mitad 12 o por l a  15, ' 

los contrapesos 14 devuelven la  placa implicada en la  opera- 

2q*‘-  ción a su posición de cierre, actuando lo s micros 8 y  9 que 

determinan e l  comienzo de un nuevo c ic lo  de pesado*

2 a ,- n,enado semiautomático de mallas por peso, con fini­

tos de calibre variable*

En este caso, resultando d i f í c i l  va ticin a r que número 

25*- de frutos procurarán e l peso deseado, l a  operación consiste  

en preseleccionar e l  número que mejor se aproxime para obte­

ner dicho peso* l a  maniobra a emplear es semejante a la  pri­

mera de la s  d escritas, pero incluyendo una variante en e l  

sistema, consistente en anular la  excitación que provoca la  

50* -  caída de frutos hacia e l  rechazo* De esta manera, s i  e l  peso
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logrado es correcto l a  mitad 13 descenderá» vertiendo los 

frutos hacia e l  tubo de salid a  22» pero s i  no fuese a sí,  

tanto en defecto como en exceso, la  operación se detiene 

hasta que por cambio manual de frutos se logra la  exacti­

tud en la  pesada* Para esta última fin alidad se arbitra en 

e l sistema e l depósito 23* anexo a l bastidor de la  maquina, 

que comporta c ie rta  cantidad de frutos destinados al r e fe - . 

rido intercambio manual.

Jao- Llenado automático de mallas por contaje.

Al rea lizarse l a  operación a número de frutos constante, 

con independencia del peso obtenido, e l  cuadro de control 20 

incorpora medios de mando para la  mitad 13 del plato de la  

balanza, que descarga lo s frutos sobre e l tubo de salida 22 

cuando e l número de ello s  es e l  predeterminado, recomenzan­

do e l  c ic lo  de alimentación de la  forma ya explicada.

Se comprenderá fácilm ente, después de observar los di­

bujos y  la  descripción acabada de efectuar de ellos., §ue la  

actual concepción proporciona una construcción s e n c illa  y  

e fe c tiv a , susceptible de poder ser llevada a la  práctica con 

gran fa c ilid a d , asegurando la  obtención de una manufactura 

relativamente barata. Este d eta lle  de economía, adquiere 

gran importanacia s i  se considera en los términos de una pro­

ducción en escala, ya que en evidente que e l mercado puede 

absorber cantidades muy considerables de máquinas realizadas  

a p a rtir  del sistema propuesto por esta invención*

Se re ite ra , que en e l objeto que constituye e l  presente 

invento, serán susceptibles de introducirse todas aquellas 

modificaciones de d eta lle  que la s  circunstancias y  la  prác­

t i c a  pudieran aconsejar, siempre y cuando que, con las va­

rian tes que se introduzcan, no se cambie, altere o modifique 

la  esencialidad del objeto descrito.
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lo s  puntos de invénción propia y  nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención en 

España, por veinte años, son lo s siguientes:

1 2 .-  un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s, caracterizado por comprender en adecuada conjun­

ción funcional,: una cin ta de distribución de fru to s, un 

dispositivo alimentador, un elemento de pesaje, cuya to lv a , • 

se relaciona con dos medios de recepción opuestos, una cin­

ta  transportadora que enlaza uno de dichos medios de recep- ■ 

cién con la  cin ta  de distribución, una conducción tubular 

de amplia embocadura, para e l  transporte por gravedad de 

los frutos vertidos por la  to lva  de pesaje hacia e l  segun­

do medio de recepción, un dispositivo de envasado en mallas, 

conectado a l terminal de la  conducción tubular mencionada, 

una máquina de cerrado de mallas, un cuadro electrónico de 

control, con medios sensores de contaje y  detección y , e le -  ■ 

mentós motrices del sistema comandados por e l  citado cuadro ' 

de controlo

22* -  Un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s , de conformidad con e l  punto 12, caracterizado por 

incorporar en la  salid a del d ispo sitivo  alimentador un con­

junto de célu las fo to e lé ctric a s, capaces de detectar e l  pa­

so de cada fru to , originando señales que son traducidas en 

órdenes hacia e l control de mando para una maniobra elec­

trónica y  porque l a  mancionada salid a del d ispo sitivo  a l i ­

mentador, arbitra una tram pilla abisagrada, independiente 

de dicho alimentador, susceptible de adoptar dos posiciones 

operacionales a impulsos de un electroimán: una de lib r e  

paso y otra de cierre para con los frutos procedentes de



dicho dispo sitivo alimentador.

3fio- Un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s , según punto 12, caracterizado porque e l elemento 

de pesaje en é l comprendido, define una "balanza automática 

5«- susceptible de aceptar una determinada cantidad de .frutos 

y  procurar señales electrónicas hacia e l cuadro de control, 

que diferencien l a  in su ficien cia  en l a  pesada, e l  peso co­

rrecto o e l  exceso de peso, respectivamente, a tenor de tres  

microsensores combinados con una placa metálica incorporada 

10«— a l terminal del f i e l  de dicha balanza»

42»- Un,.-sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s , de conformidad con los puntos 12 a 32, caracteri­

zado porque e l  plato de la  balanza lo conforma una to lva  

abierta superiormente y  suspendida por un sector ahorqui­

l l e -  liado que eneepa dos la te ra les  opuestos de la  misma, en 

tanto que su fondo presenta una sección en "V", dotado de 

una charnela mecánica cen tral, que permite, optativamente, 

e l  giro de cada una de la s  dos mitades del fondo, hasta  

quedar coplanaria con su homónima mediante la  acción de de- 

2o«- senclave, realizado por e l  correspondiente electroimán, co­

mandado desde e l  cuadro de control del sistema, y  porque, 

cada un» de la s  mitades componentes del fondo de dicha to l­

va, r e a liz a  e l vertido de lo s frutos existentes en e lla  

por efecto del peso propio de lo s mismos, asi como también 

25»- por arbitrar un contrapeso de llamada a l cierre cuando és­

to s han sido vertidos»

52»- Un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s , según puntos precedentes, caracterizado por incor­

porar a cada nn» de las dos mitades basculantes del fondo 

30 . -  de la  to lv a , un contador de proximidad que actúa al entrar
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en e l  campo de los otros componentes pertenecientes a dicho . 

contador, situados en los paramentos la te ra les  de la  to lv a ,  

determinando e l  enclavamiento de la  referid a mitad en la  

posición de cierre»

62®- Un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s , según puntos 12 a 5fi» caracterizado porque en fTin­

ción de l a  señal remitida por los microsensores, incorpora­

dos a la  balanza, hacia e l  cuadro de control, é ste , de modo 

sistem ático, ordena electrónicamente l a  apertura de una de * 

la s  dos mitades basculantes pertenecientes a l fondo de la  

to lv a , vertiéndose los productos almacenados en e l la  bien  

por u otro de sus dod la te ra les  de salid a, que dicha

to lv a  presenta para ese fin»

720-  Un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s , de conformidad con los puntos 52 a 62 , caracteri­

zado por in c lu ir  un tubo de descarga, para e l  vertido de 

frutos con peso comprobado como aceptable, en uno de los  

laterales de salid a de la  to lv a , cuyo tubo de descarga los  

conduce hacia dispositivos convencionales de empaquetado» -

8 2 .- un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s, según puntos precedentes, caracterizado por pre­

sentar una rampa de descarga para grupos de frutos con peso 

incorrecto, en e l otro la te r a l opuesto a l considerado en 

e l punto anterior, cuya rampa deposita a lo s frutos en una 

cin ta  de retorno hacia e l dispo sitivo alimentador»

9 2 .- un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s, según punto 12, caracterizado por incorporar tina 

zona de almacenaje de fru to s, l a  cual se alimenta directa­

mente de la  cin ta  de distribución, que ofrece un remanente 

de e llo s  para la  realización  de operaciones de ajuste de



-  14

peso en la  to lv a  de la  balanza por intervención manual.

1q2 .— un sistema de elementos para pesar frutos o ar­

tíc u lo s, de conformidad con los puntos 12, 32 y  62 , carac­

terizado por disponer en e l cuadro de control medios de blo- 

5 . -  que o para la  señal que comanda e l vertido de rechazo, para

grupos de pesaje incorrectos, así como también un mando de 

vertido hacia e l  dispositivo de embalaje, de funcionamien­

to manual.

' lia ,-  «UN sisie m .de elementos paila pesar erutos o ar­

i o * -  TICULOS", todo t a l  y  conforme se describe en l a  presente

Memoria, l a  cual consta de 14 hojas mecanografiadas por

una sola car&<>.
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Fig. N. 1

Madrid: { 5  HAY0 1976

JULIO De\ paBiÍ);>
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Fig. N° 5

ESCALA VARIABLE
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