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. PATERTE DE INRTRODUCCIOR

por DIEZ afice

solicitada en Tepafia a fovor de Otto P. HAFNER, de naclonali-
dad nortemmericana, domiciliado en 1321 Paddock Vay, Cherry
Hill, Cemden County, New Jersey 08034, U.S.A., por "Perfeccig
namientos en los apsratos para sujetar liminas superpuestas
de material deformable"”, con fuente de informacidén de 1am soli
eitud nortesmericana 275.946 de fecha 2° jJulig 1972. o= = ==

KYMORIA DESCRIPTIVA

Antscedentes de la invencifn

Esta invencién se refiere a una m&quina para suje-
tar conjuntenente lémines o planchas superpuegtas de metel de
Se formable u ofro material que tenga la propliedad de ceder o
fluir bajo cargs y de soportar una aprecisble deformacién per
menente sin ruptura. ®n algunos camos, puede haber una capa 6
pelfcula de otro material que intervenga entre las plancham

que deben Fujetarse. « = = = = = - v w v - - .- - - .- -

10. In la solicitud de patente espafiola némero 493.464
del miewo solicitante, presentada el 24 mayo 1972, se dsm a
gonocer un método y un sparato pare eujetar conjuntamente plan

chas superpuestas. Il aparato dado a conocer emples una pronse



de doble efacto que tiene dos ariates suscepiibles de accions
misnto individusl, uno de loe cuales lleva wia matris cilin-
drice hueca de cortar y conformar, y el otro ds los cuales 1lle
va un punsde de aplestar. Estos dtiles cooperan con un punsdn

Se 7ijo montado en la base de la prenss. Ia presente sollicisud
da a conocer perfeccionamientos sn la mfquine dada & conocer
en le solicitud snterior citela, ~w- - v e wmesccvaww

Regumen de la invencidn

Un objetivo de la presents invencidén es proporcionar;
10. para la prensa de doble efecto dada a conocer en la solicitud
de patents antes mencionads, unog medios de soporte sjustadles
para la matris Qe cortar y conformar, y también para el punzén |
de aplestar, de modo que pueda realizarae un ajuste para los
diferenten espesorss de planchas que han de sujetarse, asf{ co~
15. mo sjustar para compensar el deagaste de la matris y/0 punzdn.

| Un objetivo nis especffico es proporciensr medios
de njuste de modo tal que el punzdén ds aplestar descendmnte no
tome contacto con la plancha superior de la sececlién demplasais
(desplazada por ls matris, ¥y el punsén fijo) basta que la plan
20. chn inferior de la secoidén desplasada quede al descudierto por
la matriz ascendente, de manera gue se permita que la plancha
inferior de la ssccién desplazada se dilate sisntras la plan~
cha superior eigue sstondo confinads por la matris. = « = = «

Preve descripeidén de los planos

25. La figura 1 es una vista en slsado, en gren parte
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en seccidn, de la parte de cabegel de una miquina sujetadora

que incorpora la presente invencidn., = = - w «w v = v = = oo

La Figara 2 os una vista fragmentaria, en graen par
te en geccidn, por las lineam 2-2 de la figura 1¢ =~ = = = = =

La Figure 3 es una vista fragmentaria ampliada, sn
pacoién, de 1la parte inferior de la estructura ilustrada en la

fisun’. - EP B G E W W GN T WD G AN SR W WR S AN G WP U SR SR A wWR W e

La Pigura 4 ea una viste hacia sbajo por la linea

La Figura 5 e una ilustracién ampliada que musatra
que la plancha inferior de la seccién desplazads es dejada al
descubierts por la matriz on el instente en que el punedn de
splastar, en su desoensa, entra en contacto con la plancha su
perior, para con ello dilatar la plancha inferior de la seccidn

demplagaldn. = = ® = w - .n - e ... .- .- -

La Figura 6 sp una vista, on secoién, hacis abajo
Pﬂrlalineas-ﬁdalafimzi- bl o ol B B IR it B

Deseripeidn dotallnda de lns renlizaciones preferidas

. Con referencia, shora, a 1la figura 1, un &rbol 10,
que es accionado rotacionalmente por medios no ilustrades, tis
ne e s extremo delantero un par de blogues cizallantes 12 y
13 dietaneindos entrs B{, que van soportados por una caja 20
deleoiglieflgl, = = « = = = = - e e - -y - -
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Soportadoe mobre el Arbel 10, dentro 4s la caja 20,
hay tres discos axcéntricos 21, 22 y 23. Los dog discos exte-
ricres 21 y 23 van unidoe por chavets al cigliefial. Los orifi-
cios de los dos discox excéntricos extti-iem 2t y 23 entén
eitundos de modo idéntico, ¥ de shf que eptas dos excéntrioas
extorioras ss mievan ont ooincidencia sineronigads entre »f.

La saxclntrica central 22 estd moportade de modo libre sobre

el frbol 10 y, por medies qus lusgo se descrivirdn, es mante-~. -
nida en una relacidén defasads con las dos sxcéntricss axterig
res. Este relacidn de fase on ajustabls por medio de une pla~
ca 34 motriz selectora de fase. Bu un caso dfpico, para un es
pesor detsrminzdo de metal, la excéntrica centrsl puede tener, |
por ejemplo, un fngulo de retraso del orden de 37¥. =« = = =~

Como se ve claramente en las figurss 1y 2, la po-
sicidn angular del disco excéntrico central 22 viene dotermi~
nada y conirolads por le placs motriz 34 sslectors ds fase,
que va fijada al érbol 10, por sjemplo msidiante un tornille de
fijacién 35 y chaveta en chavetero. La placs 34 estd dotade de
una sefite de orificios 3€ para recibir selectivamente un pasa~
dor 317 que se extiende = través de un orificio en el disco ex-
céatrico 22 y qus va forsado por resorte, por medio de un resoy -
te 39, que expuja contra un c¢ollarin 38 del pasador. Se obasr
vard que si pe extrae ¢l pasador 37 de 1la plsoa 34, se mueve
el disco 22 en sentido angular y 8¢ vuslve a insertar el pasg
dor 37 en un diferente orificio 36, la posioidén anpular, y con
allo le relacidn de fane, del dieco excéntrico central 22 pus ;
de ajustarse con relmcifn = los dos discom exteriores 21y 23«

El resorte 39 es retenido por el ratensdor 139, « = = =« =<'
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Los tres discoe excéntricos 21, 22 y 23 llevan, res
pectivamente, unoe brazos 31, 32 y 33 adecuadamente soportedos
sobre manguitos 131, 132 y 133. Ex la figura 1, los discos ex
céntricos exteriores 21 y 23 se ilustran en una posicidn tal
que los bragos exteriores 31 y 3} estén en la parte inferior
de sus carreras descendentes. En este mismo instsnte, ol dis-
co excénirico central 22 estf en la posicidn ilustrada en la
figura 2. Como ge ve en la figura 2, sl brazo central 32 ha
iniciado su descanso, pero no alcangard su limite inferior has
taotroe 37?2 da giro, =~~~ c v m v macvecnvoscannaa

Los dos brazos exteriores 31 y 33 1llevan cada uno
en su extramo inferior un mufién 41 y 43, respectivamente, ade
cuademente montade en msnguitoe 141 y 143. Los extremos inte-~
riores de¢ los mufiones 41 y 43 sobresalen hacia el interior de
orificios contrapuestos en las parsdes de un ariete rectangu-
lar hueco 0 corredsra 50 que puede deslizarge arriba y abajo
en ¢l interior de la parte 24 ds gufa inferior rectaugular hus
ca de la caja 20 y es guisdo por la misma. La parte de guia 24
va fijada a la parte superior de la caja, como por ejemplo me
dinnte peynos ¥y espiges 25, ~ m c v s c v ec W = s e oo e

Con referencia ahora a la figura 3, hay, uaida por
ajemplo mediante perncs y espigas 52 gl extremo inferior de la
corredera o ariete rectangular 50, y llevada por €1, una parte
53 de cuello, cuyo cuello superior se sdapta a la abertura rec
tangular ontre el ariete 50, y cuya parte inferior es redonda,
posayando un orificio central dentro del cual se inserta un
tornillo cilindrico y portamatrices €0 = = = == = v = = = =



La parts extrema supsrior de la partede cuello 43

tioie un rebaje 54 dentro del cusl se inserta una tuereca 55
que no pusde glrar en el cusllo 53. Ia tusrea 5% no glratoria
entd dotnda de une rosce fing 58 que rscibe la parte sxtrema

Se superior 61, finamente rozcads, del portametrices 6§0. FlL ex-
‘tremo inferlor 62 del portamatrices 60 tiene un difmetro ma-
yor y estd roscado sxternemente en 63 con rosces que son mucho
mayores que las Tines rosces de la parte sxirema superior 61.°
Un anille €5 de sujecidn, roscade interiorments, va roscado

10. sobre las roscas exteriores 63 y apretado contra la superfi-

cle oxtrema 5T del cuBllo 63, w w o m o = = oo = - oo -

La parte extreus inferior, de didwotro mayor, del
portamatrices 60 tiens un rehejs que recibe la parte extrema
superior de une matriz cilindrica huece 70 de cortar y confor

15. mar. La parte axtrema inferior 71 de la matrig 70 de cortar y
conformar es de didmetro reducido, formando, en su unidn con
la parte extrsma superior, un resalte 72. Un eapuchén 67 de
blogueo va montado gobre la parte 71 de difmsetro reducido de
1a matris 70, y llega a tope contra el resalta 72 de la matris '
20, 70. ¥l capuchén 67 va fijado, por ejemplo mediants pernos 66,
2 la superficie extrema del porianairices 60, = « = w = w = =

La matrig cilindrica 70 de cortar y conforsar tiens
upoe filos de corte y pnrtes rebajalas qua funoionsn a modo de
partes de conformado. La watriz 70 puede corresponder a la que

25. ee da 8 conooer y se flustra en la figura 9 de la soliottud de
patente espnfioln n? 403.464 a qua antem s¢ he hecho rafersncia.

Situado debnjo de la matriz 70 de corter y conformar,
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en 1la base 90 de la prensa, hay un pungdén 80 de cortar y con-
formar. Bl pungén 30 de cortar y conformar tiens filos cortan
tes para corta:", y partos rebajedae para conformar. ¥l punszén
80 puede corresponder sl pumedn deserito en la mencionada soli
situd de patonte espafiola, nf 403.464 y puede ser sjustable en
sentido aximl como allf se ilustra. Redeando al punzdn 80 de
cortar y conformar hay un extractor u drgeno eldstico 81, que
preferiblenente puede estar hecho de azanterial de wretano. =~ -

Situgdo entrs los orificios alineados del portsma-~
trices €0 y matriz 70 hay la espiga slargada de un punzén 92
de aplastar. Comdo sa ve on las figurms 1 a 3, el punzén 92 de
aplastar va soportado por un portapunzones 202 fijads a un arig
te ceutral o corrsdera 392, que g8 llo\rado.por gl pasador 42 y
Srganc ajustebla 44. El 6rgano ajustable 44 estd soportado de
wodo ajustable por un perno 45 el cual a su vez va soportado
por una placa 46 fijada, por ejemplo mediante tornillos 47 (fi
gura 2) a la cara inferior del braso cantral 32. La placa 46
tiene una parte colgante 14€ que tiene un par de ranuras 438
que reciben los tormillos 43. Da este modo, el érganc 44 aestid
soportado contra rotacién. El perno 45 tiene una cabesza 145
de parte mumsntada que va poportsda en uns cavided de la placa
46. ¥ perno 45 tione tambidn una parts 245 redonda integral
pumentads, com orificios para paeador que ee pueden slcanzar,
por ejemplo con una llove de pitones, para girar el perno 45
con el fin de subir o bajar el Srganoc 44, para ajuatar con elle
1a posicién de la cabeza 192 del punzén 92 de aplastar con ves
pecto al puneén 80 de cortar y conformar. Para hacer este ajus
'te es necesario, desds luego, aflojar los toynillos 49, - - -
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Para ajustar la posicién de la matriz 70 de cortsr
¥ sonformar con relacidn al punsén 80 fijo de cortar y confor
mar, el oparario desstornilla manumlwmente el anillo 65 de pu-
jecién y luego manualmente agarrs y mueve el portamatrices 60
en una u otra direccidén de rotacidn. Dado que la tueres 55 no
puede glrar dexntro del rebaje 54 del cuello 53, cuando el pop
tanntrices 60 2¢& Nace girar a neno, gira en las roscas 58 y
vor lo tento queda movido para ajustar hacia arribe o hacia - -
abrjo en el cuello 53, segin 1la diveccidn en que me haya movi-
40 sl portamatrices 60. Cuando se ajusta as{ sl portamatrices '
£0 hacia arriba o hecig sbajo, la matriz 70 de cortar y confor
nar queds desplaszada ajustablements de modo correspondients,
ya gue es llevada por el portamatrices 60. Y como que lus ros
cas 50 son roscas finas, puede hacerss un ajusts fino y preci
g6 de la posicién ds la matriz 70 de cortar y conformsr. — =

Una vez que se he realisado el ajusts fino que me
acaba de describir, se wvuslve s colocer el anillo 65 ds suje~
cién y se aprieta. Las roacas 63 del anillo £5 de sujecién ¥y
de la parte snpanchadan inferior 62 del yportamatrices €0 son
grandes y gruesss en comparacidn con las roscas finas del ex~
treno superior del poriazetrices (0. is{, cusndo la matriz 70
do cortar y conformar es bajada por su ariste deslisante 50
para perforar y conformar lax planchas metflicas superpuestas,
1la cargu a sapuje de rsaccidn es hacia arribe s través de las
roscas gruesas 63. La trayectoria de eapuje puede trasarse des -
de ls matriz 70 de cortar y conformar a través del rosalte 68 |
del portamatrices G0, portamatrices 60, las grandes roscas grua
sas 63, el anillo 65 do sujecidn, la superficie 57 del extremo .
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de tope de la parte de cuello 53, el ariete deslizante rectan
gular 50, mflonea 41 6 43 y sus asociados manguitos 141 ¥ 143,
Y brasos 31 ¥y 13 y ous asociades manguitos 131 y 133. Hay que
hacer notar que este empuje o carga hscia arriba qurante la

operacidn de cortar y conformaer no se splica a las roscas fi-
nas 58 que se destinan a ajustar la matriz 79 de cortar y cog

fomar. G O W W G m G W M W AN We A% e e AW WS R WS W NB @R SN e W e

Tal como ge ha indicado ya, el sjuste del punzén S2
de aplastar, con respecto al pungén 80 fijo de cortar y con~-
formar, oe hace por medio de aflojar los tonillos 49 {para
dejarles que se muevan hacia arriba o hacia abajo en las ranu

ras 43) y girando luego el perno roecadn 45 en el Srgano 44.

‘Ello ge logra introduciendo un pagador en un orificio de la

parte snsanchada 245 y haciendo girar la pviega. « « =« « « =

Fn una seccidn 4~4 de la figura 3, el punzdn 92 de
aplastar puede tenei' una forma come la que se ilustra em la
figurs 4. Para mantenor una orientacidn adecuada entre el pun
zén 92 de aplastar y el extrems terminal emular de la matris
cilindrica 70 de cortar y conformar, la superficie exterior
de 1a espiga del punzdn 92 de aplastar y la pared interior de
la matrig cilfndrica hueca 70 de cortar y sonformar puseden eg
tar dotados cada uno de planos (supsrficies plenas). Estos pla
nos se ven claramente en la fig.ra 4, que es una vista tomads
a 1o largo de la lfnes 4«4 de la figura 3. ¥l punzdn 92 de
aplastar estd mantenido en su adecuada posicidén orientzda por
el portapungones 292 el cual va fijado al ariete central 392.
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Fl punedn fijo 80 de cortar y conformsx en la baume
90 4e la mdquing va sostenido en un portapunszones 180 que tis
ne un plano 181, T planc del punedn 20 estd orientado para
corresponder con al plano 131 del portspunzones 180, = « = -

ba figura 5 ilustra dos léminas superpuestas 28 y
29 en un inetante de tiempo del ciclo de operaciones de la mf
quing de sujetar inmediatamente después de que las secciones ]
128 y 129 han pido desplaradas por le matriz cilindrica 70 de
corter y conformar, en su carrera degpcendante, en coopsracidn
con &l punzén fijo 80 de cortmr y conformar. ¥ la figura 5,
1lp matriz cilindrica 70 de cortar y conforwar estd subiendo
shora, y el pungdn 92 de aplastar emtd ba)mdo. La cara exirs
ma 192 del punzdn 92 de aplasiar que se mueve hacia abajo aca
ba de entrar en contacto con la superficie superior de la seg
¢idn desmplazeda superior 128. Fn este momento, ls matrie cilfn
drica 70 ascendente acaba do pasar ls sasccidn desplazada infe
rior 129. La seccidn desplazada superior 128 todmvia estf en-
cerrsda. Esto representa una desenbls relacién de temporize-
cidn. Fllo permite aque el punzén 92 ds aplamtar trangmita eu
energfe a travée de la secoién desplagade superior 123, toda-
via encerrada 8 1la seccidn desplazada inferior 129 pare anean
char la seceifn inferior 129 sobre la plancha superior 28. -

Unos medioe para lograr la desesda relacién de tem
porizacidén qua g6 acaba de mencionar entre la matriz cilindri
cg 70 de gortar y conformar y el pungdn 32 de aplastar, se
ilustro en las figuras 1y 2, y ha sido ya hWrevemente deseri-
to antes. Se observari que la relrcidén de fase entre el punzdn
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92 de asplastar y le matriz cilindrica 70 es ajustable por me-
dio de la placa 34 motriz selectora de fase. Para ajustar la
relacidén d¢ fase, el pasador accionador 37 se tira haecin afue
ra del orificio 36 en que ha sido coloecado, se hace girar el
digco 22 montmdo libremente de modo ajustable en el Arhol 10,
y sge vuslve a ingertar el pasador 17 en un orificlo 36 dife~
rente de la serie de orificios dispuests en la plsca 34 motrie
eolectora de fase. El ajuste da faee permite gque la deseadle
relacién de tewporizacidn antes Jdescrita, e ilustroda en la fi

gura 5, se mantenga para diferentes easpesores de planchag. = =

Tal come ya se ha indicado, la relacién entre el pun
gén 80 de cortar y conformar en la bage 80 d¢ la mdquina y el
punzdn 92 de aplastar pusde ser ajustada para difersntes eape
sores de plenchas, y/c parn compeansar ol desgnste, ya eea ajus

tando el punzdn 92 de splastar tal como se describs en la pre-

. sonte solicitud o ajustando el punzdn 20 de la bame como se ha

descrito en la solicitud mnteriormente presentada. En ambos ca
B0, ol ajuste de la relacldn de fase ontre sl pungdn 92 de
aplastar y la natriz cilindrica 70, como por &jemplo con los
medios que sa han descrito aqui, es deceable con el fin de 1o
grar la ventajosa relacién de temporizacién ilustrada en la fi

urs 5 y descrits anteriormente, = = « « v 2 v v c @ @ - - -

E o0 T A

Se declaran qg novedad y propiedad para Xspaitia, sus
territorios y plagas de soberanfa las siguientes: = « « = = = -«
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REIVINDICACIONSX

1.~ Perfaccionamientos en los smparatos para mije-
tar léminas suparpusstas de waterial dsformable, caracterisa
Q,oa porgue sl aparato comprenifl « w v w r e Em— - - --

S. {n) medios para perforar ldainas suparpuectas pri
‘ mera y segunda de forma disgon$inua a 1o lar-
go de un linde que define una sona y pars écg.
plazar el material de dichas ldminss primera
. y segunda dentro de diche gons fuera de los
10. planos del materisl no desplesado de lam Lémi
nas primera y segunds hasta que la supsrficie
exterior del material desplazado de la sspun~
da lénina estd justamente mfis alld de)l plemo
de 1a superficie exterior del material no des
15, plagado de ln. primera lémingg ¥y = = « o w =

' (b) medios para comprimir conjuntamente el material
demplazado de dichas léminas primera y seguads
nientras se contiene el material desplasado de -
1a prisera lémina para limitar su expsneién ha

20. cin afuera y para sxpsuder hucis afuera el ne~ |
terial desplasado de la segunda lémina sobre
la superficle exterior del material no despls
zgado ds 1ls primera lémina wde alld de los dor

des de sus perforacionss, « = « w m =« « «

2.~ Parfeccionamientom del tipo de la reivindics-
eién 1, en aparatos para majetar conjuntamente lémines super
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pucatas ds material deformable, caracterizados porque el apa-

rato comprends:

(e)

(v)

()

W TR W W WD W M AN G AR am A ek A W W A G BB R am

medios para perforar liminas superpuestas pri
nere y ssgunda de forma divcontinua a lo lar-

€0 de un linde que define uns zona menor; = ~

medios para desplaszar gl material de dichas
lémings primera y segunda dentro de diche zons
nenor fuera de los planos de la zona mayor de
dichas léminas primern y segunda hasta gqus una
porcidén substencial del material desplazado de
la zona menor de dicha segunda l4mina quada
s allé del plano 2e 1la superficie exterior

del materisl de mayor fdrea de dicha primera

medios para comprimir conjuntamente ¢l mate-
rial desplazado de la gona menor de dichas 14
minas prisera y segunda mientras se contiene
el natarial Jdesplazado de ls zona msnor de la
primera ldmina para limitar su expansién ha-
cia afuora y pars expander hacia afuera el ma
torigl desplazado de la zona menor de dicha
segunda ldmina sobre la superficlie exterdor
del material de¢ la zona mayor de dicha primera
ldmina mfs all4 de los bordes de sus perforas-

ciones. - ey wm an e A s G an s - wr an W e e e e



Se

3o~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA SUJB-
TAK LAMINAS SUPERPURSTAS DE MATERIAL DEFORNABLEW, = = = = =

Todo ello conforme se dascribs y reivindica en Ia
presente memoria que consta ds catorce hojas foliadue y meca
nografiadas por una sola de sus ceras y de dos ldmines de ai

tijos que la ilustran.

— —

RAROGEDNA, 15 MAYN 1976
hA MO SUNGL

NMustecind

nen
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