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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

por DIEZ años

solicitada an l^paRa a favor de Otto P. H&F8SR, de nacionali­

dad norteamericana, domiciliado en 1321 Padáock Vay, Cherry 

HUI, Ccmden County, New Jersey 08034, U.S.A., por "Perfecci^ 

namientoa en los aparatos para sujetar láminas superpuestas 

de material deformatAe", con fuente de informacidn de la sol^ 

citud nortemaericana 275.946 de fecha 2 julio 1972. - - - -

MENORIA DESCRIPTIVA 

Antecedentes de la invención

Bata invención se refiere a una máquina para suje­

tar conjuntamente láminas o planchas superpuestas de metal de 

formaMLe u otro material que tenga la propiedad de ceder o 

fluir bajo carga y de soportar una apreciable deformación per 

manéate ein ruptura. En algunos casos, puede haber una capa o 

película de otro material que intervenga entre las planchas 

que deben sujetarse. - - - - - - - - - - - - - - -  - —  - -

En la solicitud de patente española número 403.464 

del mismo solicitante, presentada el 24 mayo 1972, se dan a 

conocer un método y un aparato para sujetar conjuntamente plan 

chas superpuestas. El aparato dado a conocer emplea una prensa



de doble efecto que tiene doe arietes aueeeptiblea de accione 

mi* ato individual, uno de los cuales lleva una matriz cilin­

drica hueca de cortar y conformar, y el otro de loa suelea llg 

va un punzón de aplaetar. Batee dtilea cooperan con un puñada 

fijo montado en la base de la prensa. La praaente aolicitud 

da a conocer perfeccionamientos en la máquina dada a conocer 

en la solicitud anterior citada.

*

Resumen de la invención

Un objetivo de la praaente invención ea proporcionar# 

para la prensa de doble efecto dada a conocer en la aolicitud 

de patente antee mencionada, unce medios de aoporte ajuatablee 

para la matriz de cortar y conformar, y también pera el punzón 

de aplaetar, de modo que pueda realizarse un ajuste para loa 

diferentes eepasorae de planchas que han da sujetarse, así co­

mo ajuetar para compensar el desgaste de la matria y/o punzón.

Un objetivo más específico ea proporcionar medica 

de ajuete de modo tal que el punzón de aplastar descendente no 

tome contacto con la plancha superior de la sección desplazada 

(desplazada per la matriz, y el punzón fije) hasta que la pltrn 

cha inferior de la sección desplanada quede al descubierto per 

la matriz ascendente, de manera que ee permita que la plancha 

inferior do la sección desplazada se dilate mientras la plan­

cha superior sigue estando confinada por la matriz. - - - - -

Preve descripción de loa oíanos

La figura 1 ee una vista en atizado, en gran parte



en sección, de la parta da cabezal da ana máquina sujetadora 

que in carpera la praaante invención. ---------------------

La Figura 2 as una vista fragmentaria, en gran par 

ta en sección, por las lineas 2-2 da la figura 1* —  - - - -

La Figura 3 se una vista frsgaentaria ampliada, en 

sección, de la parta inferior da la estructura ilustrada en la 

figura i. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La Figura 4 ea una vista hacia abajo por la linea 

4-4 da la figura 3. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La Figura 5 es una ilustración ampliada que muestra 

que la plancha inferior do la sección desplazada es dejada al 

descubierto por la matriz en el Instente en que el punzón de 

aplastar, §n su descenso, entra en contacto con la plancha su 

psricr, pare con ello dilatar la plancha inferior de la sección 

desplazada# — — — — — - — - — — — —

La Figura 6 es una vista, en sección, hacia abajo 

por la linea 6-6 de la figura 3- - - —

Descripción detallada de las realizaciones preferidas

Con referencia, ahora, a la figura 1, un Arbol 10, 

que es accionado rotacionalmente por medies no ilustrados, tie 

ne en su extremo delantero un par de bloques cizallantes 12 y 

13 distanciados entre si, que van soportados por una caja 20 

delcigüeRál. - - - -  - —  - -  - ----------



Soportados oobro el Arbol 10, dentro de le coge 20, 

hay trae discos excéntricos 21, 22 y 23* Loe doe diecoa exte- 

rieres 21 y 23 ven anldoe por chaveta al cigQeHal. Loe orifi­

cios de loe doe discos excéntricos exteriores 21 y 23 están 

5. situados da modo idéntico, y de ahí que setas dos exeéatrioaa

exterioras se mueven en coincidencia aincronisada entra sí*

La excéntrica central 22 está soportada de nodo libre sobre 

el árbol 10 y, por medias que luego se describirán, es manta-, 

nida en una relación defamada con las dos excéntricas sxterio 

10. res. Esta relación de fase ee ajustabls por medio de una pla­

ca 34 motriz selectora de fase. En un caso típico, para un es 

pesor determinado de metal, la excéntrica central pueda tener, 

por ejemplo, un ángulo de retraso del orden de 37*. - - - -

Cono se ve claramente en las figuras 1 y 2, la po- 

1$. eicián angular del diaco excéntrico central 22 viene determi­

nada y controlada por la placa motriz 34 aeloetora de fase, 

que va dijada al árbol 10, por ejemplo mediante un tomillo de 

fijación 35 y ohsveta en chavetero. La placa 34 está dotada de 

una sexta de orificios 36 para recibir selectivamente un pasa- 

20. dor 37 que se extiende a través da un orificio en el disco ex­

céntrico 22 y que va forzado por resorte# por medio de un reaqg 

te 39# que empuja contra un collarín 33 del pasador. Se obeer 

varé que si se extrae el pasador 37 de la plaoa 34, ae mueve 

el disco 22 en sentido angular y se vuelve a ineartar el pa*& 

25. dor 37 en un diferente orificio 36, la posición angular, y con

ello la relación de fase, del dieco excéntrico central 22 pus 

de ajustarse con relación a los dos discos sxteriores 21 y 23* 

El resorte 39 es retenido por el re tenedor 139. - - - - - - -



Loe tres discos excéntricos 21, 22 y 23 llevan, reg 

peetivamente, unos brazos 31, 32 y 33 adecuadamente soportados 

sobre manguitos 131, 132 y 133* Bu la figura 1, los discos ex 

céntricos exteriores 21 y 23 se ilustran en una posición tal 

que los brazos exterioras 31 y 33 están en la parte inferior 

de sus carreras descendentes. En este mismo instante, el dis­

co excéntrico central 22 esté en la poaicién ilustrada en la 

figura 2. Como se ve en la figura 2, el brazo central 32 ha 

inioiado su descanso, pero no alcanzará au limite inferior has 

ta otcos 37" do gire. --------------------------------------

Les dos brazos exteriores 31 y 33 llevan cada uno 

en su extremo inferior un muHén 41 y 43, respectivamente, ade 

cuadamenta montado en manguitos 141 y 143. Los extremos inte­

riores de los muñones 41 y 43 sobresalen hacia el interior de 

orificios contrapuestos en las paredes de un ariete rectangu­

lar hueco o corredera 50 que puede deslizarse arriba y abajo 

en el interior de la parte 24 de guia inferior rectangular hue 

ca de la caja 20 y es guiado por la misma. La parte de guía 24 

va fijada a la parte superior de la caja, como por ejemplo me 

diante pernos y espigas 25. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Con referencia ahora a la figura 3# hay, unida por 

ejemplo mediante pernos y espigas 52 al extremo inferior de la 

corredera o ariete rectangular 50, y llevada por él, una parte 

53 de cuello, cuyo cuello superior se adapta a la abertura reo 

tsngular entre el ariete 50, y cuya parte inferior es redonda, 

poseyendo un orificio central dentro del cual se inserta un 

tornillo cilindrico y portamatricea 60. - - - - - - - - - - -
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La parta extrema superior de la parta de cuello 53 

tiene un rebaje 54 dentro del cual ae inserta una tuerca 55 

que no puede girar en el cuelle 53. La tuerca 55 no giratoria 

eat4 dotada de una rosca fina 58 que recibe la parte extrema 

5. superior 6t, finamente roscada, del portamatrices €0. El ex*

tremo inferior 62 del portamatrices 60 tiene un diámetro mar* 

yor y está roscado externamente en 63 con roscas que son mucho 

mayores que las finas roscas de la parte extrema superior 61. * 

Un anillo 65 de sujeción, roscado interiormente, va roscado 

10. aobre las roscas exteriores 63 y apretado contra la superfi­

cie extrema 57 del cuello 33* - - - - - - - - - - - - - - -

La parte extrema inferior, de diámetro mayor, del 

portamatrices 60 tiene un rebaje que recibe la parte extrema 

superior de una aatris cilindrica hueca 70 de cortar y confqr 

15. mar. La parte extrema inferior 71 de la matris 70 de cortar y

conformar es ds diámetro reducido, formando, en cu unión con 

la parte extrema superior, un resalte 72. Un capuchón 67 de 

bloqueo va montado sobre la parte 71 de diámetro reducido de 

la matris 70, y llega a tope contra el resalte 72 de la matris 

20. 70. $1 capuchón 67 va fijado, por ejemplo mediante pernos 66,

a la superficie extrema del portamatrices 60. - - - - - - - -

La matriz cilindrica 70 ds cortar y conformar tiene 

unos filos de corte y partes rebajadas que Rmcionam a modo da 

partes de conformado. La matriz 70 puede corresponder a la que 

25. se da a conocer y se ilustra en la figura 9 de la solicitud de

patente espadóla ns 403*464 a que antes se ha hecho referencia.

Situado debajo de la matriz 70 de cortar y conformar]
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5*

en la base 90 de la prensa, hay un punzón 80 de cortar y con­

formar. El punzón 30 de cortar y conformar tiene filos cortan 

tes para cortar, y partea rebajadas para conformar. El punzón 

80 pueda corresponder al punzón descrito en la mencionada solí 

citad de patento española, na 403.464 y puede ser ajustable en 

sentido axial como allí se ilustra. Rodeando al punzón 80 de 

cortar y confornar hay un extractor u órgano elástico 81, que 

preferiblemente puede estar hecho de material de urataño. - -

10.

Situado entre los orificios alineados del portama- 

tricea 60 y matriz 70 hay la espiga alargada de un punzón 92 

de aplastar. Como se ve en las figuras 1 a 3, el punzón 92 de 

aplastar va soportado por un portapunzonea 292 fijado a un arie 

te central o corredera 392, que es llevado por el pasador 42 y 

órgano ajuetabla 44. El órgano ajustable 44 está soportado do

15. modo ajustable por un perno 45 el cual a au vez va soportado 

por una placa 46 fijada, por ejemplo mediante tomillos 47 (fi 

gura 2) a la cara inferior del brazo central 32. La placa 46 

time una parte colgante 146 que tiene un par de ranuras 48 

que reciben los tomillos 49. De esta modo, el órgano 44 está

20.
*

soportado contra rotación. El perno 45 tiene una cabeza 145 

de parte aumentada qpa va soportada en una cavidad de la placa 

46. El perno 45 tiene tambián una parte 245 redonda integral 

aumentada, con orificios para pasador que se pueden alcanzar, 

por ejemplo con una llave de pitones, para girar el perno 45

25. con el fia de subir o bajar el órgano 44, para ajustar con ello 

la posición de la cabeza 192 del punzón 92 de aplastar con ras 

pacto al punzón 80 de cortar y conformar. Para hacer este ajus 

te es necesario, desde luego, aflojar los tomillos 49. - - -



Para ajustar la poaicidn da la matriz 70 da cortar 

y conforzar can relacidn al puñada 86 fija da cortar y canias 

mar, al operario desatornilla manualmente al anillo 65 da cu­

ja cidn y luego manualmente agarra y mueve el portamatricee 60 

en una u otra direecidn de rotaoidn. Bada que la tuerca 55 na 

puede girar dentro del rebaje 54 del cuello 53, cuando el pog 

tamatricea 60 se hace girar a mano, gira en laa macea 53 y 

por lo tanto queda movido para ajuatar hacia arriba o hacia * 

abajo en el cuello 53, aegdn la direecidn en que ae haya movi­

do el portamatricee 60. Cuando ea ajuata aef el portamatricee 

60 hacia arriba o hacia abajo, la matriz 70 de cortar y cenfqr 

mar queda deaplatada ajuetableaente de modo eorreapondiente, 

ya que ee llevada por el portamatricee 60. Y como que laa ros 

cae 53 son roscas finas, puede hacerse un ajuste fino y prsei 

so de la poaicidn de la matriz 70 de cortar y conforear. - —

Una vez que ee ha realizado el ajuste fino que se 

acaba de describir, ee vuelve a colocar el anillo 65 de suje­

ción y se aprieta. Las roscas 63 del anillo 65 de eujecidn y 
de la parte ensanchada inferior 6? del portamatricee 60 son 

grandes y gruesas en comparecido con las roscas finas del ex­

tremo superior del portamatricee 60. ief, cuando la matriz 70 

de cortar y conformar es bajada por su ariete deslizante 50 

para perforar y conformar las planchas metílicas superpuestas, 

la carga a empuje de reaccidn ea hacia arriba a travde de las 

roscas gruesas 63. La trayectoria de empuje puede trazarse d*n 

de la matriz 70 de cortar y conformar a través del resalte 68 

del portamatricee 60, portamatricee 60, las grandes roseas grúa 

sao 63, el anillo 65 de aujecidn, la auparficia 57 del extremo
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5.

da topa da la parta de cuello 53. al ariete deslizante reotan 

guiar 50, rnuBonea 41 6 43 y sus asociados manguitos 141 y 143, 

y brazos 31 y 33 y sus asociados manguitos 131 y 133. Hay que 

hacer notar que este empuje 0 carga hacia arriba durante la 

operación de cortar y conformar no se aplica a las roscas fi­

nas 58 que se destinan a ajustar la matriz 70 de cortar y con 

formar. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10.

Tal como ee ha indicado ya, el ajuste del punzón 92 

de aplastar, con respecto al punzón 80 fijo de cortar y con­

formar, se haca por medio de aflojar los tonillos 49 (para 

dejarlos qus se muevan hacia arriba 0 hacia abajo en las raau 

ras 48) y girando luego el perno roscado 45 en el órgano 44. 

Ello se logra introduciendo un pasador en un orificio de la 

parte ensanchada 245 y haciendo girar la pieza. - - - - - -

15. 5a una sección 4-4 de la figura 3. el punzón 92 de 

aplastar puede tener una forma como la que se ilustra en la 

figura 4. Para mantener una orientación adecuada entre el pun 

zón 92 de aplastar y el extremo terminal anular de la matriz

* cilindrica 70 de cortar y conformar, la superficie exterior

30. de la espiga del punzón 92 de aplastar y la pared interior de 

la matriz cilindrica hueca 70 de cortar y conformar pueden es 

tar dotados cada uno de planos (superficies planas). Estos pía 

nos se ven claramente en la figura 4, que es una vista tomada 

a lo largo da la linea 4**4 de la figura 3. SI punzón 92 de

35. aplastar estd mantenido en su adecuada posición orientada por 

el portapunzonas 292 el cual va fijado al ariete central 392.



31 punzón fijo 80 3a cortar y conformar en la baza 
90 de la máquina va sostenido en un portapuazoaes 180 que tie 

no un plano 181. 31 plano del punzón 80 está orientado para 

corresponder con el plano l8i del portapunzones 180. - - - -

La figura 5 ilustra dos láminas superpuestas 28 y 

29 en un instante de tiempo del ciclo de operaciones de la aá 

quina de sujetar inmediatamente después de que las secciones 

123 y 129 han sido desplazadas por la matriz cilindrica 70 de 

cortar y conformar, en su carrera descendente, en cooperación 

con el punzón fije 80 de cortar y conformar. Ba la figura 5, 

la matriz cilindrica 70 de cortar y conformar está subiendo 

ahora, y el punzón 92 de aplastar está bajando. La oara extzg, 

ma 192 del punzón 92 de aplastar que se mueve hacia abajo acg 

ba de entrar en contacto con la superficie superior de la seg 

ción desplazada superior 128. En este momento, la matriz cilín 

drica 70 aacendente acaba da pasar la sección desplazada infe 

rior 129. La sección desplazada superior 128 todavía está en­

cerrada. Beto representa una deseable relación de temporizm- 

ción. Kilo permite que el punzón 92 de aplastar transmita mu 

energía a través de la sección desplazada superior 128, toda­

vía encerrada a la sección deeplazada inferior 129 pera enema 

char la sección inferior 129 eobre la plancha superior 23. -

Unos medios para lograr la deseada relación de tem 

porización que se acaba de mencionar entre la matriz cilíndrl 

ca 70 da cortar y conformar y al punzón 92 de aplastar, se 

ilustra en las figuras 1 y 2, y ha sido ya brevemente descri­

to antes. Se observará que la relación de fase entre el punzón



92 de aplastar y la matriz cilindrica 70 es ajustable per me­

die de la placa 34 motriz selectora de fase. Para ajustar la 

relación de fase, el pasador accionador 37 se tira hacia afue 

ra del orificio 36 aa que ha sido colocado, ee hace girar el 

disco 22 montado libremente de modo ajustable en el árbol 10, 

y se vuelve a insertar el pasador 37 en un orificio 36 dife­

rente de la serie de orificios dispuesta en la placa 34 motriz 

selectora de fase. El ajuste da fase permite que la deseable 

relación de tamporización antes descrita, e ilustrada en la fi 

gura 5, se mantenga para diferentes espesores da planchas. - -

Tal como ya se ha indicado, la relación entre el pun 

zón 80 de cortar y conformar en la base 80 de la máquina y el 

punzón 92 de aplastar puede ser ajustada para diferentes espe¡ 

sores de planchas, y/o para compensar el desgaste, ya sea ajus 

tando el punzón 92 de aplastar tal como se describa en la pre­

sente solicitud o ajustando el punzón 80 de la base como se ha 

descrito en la solicitud anteriormente presentada. En ambos ca 

ses, el ajuste de la relación de fase entre el punzón 92 de 

aplastar y la matriz cilindrica 70, como por ejemplo con los 

medios que se han descrito aquí, es deseable con el fin de lo 

grar la ventajosa relación de tamporización ilustrada en la fi 

gura 5 y descrita anteriormente. --------------------------

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espada, sus 

territorios y plazas de soberanía las siguientes:---------- -



1.- Perfeccionamiento# en loa aparato# para *uje­

tar láminas suparpuestaH de Material deformahlOy caracteriza 

dea porque el aparato comprende:

(a) medio# para perforar lámiaae auperpueatae pil 

mera y aegunda de forma diacontinua a lo 1er-
+

go de un liado que define ama zona y para dea 

plazar el material de dicha# lámina# primera 

y eegunda dentro de dicha zona fuera de lo# 

planee del material no deaplazado de laa lámi 

na# primera y aegunda haota que la euperficie 

exterior del material deaplazado de la aegua?- 

da lámina está juntamente máe allá del plano 

de la euperficie exterior del material no dea 

plazado de la primera lámina; y - - - - - -

(b) medios para comprimir conjuntamente el material 

deaplazado de dichaa lámina# primera y aegunda 

mientra# ae contiene el material deaplaaado de 

la primera lámina para limitar au expeneidn ha 

cia efüera y para expender hacia aihera el ma­

terial deeplazado de la enguada lámina motare 

la superficie exterior del material no deapl& 

zade de la primera lámina máa allá de loa bor 

dea de au# perforacionea. - - - - - - - - -

2.- Perfeccionamieatoo del tipo de la reivindica­

ción 1, en aparato# para sujetar conjuntamente lámina# auper
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puestas de material deformable, caracterizados porque el apa­

rato comprende: -

(a) medios para perforar láminas superpuestas pri 

mera y segunda de forma discontinua a lo lar- 

5. go de un linde que define una zona menor; - -

10.

'V
.<7,

15.

- ¿í.

,/

25.

(b) medios para desplazar el material de dichas 

láminas primera y segunda dentro de dicha zona 

menor fuera de los planos do la zona mayor de 

dichas láminas primera y segunda hasta que una 

porción substancial del material desplazado de 

la zona menor de dicha segunda lámina queda 

más allá del plano de la superficie exterior 

del material de mayor área de dicha primera 

lámina; y - - - - - - - - - - - - - - - - -

(c) medios para comprimir conjuntamente el mate­

rial desplazado de la zona menor dé dichas lá 

minas primera y segunda mientras se contiene 

si material deaplazado de la zona menor de la 

primera lámina para limitar su expansión ha­

cia afuera y para expender hacia afuera el ma 

terial desplazado de la zona menor de dicha 

segunda lámina sobre la superficie exterior 

del material de la zona mayor de dicha primera 

lámina más allá de los bordes de sus perfora­

ciones. - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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3.- T E R W C K M A W I E M M S  HE LOS APARATOS PARA SUJE­

TA!) LAMBIAS SUPERPUESTAS DE MATERIAL DBMBMAHLB*. - -  - - -

Todo olio conforma se deacriba y reivindica en la 

preaente maaoria que coñete da catorce hojea foliadas y maq^ 

$, nografiadaa por ana acia de aua carea y da dea láminas da di

bujoa qoa la ilustran.

MASOBMH&Í 15 MBYP1976
A A

mea
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