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"APARATO PARA USAR EN LA FABRICACION DE UN ARNES DE CABI:EADO"
Esta inveneidn se refiere a un apara‘bo para usar en

la fabricacidn de un ernés de cobleado de la clase que inclu

ye una pluralidad de elementos conductores, cada unc de lom

cuales comprende una funda termopléstica que contiene ‘_ej._ni_.g-'-;.

¢leo conductor del elemento conductoi' Y une_ cinta temoylés-é '

tica con la que son fundidas Ias fundas de los eonduetores -

para mantener a éstos en las posiciones relativas deseadas.

En un aparato conocido _para fabricar arneseg de -

cableado de la clase expuesta mAs arriba se ga__pgevistqt_u_x_a_

plataforma alargada sobre la que son tendidos 1os conductOme

res en las posiciones relativas que ocuparén los nismos en -
el arnés acsbado. Los Honductores que entren o selen del ar-
nés a media distancia entre los extremos del mismo son pasa~-

dos a través de aberturas ublcadas de forma apropiads en 1w

plataforma, Con el fin de solder la cinta temoplastioa con-,
1os conductores se ha previsto un dispositive calentador mo-"
vible que puede atravesar-rla longitud de la plataforme y que

1leva consigo un expendedor de ointa. Este aparato conocidom
trabeja bien pero resulta ineficaz en 10 que respecta al ta= |
mefio; la pletaforma debe ser més larga que la longltud del =

arnég tiempo de funcionemiento; el operario debe disponer e .-

log conductores en la orientacién acabada, y el tiempo de x--_
trabajo del dispositivo calentador; al disposi-l:ivo eaIenta—-».»
dor produce cslor mientras son tendldos ‘.l.-qs conductores soee.
bre le Plateforma. Es un objeto de la presente_igvgnciﬁh pr_g
porclonar un aparato en el que sean minimizades les desven%g:

Jjas mencionadas més arriba.

El aparato de zcuerdo con la presente :mvencﬁn _—

1noluye un primer y segundo rodillos entre los cuales pasan—r
los conductores y la cinta termoflastica; apretando los rodi
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Iloa durante su utilizaaﬁn la cinta contra 1os conductoras,

medios para arrastrar al menos uno de 10s rodilles, de mane-
ra que ‘{.99 conductores y la cinta sean arrastrados entre igg
rodillos, por rotacién de los miamos, y medios calentadores-
movibles en relacin con los rodillos entre una posicién ope
rative en la que el medio de calentamiento calienta las su-—
perficies mutuamente presentadas de la cinta y las _fundas de
Ioﬁ eonduotores antes de su paso entre los rodillos ds nmanee=
ra que la presién aplicada por los rodillos haga que las sué-
yerﬁcies calentadas de la cinta y lag fundas se fundan 6w
tre sf, y una posicién de roposo separasdo de los rodillos.
_Es dgsqab‘.te que el primer o segundo rodillo citados

o ambos, sea eléstico, _ , .

_ Prefe;'entemente, 'el aparato incluye medios para mo
ver ol medio calentsdor desde su posioién operativa a Su_po-
sicibn de ‘reposo siempre que esté parado el arrastre de los-
rodillos, con el fin de que le ointe estacionaria y los oon~ -
ductores, y/o rodillos no sean celentados.

o Es deseable que uno entre el primer v segundo rodl
1105 sea movible rela‘tivamente hacia/y desde el otro rodnlo
para permitir la insercién ¥ 1la retirada de los oonductores.

Convenlentemente, el aparato incluye un meoanismo-»
franepor-hador para condueir el amés, cuando éate abandona -
los rodilles 1ejgs de los mismos, siendo arrastrado el rbrag_g
pozj-tador 8 la \_relqeig}_e_zd} la que la cinta y los conductores

pasan entre los rodillos, .
_Preferentemente, el aparato incluye un mecsnismo -

de control que efectia el control de los medios para mover -

o1 medio calentedor y el arvastre del/o de los rodillos, sip

viendo &l mecanismc de control para interrumpir el arrasirée
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del/o de los rodillos cuando se ha producido longitudes pre=
determinadas de arnés, y haciendo simulténeamente que se mug
va el medio calentador a su posig;éﬁ ~;de reposo y sirviendo -
ademés dicho mecanismp de contrel, previa recepcién de una o
mefigl de nueva puesta en marcha controlada manualmente, para
haeer que el arrastre de los rodillos sea restabigoido_m@
Yénesmente con el retorno del medio calren‘,t;ador a su posicidn
operative, |

Preferentemente el arrastre para al transpor'&adozh, 7

esta. enlezado directemente ocon ¢l arrastre pare e1/o los xo-

dilles de manera que éstos y el tramsportader funcionen siem
pre al unisono. )

Es deseable que el aparato incluya un oondu.nto a:l;__

mentador de cinta para alimentar la cints & los rodillos, in

cluyendo el conjunto alimentador de cinta una gm.lZ!.O‘I:j.nfaf Pas.
ra cortar la cintel _ _ _

Preferentemen'be. cuando el aparato {ﬁncluye o1 MecE-
nismo de control antes menoionado, el control de la guillotd

na es efectuado por el mecanismo de control, siemndo aeoiona-u_

da 1 gaillotina para secoionar la cinta cuando ha sido PYO= -
ducide una longltud predeterminada de amés. i
Es deseable que el aparato inoluya medios de exu-u

" traceibn del eire con el Tin de extraer el sire caliente de-

le regién del calentador, y los rodillos mientras esté fun- ,
cionando el calentador, ocasionando la extracoién del aire -
celiente una afluencia de aire frio en la citade reg'lén’.

. Es conveniente que dicha extracoidn de aire calieg
te¢ se extienda haste la regién ocupada por el calentador ene.
su posicién de TEpOsOs

- — — e

Se ha ilustrado un ejemplo de la inveneidn en los~
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di‘bujoe que se acompafia, en los que: .

La figura 1 es una representacién esquemé,tica del«
aparato a usar en le fabricacibn de un arnés de cableado;
_ La figura 2 es una vista fragmentaria a escala an-
Pliads de parte del aparato mostrado en la figura 1; con una
pequefia modii’icacién, ) )

La figure 3 os una vista en seccién de partc del -
aparato mostrado en la figura 2% .

I:a figura 4 es una vista en perspectiva de una reg
1izao:16n mAs pré,ctica del aparato mostrado en la figura 15

la figura 5 es una vists empliada de parte de lg =
figure 43 ) _ ) ) '

La figura.6 es una viste en perspectiva a escela =

" ampliade de un su;jeta—conductorés _para usar en el aparato -

mosirado en las vistas precedentes; y )
La ﬁ.gura 7 es una vista en alzado de costado del-

sujeta~conductores mostrado en la figura 6.

_ Con referencia a losg dibujos, el aparato. incluye =
una plataforma de soporte 11 gue se extiende en un extremo -
112 para llever un transportador corto 12, El transportador-
iz puede fomar un cierto ndg;ero de formas y puede ser por =
ejemplo el transportador dél tipo de correa mostrado en la -
figura 19 0 el transportador del tipo de cadena de rodillos-
mostrado en 1s figura_z; En la proz_dmidad de un extremo gl.e;-,-;-v
transportador 12 la plataforma 11 soporta un :;od:;i;o de —
arrastr;ﬂﬁ ouya superficie cilindrica es elistica, conglge
tlendo el rodtllo enuun rodillo de moero gue tiene un mengui
10 exjerior de gews silicénica. EL rodillo de arrastre se en

cuentra casi completamente dentro de la pletaforma 11 con su

superfiole superior expuesta a través de una aberfura de la-
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plataforma 11, ELl rodillo 13 es girado por medioc de un modor
eléctrico que ‘arrastra tembién el _frensportedor 12,; siendo -
la velocidaed superficial del rodillo 13 igual a la ve‘.toc:ldad
superficiel del transpertador 12‘.

- Levanténdose de la plataforma 11; adyacente al ro-

- dillo 13, hay une. estmctara de soporte 14 que lleva un Sl

gxmdq rodillo 154 El segundo rodillo 15 es gimilar al rod:l.n-
110 13 puesto que su superficie oilinériea exterio;' es deﬁ-
nida por un manguito de ~goma sﬂioénica. El rodillo 15 no es"
g_rrastrado directamente, sinq que estd soportado r:para;g_irar-
sobre un Arbol 16 (figura 3), spoyado en un primer y segundo
cojinetes 17, 18 respectivamente, El éoji:;ete ;18 del extremo
del érbol 16 alejado del rodillo 15 estd montado de manera «
pivotable sobre la estructura de s;)por;be 14 pera efsctuar un
movimiento de pivotamiento slrededor de un eje ggralgio al -
pleno.de la plataforma 11 ‘Do este modo el rodillo 35 puede-
ser goerocado y geparado_dei. rodillo 13-, pivotando el érb_oi -
16 glrededor dei eje del montaje pivofable del cojinete 18,
Adioioneimente, el cojinete 18 es regulable en pésicién oons- :
relaoién 2 la platafoma 14 con vistas a =u regulacién in:!n-

-

’ cial.

B co;}in::ate 17 es portado por un extremo del véatg

go de péstén 21 de un oilindro neumético 19, Hay una coga:d.@n

pivotable en 22 entre el cbj;.nete_ 17 ¥ o1 véastago de plstén-
21 con el fin de que el rodillo 15 pueda moverse con-"i'elaci‘é_n
al rodillo 13 sin que se musva el_.qugrpb del cgl.lindi'o 19 B
eilindro 19 es un cilindro ée doble efectq, y la retireda =
del véstago de pistén 21 levante el rodillo 15 separéndolo =
del rodillo 13. Ta inversién de la alimentacién de presidn m
neumitice en o1 ¢ilindro 19 provoca la extensidén del vastago



5

105

15,

20,

30,

G
de pistén 21 pare _;:_res’ionar el rodillo 15 oontra el rodillo-
15 contra el rod@llo 13, la presidén aplicada por el rodillo~
15 a1 rodillo 13, ¥ evideg-pemgnte a todas les partes interew
puga‘bas enﬁre }oa rodillos, es determinada.por la pres}én —
eplicada al eilindro 19. ba estructura de soporte 14 1leva -
un expendedor de cinta 23 para expender cinta termoplastica-
24, Et expendador de ointa 23 inoluye un carrete de einta 25

montedo para girar libremente alrededor de un eje paralelo -

gl eje del rodillo 13, Adicionalmente, el expenqledor 23 m—-
cluye una unidad de arrasire de la cinta 26 que, cuando es =
agcionada, retira la cinte del carrete 25 y la suministra al
punto de contacto entre los rodillos 13 ¥ 15. El arrastre de
la cinta es accionado solamente.e.l_:ac_:abér la gabrq.oggién deo-
un arnés para suministrar cinta 'z_a Jos rodillos 13, 15 con o
vistas a la fabricacién del armés siguiente’. o
Un soplador de aire caliente 27 es portado por la-
estructura de soporte 14 y es movible con relacién a la mis=
ma _linealmente en_u:_za direcclén paralela al eje de rotacién -
del rodillo 13, El soplador de aire caliente 27 tiene ung -
posioién de reposo en la que, cuando es accionadq;_' de,seaggaé
aire caliente dentro de una rejilla.de extracoifn 30 en la
rlataforna 11 con el fin de que el flujo de aire procedente
del soplador 27 no caliente la regifén de los rodillos 13,15+
Ya rejilla 30 forma parte de un sistema de extracoién de ai-
re que trabaja en la regidén de los rodillos 13, 15 que, &l -
extraer el aire cazliente de la regién de los rodillos 13, 15.
ocaeiona una afluencia de aire amblente de enfriamientof El-
soplador de aire éaliente tiene uns posicidn operativa sepam
rada de su posicién de reposo en la que el aire caliente deg.
cargado del spplador 27 es descargado sobre ¢l puntc de cOne=
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tacto de los rodillos 13, 15 y un cilindro neumético de Ao
ble efecto (no represegtado) esté acoplado con el soplador -
de aire caliente 27 ¥ sirve para mover el soplador de aire =
caliente 27 _entre _sus poslciones de re}:oso h'4 opera'tiva. 8 10w
largo de las guias de la estructura -de soporte 14. ) .

Bl transportador 12, tanto si se trata del trans—-
portador de cadena de rodillos mostrado en la figura 2, como
sl es el transportador del tipo de correa mostrado en la fi-
gura 1, egté rrevisto pars reqil_)iz_', ‘en puntos p.redetgmina-;r
dos a 10 largo de su longitud, los su;jeta-gonduétorés’2&".3‘.*63_
da gujeta—conduej;oreg 28 consiste en una placa ranurada, sien
do la ranura de la pleca de una anchura ligeramente qunoi- que
el diémetro de los conductores a sujeter de manera qﬁ; pueds
insertarse los conductores dentro dg ‘J_.a' razpurs para que sean
apretados después ligeremente por el sujetador. Cade sujetam
dor puede ser fijado con el transportador en uno ct}alquiaraf-
ée un mimero de emplazamientos equidistantes a lo largo de -
la longitud del transportudor, y los sujetadores son £Acile—
mente separables del transportador, Por ejemplo, ouando el -
transportador es un transportador de cadena de rodillos pue-
de fijarse un sujetador con el ramal superior del transportg
dor en la proximidad de su comienzo, y serd desenganchado e
del transportador al final del ramal superior cuando pasa e_]'_;
transportador sobre la rueda dentada de soporte al finel del _
ramgl superior. Los dientes de la rueda de soporte despren~:
den el_hsajetador de 1a cadena de rodillog cumndo pasaréa'_l_:a -
sobre la rueda dentada. Se puede prever una disposicién simi
lar para el fransportador del tipo de correa en la que un rg
613:10 del extremo del ramal superiqr del trangpo?tador, pue@_e

desenganchar los sujeta~conductores cuando pasa la correa ——
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aobre 91 rodillo‘
_ Cuando se encuentra el aparato en posicién de repo
se. pero estd listo pars._ funcionar, es decir cuando el sopla
dor de aire caliente 27 se encuentra a su 'temperatura de 'l;rg
5 bajo deseads, el soplador de aire caliente se encontrerd en=
'bonc es en su posicién de reposo desoargando aire dentro de -
la re;}illa. de extraccitSn 30 siendo el rodillo 13 y el 'brans-
portador 12 estaoionarioa, y estando separado el rodnlo 15
del rodillo 13_. ¥l arnés a cuya producoién se destina el w—w
10} aperato es d¢ la glas'e que comprende una piu.ralidad de;con-_-;
ductores glargados cada uno de los cuales tiene un nicleo ==
conductor dentre do une funda termopléstica, y una banda de=
soporte termopléstica ¥ g}a:éada oon la que son fundides las
fundas de los_cqnductores. sirviendo la banda de soporte pam
15. ra retener a los conductores en posiqién ‘unos con relacién a
otros, Los conductores pueden entrar, o salir del arnés en -
puntos diferentes a 1o largo de su longitud. Con el fin de =~
produeir tal arnés utilizendo el eparato, un operario selecw
ciona los conduotores necesarios ya cortados y terminados en
20, una estanteria de almacenamiento y coge los extremos de te~——
lus conductores que han de extenderse a un ex-hremo del arnés
oon un su;]eta—oables, tenienao los conductores sus porc:lones‘_
terminales introducidas dentro de la ranura del sujeta-cables.
Se fija r;espuéa el sujete-cables 28 con el ramal superior -_-7
25, del transportador 12 en un punto a lo largo del remel SupPS—
rior geparado del rodillo 33 por unaz dis{:anciahigual a lag -
1ongitud libre deseada de los conductores en el extremo del-
arnés, es decir una distancia igual a la longitud que se de=
sea que sobresalgen los conductores libremente més alld del- )

30, extremo de la banda de soporte termopléstica del arnés, Los-
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conductores son colmados lado a lado, y generelments paralow
los, y son pasados desde el sujete~cables 28 entre los rodi-
llos 15, 13, recordéndose que el Trodillo 15 se encuentra o=
esta etapa separado del rodillo 13 pera permitir la in-agr'oién
dé los conductores. Los conductores son gasados entqnceg a -
través de un conjunto de guia 32 (figuras 4 y 5) dispiesto =
adyacente al rodillo 13, sirviendo el conjunto 32 para-ordes
nar y retener a los conductores_p’z_aralelgg y an.lar pm;imiﬂes}.'
uno de otro cuando pasan entre los rodilles 13, 15;_31 rodi~

1lo 15 es movido entonces hacia el rodille 1} qeon 91 fin de

- que Ios conductores que pasen sobre el rodillo 13 sean’ 00gie

dos entre los rodillos 13, 15 y el rodillo 15 eplica una pre
sién predeterminada a los mismos, Bl extremonl;i:bre dg__ig. cin
ta 24 es alimentado gl punto de c_:on‘i:acto de los rodillos 13,
res 31 en el punto ae contacto de los mt_i}l'lo.s'; Pop’erio%maﬁ
te, se completa el arrastre para el rodillo 13 ¥ el transpox
tador 12, se ir_zfermmpe el arrastre del expendedor de cinta~
26 y se mueve simulténeamente el soplador de aire caliente =
27 a su pgsicién operativa en la que descarga a:!.re eelien'té-f-
dentro del punto de contacto de los rodillos 13, 15 y de ea-.'-
te modo calienta las superfigi.es matuamente p:':-'esenta@as de -
la cinte 24 y los conductores 31 El rodillo 13 arrgé.tra los
conductores y la cinta 24 a través del eparato extrayendo 19,
ointa de su parrete de alimentacibn y los conductores e.'tr:;:-f
vés__del_eon:]unto 32, siendo prensadas entre 'Si }ag _sugerfi—-}»
cies calentadas de la cinta 24 y los conductores 31 8 atre-
vegar el punto de contacto de los rodillos 13, 15. g} calen-
j:axgiento de 1a§ superficies dg la ciﬁta 24 y }as- fundas d_.e‘-.- :

los conductores 31 por el soplador de eire caliente 27 €38 =
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tal queal ser p:c_'ez}sadas las super;?icies entre si por los ro
dillos las miemas ge fundan entre sl de manera que al _abandg_,
nar los rodillos 13, 15 los conductores queden fijados Pirme
mente con la banda de soporte definida por la cinta 24 tEww-
niendo sus fundes fundidas con la cinta 24. El transportadorﬁ
12 no pasa ioz conductores a través del aparato, sino que ~-
si"ve aimplemente para retirar el_,__amés terminado, cuando -
abandona ol punto c_le contacto de los rodilles 13, 15y '{.e;jo.a-.-
de los rodillos 13, 15. La velocidad a la que son arragtra~—
do_g__lo.s conduqtores ¥ la cinta entre }os rodillos por el r@,.
dillo de arrastre i3~es elegida en relacién con la temperat
ra de saiida del moplador de aire galien‘bg 27 de manera qu..e-;-
ge obtenga un buen enlace entre las fundas de los conducto~
res ¥ la cinta sin quemar las fundas de los conductores 0 la
cinta. ) |
La producoidn del amés se prosigu.e de este modo -
hasta que sea alcanzado un punto en el que sea necesario in-
sgrtar otro conductor o permitir la. derivecién de upo de los
cogduotor'esuexistent_.e_s fuera del arnés. Cuando es aloanzado-
tal pu.ntq, ge para el arrastre del rodillo 13y el transpog-;
tador 12, ¥ el sgpladt_)r de aire caliente 2.77_es restituido si
mxlténeamente a su posicién de reposo con el £in de no des
carger gire caliente sobre la cinta ¥ los conductores esta~
oiqnarios on el punto de contacto de los rodillos. Si-_e_s ne-
cesaric permitir que uno de los conductores existentes 31 ~-
sea der:!.y_a&o del arnés, se suelta entonces el conductor aprd
plado del conjunto de guia 32 y se retire del aparato formen
do éngulo recto oon la longitud de la plataforma. Si se desea
insertsy otro conductor con una pequefia longitud golamente -~
de 1a cinta de soporte desprovisia del conduotor, se coloca-
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entonces el otro conductor, igua'.l_mente cortado a medida y teg
miz_;gdq de forma apropiade, en el punto de cogtacto de los ro
dillos 13, 15 con la longitud d& su extremo libre formando =

éngulo recto con el arnés. No obstante, si se precisa una --»

_longitud libre larga en el extremo del conductor, se sujete=

eon o0tro sujeta~conductores que es fijado a su vez con el = -
transportedor 12 en un punto espaciado a 1o large de la 1of=
gitud del transportador 12 con respecto sl rodillo 13 por --v

una distancia iguel a la longitud libre deseada del eondua-&-’» Sk

tor adicional y el rodille 15 es_leventado del rodillo 13 p_g

ra que pase el conductor enire ellos, En oualquier cago el =

conductor adicionzl es fijado entonces en e€l.conjunto de gg& o

de los conductores 32, Luego se vuelve a poner en marcha el=':

'g.par'ato.,_ cerrando el rodillo 15 sobre el rodillo 13, st from

- se necesario mover el rodillg 15 para :mserti_ar un 'Qonduetoé'-

que necesitara una longitud libre larga y restablesiendo el .

arrastre para el transportador 12y el pﬁlio'13o Ouando se - - N

res‘ba‘ble_ce el'arrastre ge vu.elve__el sox_nladori de alre ealie:c_’z"-.

te 27 a s pgsic:l.én operativa y se prosigue la produceién -

del arnés hasta llegar a otro punto a 10 lergo de la longles .

tud del arnés donde sea necesario insertar o0 derivar un cone
ductor, ) ] _ s

B La longitud del arnés deseada es eoncoida desde == -
luego de una meners precisa. En un punto predeterminedo de =
}a producci_6n delr_a_:;nés un poco an‘tesj.e produc_i_.r"toda 18 -
longitud del arnés se acciona une guillotina del expendedor -
de cinta 23 para seccionar la cinta 24. El aparatc_gontinﬁai
funoionando pera producir todas la longitud de armés, y ouan~
do ge complete toda la longitud del arnds se interrumpe el =

arrastre para ol transportador 12 y el rodillo 13 y se vuele
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ve el aoplaer de_aira 9glient? 27 1nmediataman?e a su pog;

oién de reposo. El rodillo 15 se separa entonces del rodille

13 1liberando asi el &rmes y el arnés terminado puede ser re
$irado del aparato., Se comprendera evidentemente que gabré

ung poro@dn lipro de 10% gonductorea en el extremo posterior
del arnés con la que no estd fundida la cinta. El ernés es -
eyidentemente»libefhdg, y el apgratoﬂdgtenidq_agtes de que -
esta pgroién I;bgeypaae a ?rqvés de los yodillos oon_el gin'

de no somgter 1as porcidnes 1ibres de los conductores a la -

aceidén del calentemiento. . 7 o
El arnés seré desde luego considerablemente még ~

largo que la longitud del transportador 12, pero ello no im-
pogta ya que el tgansportaqor 12 no .arrastra el arnés g tgaf
vés del aparato; sino que sirve idnicamente para retirar el ~
grnés“terminado do los rodillos. En algunas ocaslones, cuando
ge ingerta un gugvo~condu9tor; habré un sujete~conductores g

propiado e inclusc si el sujeta-conductores iniciel del extrg

‘) de partida del ar@és se hubiese desplazado suficientemente

lejos para quedar desenganchedo del transportador uno o més
sujeta~-conductores adicionales asociados oon';og conductores
insertados a lo largo de la longltud del arnés merén enganchg
dos todsvia con el trensportador y de este modo el arnés sera
retirado s;a@pre-por491 transportador lejos de los rodilles
i3,15. Igolgao en caso de que no heya sujeta~conductores in
termedios el arnés mismo se encontraré en contacto con el —-
trangpgrtadog”y_dgdo que es arrastrgdo;a través delnaparato
yor los rodillos gerd retirado de estos por el transportador,
_ El econjunto guiapcqnduotora§332 que ha sido omitl-
do en la figura 1 pero que estd representado claramente en -

las figuras 4 y 5 es importante porque obliga a los conducto
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res a tomar una conf;gugacﬁn estrecha, plana y paralela al-
pasar entre los ;305111103_713, 15.. El conjunto incluye unpa:o-
de dedos movibles lateralmente 33 que pivotan con vistas a -
su movimiento alrededor de ejes generalmente vgrticq.lea J -
gueden osg_:ilar alrededor de sus ejes acércéndose_y separéndg
se_entre si con el fin de reducir e incrementar la anchura -
del egpacio existente entre ellos, I_aos dedos 33 aujgtan 1957-
bordes exteriores de los conductores més exteriores, ¥y gp}._i-}-
can una fuerza de retex;cién._latefgl a los cc{@@gej:orgs pare -
mantenerlos en contacto unos con otros. Adegnés!_.e_xist_ewz_xx_w_. -
zepata movible ‘verfhicajn.zente 34 que ;::ue;qdo es usade empuje -
los conductores hacia abajo contrs ~ia superficie del aparato
inmediatemente adyacente 2l rodillo ‘i3.__De este modo los dew
dos 33 y la Zapata 34 juntos ordenen y sdmgterﬁxrlaggon(_lgctq?
Tres a una configuracidén plana paralela en la que los ch_zguq-f
tores estén en contacto unos con otros al pasar entre los rg
dillos 13y 15, La Zapata. 34 es portada por un brazo p:lvota-—
ble 35 alrededor del cual pasan los conductores., El brazo 35
es pivo-j;ado para moverse alrededor de un eje gene;falmex}'be yg
rizontal, y debajo del eje de pivote el brazo incluye una le
va glargada que se extiende generalmente en sentido paralelo
a la poroién del brazo existente entre el pivote ¥y la zapata,
goniéndose_en contacto la leva alargada con un segtudgr de -
leva mov:l_.ble linealmente, Un muelle que actia contra la 1ey§.
empuja ésta y el brazo para pivotar alrededor del eje horie—
zontel en una glireccidn aproplada para poner' en cont_a_ci_:o 1&-_~
zepata 34 con los conductores, perc el movimiento del éegui;-
dor de leva en una direccién lineal mueve la leva;_vy por eon.
siguiente el brazo y la Zgpata contra la g.ccién ge’l muelle ;‘

para levantar la zapata de los conductores con €l f£in de per
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nitir la carga de log conductores debajo de la zapata, El mo
vimiento del seguidor de leva en 1a direccidn opuesta permie
1o 8.1 muelle 1a' nueva puesta en contacto de la Zzapata "oon -
los conductorga.

) B aeguilior de leva es movible en ambas direcoio--
nes por un oilindro neumitico y el seguidor de leva egtd for
mado en sus bor@ee laterales opuestos con una chemallera. Ca
da eremallora es coglda por un pifin dispussto horizontalmeg
te, estendo acoplado cada pifién con eu respectivo dedo 33.El
movimiento del seguidor de leva en una. direcoidn apropiada -
para _lev_antar la zapgtg 34 provoca el movimiento de los 46w

dos 33 alrededor de sus ejes de pivote en una gireccién 8pro

j_:iadq. para retirar los dedos 33 uno de. otro, Asil pues, 2l -

ser levantada ?:g zapata 34 pare permitir la introduoqién”-de‘-
los condg.ctores. los dedos 33 se_ separan de un modo similgr;
Cuando e_s' movido el seguidor de leva en la direooiéx} opuesta
para peim.’_nt:l_.r. que la zg;gata 34 coja los cqugetores,. el movi
miento del seguidor de leva maeve los dedos 33 a través de -
sus mega_r_xi_smos de pi?;én y cremellera, uno hacia otro para em
pujar los conductores en contaeto uno con otro 1atera1men1:e.

Los dedos 33 estan cubiertos, en sus posioiones re
traidas, por placas de cubierta perfiladas 36 _de las que los
dedos sobresalen lateralmente cuando son desplazados a sus. =
posleionesn c_)pergﬂ_.vas. La ogr_oaaa_del aparato que rodes al =
conjunto 32, y las cubiertas 36 estén perforadas convenlentg
mente y definen una pared exterior de una eémera que es eva-
quada por el sistema de extraccién de aire del aparato " Do -
este modo seﬁ extrae ol aire interiormente a través de la per
:togaoién de 1la caroasa ¥ las cubliertas ocasionando asi una -

afluencia de aire ambiento de enfrigmiento en la regifn del-
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conjunto 32 y los rodillos 13, 15. Ademds, el braze 35 poria
dor de la zapata 34 puede ser formado interiormente con un-
paso de aire que desemboca en la proximidad de la zapata '3447-
¥y por medio del cual puede ser bombeado alre de enfriamiento
g la zapata 34 L - N

Se comprenderd que 'si se degea el control del epe~
rato puede ser memal. No obstente, con vistas g__una;‘rﬁayqz'. -
ﬁrec_:isién y eficacia es preferible que el control del apgrg-_y
to-_sea automdtico, De este modo el aperato incluye Un mestm—
nismo de control que controla el funcionemiento de los divér
sos arrastres, y el mdmiento q.ei sqp‘iador de aire caliente
27 entre sus posiciones de reposo y operativa, .Segu_in.rgna; :1_?9_;;
me de realizacién conveniente_; ¢l mecanismo de cqhtro‘j; incly
ye un contador que cuenta los ;mpulsgs‘ eléetricos generadosg-
en el mecenismo de arrastre del transportador 12 y los rodi~
llos, Es generac"iq un impulse por cada medida uniteria por e
ejemplo cada 25,4 mm de movimiento del transportador 12 Y-
los rodillos y dado gue es conocida con p;'ecisg.én 19. longlemm
tud total deseada del arnés, y siendo conocidos con Pre¢i~——
sién los puntos donde los conductores deben__sér msgrtadosi,"
y derivados del arnés, puede establecerse el mecanismo a_e:'-i'-
control para interrumpir el funcionamiégtg del aparato deg~-
pE.és de haber recibido mgmeros. de.impulsos predete:ginadpe:m
El aparato incluye ademé.sr_una__pqsibilidad de control manua_l;f
¥ en la préactica algunas 5eﬁales_qwa_.§ controlen el aparato ge
rén derivadas de controles manusles, por ejemplo la seﬁa} de
puesta en merchs y la sefial que produce el movimiento del re
dille 15 para separarse del rodillo 13.<_00nsiderando*u1'1 ejem
Plo sencillo de un arnés que tiene una longitud total de ---

3.048 mm y que tiene 254 mm de conductor libre en cada extr_i;,
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2o, habl_'é entonces 2,540 mn del arnés que precisan cinta de~
aopgrta, asi pueahla cir_xta‘deberé. ger fundida con las ftmdaa
de log conduotores en estos 2. 540 mm de longitud. Adiciongle
mente, el arnés precisa insertar un conductor & 762 mn de su
extremo_anterior' con una longitud libre de 254 mnm y a un pun
10 que se encuentra a ;1.5247_mm de su extremo anterior precim
sa derivar un conductor existente leteralmente con respectO=
al remal prinoipal del arnés.Con el fin de producir tal arnés,
103 condgo*gores que I}an de e:_ctende;*se en el e:_.c”cremo_'az}-terioz.‘-
del arnés son fijados en un sujeta~conductores, y el sujetae
gonductores es engenchado con el transportador 12 dgﬂ'l_:al. MO=
do que el sujeta~conductores ‘esté meparado del r0dille 13 -~
por 254 mm. Los conductores son pgeg&os‘ entre los rodillos -
13, 15y 8 tzjavéé del conjunto 3-2, separandose -elkrod;llo 15
del rodillo 13 y teniendo el conjunto 32 log dedos y la Zspg
ta en sus posiciones de li‘peraci_é_n de los conductorese El -
contador del meéanimo de control del eparato se halla & Go~
roy el extremo libre de la cinta es adyacente a los rodillos
simples botones pulgadores primero con una sefial. que hace «-
que ¢l rodille f5 empuje los _oondp.ctores cogfgr‘a",ei r0 11110 =
13 y haciendo que los dedos 33 y la zapala 34 cojan los cone
ductores y después una sefial de puesta en marcha. Al gaci}fé’g’,’ag
la sgﬁal_:dg puesta en 'xgarcha ¢l mecanismo de control svmini_g
tra geﬁaleé simulténeas a 1a disposicién de arrastre del —
transportador 32~y el rodillo 13, para pgner el transportador

12 y los rodillos en movimiento, y &l cilindro neumatico que

controls ls posicién del soplador de aire caliente 27 para -
moyver el soplador 27 desde eu posiocifn de reposo & i POSi-—
oién operativa. El aparato continfa produciendo entonces el
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arnés hasta que el cohtador del mecenismo de control mlcance
una cuenta de 20, punto en el que se habrd pegado una longl-
tud de 508 mm del arnés con su banda de soporte. En este pun
to se ten@ré -762.mm de arnés, 508 mm que lleven pegada &u ==
banda de soporte, y 254 mm de longitud libre de conductores~
en el extremo anterior del amés. Asi pues se ha alcanzado =
el punto de ;(62 mm en el que es necesario introducir un con-
ductor y la cuenta de 20 en @l contador del qxeqa;}igmg- de;_'cog
trol dard como resultado la alimentacidén de geﬁaleis}ml‘bé&
neas gl arrastre del transportador 1.2 ¥ a los rodillos parge
detenez;. el arrastre y ol cilindro neumético del s0plador de=-
aire caliente 27 pare restituir el soplador 27 & su posicién
de reposo. Dado que e; oondq.ctgn a insertar precisa una 1on£-

gitud libre larga (254 mn) se sujeta el extremo az'xferior._de; ’
conduetor con otro sujeta~conductores que se engancha posie~
riormente con el transportador 12 en un punto espgciago del-;»
rodillo 13 por 254 mm, Se introduce entonces una sefial por -
medio de un bo'tgnfpulsaqo: manual para retirar el rodille 15
¥ pera liberar los dedos 33 y la zapata 34 del econjunto de =
gaia, E1 conductor adicional es pasado entonces entre los ro
dillos 15, 13 y a través del conjunte de guia de los conduce
tores 32, El operario pulsa une vez més el botén produciendo
el retorno del rodillo 15 y el funoionamiento dellcogjunxo_g
32 y~despué§ pulsa el botédn de px?.es-_ha en marcha y, al regii-
bir 1o sefial de puesta en marchsg, el ‘mecanismo de_.control m
migistrg. sefiales simulténeas al arrastre del_trax.xspor_f_;adog -
12y ¥ el rodillo 13 para restablecer el arrastre, y al cilin
dro negmétigo del soplg.dor g.e aire osliente 27 pars reati:--{-
tuir e goplador_2;7 a su posigién_operatiya. La produgcién -

del arnés se prosigue entonces haste que la cuenta del conta

v
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dor alcance 50, significando 61 punto a 10 largo de la longl
tud del arnés donde un conduotor exlstente debe ser derivado
lateralmente fuera del ernés. Asi pues al alcanzar uns ouen=
ta de ?0 cesa el funcionami§nt0»del_gpg?ato,.sg para el arrag
tre del transportador 12 y los rodillos, y el soplador de q;
re callente 27 vuelve a su posicién de reposo. El opererio -
extrae entonces el conductor en cuestibn del conjunto de guia
de los conductores 32 y dobla el conductor en su punto de o9
g’exién con la cinta, de manera que se extienda formendo é.ngg_
1o recto con le ointea. Posteriormente el operario pulsa de -
nevo el botén_de puesta en p_larcha para restablecer el fu_rg-;-
oionamiento del aparato, y el aparato con-t_:imie_t fundiendo lam
cinte 24 con las fundag de los conductores hasta gue el conf
tador alcance una cuenta de 95 degpuég;; de 10 cual el mecanig
mo de control suministra una sefial a la guillotine @el expen
dedor de cinta para seccionar la ointa. No obstente, en este
punto no se ali_.men'!;a gefial slgune a las partes res‘ban‘bes_de]:
apagafo ¥ de este modo el sparato continia func;onando;-siqg
do la cinta gue es fundida con los conductores la poreién de
ointa comprendida entre los rodillos y la guillotina, Esta =
distencia es convenientemente de 127 m en el presente ejem-
;_Jla', y de este modo gugndo el extremo cortado de la cinta pa
s8 entre los rodillos la cuenta del contador del mecanismo -
de conﬁroi 11egaré 8 109; 2,540 mm es evidentemente le Yongl
tud del arnés que precisa banda de soporte y de este modo al
alcanzar la cuenta de~109 el mecanismo de cqntrol suninistrg
:ﬁ_seﬁalgg gimulténeas al arrastre del trangpogtador 12 § o
los rodillos para dgtener €l arrastre y gl soplador de aire-
ua}ianfe 2%_para regtituir el gopla@or de aire callente 25 -

desde su posicidn operativa a su posicién de reposo, Adiclow
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nelmente, dado t_y?.e"la.cuen‘bg. de 2540 mm reprc_alsenfa la termina
cién de un arnés, se suministra también una seffal al contador
pare volverlo a cero quedando listo para la producciég de un
nuevo arnés.El operario pulsa el botén para producir la reti

rag'a_rdenl rodille 15 y liberar el conjunto 32 y suslts antdn-:

ces los extremos libres de los conductores en el extremo pog

terior del arnés del conjunto de guia de log conductores 32,
¥ retira del aparato glrax_-nés terminado, Pgstegiome};te s6lo
es necegario retirer los sujets-conductores del arnés quedsn
do listos para ser usados en la procfiugoi6n de un nnevo grﬂ&gs

_ Eg desegble que él _e}cf.remo Eib;a de '.%a cinta g6 -
colocado en la proximidad de los rodillos en espera de un ==
nuevo ciclo de funcionemiento, Puede conseguirée_li; que pre=-
cede como uns operacibn ma:;ual indgpen_c}iente i)grq 86 consi-g:
g@é preferentemente bajo el control del mecanismo de 'oontfé}i
As{ en el ejemplo descrito més arriba cuando el contador al-
canza 95 la sefial que controla la guillotina es slmacenada =
también por un relé del mecanismo de control, Cusndo acciona
el operario, a 1a cuenta 100, el botén-pulsador para liberar
el conjunto 32 y retirar el rodillo 15 ‘.I.g. gefial de}pe_racinén
es suminigtrade tembién a dicho relé y al reeibir la segunda
sefigl el relé hace que se establezoa 6l arrastre para 6l ex=
pendedor de cinta. El arrastre para el expendedor es manteni
do durante un periodo de tiempo rredeterminado por un tempo-
rizador en el mecanismo de control, siendo el per:[odo GO e
tiempo tal que sean expendidas 127 mm de cinta, recordgndosa
que 127 mm esfla longitud del recorrido de cinta entre la gui
Tlotina y €l rodillo 13, _

Se obaervara que el mecanismo de control incluyenn
do el contador que, en efecto, programe la méquina, aseguraré.

RPN W1 RPN PPPURE PRI I ST SRR
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siempre que el soplador 27 se encuentre en su p_caeieién de re
poso cuando em eatgcionario el ;godillo 33 con el fin de no -
dirigir el aire caliente sobre los rodillos egtaoiogarios,, e
sobre los conductores y la ointa estacionarios en el punto ~
q.e coptaoto de los rodillbs. Tgualmente, el gparato puede -
ser usado para producir una extensa varieded de exligencias -
de arneses dii‘erentes simplemente por la regulacién apropige
da del mecanismo de oontrol y el contador.

Ko es esencial que el expendedor de cinta inclu.ya-
uns, disposicién arrastrada para erragirar pogitivemente la «.
cinta, puesto que si se desea la cinta podr.{a ser in*l_;roducq.-g
da manu’a:l;!}ente entre los rgdillos; y po@e;riomggtg SOT BXe
traida del ocarrete 25 por la gecibn de los rodillos. Igual-—
mente;.. el soplador de aire caliente 27 podria ser sustituido
por otras formas de calentador, por ejemplo sl se deses PO -
drfa utilizarse un cslentador radiante infra-rojok.

o I la construccién descrita més arriba ambos rodi-
1lom 13, 15 son elasticos graclas a sus manguitos externose—
No obstante en clertas circunstancias 610 uno d% 108 rodim—
1log necesita ser Qlést:gco preferentemente el roﬁgfillo 136 o
Igaglmente cuando se destina el sparato a la fapxgcaeién GO
arneses en los que todos sus conductores son del ;3{1191110 diéme
iro no es esencial que sean elésticos los rodillo;f:s ¥y en caso
de ser un sparato para producir arneses con condv%otores de -
diferente dimnatro _pero colocados slempre de un modo similar
uno de los rodillos no ‘eléaticos puede estar ranurado para -
recibir los conductores de mayor diémetro, siendo agoquados
ios conductores de menor gg.éqzetrc por regalaofién del espacio
de trabajo entre los ro§1t_Llos a une centided ligeramente me-

nor que el difmetro de los conductores mis el espesor de lem
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) Con el fin de ayudar al operario a determinar la po
sicién en la que se debe acoplar un sujete~conductores con =
el transportador para dar la longitud de conductor libre de—
seade.; la plataforma 112 puede llevar una regla o marcaes pre
determinadas. Alternativamente puede existir una .‘giiera de =
luces espacladas a 1o largo de la plataforma 11z siendo exei
teda la luz apropiada en el momento ap;’opiac_lo bajo el oonmi
del mecanismo de control para indicar la po,sic-:t;én correcta =
en la que se debe enganchar el sujetador con el transportgms=
dory i _ R | o

En la presente descripeién, cada uno de los sujeta
conductores se presenta bajo la forma de une éiz_z_zplaplaga g
nurade. No obstante, segin se ha mostrado en las figures 6 y
‘7 se podria prever un sujeta-conductores compuesto que seq =
capaz de eprisionar los extremos de una pluralided de-'_condu_g;
tores en espaciamientos longitudinales diferenj_;eg unos oon -
relacidén a otros. El sujetador 41 mostrado en las figuras 6
y 7 _comprende una placa metdlica 42 que tiene una pieza de =
anclaje de resina sintética moldesda 43 fijade a su cara in-
ferior en un extremo. La pieza de anclaje 43 es de.1g3. fox'x_ltg-
utilizada con los sujetadores descritos mas arriba, ¥ COMewm
prende un saliente curvado y‘estrechaao 44 que gme introduce=
entre rodillos adyacentes del transportador de cadena de TO=
dillos, Hientras se halla el suj gtg—gonducto:es_sobre el ra:
mal superior del transportador el saliente 44 asegurz que el
sujetador sea conducido por la cadena a 10 lergo de la longi
tud del ramal superior. No obstante, al pasar la cadens 46 =
rodillos del transportador sobre la rueds terminal los dien-.

tes de la rueda que se introducen entre rodillos adyacentese
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de la cadena desde abajo deaplaZan al saliente 44 hacia arriba

con el fin de que el sujetador sea desenganchado de la cadena.
Sobre 1a<superficig superior de la placa 42 hay unaLplugalidad
de piaoas ranuradas 45 que funeionen exactamente del mismo mo-
do _que_ las placas ranuradas de los sujetapoonductores deserie-
tos més arriba. Ademés de las placas ranuradas 45 hay un oler-
niimero de bornes cilindricos 46. Las placas renuradas 45 y -

iorg bornes 46 eg‘bén' espaciados tgnto__lqngitudﬂ_.nal como late~

ralmente con respecto a la placa, y log bornes 46 éstén deg

. tinados a aotuar como anclajes para los conductores que 1 Gomen

nen terminales del tipo de ojete. Los terminales del tipo de

"odete se enganchan an, loa borneg. Lgs dimensiones_laterales -

de las placas ranuradas 45, ¥ yel pogiqidnamign?o loggitud§na1

' ¥ lateral ;elat}vo de las placas ¥y los bornes son elegldos pa

ra adaptarse a la configuracién del terminal y el conductor -

- deseada en el extremo anterior de un arnés dgtgrminado'y en -

la disposicién mostrada todos los conductores se_extenderén «_

por consiguiente é;través del sujetador 45g en el extremo de la

placa 42 lejos de la pieza de anclaje 43, y 10s conductores que

ao.tianen la longitud 1libre més corta tendran sus terminales muy

cercancs a la pIaca 455. Algunos dglos conductores que tienen

| una longitud libre més larga egran enganchados en }arplacq,gig

25,

gaiente 45b, y los gue tienen longlitudes libres més largas se-

‘rén enganchados en 1s placa 45g. Uno o més de los conductores

que tienen terminales de ojete y que precisan una longltud 1i-

’ bre nedia serén enganchadoe en el borne 46g y 1os que precisan

30,

la longitud libre mas larga y tienen terminales de ojete geran
enganchadoe en el borne 46 que se encuentra“hacia el eoxtremo
de la placa 42 adyacente a la pleza de anclaje 43, 7

' Aunque con todas las disposiciones de sujeta»conp—-
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ductores descritas més arriba es necesa;io_dqunganchgr-elff
sujeta~conductores manualmente del gmés al f_i_.nal de lg o=
bricacién del mismo, se considera que podria;lograrsewia 1lie
berasidn automéfica de un conjunto sujetador Gel armés,

La Patente de Tnvenoién gue se solicita por veinte afiosy pa~
ra Espefia, de acuerdo con la Vigente Legislacidn, deberd re-
caer sobre "APARATO PARA USAR IN LA FABRICACION DE UN ARNES -
DE CABLEADO", con Priorided de la solicitud de ?g;ten‘bé AN ——
Inglaterra nim., 22536/75 de fecha 23 de Mayo ae;;.g&s; segin

las caracteristicaes esenciales de las signientesr

| 00 t/oo s




10%

15,

205

@l <

o

30,

. una posicién de rpposo separado de los rodillos

-2
REIVINDIOACIONES

1.- Aparato para usar en la fabrioaeién de un ar—-

nés de oableado de la clase que incluye una pluralidad de =
olementos ooxgdq.otores, cada uno de los cuales comprende ungp
funda termopléstica que contiene el niicleo conductor del ele
mento conduotor y una cinta termopléstica con la que son fun
didas las fundas de los conductores para mantener a éstos en
las poslciones relativas deseadas, comprendiendo el sparato-
un primgr ¥ segundo rodillos entre los cuales pasan los oD~
ductores y la cinta termopléstica durante su util;zac{.@n,‘ —
aprgtsndo los :goé:l.llog 1a o_.’gnta contra los ogndqgtores, ne——

dios pera arrastrar sl menos uno de los rodilloes, de manera-

- que los conductores y la cinta sean arragtrados entre los 0

dillos por rotagi@n de égtgs, y medios calentadores movibles
oon relacién a los rodillos entre una posicién operativa en-
la que el medio de galenj_;amiento calienta las superficies mu
tuemente presentadas de la cinta y las fundas de los conduc-
%oige antew de su paso gntre _:ggs__rodillos de meners que lg. -
pxl'gaién gplicade por los rodillos haga que las super_:f.’ic'xies‘-_'-
calentadas de la cinta y las fundas se fundan entre g, 7 ==

_ 2s~Aparato paera usar en la fabricacién de un arnéa de
ogbleado segin la reivindicacién 1y en el gue el primer 0 sg
gundo rodillo citados, o ambos, s elistioo. )

N 3.-Apara'bo para user en la fabricacién de un amés de
cableado segin la reivindicacién 1 o la reivindicacién 2.g;-;9
inoluye medios pare mover el medio calentador desde su posi~

¢idn operativa a su ;gosiciéx} de reposo siempre que esté parg

‘do el axrrastre de los rodillos, de nigpe;_-a que la cinta esta-

oionaria y los conductores, y/o rodillos no sean calentados.
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4.= Aparato para usar en la fabricecién de un gr
nés de cableado seg\in une cualquiers de las reivindicaaio
nes precedentes, en el que nno de los dos_rodig.loz 68 MmO~
vible con relac}ég al otro pare permitir la insercifn y =~
la retirada de log conductores,

_ Se= Aparato pare user en la fabricacién de un ar
nég de cableadg‘segﬁn_\ma cualquiera de las reivindicascis
nes precedentes, en el que se ha prgYisto un mgaaniamo -—
transportador para condueir el armés, cuando éste_abando-;-.
na los rodillos, lejos de los mismos, eiendo arrastrado’ -
el transportador a la velocidad a la que la cinta y log =
conductores pasan enire los rodillos’. '

_ 64~ Aparato para usar en la fgbricaoién de un gr
nés de cableado segin una cualquiera de las reivindicacio
nes precedentes, que incluye un mecanismo de control que-
efeotia el control de los_medios_pg.ra_mog_ern‘el_medio Cam—-

lentador y el arrastre del/o de los rodillos, sirviendo

el mecenismo de control para interrumpir el srrastre del/

o de los rodillos ougx}do se ha producido longitudes prg--.{
determinadas de arnés, y hae;i_.endo~simu1téneamen§o qug-'s'e-’»'
mueve el medio cslentador a su posicién“c’ie TEPOso ¥ sire—
viendo adenés dicho mecanismo de control, prev:la TECB
cién de ung sefigl de nueva puesta en marcha oontrolada ma
nuglmer_xte, para hacer que el arrastre de los rodillos see.
ges‘hableoidg simglténeamente con el retorno del medio Caw
lentador a su posiocidn operativey
) :;I'.'- Aparato pera usar en la fabricesiln de un o -
nés de osbleado segin la reivindidacién 5, en el que 6l =
arrastre para el transportador esti enlazado direotamentc

—

con el arragtre parz €1/0 los rodillos de menera que g
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tos ¥ ol transportador funcionen siempre al unisonos
) 8~ Aparato para usar en la fabricacién de un az
nés de qableadg.aagﬁn ung oualgquiera de las reivindicaclg
nes precedentes, que incluye un oon;junto__a}imentggog'de -
ointa para alimentar la cinta dentro de los rodillosy ine
cluyendo el conjunto alimentador de cinta una guilloting-
para cortarnla ointel ~ _
94~ Aparato para user en la fabricacién de un az
nés de osbleado segin la reivindicacién 8 cuando es depeg
diente de 1a~re:l.vind1caciéu 6, en el que el oontro_‘.g‘ de la
guillotina esﬁefeetg.gao por el mecaniemo de control, sia.r_i
do gccionada la guillotina para seccionar la clnta cuando
ha sido produoid.a una longitud predeterminada de arnése
10,~ Aparato para usar en 1a fa.brioaci6n de un=-
am&s de oableado seg\in ung cualquiera de las reivindioa~
ciones precedentes, que incluye medios de ex-l:raocién del-
alre por medio de los cuales es extraldo el aire callente

de la regiGn del calentador y los rodillos durante el fun
oionamiento del calentador, provocando la extraccién del=

aire caliente una afluencla de aire frio en dicha regiéxfi"

114~ Aparato para usar en la fabricacién de un-
arnéa de oableado segin la. reivindicaoién 10, en el que -
diohs extraccién del aire caliente se extiende hasta la -
regién ocupads por el calentador en su posicién de reposo.

12y~ WAPARATO PARA USAR EN LA FABRIGACION DE UN
ARNES DE OABLEADOM o

Segxi.n gqueda sustaneialmente descrito en la pre-

.OO/fQi.
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sente Mezgogia que consta Qe 2:1 hoj'as;_?sg:i‘tas .a. m&quina-
por una solas oara y scompafiada de dibujos,
Madrsa, 2 % HADIOPS
TUCAS INDUSTRIES LIMITED.
P.F; -
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