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La in ven ción  se r e f i e r e  a un procedim iento  para 
l a  r e a l iz a c ió n  de un d is p o s i t iv o  de guia para m a te r ia l  f i e  
x ib le .

Son conocidos ya d is p o s i t iv o s  de guia que se u- 
t i l i z a n  en d iv e rso s  campos de l a  in d u s t r ia  para l l e v a r  Ur­
na banda o un h i lo  de un p roducto  f le x ib l e  a l a s  proxim i­
dades de un puesto  de t r a b a jo  de tran sfo rm ac ió n  o de u t i ­
l i z a c ió n .  A sí, en l a  in d u s t r ia  t e x t i l ,  se  u t i l i z a n  t a l e s  
g u ias para l l e v a r  bandas de t e j i d o  a l a s  proxim idades de 
la  o de l a s  a g u ja s  de una máquina de c o se r .

E sto s  d i s p o s i t iv o s  e s tá n .r e a l iz a d o s  con l a  ayu­
da de lám inas de m eta l p leg ad as, acodadas y so ldadas e n tre  
s í ,  para  form ar unos conductos o pasos que guian a l  t e j i ­
do o s im i la r  h a c ia  l a s  a g u ja s  de una máquina de c o se r , es 
tando  r e a l iz a d o s  e s to s  pasos, en g e n e ra l, de manera que -  
se  fru nza  l a  banda de t e j i d o  para co n fecc io n a r d i fe r e n te s  
a r t í c u lo s  como t i r a n t e s  de su je ta d o re s  fem eninos, c i n t u r i  
l i a s  de p a n ta lo n es , galones de pasam anería y , de un modo 
g e n e ra l, para r e a l i z a r  una banda confeccionada compuesta 
ob ten ida  por plegado y cosido  de una o v a r ia s  bandas de -  
t e j i d o ,  de m a te r ia l  e l á s t i c o  u o tro s .

Sin embargo, t a l e s  d is p o s i t iv o s  son de una f a b r i  
cac ió n  muy d i f í c i l ,  exigen una mano de obra e sp e c ia liz a d a  
y son de un c o s te  de fa b r ic a c ió n  e levad o . Además, e s ta s  -  
g u ias  no perm iten  ob tener un r e s u l ta d o  té c n ic o  irre p ro c h a  
b le ,  dado que lo s  pasos de guia son de una p re c is ió n  in su  
f i c i e n t e ,  lo  que determ ina una i r r e g u la r id a d  en lo s  plega 
dos, en l a s  co lo cac io n es  de l a s  bandas de te j id o  unas con 
r e la c ió n  a l a s  o t r a s ,  y en la  p o s ic ió n  de l a s  c o s tu ra s .
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La p re se n te  in vención  t ie n e  p rin c ip a lm en te  co­
mo o b je to  rem ediar e s to s  in co n v en ien te s  y , a t a l  e fe c to , 
se  r e f i e r e  a un p roced im ien to  para  la  r e a l iz a c ió n  de un 
d is p o s i t iv o  de guia para m a te r ia l  f l e x ib l e ,  c a r a c te r iz a ­
do porque, con la  ayuda de un m a te r ia l  m aleab le , se f o r ­
ma un elem ento que r e p re s e n ta , de un modo p o s i t iv o , e l  -  
paso de guia a r e a l i z a r ;  se s i tú a  e s te  elem ento en un — 
molde que, de una manera g e n e ra l, re p re se n ta  e l  con to rno  
e x te r io r  d e l d is p o s i t iv o  a r e a l i z a r ;  se  in tro d u c e  una r e  
s in a  en e l  i n t e r i o r  de e s te  molde y sobre e l  elem ento y , 
después, se e lim ina e l  m a te r ia l  m aleable  que c o n s titu y e  
e l  elem ento i n t e r i o r  con la  ayuda de un agen te  s in  in f lu e n  
c ia  sobre la  r e s in a .

Según o tra  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  Invención , e l  
m a te r ia l  m aleable es te rm o p lá s tic o  y se e lim ina d icho  -  
elem ento por la  acc ió n  de la  te m p era tu ra .

Según o tra  c a r a c t e r í s t i c a  de la  in ven ción , e l  
m a te r ia l  m aleable  es s e n s ib le  a lo s  ag en te s  quím icos y -  
se e lim ina e l  elem ento con l a  ayuda de un p roducto  quími 
co que d estru y e  ese m a te r ia l  en e l  i n t e r i o r  d e l d is p o s i­
t i v o ,  s in  a c tu a r  sobre la  r e s in a .

La in vención  se  r e p re s e n ta ,  a t í t u l o  de ejem­
p lo s  no l im i ta t iv o s ,  en lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , en lo s  que:

La F igura 1 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  esque­
m ática de un modo de r e a l iz a c ió n  de l a  in v en ció n .

Las F ig u ras  2 y 3 re p re se n ta n , resp ec tiv am en te , 
por medio de c o r te s  su ce s iv o s , lo s  pasos de guia in f e r i o r  
y su p e rio r  d e l d is p o s i t iv o  de l a  F igura 1, estando  p rac­
tic a d o s  d ichos c o r te s  de iz q u ie rd a  a derecha sobre  la  F i 
gura 1.

La F igura 4 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  esquema
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t i c a  de un modo de r e a l iz a c ió n  de una banda de t e j i d o  -  
compuesto confeccionada con la  ayuda d e l d is p o s i t iv o  de 
l a  in v en c ió n .

En consecuen cia , la  p re se n te  invención  t ie n e  -  
por o b je to  la  r e a l iz a c ió n  de un d is p o s i t iv o  de guia para 
m a te r ia l  f l e x ib l e ,  t a l  como una banda de te j id o  o c in ta ,  
que, p resen tando  pasos de guia  de forma com pleja, puede 
e fe c tu a r  e l  plegado y la  co lo cac ió n  de una o v a r ia s  ban­
das o c in ta s  para conducirlas de una manera p re c is a  a l a s  
proxim idades de un puesto  de t r a b a jo  y , en p a r t i c u la r ,  a 
l a s  proxim idades de l a s  ag u ja s  de una máquina de c o se r.

Además, la  p re sen te  in ven ción  t ie n e  por o b je to  
la  r e a l iz a c ió n  de pasos de guia muy p re c iso s  aunque, a l  
mismo tiem po, de r e a l iz a c ió n  s e n c i l l a  y rá p id a , por me­
d io  de un d is p o s i t iv o  de dim ensiones re la tiv a m e n te  peque 
Has, que no o frece  l im i te  a lguno en cuanto a la  com pleji 
dad de lo s  p lie g u e s  re a liz a d o s  n i  e l  número de pasos com 
binados en e l  i n t e r i o r  d e l d i s p o s i t iv o .

Por o tra  p a r te ,  e l  p roced im ien to  de l a  in vención  
p e rm ite  ob tener s in  d i f i c u l ta d  pasos de guía de paredes 
in t e r i o r e s  l i s a s ,  de manera que no e je rz a n  ningún f re n a ­
do lo c a l  sobre  la  banda de t e j i d o ,  puesto  que t a l  f re n a ­
do te n d r ía  como e fe c to  e s t i r a r  loca lm en te  la  banda y pro­
d u c ir  f in a lm en te  un a r t í c u lo  confeccionado de mala c a l i ­
dad. Además, l a s  a sp e re z as  u o tra s  i r r e g u la r id a d e s  de la  
pared  de lo s  pasos provocan una acum ulación de la  pelusa  
p roced en te  de l a s  bandas de t e j i d o ,  lo  que conduce a la  -  
o b tu rac ió n  p a r c ia l ,  o in c lu so  t o t a l ,  de esos p a s a je s .

E l p roced im ien to  de la  in vención  c o n s is te  en — 
form ar, con ayuda de un m a te r ia l  m aleable  y  de una forma 
p o s i t iv a ,  lo s  pasos a r e a l i z a r  y , a co n tin u ac ió n , v e r te r
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una r e s in a  sobre e s to s  elem entos p o s i t iv o s ,  después de -  
h a b e rlo s  colocado sn un molde. E l m a te r ia l  m aleable se  -  
escoge de modo que sea so n s ib le  a un agen te  que no tenga 
in f lu e n c ia  sobre l a  r e s in a ,  s ien d o  entonces p o s ib le  e l i ­
m inar dicho m a te r ia l  m aleable para  ob tener un d is p o s i t iv o  
de guia que p re se n te  to d as l a s  c u a lid a d e s  d e se ab le s .

A sí, en la  F igura 1 se  i l u s t r a  un d is p o s i t iv o  -  
de gula que se p re sen ta  ba jo  la  forma de un bloque p a r a la  
le p ip é d ic o  1, en e l  i n t e r i o r  d e l c u a l aparecen  formados -  
dos pasos, uno in f e r i o r  2 y o tro  su p e r io r  3, que desembo- * 
can por sus extrem idades 2-¡ y 2g y 3^  3g en l a  p e r i f e r i a  
d e l bloque p a ra le le p ip é d ic o  1, de modo que perm itan  e l  — 
guiado de l m a te r ia l  f le x ib l e  t a l  como ún t e j i d o .

En e l  ejem plo re p re se n ta d o , lo s  m a te r ia le s  que 
se van a p leg a r o f ru n c i r  y c o lo c a r  se  in tro d u c e n  por lo s  
o r i f i c io s  2  ̂ y 3.] y , a c o n tin u a c ió n , s e ,p l ie g a n  en l a  fo r  
ma deseada en e l i n t e r i o r  de l bloque g ra c ia s  a l a  p rop ia  
forma de e s to s  pasos, para v o lv e r a á a l i r  por lo s  o r i f i ­
c io s  2g y 3g.

E l bloque de guia de l a  F igura 1 perm ite  ob tener 
una banda de t e j id o  compuesta, como la  que se re p re se n ta  
en la  F igura 4, compuesta por un elem ento c e n t r a l  4, re a ­
l iz a d o  por ejem plo en espuma de p o liu re ta n o , sobre e l  c u a l 
se e n ro lla  en la  forma i lu s t r a d a  una banda de t e j i d o  5, -  
siendo  in tro d u c id a s  de p lano  por e l  o r i f i c i o  2-¡ dos bandas 
4 y 5.

Igualm en te, e s ta  banda com puesta, re p re se n ta d a  -  
en la  F igura 4, l le v a  una c in ta  6 , doblada en l a  forma — 
que se i l u s t r a  en esa F igura 4, que se  in tro d u c e  de p lano  
por e l  o r i f i c io  3  ̂ y que s a le  doblada por e l  o r i f i c i o  3g* 
estando  s itu a d a  por encima de l a s  bandas p legadas 4 y 5.
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E l bloque 1 e s tá  d isp u e s to  en la s  proxim idades 
de l a s  ag u jas de una máquina de c o se r , con lo  cu a l es pjo 
s ib le  co se r ju n ta s  l a s  d iv e rsa s  bandas en e l  se n tid o  de 
la  lo n g itu d , en 7, para ob tener la  banda compuesta desea 
da.

Las F ig u ras  2 y 3 re p re se n ta n , por medio de co r 
t e s  su c e s iv o s , l a s  formas que p re sen ta n  lo s  pasos 2 y 3 
en e l  i n t e r i o r  d e l d is p o s i t iv o  de guia 1.

La n a tu ra le z a  de l m a te r ia l  m aleab le , a s í  como 
la  de la  r e s in a ,  puede s e r  c u a le s q u ie ra , quedando en ten­
dido que, según la  in ven ción , e l  m a te r ia l  m aleable debe 
s e r  s e n s ib le  a un agen te  cug-]quiera que se a , s in  embargo, 
in a c t iv o  con re s p e c to  a l a  r e s in a .  De e s te  modo, e l  matj3 
r i a l  m aleable  podrá e s ta r  c o n s t i tu id o  por c e ra , a la  que 
se  da forma a p a r t i r  de una lám ina para r e a l i z a r  con pre  
c is ió n  un elem ento p o s i t iv o  que re p re s e n te  lo s  pasos 2 y 
3.

E ste  elem ento p o s i t iv o  se  d e s tru y e , después de l 
sobrem oldeado de la  r e s in a ,  por l a  acc ión  de la  tem peratura  
o por acc ió n  quím ica.

P a r tic u la rm e n te , cuando la  re s in a  que c o n s t i tu  
ye e l  bloque 1 es una r e s in a  epóxido, se u t i l i z a r á  la  e le  
v ac ió n  de la  tem pera tu ra  que se produce en e l  momento de 
l a  s o l id i f ic a c ió n ,  b a jo  l a  acc ió n  de un a c e le ra d o r , para 
h ace r que se  funda la  c e ra , m ie n tra s  la  re s in a  epóxido es[ 
t á  en tra n c e  de s l i d i f i c a c ió n .

De ig u a l modo, e l  elem ento p o s it iv o  que re p re ­
se n ta  lo s  pasos se podrá ob tener con la  ayuda de lám inas 
de plomo, consigu iéndose  la  e lim in ac ió n  de e s ta s  lám inas 
d e l bloque de r e s in a  por medio de un agen te  químico que -  
no a c tu é  sobre la  r e s in a  epóxido s o l id i f ic a d a ,  Asimismo,



e l  m a te r ia l  m aleable podrá e s ta r  c o n s t i tu id o  por una ban 
da de t e j id o  impregnado de un m a te r ia l  como e l  alm idón, 
pudiendo s e r  desprendidos a co n tin u a c ió n  lo s  pasos d e l -  
bloque ya sea por medio de un ag en te  quím ico o por a r ra n  
cam iento de e s ta  ban a m aleab le , u t i l iz a n d o  para e l lo  la  
r e t r a c c ió n  que se produce de forma n a tu r a l  en la  r e s in a  
en e l  momento de su  s o l id i f ic a c ió n  y que t ie n e  por e fe c ­
to  e l  desprendim iento  de Iq  re s in a  d e l m a te r ia l  m aleab le .

Además, l a  re s in a  u t i l i z a d a  para l a  r e a l iz a c ió n  
d e l bloque de guia se rá  p re fe ren tem en te  una re s in a  t r a n s  
p á re n te , de manera que sea p o s ib le  v e r i f i c a r  en c u a lq u ie r  
in s ta n te  e l  desplazam iento  c o r re c to  de la  banda f le x ib l e  
guiada por e l  i n t e r i o r  d e l b loque.

Según la  in ven ción , l a s  dim ensiones de lo s  pa­
so s , en cuanto  a anchura y g ro so r, se  pueden de te rm in ar 
con p re c is ió n , en toda su  lo n g itu d , para que co rrespon­
dan exactam ente a l a s  dim ensiones d e l m a te r ia l  que debe 
s e r  guiado por e l  i n t e r i o r  de lo s  mismos, c u a lq u ie ra  que 
sea la  com plejidad de l a  forma que se l e  dé, siendo  ade­
más l i s a s  l a s  paredes de t a l e s  pasos para  que no e s to rb e n  
en ningún punto e l  l i b r e  d e s lizam ien to  d e l t e j i d o .

E stos pasos tam bién podrán s e r  r e a liz a d o s  b a jo  
la  forma de hendeduras l a t e r a l e s  determ inadas según e l  -  
a r t í c u lo  que se vaya a c o n fec c io n a r.

De ig u a l  modo, en e l  caso  de un m ontaje de va­
r i a s  p iez as  p legadas o f ru n c id a s , es p o s ib le  u t i l i z a r  va 
r í o s  elem entos de guia su perpu esto s y encajados uno en -  
o tro .

Los bloques según la  in ven ción  tam bién se  podran 
r e a l i z a r  en forma de cubos y te n e r  v a r ia s  c la s e s  de pa­
sos que pueden se r  u t i l i z a d o s  in d ife re n te m en te  según e l  -
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t r a b a jo  a r e a l i z a r .  Las en trad as  y s a l id a s  de lo s  pasos 
de lo s  d is p o s i t iv o s  de guia podrán l l e v a r  contornos me­
t á l i c o s  que e v ite n  e l  d e sg aste  cuando se u t i l i c e  un ma­
t e r i a l  a b ra s iv o .

5 . La f i j a c ió n  d e l d is p o s i t iv o  do guia a un pues^
to  de t r a b a jo  se  hará  por medios c u a le sq u ie ra  como, por 
ejem plo , un imán inco rpo rado  en e l  b loque.

E l d is p o s i t iv o  de guia tam bién podrá se r  r e a l i  
zado en v a r ia s  p ie z a s  que perm itan  la  a p e r tu ra  de lo s  pa 

10. sos para su  lim p ieza ; asim ismo, una de l a s  p a r te s  de l b lo  
que podrá s e r  m óvil y re g u la b le , con e l  f i n  de re g u la r  -  
l a  anchura d e l paso .

Debe quedar b ien  en tend ido  que e l  in v en to  no -  
se l im i ta  a lo s  ejem plos de r e a l iz a c ió n  an te rio rm en te  — 

15. d e s c r i to s  y re p re se n ta d o s , s ino  que, a p a r t i r  de lo s  mis 
mos, se podrán p rev e r o tro s  modos y formas de r e a l iz a c ió n ,  
s in  s a l i r  por e l lo  d e l ám bito de l a  in ven ción .

En p a r t i c u la r ,  se comprenderá que, con la  pala  
bra " re s in a "  empleada en l a  p re se n te  s o l i c i tu d ,  se  en- 

20. t ie n d e  todo p roducto  que pueda s e r  puesto  en un es tad o  -  
l íq u id o  o pasto so  ba jo  c i e r t a s  cond ic iones y que se con­
v i e r t a  en só lid o  ba jo  o tra s  co n d ic io n es , pudiendo s e r  es 
ta s  ú ltim as e l  re s u l ta d o  de una re a c c ió n  de l a  tem peratu ra  
o una rea c c ió n  quím ica.
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D e sc rito  su fic ien tem e n te  e l  o b je to  de l a  p re ­
se n te  P a te n te  de In tro d u cc ió n  y sus d ife r e n te s  p a r te s ,  se 
d e c la ra  que lo  que c o n s titu y e  su e se n c ia lid a d  y para  lo  
que se p ide la  co rre sp o n d ien te  p ro te c c ió n  es lo  que se -  

5. concre ta  en la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :
1&.- P rocedim iento  para  la  r e a l iz a c ió n  de un -  

d is p o s i t iv o  de guia para m a te r ia l  f l e x ib l e ,  c a r a c te r iz a ­
do por que, con la  ayuda de un m a te r ia l  m aleab le , se  fo r  
ma un elem ento que, de una manera p o s i t iv a ,  re p re se n ta  -  

10. e l  paso de guia a r e a l i z a r ,  colocándose t a l  elem ento en 
un molde que, de una manera g e n e ra l, re p re se n ta  e l  c o n ta r  
no e x te r io r  d e l d is p o s i t iv o  a r e a l i z a r ,  v e r tie n d o  una r e s i  
na en e l i n t e r i o r  de ese molde y sobre e l  elem ento y e l i ­
minado a co n tin u ac ió n  e l  m a te r ia l  m aleable  que c o n s t i tu -  

15. ye e l  elemento i n t e r i o r  con la  ayuda de un agen te  s in  -  
in f lu e n c ia  sobre la  r e s in a .

2 § P r o c e d im ie n to  para la  r e a l iz a c ió n  de un -  
d is p o s i t iv o  de guia para m a te r ia l  f l e x ib l e ,  según la  r e i ­
v in d ic a c ió n  18, c a ra c te r iz a d o , además, por que e l  m a te r ia l  

20. m aleable  es te rm o p lá a tic o , elim inándose e s te  elem ento por 
acc ió n  de la  tem p era tu ra .

3 § .-  P rocedim iento  para la  r e a l iz a c ió n  de un -  
d is p o s i t iv o  de guia para m e te r ía !  f l e x ib l e ,  según l a  r e i ­
v in d ic a c ió n  18, c a ra c te r iz a d o , además, por que e l  m a te r ia l  

25. m aleable es se n s ib le  a lo s  a g en te s  quím icos, elim inándose 
e l  elem ento con ayuda de un p roducto  quím ico que d estru y e  
ese m a te r ia l  en e l  i n t e r i o r  d e l d is p o s i t iv o  s in  a c tu a r  s_o 
b re  l a  r e s in a .

4 - . -  P rocedim iento  para  l a  r e a l iz a c ió n  de un — 
30. d is p o s it iv o  de guia para m a te r ia l  f l e x ib l e ,  según l a  r e i ­

v in d ic a c ió n  28, c a ra c te r iz a d o , además, por que la  r e s in a
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10.

15.

20.

v e r t id a  en e l  i n t e r i o r  d e l molde es una re s in a  epóxido, 
u t i l iz á n d o s e  la  e lev ac ió n  de tem pera tu ra  producida en e l  
momento de la  s o l id i f ic a c ió n  de esa r e s in a  para e lim in a r 
por fu s ió n  e l  m a te r ia l  m aleab le , s e n s ib le  a la  tem peratu  
r a .

5 3 .-  P rocedim iento  para la  r e a l iz a c ió n  de un -  
d is p o s i t iv o  de guia para m a te r ia l  f l e x ib l e ,  según una — 
c u a lq u ie ra  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en te s , c a ra c te ­
r iz a d o , además, por que se  u t i l i z a  cera  como m a te r ia l  ma 
le a b le .

6 3 .-  P rocedim iento  para  la  r e a l iz a c ió n  de un -  
d is p o s i t iv o  de guia para m a te r ia l  f l e x ib l e ,  según una — 
c u a lq u ie ra  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en te s , c a ra c te ­
r iz a d o , además, por que se u t i l i z a  plomo como m a te r ia l  -  
m a lea b le .

7 3 .-  P roced im ien to  para  l a  r e a l iz a c ió n  de un -  
d is p o s i t iv o  de guia para m a te r ia l  f l e x ib l e ,  según una — 
c u a lq u ie ra  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a ra c te ­
r iz a d o , además, por que se u t i l i z a  un t e j i d o  impregnado 
como m a te r ia l  m aleab le .

8& .- P rocedim iento  para la  r e a l iz a c ió n  de un -  
* d is p o s i t iv o  de guia para m a te r ia l  f l e x ib l e .

Todo según se d e sc rib e  y re iv in d ic a  en la  p re ­
se n te  Memoria d e s c r ip t iv a  que co nsta  de d iez  h o jas  deb i­
damente fo l ia d a s  y e s c r i ta s  a máquina por una so la  de -  
sus c a ra s  y se  re p re se n ta  en l a  a d ju n ta  hoja de p lan o s.

M adrid, 22 de mayo de 1.976
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