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Ia invencion se refiere a un procedimiento para
la realizaciéh de un dispositivo de guia para material fle
xible,

Son conocidos ya digpositivos de guia que se u~
tilizan en diversos campos de la industria para llevar u-
na banda o un hilo de un producto flexible a las proximi-
dades de un puesto de trabajo de transformacion o de ubi-
lizacidn. Asi, en la industria textil, se utilizan tales
guias para llevar bandas de tejido a las proximidades de
la o de las agujas de una maquina de coser,

Estos dispositivos estan. realizados con la ayu-
da de laminas de metal plegadas, acodadas y soldadas entre
si, para formar unos conductos o pasos que guian al teji-
do o similar hacia las agujas de une méquina de coser, es
tando realizados estos pasos, en general, de manera que -
se frunza la handa de tejido para confeccionar diferentes
articulos como tirantes de sujetadores femeninos, cinturi
llas de pantelones, galones de pasamaneria y, de un modo
general, para realizar uns banda confeccionada compuesta
ob¥enida por plegado y cosido de una o varizs bandas de -
tejido, de material eldstico u otros.

Sin embargo, tales dispositivos son de una fabri
cacién muy diffcil, exigen una mano de obra especializada
y son de un coste de fabricacidn elevado. Ademds, estas -
guias no permiten obtener un resultado téenico irreprochg
ble, dado que 10s pasos de guia son de una precisidn insu
ficiente, 10 que determina una irregularidad en los plega
dog, en las colocaciones de las bandas de tejido unas con

I d . »
relacion a las otras, y en la posicidn de las costuras,
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Ia presente invencion tiene principalmente co~

mo objeto remediar estos inconvenientes y, a tal efecto,
se refiere a un procedimiento para la realizacidn de un
dispositivo de guia para material flexible, caracteriza-
do porque, con la ayuda de un material maleable, ge for-
ma un elemento que representa, de un modo positivo, 8l -
paso de guia a realizar; se sitia este elemento en un ——
molde que, de una manera general, representa el contorno .
exterior del dispositivo a realizar; se introduce una re
gina en el interior de este molde y sobre el elemento y, .
después, se elimina el material maleable gue constituye

el elemento interior com la ayuda de un agente sin influeg
cia sobre la resina.

Segin otra caracteristica de la invencidn, el
material maleable es termopléstico y se elimina dicho -
elemento por la aceidn de la temperatura,

Segin otra caracteristica de la invencidn, el
material maleable es sensible a 1los agentes quimicos y -
ge elimina el elemento con la ayuda de un producto quimi
co que destruye ese material en el interior del disposi-~
tivo, sin actuar sobre la resina.

Ia invencidn se representa, a t{tulo de ejem~
plos no limitativos, en los dibujos adjuntos, en los que:

La Figura 1 es una vista en perspectiva esque-
mética de un modo de realizacidn de la invencién.

Las Figuras 2 y 3 representan, respectivamente,
por medio de cortes sucesivos, los pasos de guia inferior
¥y superior del dispositivo de la Figura 1, estando prac-
ticados dichos cortes de izquierds a derecha sobre la Fi
gura 1,

La Figura 4 es una vista en perspectiva esquemé
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tica de un modo de realizacidn de una banda de tejido ~
compuesto confeccionaca con la ayuda del dispositivo de
la invencion.

En consecuencia, la presente invencidn tiene -
por objeto la realizacion de un dispositivo de guia para
material flexible, tal como una banda de tejido o cinta,
gue, presentando pasos de guia de forma compleja, puede
efectuar el‘plegado ¥y la colocacidn de una o varias ban—
das o cintas para condudrlas de una manera precisa a las
proximidades de un puesto de travajo y, en particular, s
las proximidades de las agujas de una mAquina de coser.

Ademés, la presente invencidn tiene por objeto
la realizacidn de pasos de guia muy precisos aunque, al
mismo tiempo, de realizacidn sencilla y rdpida, por me-
dio de un dispositivo de dimensiones relativemente peque
fias, que no ofrece limite alguno en cuanto a la compleji
dad de los pliegues realizados ni el nimero de pasos com
binados en el interior del dispositivo,

Por otra parte, el procedimiento de la invencidn
permite obtener sin dificultad pasos de guia de paredes
interiores lisas, de manera que no ejerzan ningin frena-
do local sobre la banda de tejido, wuesto que tal frena-
do tendria como efecto estirar localmente la banda y pro-
ducir finalmente un articulo confeccionado de mala cali-
dad. Ademés, las asperezas u otras ipmregularidades de la
pared de los pasos provocan ung acumulacion de la pelusa
procedente de las vandas de tejido, lo que conduce 'a la -
obturacibn parcial, o incluso total, de esos pasajes.

Bl procedimiento de la invencidn consiste en —
formar, con ayuda de un materiald maleable y de una forma

PR s : 4
positiva, los pasos a realizar y, a continuacion, verter
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una resina sobre estos elementos positivos, deSpués de ~

haberlos colocado en un molde. El material maleable se -

escoge de modo que sea scngible a un agente que no tenga

influencia sobre la resina, siendo entonces posible eli-~

minar dicho material maleable para obtener un dispositivo
de guia que presente todas las cualidades deseables.

Asl, en la Figura 1 se ilustra un dispositivo -
de gula que se presenta bajo la forma de un blogue paraleg:
lepipédico 1, en el interior del cual aparecen formados -
dos pasos, uno inferior 2 y otro superior 3, que desembo~
can por sus extremidades 24 y 25 ¥ 31, 32 en la periferia
del bloque paralelepipédico 1, de modo que permitan el —-
gulado del material ilexible tal como fn tejido.

En el ejemplo representado, los materiales que
8e van a plegar o fruncir y colocar se introducen por los
orificios 24 ¥ 31 ¥y, a continuacidn, se,pliegan en la for
me descada en el interior del bloque gracias a la propia
forma de estos pasos, para volver a dalir por los orifi-
cios 22 y 32.

El bloque de guia de la Figura 1 permite obtener
wa banda de tejido compuesta, como la gue ge representa
en la Figura 4, compuesta por un elemento central 4, rea=
lizado por ejemplo en espuma de poliuretano, sobre el cual
se enrolla en la forma ilustrada una banda de tejido 5, ~
siendo introducidas de plano por el orificio 24 dos bandas
4y 5.

Igualmente, esta banda compuesta, representada -
en la Figura 4, lleva una cinta 6, doblada en la forma -—-
que se ilustra en esa Figura 4, que se introduce de plano
por el orificio 3, ¥y que sale doblada por el orificio 3,

estando situada por encima de las bandas plevadas 4 y 5.



10.

15.

20.

25.

30-

HOJ. 68

Tl blogue 1 estd dispuesto en las proximicades
de las agujas de una maquina de coser, con lo cual es PO
8lble coser juntas las diversus bandas en el sentido de
la longitud, en 7, pera obtener la baenda compuesta desea
da.

Las Figurass 2 y 3 representan, por medio de cor
tes sacesivos; las Formws que presentan los pasos 2 §y 3
en el interior del dispositivo de guia 1.

Ia naturaleza del materizl maleable, asi como
la de la resina, puede ser cualesquicra, quedando enten—
dido que, segin la invencidn, el material maleable debe
ser sensible a un agente cugjquiera que sea, sin embargo,
inactivo con respecto a la resinu, De este modo, el mate
rial maleable podrd esiur constituido por cera, a la gue
se da forra a partir de una ldmins psra realigzar con pre
cision un elemento positivo que represente los pasos 2 ¥y
3

Este elemento positivo se destruye, despues del
sobremoldeado de la resina, por la accidn de la temperatura
0 por acciodn quimica.

Particularmente, cucondo la resing que constitu
ye el blogue 1 es una resina epoxido, se utilizara la elg
vacidn de la temperatura que se produce en el momento de
la salidificacién, bajo la accidn de un acelerczdor, para
hacer que se funda la cera, mientras la resina epoxido es
t4 en trance de s lidificaciodn.

De igual modo, el elemcnto positivo que repre—
senta los pesos se podrd obbener con la ayuda de laminas
de plomo, consiguiendose la eliminscidn de estas ldminas
del blogue de resina por medio de un agenie quimico que -

no actue sobre la resina epoxido solidificada, Asimismo,
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el material malcable podrd estar constituido por una ben
da de tejido impregnado de un meterial como el almidon,
pudiendo ser desprendidos a cuntinuacidn los pasos del -
blogue ya sea por medio de un agente quimico o por arran
camiento de e¢sta ban a maleable, utilizando para ello la -
retraceidn que se produce de forma natural en la resina
en el momento de su solidificacidn y que tiene por efec—
t0 el desprendimiento de lg resina del material maleable.

Ademés, la resina utilizada para la realizacidn
del bloque de guia serd preferentemente una resina trang
parente, de manera que sca pogivle verificar en cualguier
instante el desplazamiento correcto de la banda flexible
guiada por el interior del blogue.

Segin la invencién, las dimensiones de los pa-
sos, en cuanto & anchura y grosor, se pueden determinar
con precisién, en toda su longitud, para que correspon—
dan exactancnte a lus dimensiones del material que debe
ger guiuGo por el interior de los mismos, cualquiera que
sea la complejidad de la forma que se le dé, siendo ade~
mas lisaé las paredes de tales pasos para que no estorben
en ningun punto el libre deslizamiento del tejido.

Estos pasos también podrédn ser realizados bajo
la forma de hendeduras laterales determinadas segin el -
articulo vue se vaya a confeccionar.

De igual modo, en el caso de un montaje de va-
rias piezas plegadas o fruncidas, es posible utilizar va
rios elementos de guia superpuestos y encajaﬁos uno en -
otro,.

Los blogues segln la invencidn también se podran
realizar en forma de cubos y tener varias clases de pa~

s08 que pueden ser ubilizados indiferentemente segin el -
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trabajo a realizar. las entradas y salidas de log pasos
de los dispositivos de guia podran llevar cintornos me-
tdlicos que eviten el desgaste cuando se utilice un ma-
terianl ahrasivo.

Ia fijacidn del dispositive do guia a un pueg
to de trabajo se hara por medios cualesquiera como, por
ejemplo, un imén incorporado en el vlogue.

El dispositivo de guia también podra ser reali
zado en varias piezas que pernitan la apertura de los pa
809 para su limpieza; &sirismo, una de las purtes del blo
que podrd ser movil y regulable, con el fin de regular -
la anchura del paso.

Debe quedar bien entendido yue el invento no =
se limita a los ejemplos de realizacidn anteriormente ——
descritos y representados, sino que, & partir de los mis
MOS, ge podran prever ctros modos y formas de realizacion,
gin salir por ello del ambito de la invencion,

En particulur, se comprendera que, con la pala
bra "resina" empleada en la presente solicitud, se en-
tiende todo producto que puecda ser puesto en un estado -
1{quido o pastoso bajo ciertas condiciones y que se con-—
vierta en s0lido bajo otras condiciones, pudiendo ser es
tas Ultimas el resultado de wna reaccidn de la femperatura

<’ M
0 una reaccidn quimica,
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NOTA

Descrito suficientemente el objeto de la pre-
sente Patente de Introduccion y sus diferentes partes, se
declara que lo que constituye su esencialidad y para lo
que se plde la correspondiente proteccidn es 1o que se =
concreta en las siguientes reivindlcaciones:

18 .~ Procedimiento para la realizaciln de un -
digpogitivo de guia paras materisl flexible, caracteriza~
do por que, con la ayuda de un material maleable, se for
ma un elemento que, de una manera positiva, representa -
el paso de guia a realizar, colocdndose tal elemento en
un molde que, de una manera general, representa el contor
no exterior del dispositivo a realizar, vertiendo una resi
na en el interior de ese molde y sobre el elemento y eli-
minaio & continuacidn el material maleable gue constitu—
ye el elemunto interior con la ayuda de un agente sin -
influvencia sobre la resina.

28 ,- Procedimiento para la reaslizacibn de un -~
dispositivo de guia para material flexible, segin la rei-
vindicacion 18, caracterizado, ademds, por que el material
maleable es termopldstico, eliminandose este elemento por
aceidn de la temperatura.

32.- Procedimiento para la realizacidn de un -
dispositivo de guia para meterial flexible, segin la rei-
vindicacidn 12, caracterizado, ademds, por que el material
maleable es sensible a los agentes quimicos, eliminandose
el elemento con ayuda de un producto quimico que destruye
ese material en el interior del dispositivo sin actusr so
bre la resina.

48 ,~ Procedimiento para la realizacidn de un —-
dispositivo de guia para material flexible, segin la rei-

vindicacidn 28, caracterizado, ademds, por que la resina
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vertida en el interior del molde esS una resina epdxido,
utilizandose la elevacion de temperatura producida en el
momento de la solidificacion de esa resina para eliminar
por fusion el naterial maleable, sensible a la temperatu
Tra.

58,~ Procedimiento para la realizacidn de un -
dispositivo de guia para material flexible, segin una —-
cualguiera de las reivindicaciones precedentes, caracte-
rizado, ademés, por que se utiliza cera como material ma
leable,

68.- Procedimienyo para la realizacidn de un -
dispositivo de guia para material flexible, segin una ——
cualgquiera de las reivindicacioneé precedentes, caracte-
rizado, ademds, por que se utiliza plomo como material —
maleable.

78 .- Procedimiento para la realizacion de un -
dispositivo de guia para material flexible, segin una —-
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracte-
rizado, ademds, por gque se utiliza un tejido impregnado
como material maleable.

88.~ Procedimiento para la realizacidn de un ~

“dispogitivo de guia para material flexible.

Todo segun se describe y reivindica en la pre-
gente Memoria descriptiva que consta de diez hojas debi~
damente foliadas y escritas a mdquina por una sola de =

sus caras y se representa en la adjunta hoja de planos.

Madrid, 22 de mayo de 1.976
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