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En los sistemas de clasificacidn por aire ya co-
nocidos, para recibir materiales mixtos y separarlos divi=-
diéndolos en grupos respectivos de materisles ligeros y pe-
sados, se emplea-un clasificador de tambor rotatorio, por
aire. E1 tambor se halla dispuesto formando cierto dngulo
con la horizontel, y se hace pasar aire, forzado a gran ve-
locidad, por el interior del mismo, con entrada por el ex—
tremo inferior y salida por el extremo superior. Un traung-
portador de cinta o banda sin fin suministra los materisles
mixtos al interior del tambor, por un punto medio a }Q-%ar—
go de éste, cayendo los materiales en este punto deséé_el
transportador sobre la pared del tambor. A medida qu?.?}
tambor gire en torno a su eje geométrico, unos eleva@p;ep
que se extienden longitudinalmente en la pared del taﬁBG;
llevan los materiales hacia erriba hasta un punto desdé don
de dstos vuelven a caer, por la accidn de lg gravedad, go-
bre la pared del tambor; pero esta vez, debido al dngulo de
inclinacidén del tambor, caen en un punto mds préximo al ex~
tremo inferior del tambor,

Durante esta caida de los materiales mixtos desde
el extremo del transportador y desde los elevadores, la co-
rriente de aire de gran velocidad arrastrard consigo los ma
teriales ligeros, tales como el papel y similares, y hard
salir dichos materiales ligeros por el extremo superior del
tambor, para ger recogidos con destino a ulterior tratamieg
to o eliminacidén (desecho).

Tos materiales pesados, en cambio, subirdn y cae-
rén repetitivamente en el interior del tambor al girar éste,
hasta que llegue un momento en que caigan saliendo por el

extremo inferior del tambor, para ulterior tratamiento adi=-
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cional, o eliminacidn.

Ahora bien, segun se ha visto, los transportado-
res de cinta sin cerrar o no cubiertos son en c¢ierto modo
inadecusdos pars transportar materiales mixtos al caer és-
tos despuds de levantados por los elevadores o de alambre
que llegue & enredarse en el mecanismo. Como se apreciard
evidentemente, esto puede estorbar o perjudicar gravemente

al funcionamiento del dispositivo.

Con los clasificadores por aire, de tambor rotato
rio, ya conocidos se ha crefdo necesario depositar l¢s mate
riales mixtos dentro del tambor en un punto dispuesto en po
sicidn centrada a lo largo de la dimensidn longitudinal del
tambor, Ahora bien, segin se ha visto, este requisito no es
necesario y, de hecho, puede alargar innecesariamente el
tiempo de trabajo pare una clasificacidn eficaz.

Una objecidn adicional que cabe hacer a los siste
mas de clagificacidn por aire, de tambor rotatorio, ya cono-
cidos es el hecho de que el transportador de alimentacidn
goa de longitud fija y deposite continuamente materiales
mixtos en un solo luger en el tambor, independientemente de
las cergas variables del transportador, ocasionando asi a
veces obstrucciones en el tambor y haciendo necesaria le
adopcidn de ciertas medidas para detener el transportador y
desobstruirlo antes de poder seguir tratando materiales adi~
cionales.
Los indicedos y otros inconvenlentes y desventajas
de los sistemas clasificadores por aire, de tambor rotato-
rio, ya conocidos se superan, mejordndose el funcionamiento,
por medio de la presente invencidn en 1la que ge emplea un

mecanismo alimentador por tornillo para transportar materia-
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les mixtos desde una tolva de alimentacidn hasta una parte
extrema de wn tambor rotatorio. Con arreglo a la presente
invencidén, no sélo se consigue une separacidén rdpida y efi=-
caz de los materiales ligeros y pesados por depositarse los
materiales a una distancia de alrededor de un tercio de la
longitud del tambor, sino que el mecanismo alimentador por
tornillo puede gjustarse en sentido axil de maners eficaz
para que pueda modificarse o hacerse variar el puntc real
y efectivo en el cual se depositan los materiales. Bato con
tribuye inmensamente a prevenir las obstrucciones dentro
del tambor. Ademds, tal ajuste del tornillo de alimentacidn
permite llevar al grado 4ptimo una relacidén de clasifica-
c¢idn seleccionads, de materiales ligeros respecto a pesa=—
dos.

La invencidn prevé el uso de un alimentador de
tornillo encerrade dentro de una envolvente cilindrics de
alojamiento y, asf, los materiales que caigen encime de la
parte alta de la envolvente al girer el tambor no serdn in-
terceptados, sino sdlo desviados al caer al fondo del tame
bor.

El mecanismo alimentador de tornillo estd de por

si alimentado por una tolva de alimentacidn, de entrada por

un lado o costado, que contribuye a prevenir las obstruccig
nes dentro del msecanismo alimentador de tornillo. Ademés;

el propio tornillo estd provisto de medios para fluidizar

log materiales mixtos al ser éstos transportados al tambor,
Esto se consigue dotando al tornillo de un 4rbol o eje hue-
co, dentro del cual se coloca una tuberie interior conecta-
da a una fuente de suministro de aire a presidn relativamen

te alta. Ia tuberfa y el drbol del tornillo estdn ambos per
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forados o dotados de aberturas y, por tanto, es posible in-
yectar gire en los meteriales mixtos al ser dstos obligedos
por el tornillo a ir hacia el tambor. Como los materiales
pesados; naturalmente, tenderdn a permanecer en las proximi
dades de las partes més bajas del tornillo, tales inyeccio-
nes de aire tenderdn a separar los materiales ligeros y mo-
verlos o trasladerlos hacis las partes mds altas del torni-
1lo. De esta menera se logra una etapa preliminar de clasi-
ficacién, por aire, de los materiales mientras éstos se es-
tdn trasladando a lo largo del tornillo de alimentacidn.

Tos indicados y otros objetivos y ventajas de es~
ta invencidn se irdn desprendiendo de.la siguiente descrip-
cidén tomnda en relacidn con los dibujos adjuntos; en los
cuales:

- la figura 1 es una vista en alzado frontal de
un aparato clasificador por aire; realizado con arreglo a
la invencidn;

~ la figure 2 es una vista en planta del aparato
representedo en ls figura 1;

« la figure 3 es una vista ampliada, en seccidn
vertical tomada esencislmente por la lfnea 3-3 de la figu-
re 1, mirendo en el sentido de las flechas;

~ la figure 4 es una ilustracidn esquemdtica, a
escala reducida, de un tambor rotatorio con un dispositivo
slimentador por tornillo, de eje descentrado;

- la figura 5 es una vista ampliada en seccidn
vertical tomada esencialmente por la linea 4-4 de la figura
1, mirando en el sentido de las flechas; ¥y

- la figure 6 es una vista ampliada, con parte en

seccidn, del alimentador de tornillo y el tubo de suminis-
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tro de aire.

Con referencia més en particular a los dibujos,
en los cuales se designan con iguales caracteres de referen
cia las partes semejantes en todas las diversas vistas, el
sparato representado en la figura 1 incluye cierto numero
de dispositivos cooperantes dispuestos para tratar y sepa=
rar materiales antomdticamente de maners secuencial, forman
do estos dispositivos partes de un sigtema completo Ao se=
paracidn y recuperacidn de recursos. |

Una tolva 10 de alimentacidn recibe material'fri-
turado o desmenuzedo, como materia prima, de un tranééqrta—
doxr adyacente 12, y lo encamina o un alimentador de ??Rﬂi-
1llo 14, que lo deposita en un clasificador 16 por aigq;‘ﬁg
tambor rotatorio, El clasificador de tambor separa 1&?¥;¢e-
ria prims dividiéndola en materiales ligeros y pesadqs?:?e
modo ya conocido en los dispositivos de este carécte£Z°Ei
tambor estd inclinado formando cierto dngulo seleccionado
(por ejemplo; de 102), y se hace fluir aire por el mismo,
recorriéndolo a gran velocidad. Al caer la materia primas
desde el extremo del alimentedor de tornillo sobre el fondo
o0 parte inferior de la pared del tambor, los materisles pe=
sados girardn con el tambor subiendo hasta un punto deade
¢l cual volverdn a caer & un punto inferior dentro del tame-
bor., Esta accidn se repite hasta que llega el momento en
que los materiales pesados caen saliendo por el extremo in-
ferior del tambor sobre un transportador (no representado)
que se los lleve para ulterior tratamiento o eliminacién
(desecho).

Los materiales ligeros irdn arrastrados en la co=

rriente de aire de gran velocidad, y saldrdn por el extremo
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superior del tambor 16 para ulterior trotamiento,.

Ia tolva de alimentacidn 10 estd provista, en su
parte superior, de una parte 30 de cubeta en la cual son
depositados los materiales que constituyen la materia pri-
me, por el transportador 12, Esta materiea prima ha sido pre
viamente triturada o desmenuzada, de modo que comprende une
mezcla de elementos de materia prima cuyo tamafio no excede
de unos 30 centimetros, por ejemplo.

Dosde la parte inferior 34 de 1la tolva de alimen-
tacidn 10 se extiende un conducto de alimentacidn 32 que en
tra en el extremo contiguo del tambor 16. Dentro del condug
to 32 ha& un tornillo 36 que tiene ung de sus extremos mon-
tado en la parte inferior 34 de la tolva, para recibir la
materis prims procedente de la cubeta 30, Le tolva 10 estd
montade sobre una base 37 adecuada; dispuesta a su vez en-
cima de una plataforma 38 que sostiene también al tambor 16,
como luego se describird. Ia tolva 10 es de un tipo denomi-
nado de alimentacidén lateral que resulta, segun se ha visto,
particularmente eficaz., |
E1l tornillo 36 estd movido por un motor 40 y trang
misién por cadena, de modo que la materia prima se traslade
a lo largo del conducto 32 hasta el interior del tambox. Bl
conducto estd de preferencia ideado y colocado de modo que
la materia prima calga desde el extremo del tornillo sobre
la pared del tambor, preferiblemente en un punto situado den
tro del primer tercio de la longitud del tambor.

En un punto & mitad de camino de su longitud, el
ttambor estd provisto de una corona dentada circunferencial
fija 42 que engrana con una transmigidn de cadena sin fin

sostenida por un par de ruedas dentadas mds pequefias, o pi-
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flones, 46. Una de las ruedas dentadas 46 va montada a rota=-
cidn en uno de los extremos de un mecanismo reductor de en-
granajes 48 que estd interconectado con el motor de acciona
miento 50 colocado en la plataforma 38, de modo que se con-
éigue hacer girar el Tambor. La segunda rueda dentada peque
fia va sostenida de un modo cualquiera adecuado como, por
ejemplo, por medio de un soporte, en la plataforma.

Ia plataforma 38 y, por consiguiente, el tg@ﬁpr
16 montado en ella se hallan inclinados formando un dngulo
seleccionado, por ejemplo, de 102, Para prevenir el despla=-
zamiiento longitudinal del tambor hay dispuestos dos éﬁiilos
o collares fijos de sujecidén 54 que se extienden en torno a
la circunferencia del tambor, separados a cierta dis@an01a
de los respectivos extremos de éste., Cada anillo 54 se a‘oli
ca a un rodillo 56 respectivo, montado por medio de cojlne-
tes adecuados en un soporte 58 que va en la plataforma 33,
Unas pestafias en los costados de los rodillos 56 impiden
el movimiento longitudinal del tambor, al girar 4ste,

A través del tambor 16 se hace pasar aire a gren
velocidad, forzado por medio de unos ventiladores (no repre
sentados) situados en posicidn pars aspirar aire sl inte-
rior del tambor, por el extremo inferior de éste, y hacerlo
salir por el extremo superior, |

En la construceidn y el funcionamiento de un cla=
gificador de tambor, por aire, de este género, se dispone
una serie de paletas o nervadures 72 (figura 3) repartidas
que se extienden longitudinslmente en 1la pared interna del
tambor 16 y que funcionan como elevadores para levantar los
materiales pesados, al girar el tambor, haciéndolos subir =

una altura desde la cual pueden dejarse casr otra vez hasta
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el fondo del tambor. Como se comprenderd, puesto que el tam
por estd inclinado, los materiales pesados caerdn cada vez
nds cerca del extremo jnferior del tambor. Por lo tanto, al
seguir girando el tambor, la elevacidén y calda continuadas
de los materiales pesados irdn trasladando los materiales
hacia el extremo inferior del tambor, hasta el momento en
que caen, saliendo del tambor, sobre un transpor tador. Una
cantidad considerable de los materiales ligeros que .sg- des-—
prenden de la parte extrema contigua del conducto de allmen
$acidn 32 se verd arrastrada en la corriente de aire de
gran velocidad, gl caer la materis prima desde el conducto
sobre la pared del tambor, ¥ saldrd ﬁor el extremo superior
de éste.

Ahors bien, con los materiales pegados que caen
gobre la pared del tambor irén mezcladas pequeiias cantida-
des de materiales ligeros. Estos materiales ligeros, aatu=
ralmente, se verdn también levantados por los elevadores,

y eventualmente eliminados o retirmdos por la corriente de
aire durante las repetidas cefdas al girar el ‘tambor. Por
consiguiente, llegard un momenlo en que esencialmente todos
10s materiales ligeros habrdn sido separados y extraidos del
tambor,

1o relacidn o proporcidn entre materiales ligeros
y pesados puede controlarse hasta clerto punto haciendo va-
riar el dngulo de inclinacién del tambor y, POT tanto, la
velocidad del aire que pasa recorriendo el tambor. £1 dngu-
10 del tambor puede conseguirse fdcilmente por unos medios
cualesqulera ya conocidos,

Segin se ha visto, l1a consecucién de una dptima

relacidn de clasificacién de materiales ligeros respecto a
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los pesados puede favorecerse ademds mediante el control
del punto real y efectivo, del interior del tambor, en el
cual se depositan los materiazles mixtos, Por ejemplo, si
los materiales se depositan cerca del extremo de entrada
del tambor, el procedimiento de separacidén serd menos efi-
caz, ya que los materiales pesados pueden retener mayor pro
porcidn de materiales ligeros. Reciprocamente, se separard
une mayor proporcidn de materiales ligeros a medida qq@}el
punto de depdsito se haga progresar hacia el interior'del
tambor. Segun se ha visto, con un punto de depdsito situado
aproximadamente a un tercio del camino dentro del tamiqf,
es posible conseguir una separacién éptima con un tembor
que tenga, aproximadamente; once ﬁetros de longitud ﬁ 2,75
metros de didmetro, por ejemplo,

Este control o cambio del punto de depésito se
consigue, con arreglo a la presente invencidn, disponiendo
unos medios de trasladar selectivamente el alimentador de
tornillo 14 a lo largo del eje longitudinal del tambor 16,

Aun cuando el dispositivo alimentador de tornillo
14 se representa en la figura 3 como esencialmente alineado
en sentido axil con el tambor 16, puede lograrse algun aumen
to en la eficacia de clasificacidn recurriendo para ello &
elevar el dispositivo alimentador de tornillo 14 por encime
del eje geométrico del tambor, segin lo ilustrado esquemdti-
camente en la figura 4. Asi, los materiales que caigan sa=
liendo por el extremo del dispositivo alimentador de torni-
llo caerdn en una mayor distancis y, por congiguiente, se ve|
rén mds afectados por la corriente de aire de gran velocidad
que pasa recorriendo el tambor, También se reduce grandemen-

te la posibilidad de obstrucciones por debajo del extremo
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La plataforma 38 puede construirse de un modo
cualquiera conveniente para soportar el tambor 16 y la tol-
va 10. Puede ser una plataforma llena o maciza o bien puede
comprender, como se indicea en los dibujos, un per de vigas
espaciadas 75 que se extiendan longitudinalmente, interco-
nectadas a intervelos por unos travesafios 76. La base 37 de
la tolva estd montada cubriendo o salvando las vigas 75,
las cuales tienen convenientemente la forma de canales con
sus lados paralelos espaciados respectivos dirigidos hacia
dentro, unos respecto a otros.

Como se indica del mejor modo en la fig. 5, a la
parte inferior de la base 37 van fijados dos angulares:de
hierro 78 espaciados, que se extienden longitudinalmente’
descendiendo por entre los canales 75 y junto a éstos, ha-
biendo unas ruedas 80 montadas a rotacidn mediante unos
ejes 82 respectivos en los angulares de hierro 78, situadas
entre los canales 75 y que se apoyan para rodar sobre los
lados o élas inferiores de dichos canales, segin lo repre~
sentado én el dibujo. Asi, la base 37 y la tolva 10 que es-

td sobre ella, asi como el alimentador de tornillo 14 que
esta soportado por la tolva, se ha;lan todos preparados y
destinados a moverse, formando un conjunto unitario, hacia
y desde el tambor 16.

Para efectuar este movimiento pueden emplearse
unos medios cualesquiera adecuados, eldéctricos o mecdnicos;
y en la figura 5 se representan tales medios en forma de
motor 84, montado en una a modo de repisa 86 solidaria o fi

jada al lado inferior de la plataforma 38. E1 motor estd co

nectado, por medio de un eje de accionamiento 88, a una
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rueda dentada motriz 90 que engrana con una cremallera 92
fijada & la parte inferior de la base 3&. Asf, al ponerse
en sccidn el motor 84 y, por tanto, el eje de transmisidn

o accionamiento 88, la rueda dentada 90 y la cremallera 92,
se pueden mover & lo largo de 1s platéforma le base 37, 1a
tolva 10 y el tornillo alimentador l4. As{, el tornillo
alimentador puede colocarse selectivamente en posicidén den-
tro del tambor con el fin de depositar los materialegl@n un
luger elegido, del interior de dste.

Con tal ajuste no sélo se controla la relacidn o
pr0porcién de materiamles ligeros respecto a los pesé@og, si
no también se impide la aglomeracidn de los materiales,?en—
tro del tambor. . :ﬂ

~

Otro perfeccionamiento conseguido con la presente

-
. "

invencidn consiste en la clasificacidén preliminar dejléé mgk
teriales ligeros y pesados, antes de depositar los ma%e}ia-
les en el tambor. Esto se consigue fluidigando los materia-
les durahte'su recorrido por el interior del conducto 32
que aloja al tornillo elimentador 14. Con referencia a la
figura 6, el tornillo 14 incluye una paleta en hélice 94
fijada en torno a la superficie exterior de un drbol o eje
hueco 96 que tiene cerrado su extremo de dentro del tamboxr
16, Dentro del &rbol 96 va colocado libremente en posicidn
un tubo 98 que tiene uno de sus extremos cerrado, junto el |
extremo del drbol, y cuyo otro extremo se extiende por fue=~
ra de la tolva 10 y va conectado a una fuente adecuada 100
de suministro de aire forzado a presidn elevada, tal como
1la de aproximadamente 7 kilogramos por centimetro cuadrado,
a1l interior del tubo 98. E1 tubo 98 estd perforado, tal co-

mo en 102, en toda su longitud interior al drbol 96, y el
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drbol se halla igualmente perforado a intervalos, tal como
en 104, en toda su longitud. tsi, el aire a presidén escapa
yendo hasta los nateriales a los que el tornillo 14 impul=
ge en direccidn al tambor 16.

E1 tubo 98 estd apoyado en el interior del drbol
96 por unos medios cualesquiera adecuados, tales como unos
cojinetes 103, que permitan al tube permanecer estacionario
nientras el drbol gira. Segin se ha visto, esta fluidiza-
cidn de los materiales en el interior del conducto 32 a me-
dida que se estdn transportando al tambor ejecuta una clasi
ficacién preliminar por aire, &l elevar una proporcién sus~
tancial de los meteriales ligeros hasta la parte superior
del conducto mientras los materiales pesados se reunen en
la parte inferior del mismo. Asi, los materiales ligeros,
por estar ya parcialmente separados, se clasifican més fa-
cilmente dentro del tambor rotatorio.

De lo que antecede se desprende que todos los ob-
jetivos y ventajas de esto invencién han sido logrados por
el aparato representado y descrito, que proporciona medios
para efectuar una clesificacién preliminar de los materiales
por medio del aire, clasificacidén que proporciona un control
de la relacidn entre los materiales ligeros y pesados den-
tro del tambor, mediante la utilizeeién de un alimentador
de tornillo alojado dentro de un conducto cilindrico que im
’pide 1a interceptacién por perte del transportador de los m&

teriales pesados dentro del tambor, y mediante el ajuste del

Fecanismo nlimentador de tornillo en el sentido de localizax
selectivamente el punto en que se deposgitan los nateriales

Wentro del tambor,

Ahora bien, se sobreentiende que las personas ver-
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sadas en la materia pueden efectuar diversos cambios y modi
Tficaciones en el aparato ilustrado y descrito sin por ello
apartarse del egpiritu de la invencién, expresado en las
reivindicaciones que se acompafian. Por lo tanto, todo lo
representado y descrito ha de interpretarse como meramente

ilustrativo y no en sentido limitativo.

* REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propis y nueva, que ge
presentan pars gue sean objeto de esia solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espaiia, por VEINTE aiios, son los que se
rocogen en las reivindicaciones siguientes:

lé,- Un sistema clasificador por aire, para sepa
rar materiales por su peso, que comprende una platafornms,
un tambor abierto por sus extremos y montado en dicha base
para girar en torno a su 2je geométrico, una tolva montada
an dicha base, en relacidn separada con respecto al extre—
mo del tambor y destinada a recibir materiales mezclados
que hayen de separarse, medios de transporiec gue tienen un
extremo unido a dicha tolva y el otro extremo dispussto
dentro 7el tambor para transportar materiales desds la tol
va al tambor, y medios para mover & dicho medios de trans—
porte longitudinalmente respecto al tambor, con el fin de
ejustar la posicidén del exbtremo de los medios de transpor-—

te dentro del tambor.
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28,~ Un sistema segin la reivindicacién 1%, en el
gue dichos medios de transporte estén constituidos por un
dispositivo de alimentacién de tormillo.

38,- Un sistema segin la reivindicacién 28, en
sl que dicho dispositivo de alimentacién de tornillo com-
prende un conducto tubular que se extiende desde la tolva
al tambor, y dentro del conducto hay.situados medios de toy
nillo para impulsar materiales desde la tolva, a través del
conducto, hasta el tambor.

48,- Un sigtema segin la reivindicacién 12, en
el que dicha tolva pusde desplazarse en dicha base parsa

ajustar los medios de transporte longitudinalmente al tam—

bor.

58,- Un sigtema segdn la reivindicacién 42, en
el que “dicho extremo de los medios de transporte gutd dle-
puesto coaxialmente con dicho tambor,

68,- Un pigtema segun la reivindicacién 48, en
el que dicho extremo de los medios de transporte estd dis-
pucgto por encima del eje geométrico de dicho tambor.

74,- Un sistema segdn la reivindicacién 42, en
el que un soporte monte la tolva en le base y unog medlos
de accionamiento estdn conectados con dicho soporte para
mover a éste, & la tolva y a los medios de transporte ha-
cia o desde el tambor.

88,~ Un gisteme segn la reivindicacion 72, en
¢l dicha base comprende un par de miembros gue 8o cxtien—
den longiﬁudinalﬁente, cspaciados, que tienen partes de pig
ta en ellos, dicho soporte comprende un par de carriles se
parados dispuestos paralelos con dichos miewbros, y medi'os

de rodillos montados por dichos carriles y dispuestos para
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moverse a lo largo de dichas partes de pisfa, y dichos ne-
diogs de accionamiento comprenden un drbol de accionamiento,
un engranaje de transmigién en un extremo del &rbol de ac-—
cionamisnto, un miembro a modo de cremallera fijado a dichsa
tolva y que engraﬁa con el engranaje de transnisién, y me-
dios operativos conectedos con dicho 4rbol de accionamien-
to para hacer girar a éste y al engrénaje de transmisidn
con el fin de propulsar la tolva a lo largo de dicha base.

a,- Un sistema segdn la reivindicacién 88, en
el gue dicho medios operativos egtdn constituidos por un
motoxr.

108,- Un sistema segdn la reivindicacién 88, en
ol que dichos miembros son cenales de hierro que tienen
aus ledos ablertos enfrentados, ¥ dichos carriles estién
situedds entre dichos caneles de hierro con los medios de
rodillo dispuestos dentro de los canales de hierro y des-
censando sobre los lados inferiores de los mismos.

118,- Un sistema segdn la reivindicacidén 32, en
el que el tambor es giratorio y estd sometido & una corrien
te de aire gque circula a su través a alta velocidad, ¥ di-
chio dispositivo de alimentacién de tornillo comprende ne-
dios para realizar una clasificacidn por aire preliminar
de los materiales durante su transporte desde la tolva al
tambor.

128,~ Un sistema segdn la reivindicacién 118, en
el que dichos medios para realizar la clasificacién preli-
minar por aire comprenden un tornillo montado a rotacidén
dentro del conducto para impulsar los materiales desde la
tolva a través del conducto y hastae el tambor, teniendo di

cho tornillo un eje con un #nima longitudinal a su través
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cerrada por su extremo exierior, un tubo que se extliende
longitudinalmente dentro del dnima en relacidn espaciada
con st pared interior y que tiene un extremo gue termina
dentro del 4nime, estando persorado el eje a intervalos en
por lo menos parte de su longitud, estando perliorado el tu
bo & intervalos en al menog parte de su longitud dentro del
énima, y medilos para aplicar aire & une presién relativa-
nente elevada al otro extremo del tubo, por lo que dicho
aire pasa e través de dichas aberturas del tubo y del sje
haste los materialesque estén siendo transportados por el
tornillo, con el fin de realizar una clagificacién preli-
minar de los mismos dentro del conducto.

138.- Un sistema segdn la reivindicacidn 122, en
el que sstén dispuestos unos medios de cojinete entre el
tubo y-el eje para permitir la rotacidén del eje con respec
to al tubo.

148,- Un sistema clapificador por aire, para se-
parar materiales por su peso.

Pgl y como me ha desorito en la Memoria que an-
tecede, reopresentado en los dibujos que se acompalian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoris congte de diecisiete hojas escritas

a mAquina por una sola cara.

Madrid, 01.5E11970
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