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€l invento se refisre a una instalacién depuradora
de gas de tragante para altos hornos a presién.

Para otros objetos se conocen dispositivos de lava
do a presién difarencial que constan de dos depuradores a --
presién diferencial, estando la disposicién hecha de modo --
que los dos depuradaores a presién diferencial estdn acaplados
en serie y previstos de una conduccién de derivacién,. Lo§ -
problemas referentes a la depuracifn del gas de tragante de-
altos hornos a presién hasta ahora no han sido afectados por
esto. Para la regulacién de la presidn en el tragante de un '
alto horno a presién se utilizan aparatos especiales con vdl
vulas requladoras de presién adecuadas,

El invento tienes el objeto de crear una instala---
cifn depuradora de gas de tragante, con la que al mismo tiem
po se pueds regular también la presién sn el tragante del al
to horno a presién. .

Lé éolucién consiste en que - mirando en la direc-
cidén del flujo de los gases de tragante - al tragante del al
to horno a presidén estdn acoplados un conducto de gas bruto
sventualmente un separador basto, por lo menos un depurador
previo, un dispositivo de lavado a presidn diferencial asi -
como un grupo de turbina de expansién acoplado en dltimo tér
mino, y que le presién en sl tragante del alto horno a pre--
sidn estd regulada por un circuito de regulacién coordinado
con un elemsnto ds ajuste, teniendo el dispositivo de la tur
bina de expansién una vélvula'de clerre instanté4neo antepueg
ta, y que la conduccién del gas bruto estd ramificada en una

conduccidén principal, que pasa por el lavadero a presidn di-
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ferencial y el grupo de la turbina de expansién, y en una -

conduceién derivada que da un rodeo al grupo de la turbina

.de expénsidn y que tiene una vdlvula de regulacién de pre--

8idn y una vélvula de apartura instantédnea, y que el grupo

de la turbina de expansién estd integrado como elemento de

ajuste en el circuito de regulacién para la presién en el -
tragante del alto horno a presién, asf como la védlvula de

regulacién de presién en la conduccién de derivacién estd -
incluida y arrastrada correspondiantemente an este circuito
de regulacién o en un circuito de regulacién equivalentse, vy
que aparte de esto la v4lvula de cierre instantdneo del gru
po de la turbina de expansidn as{ como también la menciona-
da védlvula de apertura instantdnea en la conduccién de deri
vacién estdn reguladas de tal manera que al cerrarse la vdl
vula de cierre instantdneo se abre la vdlvula de apertura -
instantédnea en la conduccifn de derivacién., Esto en forma ~
més especlal puede realizarse tambidn de modo que sl grupo

de la turgina da expansidén estd equipado con un aparato de -
direccién con paletas por sjemplo regulables, que como sle-
mento de ajuste estd integrado en el circuito de regulacidn
para la presién en el tragante, y que la vdlvula de regula-
cién estd realizada como lavadero a presién diferencial. La
conduccidn de derivacidn se deriva convenientemente detrds

de la depuracidn previa. Sin embargo en otra forma de reali

'zacién del invento estd conduccibn pusde derivarse también

detrds del lavadero a presién diferencial. De todos modos -
en la instalacifn depuradora de gas de tragante descrita -

y en esto estriba la ventaja conseguida por sl invento - el
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lavadero a presifn diferencial puede ajustarse sin dificul-

~ tad a pardmetros 6pticos de funcionamiento, sin que para ~--

esto haya qus tener en consideracién' la requlacién de la --
presién en el tragante del alto horno a presién, Este ssta-
do de funcionamiento es entonces el habitual y normal, 0 el
lavadero a presidén diferencial se encuentra en la conduccién
de def{vacidn o bien la derivacién de esta conduccién se ~-
realiza detrds del lavadero a presién diferencial, Existe -
también sin inconveniente alguno la posibilidad de hacer la
disposicién de modo guse en combinacién con las medidas des-
critas sl lavadsro a presién diferencial tenga en la condug
cidn principal un circuito autdnomo para la regulacién de -
la presién diferencial y que debido a esto se pueda regular
para un rendimiento 6p£imo del lavada, con independencia de
la regulacién de la presidn en el tragante del alto horno a
presidn,

En Euanto a los detalles existen varias posibili-
dades para el disefio y la configuracién posterior de la ins
talacién depuradora de gas de tragante de acuerda con el --
invento. Asf{ la védlvula de requlacién de la presién en la -
conduccién de derivacién puede estar disefiada por su parte.
como lavadero a praesibén diferencial, Esto tiene la ventaja<-
da que cuando por el cierre de la vdlvula de cierre instan-
tdneo del grupo de la turbina de expansifn el gas de tragan
te sals a través de la conduccifin de derivacidn, se réaliza
slempre todavf{a una dspuracidn fina del gas de tragante sa-.
liente, Por regla general el lavadero a presidén diferencial

en la conduccidn principal y en la conduccifn de derivacién
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serd estructurado como depurador de hendidura anular, pudien
do tratarsé_también giempre de varions depuradores de hendi-
dura anular dispuast&s en paralelo en cada conduccién.

Para realizar con ayuda dsl grupo de la turbina de
expansidn la regulacién des la presién asn el tragante del al
to horno a presidn se tienen también varias ppsibilidades.
Una forma de realizacidn se caracteriza porque el grupo de
la turbina de expansifén estd equipado con una védlvula de re
gulacidén antepussta y funciona por esto como slemsnto de --
ajuste para el circuito de regulacién y del gas de tragante.
Pero técnicamente mds sencillo para la regulacidén resulta que
el grupo de la turbina de expansidn eséé equipado con pale-
tas regulables y que de este modo sirva como elemsnto ds -~
a juste para el circuito de regulacién del gas de tragante.
De este modo el propio grupo de la turbina de expansidén fup
ciona en cierto modo como vdlvula de regulacidn. ‘

El invento aprovecha el descubrimiento, que forma
parte del invento, de que en una instalacifn depuradora de
gas de tragante del tipo descrito no ses presentan problemas
técnicos para la regulacién de la presidn en el tragante --
del alto horno a presién, si en la forma descrita al tismpo
de cerrarse la vdlvula de cierre instantdneo q9 la turbina
de expansidén se abre la védlvula de apertura instantdnea en
la conduccién de derivacidn. Como es habitual en instalacig
nes de turbinas, la'vélvula de cierrs instanténso en la tur
bina de expansidén se clerra por ejemplo si por causas sspe-
ciales exiets el peligro de que la turbina del grupo entrs

en un ndmero de revoluciones en el que puedan producise avg
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rfas. Por regla ganeral la vdlvula de cilerre instantédneo ~-
del grupa de la turbina de expansién y la védlvula de apertu-
re instanténea en la conduccién de derivacién se acoplardn

a través de un dispositive de mando comdn, ﬁa tal manera que
al cerrarse la vdlvula de cierre instantdneo la vdlvula ds

apertura instantdnea en la conduccién de derivacién se abre
prédcticamente de manera simulténea. Segin una forma de rea-
lizacién preferida la turbina de expansidén es una turbina -

centripeta con carcasa separadora centrf{fuga. En la forma -

~de realizacién del invento en la que estdn previsto dos la-

vaderos a presién diferencial (uno delante de la turbina de
expansidn y sl otro an la conduccién de derivacién) existe
sln problema elguno la posibilidad de alojar los dos lavade
ros a presidn diferencial en una torre de lavado comdn que
funciona como depurador previo y que por medio de fondos ip
termedios y paredes de separacién estd dividida y ramifica-
da adecuadamente., En esta forma de realizacidn se colocard
la vdlvula de apertura instanténea de la conduccién de deri
vacién detrds del lavadero a presifn diferencial psrtenecien
te a la conduccidn de derivacidén. En la forma de realiza---
cién arriba mencionada con aparato de guia es totalmente rg
comendable que la disposicién se haga de medo que el grupﬁ
de la turbina de expansidn tenga una turbina centripeta con
carcasa separadora centrffuga y con un aparato ds guia antg
puesto con‘paletas regulables.

A continuacién se explica el invento de un modo més
detallado con ayuda de los dibujos que representan solamen-

te un e jemplo de realizacién y que en forma ssquemdtica «=--
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musstran lo siguiente:

Fig. 1 una instalacidn depuradora des gas de tragah
te con lavaderoc a presién diferencial.dalante del grupo de
la turbina de expansidn y en la conduccidn de derivacidn,

Fige 2 una instalacidén depuradora de gas de tragan
te con lavadero a presidn diferencial delante del grupoc de
la turbina de expansidn y con una vdlvula de regulacidn en
la conduccién de derivacién.

Fig. 3 otra forma de realizacién del objeto des la
Fige 1.

La instalacién depuradora de g#s de tragante reprs
gentada en las figuras estd destinada para altos hormos a =«
presidn l. La misma consta en su estructura fundamental - -
vista en la direccidn de flujo de los gases de tragante de

la conduccién ds gas bruto 3 acoplada al tragante =
2 del alto horno a presién 1,

el separador grueso 4,

el depurador praevio 5

el lavadero a presidn diferencial 8§

el grupo de turbina de expansifn 7 acoplado detriés

Grupo de la turbina de expansidén 7 significa aquf
la turbina de expansién 8 con las vdlvulas correspondientes
especialmente la vdlvula de cierre instantdneo 9 antepuesta,
La presién en el tragante 2 del alto horno a presién 1 esté
regulada a través de un circuito de regulacién 10 coordinado

can un elemento de ajuste 11,

De las Figs. 1 y 2 se desprende inmediatamente gue

. la conduccién del gas bruto 3 estd bifurcada en una conduce
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cién principal 12, que conduce sobre el lavaderc a presidn
diferencial 6 y el grupo de la turbina de expansidn 7, y en
una conduccidn de derivacién 13 que da un rodeo alrededor -
del gqrupo de la turbina de expansién 7, La conduccidn de dg
rivacifn 13 tiene una vélvula de regulacifn de presifn 14 =
y una vdlvula de apertura instantdnea 15, En lo demds la dis
posicidn estd hecha de modo que el grupo de la turbipa de -~
expansidn 7 sstd integrado en el circuito de regulacidn 10
para la presidén en sl tragante 2 del alto horneo a presidn 1.
Pero ademds la vdlvula de regulacidn de presidn 14 en la --
conduceidn de derivacién 13 estd integrada convenientements
en este circuito de regulacidn 10 o astéd incluida'en un cir=-
cuito ds regulacibén equivalente. Pero de todos modos parti-
cipa el elemento de ajuste 1l sin que importe si fluye o no
gas de tragante sobre la conduccidn de derivacién 13, Tam--
bién forma parte del invento que la védlvula deAcierra ing-~
tantdneo 9 'en 8l grupo de turbina de expansifén 7 asf como
la vdlvula de apertura instantdnea 15 en la conduccién de -
derivacidn 13 estén reguladas de manera gus al cerrarse la
vdlvula ds cierre instantdneo 9 del grupo de la turbina de
expansién 7 se abre la vélvula de apertura instantdnea 15.
Esto se explicard todavia en sus detalles,.y por lo pronto
8s de importancia para la sstructuracién de las instalacig=
nes depuradoras de gas de tragante que en la forma de reali
zacidn de dcuerdo con la Fig. 1 la conduccién de'derivacidn
13 estd derivada detréds del depurador previo 5 de la condug
cién del gas bruto 3. En cambio en la forma de realizacidn

de acuardo con la Fig. 2 la conduccifdn de derivacidén 13 &s-
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td derivade detréds del lavadero'a presidn difersnclal 6 que
gestd situado delante del grupo de la -turbina dg expansién 7.
De todos modos el lavadero a presién diferencial g§eﬁ la con
duccién prineipal 12 estd provisto de un circuito regulador
de la presién diferencial 16 y regulado con esto para un -~
rendimiento 6ptimo de la depuracifn. Este cirﬁuito fegulador
de la presién diferencial 16 es independiente del ‘circuito -
de regulacién 10, con el que se regula la pfésidn en el tra-
gante 2 del alto horno a presién l.

En la forma de realizacidn de acuerdo con la Fig.,
1 la vdlvula reguladora de la presidn en 1a:conduccidn de =-
derivacidn 13 estd estructurada como lavadsro a presidn difg
rencial 14, Esto tiene la ventaja de que en cualquisr esteado
de funcionamiento se realiza una depuracidn del gas de tragan
te en un lavadero a presién diferencial 6 o 14, lo mismo si
el gas de tragante sale a través del grupo de la turbina de
expangidén 7 o a travéds de la conduccién de derivacifn 13 y -
entra en la conduccifn de gas depurado 17. Se comprende por
si solo que con la conmutacifén de la corriente del gas de tra
gante a la conduccién de derivacién 13 se conmuta también --
el agua para el lavado desde el lavadero a presidn diferen—-~
cial 6 al l4, En la forma de realizacién de acuerdo con la -
Fig. 2 la vélvula reguladora l4 de la presifn en la conduc--
clén de derivacién es una vdlvula de regulacidn adscuada, ==
por ejemplo una vdlvula de chapaleta, una vdlvula ds descarw
ga o una vdlvula similar, Siempre que se trabaje con lavade-
ros a prasifn diferencial 6 y 14, estos en el ejemplo de rea

lizacién estdn estructurados como depuradorses de hendidura -
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anular. Al g¢fecto a2 cada una de las conducciones 12, 13 es-
t4 asignado un solo depurador ds hendidura anular, pero tam
bidn en cada conduccidn 12 y 13 respactivamdﬁté?pudiefan es

tar previstos varios depuradores de handidura anular acopla

‘dos en paralelo.

En la forma de realizacién de acuerdo con la fig.
1l 8l grupo de la turbina de expansidn 7 pos%e;una véluulé de
regulacién 18 antspuesta, que forma asf un slgmento da ajus-
te para el circuito de requlacién 10. En cambio en la Fig, 2
pstd dibujado que sl grupo de la turbina de expansién 7 pue-
de tener también paletas requlables 19 para funcionar como
elemento de ajuste para el circuito de regulacién 18. En la
Fig. 3 estd representada una variante, que se difarencia de
la forma de realizacidn de la Fig. 1 solamente porque la vél
vula de regulacidn 18 estd sustituida por un aperato de guia
31 con paletas ajustables, de modo que ests funciona como elg
mento de ajuske para el circuito de regqulacién 10, La vélvu~
la reguladora de presidn 14 es aquf un lavadero a presién -
diferencial. De todos modos la vdlvula de cisrre instantde
neo 9 del grupo de la turbina de expansidn 7 y la védlvula -
de apertura instantdnea 15 de la conduccién de derivacidn‘;
13 estdn acopladas entre si por un dispositive de mande 20,
Independiente de los simbolos dibujados en las Figs 1 y 2 =

es al disefio de la propia turbina de expansidn 8, pudiendo

tratarse de una turbina axial o de una turbina centripeta ~.

con carcasa separadora centrffuga, Las Figs. 1 y 3 musstran

ademds que los dos lavaderos a presién diferencial 6 y l4 -

" estédn alojados sn la misma torre de lavado 21, En gsta for=
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ma de realizacién estd situada por lo tante la vdlvula de -
apartura instantdnea 15 de la conduccidén de derivacidn 13 -
detrds desl lavadero a presién diferencial 14 que pertenece
a la conduccién de derivacién 13.

Para la compresi6én des la forma de trabajar de una
instalacién depuradora de gas de tragante de acuerdo con el
invento es importante en primer lugar gue la corriente del
gas de tragante pasa siempre solamente o;uriacondﬂccidn prin
cipal 12 o bisn por la conduccidén de derivacién 13, La con-
mutacién se realiza por el accionamiento de la vdédlvula ds -~
clerre instantdnso 9 y de la vdlvula de apertura instédntanea

15. En la conduccién principal 12, en la que la corrients ~

" del gas de tragants es conducida a través del grupo de la -

turbina de expansién 7, que impulsa a un generador 22, se =-
ajusta en el lavadero a presién diferencial & una presidn -
diferencial necesaria para obtener un detsrminado contsnido
de polvo en el gas depurado. Esta presidn diferencial se -
mantiene constante a través dsel mencionado circuito de regu
lacién de la presién diferencial 16, que consta por ejemplo
de un regulador de guia 23 y el ajuste del valor tedrico as{
como el regulador de posicidn 24. La energfa que permanece
todavia en @)l gas de tragante despuds de la depuracién es -
aprovechada en la turbina de expansidn 8 del grupo 7, Pero -
este grupo de la turbina de expansién 7 cumple un cometido dg
ble, es decir que funciona al mismo tiempo como elemento de
ajuste para el circuito regulador 10 para la regulacidén de -
la presién del gas en el tragante 2 dsl alﬁo horno a presién

Jd lo que se explicard a continuacién con detalles complementa
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rios, Si la regulacién de la presidn en el tragante 2 del -
alto horno 1 se realiza por ejemplo mediante paletas ajus--
tables 19 o por un aparato de guia antephastu 3l.con paletés
ajustables 32, se mantiens sim problemas la presidén en el &
tragante 2 en un valor tedrico constante., Por el ajuste de

gstas paletas 19 o 32 o dispositivos de guia se consigue que
la turbina de axpansién B gire de cierta manera sqbre difae-~
rentes lfneas caracterfsticas, Debido a esto es.pésibla que
can corrientes de volumen diferente se obtenga siempre la -

misma presién. Por consiguiente Bl grupo de la turbina de =

expansibn 7 en esta forma de realizacidén es especialmente -

adecuado para la requlacidn de la presidn en sl tragants 2

del.alto horno a presién. La presién del gas en el tragante
2 del alto horno a presidén 1 tiene un valor de ajhste y un

valor teérico, que sl regulador de posicidn 25 en el dispo-
sitivo de gui@ de entrada 26 dsl grupo de la turbina de ex-
pansién 7 reajustan hasta que la presidn en el gaé de tra--
gante estéd en equilibrio con su valor tedérico. Este valor -
tefrico es suministrado igualmente al regulador de posicidn
27 eh la conduccién de derivacién 13 y ajusta allf a la vél
vula reguladora de presidn 14, lo mismo si se trata de una

vdlvula reguladora de presién 14 convencional o de un 1aQa-
dero a presidn diferencial 14 que estd disefiado y funciona

como vdlvula reqguladora de presién, Asf se consigue gue es-
te regulador de posicién 27 recibe siemprs los mismos valo-’
res de ajuste y tedricos gue el reqgulador de posicidn 25 pa
ra el dispositivo de guia de entrada 26 del grupo de la tur

bina de expansién 7. En este circuito de regulacidn estd in
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cluida una calculadora de curvas compuestas 28, qus compen-
sa o adapta las diferentes posiciones del dispositivo de ~=-
guia de entrada 26 del grupo de la turbina de expansién 7 -
con re ferencia a las del (de los) lavadero (s) a presidn di
ferencial 6, 14 en la conduccidn de derivacidn 13 o la vélvu
la reguladora 14 en la conduccidn de derivacifn 13, de modo
que en el caso de una conmutacidén o de un cierre instantdneo
de la tuyrbina de expansién 8 del grupo B (que como descarga
de la turbina o en caso de averfd de la instalacién de la -
turbina tiene que realizarse instant4neamente) se pusde ---
abrir en sequida la vdlvula de apsrtura instdntanea 15 en -
la conduccién de derivacfén 13, lo que’'ss hace preferente--
mente de un modo simultdnec. En el mismo instante ss regu--
lan los reguladores de posicidn 27 del lavadero a presifn -
diferencial 14 en la conduccién de derivacién 13 o los regu
ladores de posicién 27 de la vdlvula reguladora de praesidn
14 en la conduccién de derivacién 13, igual que antes los re
guladores de posicidn 25 del dispositivo de guia de entrada
26 de la turbina de expansién 8. En esto pueden producirse
errores solamente si la calculadora de curvas compuestas 28
no ha alcanzado en un 100% la adaptacién de las diferentes
posiciones de los dispositivos de guia de esntrada 26 y del
lavadero a presidn diferencial 14 y de la vdlvula regulado~
ra de presién 14 respectivaments, Pero para esto existe sl
regulador de la presién del gas de tragante que entonces se
encarga en seqguida de la regulacidn de la presidﬁ&-Por lo -
tanto hay que realizar solamente las cornnqiones que han rg

sultado de un esventual ajuste inexacto de la calculadora de
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curvas compuestas 28, Al fallar la turbina de expansién 8 -

‘se produce por lo tanto en seguida un efecto de estrangula-

-cifn que equivale m&s o menos a la destensién en el grupo -

de la turbina de expansifn 7. Este sfecto de estrangulacidén
puede producirse o por e lavadero a presién diferéncial 14

que se encuentra en reserva en la ssgunda conduccidﬁ de de-
rivacién 13 o bien por la mencionada vdlvyla de rgéulacidn

de presién l4. Durante el trabajo normal la vélvulé’regulan
dora de presién 14, que se encuentra an reserva, ﬁiane la «
pasicién que se necesita para una reduccidn de presién igual

a aquslla que se realiza en el grupo de la turbina de expap

. 816n.7 por la expansién. Ademis los lavaderos a praesién di-

ferencial 6, l4 de acuerdo con las Figs. 1 y 3 estdn dispuss
tos dentro de una torre de lavado comdin 21 con fondos ine-=-

termedios 29 y paredes de ssparacién 30,
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- REIVINDICACIONES -

Vl.- Instalacidén depuradora de gas de tragants pa-
ra altos hornos é presidn, caracterizada porque - mirando -
en la direccién del flujo de los gasas‘de tragante - 8l tra
gante del alto horno a presidén estdn acoplados un conducto
de gas bruto, esventualmente un separador basto por lo menos
un depurador previo un dispositivo de lavado a presidn difg
rencial as{ como un grupo de turbina de expansidn acoplado
en Ultimo término, y porque la presidén en el traganté del -

alto horno a presién estd regulada por un circuito de regu-

" lacién coordinado con un elemento de & juste tenienda el dis

positivo de la turbina de expansién una vdlvula de cierre =
instantdneo situada delante del mismo, y porque la conduc--
cién del gas bruto estd ramificada en una conduccién princi
pal que conduce a travéds del dispositivao de lavado a presidn
diferencial y sl grupo de la turbina de expansidn y una con
duceién de derivacién que da un rodso al grupo de la turbi-
na de expansién poseyendo una vdlvula de regulacibn de la -
presién y una vdlvula de apertura instantdnea y porque el -
grupo de la turbina de expansifn estd integrado como elemen
to de ajuste en el circuito de regulacidn para la presién -
en el tragante del alto horno a presién, asf{ como la vdlvu-~
la de regulacifn de presién en la conduccién de derivacién

estd integrada y arrastrada en este circuito de resgulacién.
o de un modo correspondisnte en un circuito de regulacién -
equivalente, y porque ademds la v4lvula de cierre instantéd-
neo del grupo de la turbina de expansién asf como la vilvu=-

la de apertura instantdnea en la conduccién de derivacién -
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estdn reguladas de tal manera que al cerrarse la vélvula de
cierre instantédneo en el grupo de la turbina de expansidén -
se abre la vdlvula de apsrtura instantdnea en lé conduccidén
de derivacidn.

2.~ Instalacién de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizada porque el grupo de la turbina de expansidn
estd squipado con un aparato de quia por sjemplo con paleg-w
tas ajustables que estd intagrado como aslemento de ajuste -
en 8l circuito de regulacidén para la presién en el tragante
y porque la vdédlvula de regulacién de presidn estd realizada
como dispositivo de lavado a presién diferencial,

3.= Instalacién segdn las reivindicacionss antge
riores, caracterizada porque en combinacidén con ella el dis
positivo de lavado a presidén diferencial en la conduccién -
principal tiene un circuito de requlacién de la presién di-
ferencial y por el mismo estéd regulado para un rendimiento
6ptimo del la@ado.

4,~ Instalacién, segdin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la v4dlvula de requlacifin de ==~
presién en la conduccidén de derivacidén estd disefiada como =~
disppsitivo de lavado a presidn diferencial.

5.~ Instalacién, seqin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el dispositivo de lavado a pre
gién diferencial en la conduccidn principal y/o en la con=-~
duccidén de derivacidn estd estructurado como depurador de -
rendi ja anular,

6.~ Instalacidn, segdin las reivindicaciones ante-

riores, cargcterizada porque el grupo de la turbina de ax-=-
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pansién estd equipado con una vdlvula de regulacién ante--

puaatg y debido a esto estructurado como elemento de ajus-
te ﬁéré‘al circuito de regulacién de, la presién del gas de
traganta,

7.~ Instalacifn, segdn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el grupo de la turbina de ex--
pansifn tiene paletas ajustables y debido a esto sstd estrug
turado como elemento de ajuste para el circuito des regula--
cién de la presidn del gas de tragante.

8.~ Instalacién, segdn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la vdlvula des cierre instantd-
neo del grupo de la turbina de expansién y la vdlvula de --
apertura instantdnea de la conduccifn de derivacién estdn -
acopladas entre si por medio de un dispositivo de mando co-~
mdn,

9.~ Instalacidn, segdn las reivindicaciones ante-
riores, ceracterizada porqus el grupo de la turbina de expan

sidn tiene una turbina centripeta con carcasa separadora -~

centrifuga.
10,- Instalacién, segln las reivindicacionss antg
riores, caracterizada porque la vdlvula de apertura instan-

tdnea de la conduccidn de derivacidn estd dispuesta detrds -

del dispositivo de lavado a presidén diferencial de la condug

cién de derivacidn.
li;- WINSTALACION DEPURADORA DE GAS DE TRAGANTE -

PARA ALTOS HORNOS A PRESION",

Tal como se describe y reivindica en la presente
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Memoria Descriptiva que consta de diecisiete hojas escri--
tas a mdquina por una sola cara y de sus correspondientes -

dibu jas.

Madrid, 2 1 MAY, 1976



Z. 22,

s

)

Z/

=)

u i

/4

N. =T

Aol
17}
(=4

T

Al

oAk
THINL el

...M

ey s oy

e



s S e s ot W A T W - S—— - — — > Sl S— o w— -

P -t R B o - . T R 1t
" + g 4
- K "~y .

h-‘*mﬂ“-”—_-——_'—-—# — — G- _l_..--.—l.-J




22

Ry R




uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu ~F
A DT N s U=
= 1 = - i
R S EE ) !
T & X 9172 !
i 61 L1 22 s “ h
! 6 {9 il
G =T ¢ |
! H !
L. o] “ i
&l _ 6 | “.”
RN - - - T N 4| N
g
. |
A
< »’
£ -
== = 7




e e e e e o o e o o o o e 2 s oo s S e e o e ]




i 2

£3

L/

5

I A

=74

~







[ TN M 1 H
ﬂ AN | I
0} [= /Un_..._/ "
X o |
oy 1 |
7 -8 i)l
N — 1 |
X [\ Ny i

= 0
. el JL Y
G L
| i
+ | < A
o P ” | /oo “
m PN
} fr————— e etrnbyelepetpminpingtespupesipnipekied. Mg SN |

B m ~i
P Ne—— _

e
DL




l
Q
Co




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



