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"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE HOIBQPOLIGIEROS Y CGPOLIMERQS 

DEL TETRAFLUORETILENG"

fflemorla Descriptiva

La invención sa raPiere a un procedimiento pata la h£ 

raopolimerizacidn da tetraPluoretileno y para la copoliraerización 

da tetraPluoretileno con otras fluoralafinaa, tanto scgón el pro 

cedimiento de suspensión cómo también el de emulsión en presen­

cie de sistemas Redox como catalizadores*

Se sabe polimerizar fluorolefinas a temperaturas muy 

elevadas con ayuda de compuestos peroxidicos como catalizadores* 

Como talos compuestos peroxidicos se han empleado por ejemplo 

peróxidos o perácidos, persulfatos, perboratos, percarbgn'atos 

inorgánicas y orgánicos etc, (Cf* par ejemplo capias de memoria» 

de patentes estadounidenses 2 230 658, 2 393* 967* 2 51-3^312, 2
n • %

534 058). Se sabe además utilizar como catalizadores en la pdli 

merización de fluorolefinas compuestos a2Óicos que llevan átomo» 

terciarios do C en ambo3 átomos de N (Cf* por ejemplo copias de 

memorias ds patentes sstadounidsnsas 2 471 959* 2 510 783* 2 

515 628, 2 520 338, 2 565 573 y 2 599 299). Igualmente sa «aba 

polimerizar a temperaturas bajas de unos 0 a unos 50s C fluoro 

lsfinas con sistemas Redox como catalizadores (Cf* por ejemplo 

copia de la memoria de la patente estadounidense 2 393 967). Es



tos sistemas Redox constan por una parte de un componente oxi­

dante en forma do compuestos peroxidicoa anteriormente mencio­

nados, por la otra de un agento reductor, como por ejemplo de 

un bisulfito, ««sulfato, ditionito, aulfito da hidrógeno, su¿ 

«nato o también por ejomplo triraetilemina. En oste caso para 

facilitar la desintegración do loa componontos da oxidación so 

pueden aRadir ionoa do metales pesados en forma do salas de me 

talaa posados, como por ejomplo los do plata monovalente, del 

hierro y cobre divalente o del cromo trivalente.
Se sabe además efectuar la polimerización de tatra- 

«uoretileno con presiones rolotivamonta bajas de 0,5 a 3 atmós 

fsras y a tespetaturae do unos 0 a 50b C aproximadamente an pre 

sonda da oxácidos da elementos del subgrupo ?s dol sistoma pe­

riódico, especialmente de sales de ácido permongánico, en un me 

dio acuoso, ligeramente ácido (copia do memoria do patento oot£  

dounidanso 3 332 8471
La» fluorolsfinas, ospsclalmento si tatrofluoraUlono, 

.» palimarizan aegún do» siatoaas de procodlmlantos fundsmantai 

mente diferentes:
Por una parte según oi procedimiento do polimerización 

en suspensión, en el que resultan polvos de una granulación re­

lativamente gruesa del orden de 200 a 1000/um, podiendo estar 

eventualmente presantes cantidades muy pequeñas de emulsionan­

te* para mejorar la morfología de las partículas, (Cf. ÜBP 1 

109 370) y empleándose en la mayor parta de los caeos al mismo
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tiempo precipitantes. Por otra parte se obtienen polímeros de 

PluorolePina según el procedimiento de polimerización en emul 

sión en presenfcia de grandes cantidades da emulsionantes» de 

los que resultan dispersiones coloidales, con tamañas de partí­

culas dsl orden ce 0,05 a 0,8 ûra. Esta clase de dispersiones 

pueden precipitarse y secarse formando polvos sólidas bajo la 

influencia de agontes coagulantes.

Los polímeros en suspensión son polvos da granulación 

gruesa con un grano relativamente duro. Por ejemplo so púáden 

elaborar sogón el procedimiento llamado de moldeo-sintuílzación 

o por medio de extrusión de Rara para obtener cuerpos moldeados 

grandes o da paredes gruesas. En cambio los polímeros endispej; 

alón pueden utilizarse en forma de dispersiones para finas de 

recubrimiento o impregnación; los productos coagulados, éápecial, 

mente aquéllos que so obtienen mediante la polimerización por 

siembra, debido a su estructura do partículas de mucha superfi­

cie, da tipo de bola da nieve, son idóneos para al procedimien­

to de la llamada extrusión de pasta, sn el que el producto coagu 

lado 30 empasta con un lubricante adecuado y a continuación me­

diante extrusión con toberas de superficie reducida se elabora 

hasta obtener piezas de paredes delgadas, como por ejemplo mocg, 

rronos delgados y mangas y tubos de paredes delgadas etc. Debi­

do a su peso molecular demasiado reducido o a la densidad están 

dard específica demasiado elevada (5SC) y a la tendencia a cuajr 

tearse relacionada con ésto, los conocidos polímeros en disper—
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70 alón apenas son adecuados hasta ahora para la elaboración por

sintorización a presión para la extrusión tía RAffl.

En la elaboración de polímeros sn suspensión actual*» 

manto se tiende cada voz mée a obtener productoo extrusionados 

según el procedimiento Ram de paredes gruesas o grandes bloques 

75 sinterizadoa. Estos últimos son especialmente importantes para

una obteneián racional do bocas cortadas. Poro con el tamaño 

crecíante de estas bloques sinterizodos so produce asimismo una 

tendencia cada vez mayor al cuarteamiqnto, que haca inútil para 

la reelaboración un bloque de esta naturaleza o por lo menos 

80 una parte dol mismo.
Por eso se impone la necesidad tía crear un procedimien 

to de polimerización según el cual también polímeros en emulsión 

se hagan accesibles ovontualmente a la elaboración por moldeo y 

ainterizacián y an al que además tía creen polímeros que no prs- 

85 sentón esta tsndencia perturbadora a la formación de grietas.

Esta tares se resuelve on el sentido de la invención 

mediante un procedimiento pora la hemopolimerización de tetra- 

fluoretileno y paro la copolimeración de totrafluoretileno con 

otras fluorolBfinas según el procedimiento do suspensión o emul 

90 sión a presiones y temperaturas habituales» on presencia do un

sistema Redox como catalizador y eventualmente en presencia de 

emulsionantes, precipitantes, substancias tampón, trazas de so­

lee do metales pesados o agentes anticoaoulantas que se caract£ 

riza por el bocho de que como catalizador 30 utiliza un sistema
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gg Redox con una componente do oxidación peroxídlca corriente y

diimina como componente roductora, liberándose la diiraina in ai 

tu a partir de un compuesto do nitrógeno soluble en agua* que 

proporciona diimina en las condiciones de la polimerización»

Como compuestos que proporcionan diimina, a partir de 

•jgg las cuales se libera la diimina on las condicionas de polimeri­

zación, es decir bajo la acción da agua, un medio ácido p referen^ 

temante alcalino y la temperatura de polimerización, hay que mar« 

cionar por ejemplo el ácido hidroxilamin-ü—sulfónico 

y sus salea Hgfó-O-SGjfíiQ (file * metal, preferantementa un metal 

1 q2 alcalino, especialmente Ma, K así como también así como cío

raraina HgNCl, Hay que señalar preferentemente el ácido azodica£ 

boxílico H3üC—N«N—CÜQH y eus sales, preferentemente sua saleo al 

calinas, especialmente de K, Na así coma también además sq

prefiere la azodicarbonamida RjWOC—RaR-CORHp»

-j-jq Como componente de oxidación del sistema Redox segón

la invención pueden servir todos loa compuestos peroxídicos co­

nocidos, como percarbonatos, parboratos, peróxidos orgánicos, 

parácidos orgánicos y sus sales y a temperaturas superiores aven 

tualments también H2G2 (como 80 describen a manera de ejemplo en 

‘j'jS las copias da las memorias de patentes astadounidensea 2 230

654, 2 393 967, 2 513 312 y 2 534 058); se prefieren persulfe- 

tos, especialmente las salee alcalinas o amónicas,

La componente oxidante del sistema Redox se deberá
- 3  - 3emplear ventajosaiaente en una cantidad d s Q , 0 7 x 1 0  a 9 x 10 ,
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120 eapacielraante 0*2 x 10*"3 a 3 x 10**3 $ da paso, an relación con

el baño de polimerización, al compuesto de nitrógeno eoiuble
~4en agua que proporciona la dlimlne en una cantidad de 0*1 x 10 

a 45 x 10***, especialmente 0,4 x 10~* a 15 x 10*** % cíe peso, 

igualmente referido al bailo de polimerización*

125 Paro focilitor la descomposición se pueden utilizar

evontualmente trazas da metales pesados en una concentración da

1 x 1tfS a 4 x 10*** % do peso, praforontemonte de 3 x 10"*5 a

2 x 10*** % da peso* on colación con al bafio total acuoso, en fo£ 

ma da salas do metales do transición, como por ejemplo del co—

130 bra* dal hierro bivalente o trivalente, del cromo trivalente o

del mercurio*
11 procedimiento de polimerización según la invención 

es adecuado tanto segón la tácnica da suspensión como temblón 

aeoón la tácnica de emulsión, especialmente para la homopolime 

135 rización dal tetrafluoretilena. Sin embargo so puoda aplicar

también ventajoaamente para la copolimarización da tetrafluore 

tileno con otros compuestos fluorolefínicos en los que el tetra 

fluoretileno constituyo la componente predominante con mád dal 

50* preferentemente más del 70 % de peso molecular# Como coropueii 

140 toa fluorolefínicos aa han de entender en este ceso todas las

definas can 1 ó 2 enlaces dobles en loa que por lo mano» 1 átomo 

de H eventuelmenie hasta todos loa átomos de H son substituidos 

por 1 o varios átomos de f, podiendo ser substituidos otros áto­

mos de H por C1 o grupos funcionales como grupos earboxiloa, gr¿»



pos carboxilalquí 1 icos o grupos carboxifluoralquílicos o la ca 

daña punde estar interrumpida por uno o eventualmante también 

varios puentes de eter-oxigano* En este caso están incluidas 

las fluorcfinaa cíclicas. Como comanomaros fluarolafínicos da 

asta naturaleza hay qus mencionar en especial al vinilfluoruro, 

vinilidenfluoruro, perfluorclclobutano a3Í como per flúorsíguenos 

con 3 a 10, especialmente con 3 a 5 átomos de C. los comonomoros 

espocialmente proferidos son el éter per flúor (alquilvlní.lico) 

do la fórmula CFgsCF-O-fip con Rf » rosto perfluoralquilc con 1 a 

B átomos de C, preferentemente lineal, especialmente el áter per 

fluor~(mQtil-, psrfluor(etil-, perfluor(n-butil~ y sobre todo per 

Fluor (propilvinílico)j además éteres cíclicos per flúorizados de 

la fórmula

Con n * 0 a 4, preferentemente 0 y 1 y especialmente con n * 0, 

Así como clortrifluoretileno y hexafluarpropileno.

Tanto la polimerización en suspensión como también la 

polimerización en emulsión se puede efectuar fácilmente en un 

medio ligeramente ácido así como también en un medio alcalino, 

pero preferentemente los valorea pH san do 7 a 10 y eapecialmsji 

te de 7 a 9, La graduación del valer del pH alcalino pueda efee 

tuarse con álcalis diluidos, preferentemente con amoniaco acuoso» 

Los compuestos de nitrógeno que proporcionan diimina, utilizadas

3
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conforme a la invención, según su estabilidad hidrolítiea en 

-j?Q función del pH, sb disuelven antes de la dosificación en agua* 

preferentemente en álcalis diluidos y especialmente en amoníaco 

acuoso y se dosifican en esta forma* preferentemente como coropo¡ 

nsnte de último toma en los autoclaves de polimerización* Los 

compuestos peroxídicoe y oventualmente los precipitantes, aroul» 

175 sionontos y otras substancias adicionales se colocan ventajosa­

mente con el bailo de polimerización. La polimerización en emul­

sión se efectúa en presencia de emulsionantes telógenamonte 

inactivos, corrientes y conocidos, coma especialmente las sales 

da ácidos perfluorcarboxidicos, entre los que hay que mencionar 

180 preferentemente lee sales alcalinas y amónicas de ácidos por — 

flúoro arboxilicos, También se pueden emplear otros emulsionan­

tes perfluorizados, como las salea da ácidos perfluordicarboxí, 

líeos, ácidos parfluorsulfónicos y de ácidos parfluorfosfónicosj 

se pueden utilizar también compuestos análogos a loa menciona - 

185 ppa anteriormente, en loe que el átomo de F de terminación es 

substituido por H ó uno o varios átomos de F son substituidos 

por Cl« En la polimerización en suspensión los mencionados emu^ 

alonantes pueden estar igualmente presentes, pero su concentra­

ción no debería rebasar 30, preferentemente 2a ppm, en natación 

190 con al baño acuoso. Además pueden estar presentes aventualmente 

las substancias tampón corrientes y conocidas, como espeeialmo£t 

te sales amónicas, como por ejemplo amonio carbaraato, carbonata 

amónico, cloruro amónica, además en lo polimerización en suspeti
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sión precipitantes corrientes» como por ejemplo bórax o fosfatos 

^g5 inorgánicos, solubles en agua.

Con los catalizadores Redo* utilizados conforme o la 

invención se pueden obtener según el procedimiento de la polime 

rización en suspensión polímeros pulverulentas de flujo libre 

con un diámetro medio de partículas de 200 a 10QQ, preferente»

200 mente 200 a 700 ^um. Las presiones o temperaturas necesarias en 

la polimerización en suspensión son relativamente bajee y álesn 

zan aproximadamente 0,5 a 30, preferentemente 3 a 20 atmósferas, 

o unos 5 a 5Qs C, preferentemente 10 a 4GQ C,

2QS Por otra parte mediante la polimerización en emulsión,
f  i  •

empleando las cantidades habituales de emulsionantes cóhbcidos, 

se pueden obtener dispersiones acuosas estables con un diámetro 

medio de partícula de 0,05 a 0,8, preferentemente de 0,1 a Q,5yum* 

También para esto sólo ss requieren presiones y temperaturas rs- 

210 lativamente bajas es decir de unas 5 e 30 ate, preferentemente 

de 8 a 20 ate, o uno3 5 a 50R C, preferentemente 10 a 4íie C,

Al utilizarse los catalizadores Redox conforme a le 

invención sn la polimerización en suspensión ss suprime casi ta 

talmente la formación de recubrimientos de paredes conocida por 

215 otros sistemas* Esto podría atribuirse al elevado rendimiento 

de polímero en cuanto a tiempo y volumen que se puede observar 

al comienzo de la polimerización. Los polvos de polímero en sus 

pensión obtenidos se molturan ventajosamente al principio dursji 

te algún tiempo en húmedo y después del secado se siguen maltu»
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randa por ejemplo an molinos tío chorro en aspira! o de martina- 

te hasta obtener un tamaño de partícula mBdia da 2G a ?Q ^um« 

Sorprendantomenta partiendo do setos polímero# an suspensión #« 

pueden obtener también piezas moldeadas - ainterisadas de paradas 

muy gruesas o productos cxtrusionados de fiad, que no presentan 

ninguna formación de grietas. Así se ha podido comprobar que gran 

des bloqueo sintetizados de hasta 80 Kg puaden olaborarse hasta 

su núcleo en hojas cortados* sin que astas hojas permitan obser 

var grietas de ninguna ciaos en un examen:óptico*
Por otra parte la polimerización en emulsión utilizando 

los sistemas Radox conformo a la invención, so desarrolla con un 

rendimiento muy elevado de volumen-tiempo» En la poHmei?*zacidn 

en emulsión* para evitar la formación do coagulaciones, se raquio 

ron recubrimientos con los llamados acaitos blandos a coras do pa 

refina (Cf. copias de memorias de patentas estadounidenses 3 

142 665 y 2 612 484) o para obtener elevados contenidos da sube 

tandas sólidas Se añaden a las dispersiones anticoagulan tas en 

cantidades reducidas, como por ejemplo polioxalquiiatos. Estos 

agentes recubridores o anticoagulantss, ai contienan grupos hi­

drocarburos, debido a su acción reguladora, producen una dismi­

nución del peso molecular medio o una elevación ds la densidad 

estandard eopecíPica (S3G, definición según A5T® 0-14S7-62 T), 

Cogo so puedo ver por una confrontación de los vslores S9G da 

los polímeros on emulsión obtenidos según el procedimiento con­

forma a la invención con un producto obtenido según el estado
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245

250

255

de la técnica (DT-PS 1 720 738) (Cf. Tabla 1), a pasar de em­

pleares un polioxalquilato como anticoagulante de manara sorprejr» 

danta no se observa un aumento de la densidad estandard. Los an~ 

ticoagulantos mencionadoa en la copia do memoria de la patente 

estadounidense 2 612 484 y en la copia de memoria de la paten­

te alemana 1 720 738 so pueden emplear también ventajosamente 

en al procedimiento ssgón la invención (polimerización en amul 

sión). Además de los polioxelquilatos mencionados allí entran 

temblón en consideración para esto glicol83 superiores, como el 

dietilenglicol, trietilenglicol, dipropilenglicol, tripropilen- 

qlicol y análogos superiores como también glicoles mixtos de 

etilenóxldo y propilsnóxido.
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Empleando el sistema de catalizadores Redox según la invención 

se pueden obtener de manera sorprendente, incluso según el proco 

dimiento da la polimerización en emulsión, polímeros, especial - 

270 manta homopolímaros de tetrafluoratilono, en una gama de poso nro

lacular qua habitualmonte esté reservada a lo© polímeros an 3US- 

pensión, es decir con una 5SG<2,17 g/cm (los polímeros corriajn 

tea on dispersión tienen valores de SSG>2,17 hasta llegar a 2,24 

g/cm^Í Como muestran los valoras 8ET indicados on Xa Tabla 1, en 

27S esta caso sa conserva la elevada superficie interior específi­

ca* Sorpeendentemente los polímeros en emulsión obtenidos de es 

ta manera, después de la coagulación y secado utilizando méto­

dos conocidos, se pueden elaborar asimismo según la técnica da 

la elaboración de moldeo-3Ínterización y la extrusión de Ram,

280 lo qua as totalmente desacostumbrada en relación can los polím£

ros en emulsión. Se pueden obtener de aquí bloques sintetizados 

con poso da hasta 1 Kg, que igualmente carecen sn absoluto da 

grietas. La obtención do polímeros on emulsión para la alabora 

ción da moldeo-sintarización y extrusión de Rara ofrece la venta 

285 ja da la preparación directa ds productos de flujo libre median

te una sencilla coagulación mecánica de la dispersión y secado 

subsiguiente sin que estos productos coagulados pulverulentas 

necesiten de una molturación u otro tratamiento posterior. En 

cambio en la polimerización en suspensión para este procedimien 

290 to de elaboración es imprescindible una molturación, y si se
utilizan máquinas ds recubrimiento automáticas sa requiera ade-
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más mejorar la fluidez y el peso aparente del polvo mediante 

procedimientos especiales do tratamiento en astado húmedo o sjb 

co# por ejemplo mediante una granulación en agua o líquidos o 

sistemas orgánicos» que comprenden agua y líquidos orgánicos»

Si se emplean polímeros en emulsión obtenidos según el procedjl 

miento conforme a la invención para la extrusión ds fían ss 

efectuará ventajosamente el secado a temperatura» superiores 

en la gama de unos 200 a 300Q C, efectuándose una sintsrización 

inicial. En este caso debido a la reducida dureza del polvo se 

puedan obtener superficies especialmente lisas del producto 8j< 

trusionado.
La polimerización en emulsión» empleando loe aleta — 

mas Redox conforma a la Invención, se puede efectuar también 

presentando una dispersión de siembra (según procedimientos que 

se describen por ejemplo en la copia de memoria da la patente 

estadounidense 3 088 941 ú de la copia de memoria de la péten­

te alemana 1 795 078) a partir de politetrafluoretileno ó-ds 

copolímeros de tetrafluorotileno con otras fluorolsfinas, espjgr 

cialroentB con clortrifluoretileno* Los productos obtenidos en 

este ceso poseen en virtud de su elevado peso molecular de p»s 

te una viscosidad sn fusión bastante elevada, que en determina 

dos usos, por ejemplo en la elaboración para formar cintas no 

sinterizadee, impide un fluir de loa poros por sncima del pun­

to de sinterización del politetrafluoretlleno y por tanto per­

mite la obtención de la estructura porosa* Esto es importante
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320

325

330
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para la obtención da membranas porosas. También se pueden obtj^ 

nsr con las dispersiones adquiridas impregnaciones espaeialraerj 

te establea de amianto y otras substancias.

ETemolosi
A* Polimerización en suspensión (ejemplos 1 - 1 2 :  Tabla 2) 

a) Polimerización
So emplea un autoclave de polimerización con una capa­

cidad de 100 1 y una superficie interior esmaltad a. que 

está equipada de un perturbador de corriente. Tras la 

colocación en un recipiente tío 90 1 de agua desloniza— 

da asi como de las substancias adicionales que estén 

indicadas cada vez en la columna 2 de la Tabla 2, se 

gradda el agitador a 100 R/min. Después de lavar 15 ve 

cas con nitrógeno asi como un lavado dobla con totra — 

Pluoretileno (2 ate), se eleva al tetrafluoretileno 

hasta la prasión deseada (cdda vez marcada en la Tabla 

2). Después de aumentar el nóraero de revoluciones del 

agitador a 100 $/roln y haber alcanzado la presión da 

polimerización se dosifican a continuación las substan 

d a s  adicionales señaladas en la columna 2 de la Tabla 

2, y se vuelve a lavar con 900 cm de agua. Se pollme— 

riza en las condicionas señaladas en la Tabla 2 hasta 

lograr el contenido do substancia sólida señalada igua¿ 

mente cada vez* 

b) elaboración
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345

350

355

360

365

Después de la expansión dal preparado se lava 3 vacas 

con nitrógeno (4 a 5 ata) bajo agitación y so purga el 

baño, El producto polimsrizado se lava en autoclaves 

de polimerización 3 vacas cada 5 minutos con 100 1 de 

agüe con una agitación da 110 R/raln* A continuación 

so moltura por porciones aproximadamente el 1/3 del po 

limero substituyendo entre tanto el agua dos veces, en 

un recipiente de vidrio con 50 1 da agua cada.ve? 10 

minutos basta obtener un tamaño medio de partículas de 

200 a 400^um, Mediante la descarga en un racipienta da 

cribado se elimina el agua de lavado excedente y. ee ee 

co al producto en una altura de apilado da 5 a 7 cm 

durante 6 horas a 2409 C en un armario de secado por 

aire en circulación* La molturación del producto ee 

efectóa en un molino de chorro en espiral o en ün mo~ 

lino de martinates hasta un tamaño medio de partículas 

de 20 a 70^um,

B) Polimerización sn emulsión (ejemplos 13-2Qi Tabla 3l

o) Polimerización
So utiliza el mismo autoclave de polimerización como 

en la polimerización en suspensión* El baño consta en 

todos loa ejemplos de*

80 1  de agua (evontualmsnte reducida en la porte que 

sa incluye con la dispersión de siembra previamente 

colocada en el recipiente),
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96cm3 dB WH3 (18 % da paso, sn agua).

8 en3 de Cu S04 (2 % de peso on agua).

1,4 g de dietilenglicol

370 10,6 g da amonio carhaminato

70 g da parfluaroctanato amónico.

Graduando al agitador a 80 R/min se lavan unas 15 vto 

oas con nitrógeno y a continuación 2 vscas con tstrafluoretiljj 

no y a continuación se introduce el tetrafluoretilsno hasta a¿ 

375 canzarsa una presión deseada, señalada en la Tabla 3. Después

de aumentar el número do revolucionas del agitador hasta 120 

R/min y haber alcanzado la presión de polimerización se inclu­

yan dosificadas las substancias adicionales señaladas en la Ta 

bla 3, columna 3. Se polimariza a laa presiones y temperaturas 

380 señaladas cada vez en la Tabla 3 hasta obtener un contenido da

substancia sólida igualmente indicado en f da paso, en relación 

con el baño total, 

b) Elaboración
En una cáldara esmaltada ds 600 1 equipada da un agi- 

¡jgg tactor R11G (en el que están dispuestos distribuidos so_

brs el aja 4 agitadoras da 4 hojas, estando alterna — 

das entra ai aua hojeo) y equipada también de un per­

turbador da corriente la dispersión obtenida se dilu­

ye mediante adición de agua hasta un 10 % da paso da 

3gg contenido dB substancia sólida an relación con al ba­

ño, y se agita a una temperatura da 22 a 25s Cr Dea -
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pués de un lavada dobla con 150 1 da agua cada vaz «1 

polvo es seca en las condicionas indicadas en la eo «• 

lumna penúltima, Tabla 3*
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R E I V I N D I C A C I O N E S
aaasaagt»asa*»*K«assa*s**s»***a*

1)*«* Procedimiento para le obtención de homopolíwaros y copol¿ 

meros del tetrafluorstilena con otrae fluorolefinas angón el 

510 procedimiento de suspensión o emulsión a presiones y tempsrat¿¿

ras habituales, en presencia de un sistema Redox* como catali­

zador, que comprende una componente do oxidación paroxidica co, 

nocida en sí y una componente de reducción y oventualmenta an 

presencia de emulsionantes, precipitantes, substancias tampón, 

515 trazas de salea de motóles pesados o anticoagulantas, caracte­

rizado por el hecho do que como componente de reducción as utj. 

liza diimina en el sistema Redox, liberándose *in siturt la dis 

mina a partir da un compuesto de nitrógeno soluble sn agua, 

qUB proporciona diimina, en condicionas de polimerización,

520 2)*- Procedimiento según la reivindicación 1 caracterizado por

el hecho de que el compuesto que suministra diimina as ácido 

azodicarbdxílico, una sal de ácido «zodicarboxllico, azoaicar- 

bonsmida o una mezcla de estos compuestos,
3) ,- Procedimiento según las rolvindicacioneo 1 y 2 caracteriza 

525 do por el hecho de que la polimerización se efectúa en un baño

de polimerización de graduación alcalina a un valor pH de 7 a

10,
4) ,- Procedimiento según los reivindicaciones 1 e 3, carácter;!

zade por el hBcho de que la cantidad de la componente de oxidfi
—3

530 ción peroxídica añadida del sistema Redox os de 0,07 x 10 «



9 k 1G~3, preferentemente da 0 ,2  x 10~3 a 3 x 1Q"3 % de paso 

en relación con el bafio, y la cantidad del compuesto que sumi­

nistra diimina as de 0,1 x 10"4 a AS x 1 í f 4 % da peso» ptefe - 

ranteraents 0 ,4  x 10~4 a 15 x 10”’4 % de peso en relación con el 

bafto*
5) ,- procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4 caracterizas 

do por el hecho de qus en la polimerización según el procedí - 

miento de emulsión so utiliza una dispersión da siembra, uue 

comprende un homopolimero del tetrafluoretileno o un capolímaro 

del tetrafluoretileno con otras fluorolsfinas, preferentemente 

clortrifluoretileno.

6) *- ^PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE HQBOPGLIBEROS Y CQP01I 

BEROS DEL TETRAFLUORETILENO"

E s ta  memoria consta do 25 hojas foliadas y mncanogrg 

fiadas por un solo lado ds sus caras*

Madrid, 21 ds Bayo ds
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