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MNemoria descriptiva

Esta invencidn se relaciona con carretes
para sl almacenaﬁiento de alambre o materisl alargas

do similar y tiene pbr objete propercienar un carre-

te de construccidn sencilla gue pueda farmarse entera

mente de alsmbre metélico.

De acuerdo con la invencidén, se proporeig
ne un carrsete para el almacenamiento de alambre o si-
milar, que comprende una serie de slementos, cada uno
de ellos construldo de una sola pieza de alambre metd
lico doblado paras formar un segmento del carrete y to
dos ellos unidos entre si en una disposicidn circular
mediante soldadura por puntes.

En una forma preferida de la invencidn,
cada uno de los citados elementos estd formadd para
constituir dos porciones mutuamente opusstes de los
dos bordes del carrete, extendiéndose unos miembros
laterales hacia el interior desde dichos bordes, vy
transvarsalmente entre los citados miembros laterales,
por lo menos un miembro de apoyo para recibir el alam
bre o material andlogo a enrollar sobre el cerrete,
constituyendose un anillo de apoyo mediants los sucg
sivos miembros de apoyoe.

Como resultarid evidente por la siguisnte
descripeifn detallada, tal construccidn permite formar
de tal manera el carrete gue ningdn extremo cortado de

alambre ni rebabas resultantes de la soldadura por pun
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tos gquede donde pudiera daflar a un usuaric del carrg
te o al material a almacenar en el mismo.

Seguidamente se describirfn algunas vers
siones de la presente invencidn, a modo de sjemplos,
con referencia a los adjuntos dibujaos, an los cuales:

La figura 1 muestra una vista en perspec-
tiva de un elemento ds un carrete construido de un
solo segmento de alambre.

La figura 2 muestra un cerrete construfdo
de una serie de elementos como el de la figura 1.

‘La figura 3 muestra una vista en perspeg
tive de otro elemento construido de un solo segmento
de alambre; y

La figura 4 muestra un carrste construi-
do de una serie de elementos como sl de la figura 3.

La figura 1 muestra un elemento tridimep
sional 1 construido de una sola pieza de alambre me-
télico. Para construir el slementa 1, se dobla primg
ramente un segmento de alambre de acerc pars formar
un recténgulo plano, extendiéndose los dos extremos
2a y 2b del alambre a lo largo de uno de los lados
mis cortos del recténgulo. Los dos extremos dsl alapm

bre no se unen entre s{ y, sn la versidn ilustrada,

~se deja un hueco entre allos. Lueqgo se dobla el rec=-

téngulo a partir de su plang original a lo largo de
ejes paralelos a su dimensidn més corta, en dos pun=-

tos dispusstos a lo largo de su dimensidn mayor, en



10

15

20

25

una configuracidn sensiblemente en forma de U, que
presenta dos porciones 4, mutuamente opuestas, ds los
bordes del carrete y unos miembros laterales 3 exten
didos hacia dentro desde tales bordes. Un miembre -
transversal, formado por un lado mds corto 2 & 2a, 2b
del rectdngulo, se extiende entre dos miembros laterg
las opuestos 3. Cada borde 4 tiene un miembro lateral

3 que se extiends radialmente hacia dentro desde cada
uno de sus extremos y, en la versidn ilustrada, los

dos miembros lateralses 3 asociados a cada borde 4 sub
tienden un &ngulo de 45% entre ellos. Tal como se mueg
tra en la figura 1, los bordes 4 son arqueados, de mg
nera que los bordes del carrete construido a partir

de los elemsntos 1 sean circulares. Como variante, los
bordes 4 pusden doblarse en varios tramos rectos .con

un éngule obtuso entre si. En este ceso, los bordes del
carrete seran poligonales., En la versién de la figura 1,
los miembros laterales 3 son de igusl longitud.

La figura 2 muestra un carrete 6 ques ha si-
do construfdo soldando por puntos unas serie de elemen-
tos 1 ds la figura 1 entre si, an una disposicidn cir—'
cular. Como los miembros laterales 3 del elemento 1 de
la figura 1 subtiendsn un &ngulo de 459, se usan ocho
de tales elsmentos 1 para formar el carrete 6. Los miem
bros transversales de cada glemento 1 se susldan por

puntos a un miembro transversal de un elemento adyacen-

te 1 para formar un anillo de miembros de azpoyo 8 axial
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mente extendidos. Los miembros laterales 3 son solda

dos también por puntos entre si. Los dos extremos

2a y 2b de cada alambre que forma un slemento 1 se
disponen coaxialmente en uno de los miembros de apg
yo y no se unen reciprocaments. E1L alambre o mate-
rial andlogo a enrollar sobre el cgrrete 6 ss sostg
nido por los miembros de apoyo 8. Como no ss utilize
ninguna soldadura al tope en la formacién del carre-
te 6, no se produce ninguna rebaba de soldadura. Se
verd por consiguiente que no existe ninguna rebaba
en los miesmbros de apoyo 8, ni en ninguna parte del
carrete 6 que haya de ser manipulada.

El didmetro del anillp de miembros de
gpoyo 8 del carrete de la figura 2 es igual por lo
menos a la mitad del difmetro total del carrete y és
te Gltimo es hueco interiormente al citade anillo. EL
alambre U otro material se enrolla o desenrclla de un
carrete tel como el mostrado en la figura 2 por medio
de maquinas conocidas, en las que ss disponen por lo
manos dos partes cooperantes, entre las cualss queda
retenido el carrete.

La figure 3 muestra una vista en perspegc

tiva de otro versidn de un elemento tridimensional 1.

Una serie de tales slementos se susldan entre si por

puntos para formar un carrete 6 como el ilustrado en
la figura 4, que tiene un soportes o apoyo central.El

elemento 1 de la figura 3 se forma de manera similar
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al elemento 1 de ls figura 1, partiendo de una solsa
piezs de alambre metélico. Primeramente se dobla un
seqgmento de alambre de acero para formar un recténgy
lo plano, extendiéndase los dos extremos 2a y 2b del
alambre a lo largo de uno de los lados mds cortos. Los
dos extremos del slambre se sueldan luego entre si al
tope. Ssquidamsnte se dobla el recténgulo a partir de
su plano original en una configuracién sensiblemente
en forme de U, que presenta dos porciones 4, mutuamepn
te opuestas, de los bordes del carrete, y ungs miem-
bros laterales 3 y 5 extendidos hacia dentro desde los
bordes 4. Un miembro transversal gue forma un mismbro
de soporte del carrete se extignde entre los miembros
latersles opuestos 3, y el otro miembro transverssl,
que incluye los dos extremos del alambre, se extiende
entre los miembros lztersles opuestos 5. Los miembros
laterales 5 son més largos que los miembros laterales 3.
La figura 4 muestra un carrete 6 que ha
sido construido mediante soldadura por puntos de una
serie de elementos 1 de la figura 1, formando conjup
taments una disposicidn circular. E1l miembro transver
sal que se extiende entre los miembros laterales opues
tos 5 se suelda por puntos, en cada extremg del mismo,
a dos anillos 7 para formar un soporte central para el
carrete 6, cerce del eje de éste (Gltimo. Los miembros
latersles opuaestos 3 de cada elemento 1 se sueldan

tambign por puntos a los mismbros latersles 5 de un
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elemento adyacente 1, de manera que los miembros trang
versales que se extienden entre los peres de mismbros
laterales 3 forman los miembros de apoyo 8 axialmente
extendidos. Se verd gue los dos extremos de cada pie-
za de alambre que forma un elemento, que han sido sol
dados entre s{ al tope, se disponen coaxialmente en
los miembrops transversales situados en el interior del
anillo de miembros de époyo. Asf, no se forman rebsbas
de soldadura en el anillo citado ni en ninguna parte
del carrete que haya de ser mgnipulada.

‘Tembién puede construirse un carrete usan
do ambos elementos del tipo ilustrado en la figura 1
y del tipo mostrado en la figura 3, En este caso, los
dos tipos de elementos son preferiblemente soldados
entre s{ alternativemsente por puntos.

Preferiblemente, el alambre usado en la
formscién de slementos 1 tiene una seccidn transver-
sal cuadrade, rectangular o eplanada, facilitando asi
la soldadurs por puntos del mismo.

Como los carretes 6 anteriormente descri~
tos se construyen de alambre metdlico, son més féci-
legs de eliminar, cuando ya no se precisan, gque los ca
rretes construidos de material plédstico. No se forman
rebabas de soldadura u otras proyecciones en el snillo
de miembros de apoyo ni en ningunz otra parte del ca-
rrete que haya de ser manipulada, que podr{an dafiar

el material contenidoc sn el carrete 0 causar heridas



10

15

a las personas que manejan ésts. Ademfs, como cada ca
rrete estd formado por un nlmero limitado, por ejem=-
plo cuatro, seis u ocho, de elementos, cada unho dé
los cuales tiene una formes tridimensional estable, ts
les carretes pueden construirse ficilmente, en espe-
cial si el alambre usado para formar los elementos
tiens una seccidn transversal aplenada, de manera que
la soldadurs por puntos del alambre sea relativamente
facil.

Los carretes formados tisnen un bajo peso,
pero sin embargo son sdlidos y pueden fabricarse a un
bajo costo.

Los materiasles, forma, tamafio y disposicidn
de los elementos serdn susceptibles de variscidn, siem
pre que ello no suponga una alteracidn en la esencia-
lidad del invento. .

Los términos sn que se ha redactado esta
memoria deberén ser tomados siempre en sentido amplio,

no limitative.
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REIVINDICACIONES

Se reivindice como de propis y nueva in-
vencidn, a favor de S.A. BEKAERT COCKERILL N,V., con
domicilio en HEMIKSEM (Bélgica), lo especificado en
las siguientes reivindicaciones:

12.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn
de carretes para el almacenamiento de alambre o mate-
rial andlogo, caracterizados en que comprenden una sg
rie de elementos, cads uno de ellos formedo por una
sola pieze de alambre metdlico doblado para former un
segmanto del carrete y todos ellos unidos entre si en
uns disposicidén circular mediante soldadura por pun-
tos,

22,- Perfeccionamientos en la fabricacidn
de carretes para sl almacenamiento de alambre o matee
rial andlogo, segln la reivindicacidén 1, caracteriza-
dos en que cada uno de los citados elementos se forma
de modo que constituya dos porciones mutuamente opueg
tes de los bordes del carrete, extendidndose unos miem
bros laterales hacia dentro desde dichos bordes vy,
transversalmente entre los citados miembros laterales,
por lo menos un miembro de apoyo para recibir el alam-
bre o material enflogo a enrollar socbre el cerrste,
constituyendo los sucesivos miembros de apoyo un ani-

llo del apoyo.

32, Perfeccionamientos en la fabricacidn

de carretes para el almacenamiento de alambre o mate-
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rial andlogo, segln la reivindicacidn 2, caracteriza

dos en que ceda una de dichas porciones de bordes tig
ne un miembro lateral extendido radialmente hacia den
tro desde cada uno de sus extremos y un miembro trang
versal extendido entre cads par opuesto de tales miem
bros laterales, constituyendo por lo menos uno de los
referidos miembros tranSVarsalesiun miembro de spoyo

y soldéndose entre si por puntos los elementos a tra

vés de sus mencionaddés miembros lateralss.

48,- Perfeccionamientos en la fabricacidn
de carrstes para el almacenamiento de alambre o mate~
risl andlogo, seglin las reivindicaciones 2 § 3, carag
terizados en que las citadas porciones de bordes son
arquesdas y los bordes son circulares,

52,- Perfeccionamientos en la fabricacidn
de carretes para el almacenamiesnto ﬁg alambre a mate-
rial anélogo, seglin las reivindicaciones 3 & 4, carac
terizados en que ceda uno de dichos elementos estd
formado por un rectdngulo de alambre doblado desde su
planc original a una configuracidn sensiblemente en
forme de U.

62.- Perfeccionamisntos en la fabricecidn
de carretes para sl almacenamiento de alambre o mate~
rial andlogo, segln cualquiera de las reivindicacio-
nes 3 a 5, caracterizados en que por lo menos algunos
de dichos elementos incluyen cada uno dos de los cita

dos miembros de apoyo, cada uno de ellos canstituido
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por uno de los referidos miembros trensversales, dis-
poniéndose los dos extremos del alambre que forma el
elemento coaxialmente para constituir uno de tales
miembros de spoyo, pero sin unirse entre si.

72,- Perfaccionamientos sn la fabricecidn
de carretes para el almacenamiento de alambre o mate-
rial anélbgo, segln cualquiera de las reivindicaciones
2 a 6, caracterizados en que el didmetroc del referido
anillo formado por la sucesidn de miembros ds apoyo

es igual por lo menos 8 la mitad del difmetro total

del carrete, siendo hueco &ste Gltimo hacia el inte-

rior de los miembros de apoyo.

82,- Perfeccionamientos en la fabricacidn
de carretes para el almacenasmientc de alambre o mate-
rial andlogo, segln cualquiera de las reivindicaciones
3 a 5, caracterizados en que cada uno de algdnos, por
lo menos, de dichos elementos incluye solamente gno'de
los referidos miembros de apoyo, situdndose los otros
miembros transversales hacia el interior del snillo de
miembros de apoyo y cerca del sje del carrete, dispo-
niéndose los dos extremos del slambre quse forma el els
mento coaxialmente en el miembreo transversal interior

y soldéndose entre si a tope.

92,~ Parfeccionamientos en la fabricacién

de carretes para el almacenamiento de alambre o mate-

‘rial anslogo, segiin cualquiera de lss anteriores rei-

vindicaciones, caracterizedos en gue los alambres que
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formen “lvs citedos elementos son de seccibn cuadrada.

108,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICA-
CION DE CARRETES PARA EL ALMACENAMIENTO DE ALAMBRE O
MATERTAL ANATOGO".

Tal y como se deja descrito en la memgria
precedente, que consta de doce hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras y planos de for
ma y tamafio reglamentarios.

Madrid, 20 de Mayo de 1976

P.A. de BE COCKERILL

Vichor Gil Vega

ey sy ——— -
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