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P A 5 S B I E DE I 5 V E H C Í 0 S

por VEJETE üñOD

¡solicitada en España a favor a© Hsns-Poter CARAESCH, da nació 
auisa, domiciliado ©n Itsnhnrdstrasae 16, 5620 

Bitaagarten, Suissa, por nProeedimionto para aplicar polvo do 
roaina sintética", con prioridad de la solicitud auisa n2 
4001/76 de fecha 3t Sarao 1976*

MORIA DESCRIPTIVA

v.n la memoria do la solicitud de patento auisa EfQ 
8058/68 (Auolesoachrift) se ha descrito una disposición con 
m  cilindro de impresión estructurado a modo do relieve para 
aplicar polvo de resina sintética en ua recubrimiento caí for 
aa de trisan sobro material en bandas, y sediento esta dispo­
sición se explica m  procedimiento para recubrir soportes 
textiles son resina sintética en forma de polvo# con ayuda 
de esta disposición conocida y mediaste la aplicación del 
procedimiento mencionado s© fabrican sobre todo entretelas 
de refuerzo o tejidos do forro para prendas de vestir con un 
recubrimiento en forma de trema de adhesivos termosoldábles* 
Bn general, el adhesivo tersosoldeble se abdica sobro la en 
trotóla en la foraa de una trema de puntos» debido a lo cual 
se conserva el tacto textil blando en el género combinado de



entro tela y tejido exterior* sin embargo» esto no puedo canco 
güiros en todos los casos por el método señalado en la memo­
ria do solicitud de patente suiza sancionada# debido a que 
los exigencias a este respecto aumenten continuamente • - - ~

Más prcoetedor es otro recubrimiento conocido o 
trovóo del modele de utilidad alemán H0 7211197» el cual cog 
siete en una capa inferior «a forma de trena de adhesivo tox* 
ooooldabls con una viscosidad de fusión oda elevado o ua in­
tervalo de fue ida oda elevado» y solamente do una segunda eg 
va superior situada encima de la trama de baso con una vioeg 
sidad de fusión más baja y/o con un suato de fusión omla- 
torvolo do fusión a&& bajo, la capa inferior en forma de txg 
na puede producirse sobro la banda do tejido mediante un ci­
lindro de grabar* entre otras cosas, introduciéndose el adhe 
oivo en polvo o en pasta en el grabado de trama del cilindro 
mediente wm rasqueta y aplicándose desdo allí sobro la ban­
da de tejido, intos de aplicar la capa superior ce efectúa 
la sintorización de les acuraulacioaoo de la masa ©n foaaa do 
trama de la capa inferior, pora actuar en la aplicación do la 
capa superior oodimte un cilindro rascador o mediante un 
roll-coater a modo do 1 w> letras de la impresión en relieve, 
am ©X fin de poder tomar parcialmente mediaste un ligero cm 
tacto la delgada capa do ua adhesivo texnoaoldoblo aplicada 
oobro Gl cilindro liso y licuada mediante plaotificentea o la 
acción de la temperatura, la capa inferior 00 aplica por lo 
tanto a modo del procedimiento do impresión en huecograbado o 
de la impresión oerisráfica. Sa transforma entonces mediante 
sinterizcción en una especie de matriz de impresión on rollo



vo y la aplicación de la capa superior se efectúa del mismo 
nodo que se emplea en el procedimiento de la impresión en 
relieve para humedecer la matriz de impresión con tinta de 
imprenta* Sin embargo, esto so lamente es posible cuando las 
acumulaciones de material presenten una resistencia malicien 
te, es decir, (pie están prácticamente endurecidas (la expre­
sión "sinterizacíón" ae emplea desde luego evidentemente en 
este sentido en le memoria del modelo de utilidad alemán non 
clonado), si no se cumpliese esta condición, la capa inferior 
resultarla forzosamente emborronada el aplicarse la capa su­
perior. Pero aún cuando las acumulaciones de material de la 
capa inferior estén suficientemente endurecidas, el procedi­
miento mencionado sigue siendo engorroso y es problemático 
en lo que se refiere a su posibilidad de ejecución práctica. 
La producción de una cepa delgada homogénea de un adhesivo 
terraoooldáble sobre un cilindro rascador es de por si ya di­
fícil, particularmente por 1© acción de la temperatura* Sin 
embargo, resulta todavía más problemático cuidar de que la 
capa delgada se desprenda del cilindro roncador mediante los 
depósitos de la capa inferior en todos los casos, paro sólo 
mediante estos depósitos y no eventualmente también por la 
banda de material. Ma bien no podrá evitarse apenan que el 
material para la capa superior —con el caso de do aprenderse 
en resumidas cuentas del cilindro rascador- llegue también 
directamente a la banda de tejido. -- - - - - - - - - - -

Partiendo del modelo de utilidad ©lemán mencionado, 
la presente invención se refiere a un procedimiento para epli, 
car polvo de resina sintética en un recubrimiento en forma



do traaa oobra material en bandos do fibras textiles, fortoóg. 
do a© sobro una casa inferior aplicada mediente un cilindro 
de impresión estructurado a modo do relieve una capa superior 
congruente con la misma* —  ----------- b

La presente invención se plantea el problema de 
crear un procedimiento de la claco mencionada, que permita 
aplicar la caps inferior y la cepa superior en tina sola ope­
ración de trabajo sobre el material en bandas, cuidando al 
mismo tiempo de manera fieble que la capa superior sea apli­
cada respecto a la traso d» modo congruente sobre la capa %  
reidor, eo decir, solamente sobre esta Última y no también 
directamente sobre el material en bandas* - - - - - - - - -

Pora resolver eate problema* el procedimiento men­
cionado está caracterizado oogún la invención porque la capa 
superior ee forma igualmente mediante un cilindro de impre­
sión estructurado o modo de relieve, porque el polvo para 
los dos capas se lleva ¿tocante su transferencia a los espa­
cios de la estructura del cilindro a su temperatura de sint¿ 
xdzación, mientras que el material en bandea, en cambio, os 
calentado antes de 1a formación de la capa inferior aproxima 
demienta hasta la temperatura de plastifieeción del polvo pa­
ra esta capa, y porque las acumulaciones del polvo de la c& 
l» superior oe colocen sobre las de la capa inferior irme— 
diatmaente después de la transferencia de estas últimas so­
bre el material en bandos• Pare ilustrar este procedimiento 
se hoce referencia a continuación a una disposición que si£ 
ve pera la ejecución del mismo. En la miase se hsn asignado



a isa cilindro de presión dos cilindros de impresión. cargados 
asedíente sendas reservas propias do polvo» y loo isimaos oen. 
cmagruantos entre sí» por tina portes retapeeto a.la trasvi, y 
por otra parte cotón accionados Dineróhicsamito cm el cilán 
dro ele presida, pudiéndose ajustar sedlents diepesitivoo do 
c&Lentaaientío de los eiliaidroo la teisperatea d© loo cilin­
dros de 5japrooi6n en ceda oseo a la temperatura. de stnteri— 
saci&i dsl polvo aliisontsdo a loo o&sBtoa* y la del cíüMro 
de presión. oubsiHmeíoÍEmto a la temperatura do plantifica- 
ai6n del polvo errastrado por el cilindro do impresión. sitúa 
do en prissor lugar respecto a ou sentido do rotación, fonoen 
do el cilindro de presión con ©1 soasado cilindro do inpro*» 
aiAn. ®, afcortura entre cilindros mayor que o® el primor c¿ 
lindya do iscrpreolÓn* — -*~

uqn disposieióat eo í presenta. frenta la  disposición 

conocida por la  ooüeitud de patéate auiaa 3058/63 una d i%  

j-oncia fuadesoatal* En la  disposición ©eaoeida* e l cilindro 

de iHpreoióa os truc turado a taoftc de re lieve  oo maafcmaido ea 

todos los easoíí, «n los que no ©o suficiente la  temperatura 

m b im to  in terio r, en un sotado de te^poratem, haciendo uso 

iTytnrov de rBfrXgsraoióa, m  la  que la  capacidad ño doolico* 

raiessto ítel polvo que e& pro soata mi o l recipiente de «socara 

quede, ccaanlotasicnto ©®¡sosvod& hasta la trcsioforoacía dol 
taieso a l soporté, lé lo  la  elevación do la  temperatura trens- 

por e l  soporto produce estoncoc lo  pérdida do la  osamos 

cidcá de de&lisosñcnt-o del polvo y se cm ivisrtc ea una scungj 

i«w iA i  de material que so encuentra ©¡a e l ©atado de p laoti.fi 

coció ». De Genera opuesta a e llo  so produce yo una ointsmim



eifia del polvo cuando ol sismo so encuentra todavía en lau 
c&icroa de la estructura# Cuando do deponita cobro la balda 
do material, la reniñe!. sintética se encuentra por decirlo 
mí ai la etapa previa a la plastificaclén y lioso a eoie ̂  
timo estado directcmcntc después de haber sido tfopositado. 
Beto <juiesfe decir, en otros términos, que se dispone yo fie 
los acuculacionec hemogáneat* de material al depositaros Xas 
ademes y so 00 accesorio pora producir loo miomas qpa la bo& 
fio de material cea conducida por encima áte casi la mitad fiel 
centonas del cilindro fio estructuras en contacto con ente ta 
timo para fiar a la resina sintética tiempo suficiente para 
alcesuser el catado fia ploatificacién.# -

Cucado 1m  aouaulacionea de material de la capa in­
ferior# (pe sen lKssô éneao enseguida después de haber sido 
depositadas, se ponan en contacto con las contifiedea de pol­
vo, igualmente ya sintonizadas, arrastradae en loo oopacioa 
de estructura del secando cilindre de impresión» cotas dlt¿ 
n»f* ockj extraídas de loo espacios de estructura por la fue£ 
se adhesiva fie las acumulaciones plantificadas de material 
y por su propia fuerza adhesiva (pie se presenta momentánea— 
¡senté. A®sí, par lo tanto,no es necesario que las ecuaulaci& 
moa fie material de la capa inferior estén endurecidas, más 
bien se aprovecha su plasticidad pera desprender la resina 
sintética fiel segundo cilindro impresor# Como quiera quo en 
ello le resina sintética es aplicada con ayuda del segundo 
cilindro de estructuras igualmente on la forma áte una trema 
y de modo c<m®m.tente cobre la capa inferior, queda excluido 
nn emborronado ña la banda do material# Inversamente, tampoco
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hay que temer un emborronado del segundo cilindro de iiapre- 
sido por la cepo inferior* debido a que este cilindro presag* 
te una temperatura relativcmeate baja en ecnparacida con la 
temperatura de plastificaoión, lo cual evita que el material 

%  de la capa inferior se pegue al segundo cilindro de iapre- 
sida. Aparte de olio, es suficiente un ligero contacto de 
cate cilindro, o del polvo arrastrado por el mismo, ce» la c& 
pa inferior, para producir la capa superior, — * -• - - - -

Las explicaciones que anteceden permiten reconocer 
10* desde luego claramente la o nene la de la invención# Ho oboten

to, a continuación se repetirá brevemente a la lúa de los 
planos esquemáticos que se acompasen lo que se acaba de ox- 
pHcars

El material lo en bandas, que se extrae de un rollo 
13, t de reserve llega a trsvds de rodillos 8 y 9 de desviación

al cilindro 2 de presión mencionado, rodeándolo en una parto 
substancial del contorno del mismo* Al cilindro 2 de presión 
se encuentran asignados cilindros 3 de impresión estructura 
dos a modo do relieve# Ambos cilindros reciben una carga de 

20# polvo procedente de un depósito 4 de reserva propio. El ci­
lindro de impresión que se encuentra en primer lugar en el 
sentida de rotación del cilindro de presión transfiere las 
eeusulnciones Hda material de la capa inferior. Encima de 
estes acumulaciones de material se colocan mediante el según 

25# do cilindro -tal como se ha esbozado en 12- las acumulacio­
nes de material de la cepa superior# La batida completamente 
recubierta de este modo pena a un canal do salificación 5,
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a continuación a un dispositivo aliandor y refrigerador 6 y 
finalmente 00 enrolla en 7. Micloaaloenta a esta representa 
cióa esquemática (Fig* 1)» la Fifí. 2 muestra con utilización 
do los adornos siesos de reverencie una estructura posible 

5. del rocutadmieiito completo# Se observa sobre todo <jue cán
cuando les acupuleoienea da material de la cepa inferior ti£ 
non m  reincida con la superficie de le banda una mayor ox~ 
tensión quo las de la copa superior y orna ello que loo capa­
ción de Im estructuras del segundo cilindro de impresión» 

10. no se puedo Hogar a producir un ctíborronaaiento de oote úl­
timo cilindro, debido a que los acumalacioooo de material de 
la capa inferior pueden penetrar con sai caleta en loo espar­
cios do loo estructuras del segundo cilindro de impresión, 
prácticamente oto mitrar en contacto con este último. - - -

15. Gracias a las medidas que acaban da explicarse, pac
de efectuarse por lo tanto un doble recubrimiento oto proble 
mas y bajo condiciones económicos en una sola operación do 
traboáo. En este coso m  posible obtener con un peso menor 

resistencia a la ruptura un 25 — 30$ aproximadamente mée 
20. elevada* Pora este fin, por ejemplo, lo capa inferior puede

consistir do una poliaaida normal, por ejemplo con un índice 
do fusión de 10, adentros que pera la capa superior puedo t£ 
maree el mirlan material (o bien otro material)» por ejemplo 
coa un índice de fusión de 145* X« mayor resistencia a la 

25. ruptura puede conseguirá» con. un 20$ aproedmedaoente manos
de peso de recubrimiento, se puado aplicar por ejemplo pare 
la capa inferior la materia plástica de alta viscosidad con 
un peso de aplicación de 10-12 q  aproximadamente» y paro la
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3»

to*

15.

cepa superior la materia plástica tía feâa viscosidad cosí tr# 
poso ele aplicación 5-7 g aps,osáia£ídtejae»te* Eo todos los esoos 
puedo obtenerse de una {sanare, asay escota la prppcrciás en­
tre loa pesos de aplicación do la capa- inferior y do la caga, 
superior, y además el raci&riT2ira.to adorno es mifieientcsente 
tifosas,» eáa según las normas más estrió t&e, tanto m lo 
que tas refiere a su espese» coas tss&i&i es cuanto a la tra- 
sas mioma. Tediante cantidades ¿o aplicación más pequeñas pue 
de eanseguiroe por lo tanto un tocto aós blando de la entre­
tela. Además* ¡as&iuate Xa elección üs un rnteriai adecuado 
jaro la copa superior, la entretela puede recubrirse en coa- 
eoaeacia eco las circunstancias especiales de cada ceso# por 
ejemplo de tal manera que pueda unirse teeaK&áa fáeilBento y 
can suficiente resistencia a te jidos exteriores silicosiŝ *-

S O g -A

*56 declara de novodsd y prox̂ ioM para Boptíte# sus 
territorios y plnsas de wStxirswfe, los niguicntoss - - - - *

1.- procedimiento para cancar polvo de resino, sin 
táticG, en tía reeubriaiQnto en foma de trena sobre material 
es hondas da fibras textiles, forjándose sotase una copa in% 
rior aplicada rao&iEaite un cilindro de impresión estructurado 
o nodo de relieve, uno capo superior congruente coa la alosas, 
ccracterisodo porque la capa superior se fortsa igualmente ra& 
diísnte un cilindro áe impresión estructurado a moño de rollo
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vo» porque el polvo pora loa üoo capeta ae lleva durento su 
tTtsnsferoncia a loo espacios So la estructura dol cilindro a 
;ju teî r&tura 5c aiattscissoiác, aicotrac quo «1 aatoiláL en 
lumias# on ctsabio, so calentado anteo da la foraocidn de la

5. capa inferior aprobadamente hasta la temperatura de ploot¿
ficacüSn del polvo par» Cota capa, y porque las ocutaulocio* 
nos do polvo de la cope superior a© coloca» oobro las de la 
capa inferior iraaoaiat£*ae»te dcopuds de la trtasforencia de 
cotas ¿Sitiaos cobre el imteri&L ea bandas. -

o .  2* — *mcczv)im£mo p a b a  a p i i c a b  p o l v o  ras h b s i h a  s b j

ü?mcA**

15.

5odo ello ccnforae oc describe y reivindica en la 
pro acate oaaorin que cenata de dice hojas foliadas y nocsno* 
frailadas por una cola de suo carao y de doe figuras quo la
ilustran*

MADRID ? C K'.Yí) 137$ 
p 4  /vi CU 2EÜ . S Ü Í Í O t

yAilur Í̂ ctû ví̂
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