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PATENTE DE INVERCIOR

por VEINTE afiog

nolicitade en Espafic a favor de Hems-Poter CARATSCH, de nacig
nalidad suiza, domiciliadc on Itenhordstrasse 16, 5620
Bremgerton, Suige, por "Procediniento para aplicer polvo de
reoing ointdtice”, con priorided d¢ le solicitud sulse n®
4001/76 de fechs 31 Harzo 1976 = = = = = =« = = === -

MEHORIA DESCRIPTIVA

tn 1o momoris de lp solicitud de patente oudza N9
8058/68 (Auolegoschrift) se hao descrito une disposicifn con
m cilindro de impresién estructurado e modo d¢ relieve para
gplicer polvo do resina sintétice en um recubrimionto en foz
ma 46 tromo cobre matorisl an bandan, y medismto esto dispo-
oloidn oo oxplica un procedimicnto para rocubrir soportesn
toxtilen oom rosing sintético en forma de polvo. Con ayude
de oste disposicién conocida y mediento la aplicacidn del
yrocedimiento mencicnodo se fobricen sobre tode entretelas
de rofuseso o tejides 4o forro pera prendes de veotir con W
rocubrimionts on forma de treoms de edhecivos termoscoldables.
Tn gemersl, ol adheaivo tormoacldchle so eplica sobre la on
trotele on la forme d¢ una treama de puntos, debido o lo cual
se concerva el tacto textil blmndo en ¢l gémero combinndo de
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entrotels y tojide oxtorior. 3in embnrgo, sato no puede conog
guirse en todos los casos por el método sefialado en la mawo-
rie de colicitud de patente suizss mencionade, doblido s que
lna exigencias o este respectoc aumentan continuements. - - ~

4s precetedor oo otro recubrimients conocide o
travéo dol modeds de utilided slemén Ko 7211197, el cunl cog
giste ob wna copa inferior en forme de trems de adhesivo ter
moaoldehle con wip viccosidad de Cusidn més elevado o un in-
torvals de Tuside nds olsvedo, y solemente dp una segundn cg
pacuper&oraiwaﬂamcmadelatrm&ebamcmmvimg
slded de fusidn més baje y/o con un pnto do fusida o wn in-
torvalo do fucidn mdo bojo. Ia cape inforior en forma de irg
ne puede producirse sobre la bendn do tojido modisnte wn ci-
lindro de grobar, entre otras cosas, introduciéndose el adbg
sivo en wolvo o on pasta en el grobedo de trama del cilindro
medisnte uno rosguets ¥y aplicéndooe desds alll eobre la ban-
aa de tojide. intoon de oplicor la capa superior pe ofectda
1o sinterizoeién do los scumlecionos do lo masa en forma do
sroma de lo capa inferior, pora sotuar en la splicacidn do lo
cepa superior modimte us ¢ilindro rascador © madignte un
roll-coator o modo do las letras de la impresiln en relieve,
aon ol fin do podor tomar parcislmente medicnte wn ligero con
tnote le delzndn cepa do wn pdhosivo termosoldedble eplicada
aobre ol cilindrs lisc y licusia modiante plestificentes o la
scoidn do la ioamporatura. le copa inforior se eplica por 1o
tento ¢ medo del yrovbdimiento de impresidn em huecograbado o
de lo improcidn cerigréfice. %o troneforma antoucas medimnte
sinterigecidn en wnp enpecie do watwiz de impredidm en rolig
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ve y la gplicacién de la capa superior se efectda del mismo
node que ce emplea on 6l procodimiento de la impreaidn en
relieve porg humedecer la metriz de impreoién con tinta de
imprenta. Sin embargo, ovto solomente es posible cusnde las
ascumalaciones de material procentan una resiotencla suficien
t2, es deoir, quo estén pricticamente endurecidas (1la expre-
aién “einterizacidn” oe emplea desde luogo evidontomentc en
este sentido en le memoria del modelo de utilided slemén men
cionndo). 3i no se cumplisse estan condicidn, la ceps inferior
rosulterfa forsosamente emborronade al aplicarse la ceps su-
perior. Pero sfn cuande las scummuleciones de materiel de ls
cepa inferior estén suficientemente ondurecidas, ¢l procedi-
mionto mencionedo sigue siendo engorroce y oz problomético
en lo que se refiere a su posidbilided de ejecuciln précticea.
la produccidn de una cepa delgsdn homogénes de un pdhesivo
tormonoldrble sobre un cilindro rascsdor 6z do por si ya di-
fcil, particularmente por la sccidén de la tempsraturs. Sin
embargo, resulte todavie més problemitico cuidar de que la
cgpe delgods se desprende del cilindro roscedor medisnte los
dopSoitos de la capa inforior en todos los caava, pero s6lo
modiante estos dapésités- ¥ no eventuslmente tembidn por la
bande e meterial. Bds bien no podrd cvitarae apenss que ¢l
meterinl psra la cape superior -on el caso de desprenderse
en resumidas cusntas del cilindro rascador- llegue tombién
diractomente o la banda de 10Jid0, = w = « = =« = w o -~

Pertiondc dsl modelo de utilided alemén moncionado,
in presente invencién se refiere a un procedimiento para epli

cer polve de resine sintétice en un recubrimiento en forma
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de trana sobre material en bandos de fibros textiles, forumfn
dose aobre une cape inforior aplicede mediante un cilindro
de imprenifn estructuvude s wodo de relieve una capa superior

Ia presents invencisn se plantes el problema do
erear un procodimionto do la clase mencionada, que peraita
aplicer la caps inferior y la cepa suporior en una sola ope-
recién de trabajo oobre ol material en bamdss, cuidmndo sl
minmo tiempo de memars fisble qus la capa superior sss apli-
cads rospocto a la trasa de modo congruente sobre la caps in
farior, 9o decir, solmaente sobre esta dltima y no toavidn
airoctomants cobre ol motorisl en HENdAG. « = w = v o = o -

Parn resolver este probleme, el procedimiento mon—
cionado estd carpoterizado cegin la invencidn porque la caps
superior se forma igualmente pedignte un cilindro de impre-
sidn estructurcdo a modo de relieve, porque ¢l polvo parc
las dos capes 8¢ lleva dursnie pu transfersncin o los eope-
cios de la estructure del cilindro s ou temperatura de sintg
rizseién, misntras que el material en bandss, en cambio, 68
calentado sntes de la formacidn de la cape inferior aproximg
domente hasta lo temperatura de plastificacidn del polvo pe-
re esta capan, ¥ porque las acusulsciones del polvo de la cg
pe superior pe colocen oobre las de le cape inferior inme-
digtomente despuds de la transfevenciz de estes dltimao so-
bre el materisl en bendac, Pare ilustrar este procedimiento
se hace referencia a continuacidu s una dispooicidn que sip
ve pare la ejecucidén del mismo. En la migme se hen asignodo
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n o cilindro de presifn dow cilindros de impresifda corpmdos
melisnte mendas reservas propias do polwo, ¥y loo micmos oon
conprmemtes outre of, por wno porte, veapscio o lo trama, ¥
yor otra parie cotfn accionndos mincrdnicasentc con ol cilin
dro de presién, pudidndose sjustar wedimie dlispocitives de
erlentomiento de los cilindres 1o tempergiura do los ciline
dros de impresidn en opis caos o ln tompereturs de sinterdi-
necidn 4ol polve slimsnisde o los pismes, ¥ lu 46l cilindro
de urocidn substoneiclmente n la temperstura de plastifice—
cifn el polve arvmtrade por el cilindro de impresidn sitvg
do on prirer luger mespecto o ou sentido de rotoeidn, foroen
do o1 cilindro de prenidn cen el segmdo eilindro de impro-
sidn wnn chpvturs entre cilindros moyor que con el primer of
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Una disponicidn aul precunts frents lo digposiciln
conoeids por la coliclitud de patente suize S058/60 una difg
ronoin fundamental. Bo 1a disposicidn ecaccida, 61 cilindro
ds impecidn estructurado a mode de velieve eo peantenido on
todes loa emdow, &n los quo ne ep suflcionto le ftemperatura
embiente interior, en wn egindo de temporaturo, heciendo uso
inoinsoc de vefrigorecidn, en ls que lo cupoeided do Aaslisoe
miembo del polve que o6 yresente on ol vecipiemte de weservn
quede conplotenato concervada hasta lo temoforencis dol
wiecmo ol goporte. 3610 1o clovecldn de la touporelurs e niraiany
sitida por €1 soporis produce entoncoc lo pdedide de lo cong
cided de Qeslizapiento del polve y ¢ couvierts en 1Mo oOUWRY
tocifa de meteriel que se oncueniTe en ¢l eotedo de plastifi

cocifn. Do moers opusshe o elle oo pyoduce yo uns uintering
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cién dsl polvo curndo ol mirmo sp encuentra todents en las
clmeras 39 1o estyuciura. Cusndo so deposita cobwre la denda
do moetorinl, lo recing sintétice s¢ encuentra poy docirlo
aof en la etgpn wevie o la plastificacidén y lloge o sute 61
tine estole ddreciomonte deepuds de hader sido depositado.
Eoto quiere dcecir, on otros iéminos, que se diocpone yo de
lao acummlociones hemopdnesy de moterisl al depositarse las
aimes § no 00 pecocoric pava producir lus mionos guwe 1s bag
dn de materinl soe vonducida por encima de cesi la mited ded
contorny del cilindre de esbructuras on contactc con cote di
tiny pars dor o la vesino aintética tiempo suliciente porn
rlegmeoer el ootpdo de plostificoridn, w = w v e w o v~ - -

Cuonde lno goumailaciones de materiel do la capa in-
forior, cup oon homogfnecs emseguida después de lober sido
depositedes, oo yponan en coutecto con 1lns contidedes de pol~
vo, isunlmente yz sintorizadas, ervastrodas ot loo gopacios
de sotracturn del segmndo cilindre de impreeidn, ectas €1l
nuo oon ertrofdes 4e loo espociocs de eotructura por la fusp
me. pdhpoive de los acuwmilsciones plestificadas de materiud
¥y por su yropia fuerza sdhesive que se yresenta monenténcos
montes Aquf, por lo tomto,ne es necescric que lun scumlocio
nos ge moteris) de lo cepa inforior estdn endurecidas, més
vion te cprovecho tu plesticided peva desprenter la Yening
wintétice del segunio eilindro jmpresor. Como qulers quo en
¢llo 1o resing sintdtics eo mpliceds con eyudn del cogundo
cilindre de estructures igunlmente on la forma de wa trams
y de modo congruente wobre la capa inferior, queds oxvluido
un emborrencdo 4o la bande de material. Inversamente, tanpoco
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hay que temer un emborroosde del segundo cilindro de impro-
sifn por la cecpa inferior, debido o qus exie cilindro pressn
to une temperaturs relstivemente baje en comparecidn con la
tonperatura de plostificasién, lo ousl ovita quo ol mabterisl
do 1la capa inferior so pegus ol sogundo cilindro de impro-
oidl. Aparte 4o ollo, ©n suficiente um ligore contacto de
sote cilindro, o del polvo errsatralc por el misuo, con la og
pa inferior, para produciy 1lp copa SUPOYiore = « = = w « =

1es explicaciones qus emteceden permiten reconccer
dencds luego claramente la esencia do la invencidn. Ho oboten
t0, a continugcién ce repetird brovenente a la lug 46 los
plonos ssquendticos que ve scompsBion lo gue oe ocaba do Ox-

Bl meterial 10 en bondas, que ce exlrse de un rollo
1 de reserva llogn o través ds rodillos 8 y 9 de deoviscidn
gl eilindro 2 de prosién mencionsdo, rodedndolo on una parte
substencial del contorno del mismo. AL cilimdro 2 de prosidn
e¢ encusntren poignodos cilindros 3 de impresifén estructurg
dos a modo do relieve. Ambos cilindrom recibon uan corge de
polvo procedents de un depdoito 4 de wooerve propio. £l ci=-
lindvo do impresién que s encuentre en primer lugar en ol
pantidoe do rotocién del cilindro de proocidn tranefiere las
ccumulocionen 14 materisl de 1o cepn inferior. Encims de
eotas ecwmulociomes de materiol se colocen mediente el segun
do cilindro -tel como os ha eshosade en 12~ las acumAlociow
pes do msterial de la cepa superior. Ia bande complotamente
rocubierta de este modo posa a wa canel de gelificacidn 5y
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o chtinuncién o un dispositivo alingfor y refrigeralor 6 7
finclmente 0 enrolla en 7. Adicionalments a ests reprecentg
eifn soquonfitica (Fig. 1), b Fig. 2 muestrs con utilicocidn
de los miomoo signos de referencis wne ogihructura posible
del veculnimiento completo. Se obperva sobre tode que min
cuendo las neumlecicnen de material de 1o cape inferior tig
nen @n relacidn con lo superficio de la banda unn mayor Gx«
tencifn quo les 36 lg cupe ouperdor y ¢on ¢llo que loc oRpoe
cios &8 lno aciructuras dol cogindo cilindroe do imprecidn,
no oo puode 1logar o producir up emborroummiento de gote Ule
timo eilindro, dobido o que los scumnlaciones de materigl de
1z cape infericor misdon pmetror oot su caloto en los espo-
cioz 4¢ lms estructuran dol sepmmdo cilindro de impresidn,
prooticenonte oin entrer en contacto con oote Ultino. = - -

Graciet a los medidno que acchen de ¢xplicarse, pag
de ofectuarse por lo tamto un doble recubrimiento sin problg
mao ¥y bajo condicicnes ecandmicns €n una sola operacidén do
trebajos Tn ente cosd op ponible obtener con un peso monor
une voolotonoio £ 1o ruptura un 25 - 308 syroximpiemente mdo
elovada. Tarz eate fin, por ejemplo, la cope inferdcr puode
conaistir do unc polimmida normal, por ejemplo com un fndice
do fusidn de 10, mientrans que pern la caps superior puede g
norce 6l mizmo neterisl (o bien otre material), por ejomplo
con un Indise de fuuifn ds 14%. La mayor resistencia o lo
rupturg puede conseguirse cm wn 205 aproximpdemente menos
do peso v yecubrimimnto. e puade aplicar por ejemplo pera
la cape inferior lo weteria pléstice de nlte viscosided con
wa peco de apliceeidén de 10-12 g eproximpdomente, y para lo
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cepe superiory lo moteric plfstica d¢ bajs viasconided con W
pese de apliescidn S5-7 g nprozimtdmmemie. Do todos oo cooon
eds mmtenerce de win mENOTn MWy exacta 1o pEOporcifn ene
e loo pesoes de oplicncidn de lo cope Infericer y do 1o copa
uparicy, ¥y sdonfo el recubrimdente mirmo es suficlentosents
wniforss, ofn seads lus povman néds ostrdotde, tante en lo
e so volfiore g =u epposcr como tmnbifn en cumate a 1o Xoe
or mioma. Mediente contidades do gplicoeidn ufs pegueiles pug
do conoeguircs por Lo tmuto unl lactc nds blsudo @o la enire-
tolae Hdembs, wodimmie la cleceidn de wi malerdal GlGCUAEC
pore 1o cepe supsrior, le entrotels pueds Pecubrdlod ¢ COL-
songicia con lsn circunviancias gepeciclos de cala ©RBO, PO¥
ejemplo 32 el usnere quo pueds wnlirpe tazbidn Léellmewte ¥
coi 'aufiaiezﬁa vesistenoin o t©jidos extoricren Silicarilas

oo doolarem de novedsd 7 propicdnd pura Bopdflz, sus

toreitorios ¥y plazes do soborenin, las nigulentcost = = o=« =

REIVIBEDICACICHNES

1.~ Procedinicnto pors aplicar polvo de resing sig
tética, en wn recubrimionto en Forma de trema cobre meterial
on bendns 46 fivras toxtiles, formfndose cobre wms cepa infg
rior eplicads modimmieo wn cilindro de inpresién sstructuredc
o modo de relicve, unc onpa superior congruente con la misma,
cerncterizado porgue la cepo superior se forma igualmento mg
aimmte un cilindrs de impresifn ectructurade a modo de rolig
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va, porquo ol polvo pora las doo capos se lleve duronte su
trapmferoncia a loa espoclos 8¢ 1o estructurg dol cilindro a
m topperebura do sinterdsecidn, mioniras quo el mabterdisl cn
handag, om caubio, es calentado entes de lz formmediln de le
copa inferior aproximadmsente hante 1o temporatura do plasty
ficacifn del polve pars esia cepn, y porgue lag acumilacio-
nos ds polvo de lp cope superior oo colocan sobre lao de Jo
copn inferdor inpedistomente dospuds de la tremaferencio de
ootos Sltimas sotwe ol molorial o DONEEDe v = = = = o = =«

2w OPROCHDINIENTO PARA APLICAR POLVO DB RESINA SII

TRPIOAY, v v o o0 e o v w6 % 20 20w o= 05 55 W W e W W e

Taodo 0llo conforme pe dcocribe y reivindico en iz
prosente momoria que cometn de diss hojan fonnaq.s ¥ meconos
grafiadas por una cola do sup caras y de doe figurns que la
iluotrms

LADRID 9 § Whit $976
r A R CUREiL SUNOL

Fobu
-~

Nhcridaand(



J\g\

-

VOINQ VLOH

B

4

HOSIVHYD J933d — SusH




Hans - Peter CARATSCH




HOJA UNICA

~Gn

Fig.1

EADR

E 4,

ID 2 £ BU5 1978

M. CUZELL SUSIOL

-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



