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MEMORIA  DESCRIPTIVA

Las actuales técnicas del envasado automitico
dan lugar, en la mayoria de los casos, a la produccién _
de bolsas-envase herméticamente cerradas incapaces de

permitir el examen del producto contenido sin proceder a

~ la previa violacidén del cierre. Obviamente, esta particu-

laridad es altamente deseable en algunos casos, tal como

en los productos alimenticios, y otros delicados, cuyo
manoseo indiscriminado da lugar a una merma de la calidad

del producto original y, en frecuentes ocasiones, a’la

" produccidn de dafios irreparables.

Sin embargo, tgmbién es cierto que para cierta
gama de productos la costumbre comercial otorga al even-
tual comprador la facultad de inspeccionar el género o
prenda, al objeto de poder comprobar calidad, tacto, co-
lor, y otras caracteristicas condicionantes para decidir
la adquisicién. Asi, se pone como ejemplo de tal uso habi~
tual la venta de medias, calcetines, panuelos, ropa inte-
rior, y otras prendas y articulos de indole textil. En-
tonces, parece obligado que el fabricante embale sus pro-
ductos en bolsas o envases repetidamenté practicables con
lo cual se da lugar a la fécil comisidn de los dafios prime-
ramente referidos.

Es un objeto del dispesitivo que da a conocer la
presente patente de invencién, permitir que el eventual

comprador pueda revisar el material constitutivo de la
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prenda textil que desea adquirir, y al propio tiempo mante-
ner a la prenda totalmente resguardada dentro de una bol~-
sa-envase de cierre hermético de un solo uso.

Y también es otro objetivo del dispositivo de re-
ferencia, dar a conocer la especial tecnologia que permite
acoplar a las midquinas envasadoras autométicaé un sistema
de alimentacibn auxiliar capaz de conseguir el resultado
deseado.

De un modo mis concreto, el dispositivo tiene la
misién de incorporar a las bolsas-envase de tipo conocido
un retal de género textil idéntico al que compone la pren-
da contenida en su interior, viniendo situado este retal
en funciones de muestra preci;amente en la parte exterior
y yendo unidos por el borde coincidente con la zona de
soldadura transversa.

Por tanto, el dispositivo conlleva un almacén de
genero de muestra consistente en una bobina en la que el
mismo se halla arrollado; y es el propio dispositivo que
en un proceso absolutamente automitico, sincfouizado con
la cadencia operativa de la migquina de envasar, arrastra
a dicho género de muestra llevAndole hasta las proximida-
des del dispositivo de soldadura horizontal de la expre-
sada miquina para que al actuar éste abarque simulténea-
mepte una porcién del mismo para incofporarlo firmemente
a la estructura de la bolsa-envase recien conformada.

Se comprende por que el hecho de que la unidn
entre la porcién de muestra y la bolsa-envase se efectiia

por medio de la soldadura, el género deberd ser de natu-

-2



19

15

20

25

raleza termosoldable, Dicha razdn hace especiglmente apli-
cable el dispisitivo a gefieros textiles sintéticos que,

en general, tienen altas propiedades termosoldables. Desf
taca en este campo, el envasgdo automitico de medias;, la
malla constitutiva de las medias es especialmeqte idﬁﬁga_
a los efectos deseados, y las pruebas efectuadas pop el .
inventor a este respecto han dado excelentes resultados.
Se consigue que las medias, muy delicadas, sean puestas a
la venta dentro de sus bolsas-envase compactas e inviola-
bles, y al propio tiempo se da la oportunidad al ﬁﬁblicp
comprador, asi como a los mismos dependientes y almacenis-
tas, de cerciorarse sin ningin tipo de dudas de las carac-
teristicas exactas del articulo envasado que, por ser en
este caso de aplicacidn amedias de uso femenino, sén elemen-
to de juicio definitivo para'cualquier-decisién.

Es eéencialmente caracteristico del dispositivo
en cuestidn, el hecho de comprender una bobina contenedo-
ra del género de muestra arrollado en forma de cinta, as{
como comprender también oportunas ruedas y/o poleas para
el guiado de la citada cinta hacia un relativamente largo
conducto acanalado cuyo extremo frontal se halla dispuesto
muy cerca, Yy algo por encima, del soldador horizontal de
la mAquina automitica envasadora, comprendiendo ademis
un mecanismo que meviéndose coordinadamente con la miquina
envasadora agarra y arrastra dicha cinta hacia adelante, y
un medio para él corte automitico de la porcién extrema de
cinta destinada a incorporarse a la bolsa-envase.

Es igualmente caracteristico del dispositivo ali-
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mentador auxiliar, el hecho de que el mecanismo de agarre
y arrastre de la cinta estd compuesto por un Jjuego de
biela-manivela en el que el movimiento giratorio pfocede
de un volante gobernado sincronizadamente segiin teénica
con la miquina envasadora automitica de modo que a cada
ciclo de ésta c9rresponde un giro completo del volante,
siendo transmitido el movimiento a través de la biela
a un vastago en funciones de corredera, y que por tanto
se desplaza alternativamente hacia adelante y hacia'étrés,
en cuyo extremo libre se encuentra montade un pisén-arras-—
trador que ciclicamente desciende sobre el conducto acana-
lado hasta el fondo del mismo presionando, precisamente
en un punto relativamente posterior, para deslizar por
este fondo hacia adelante en determinada longitud del mis-
mo y hasta un punto mids adelantado donde se eleva para
retroceder y repetir sucesivamente la operacién de arras-
tre mencionada.

Se destaca asimismo como caracteristico el hecho

de que el descenso del pisén-arrastrador contra el fondo

. del conducto acanalado durante la fase de avance y el as-

censo del mismo durante la fase de retroceso estin esta-
blecidos por una camisa-balancin a cuyo través.pasa pre-
cisamente el véstago portador del pisén-arrastrador,

Es igualmente caracteristico, el hecho de com-
prender un pisén antiretorno que ciclicamente apoya contra
uno de los rodillos guiadores de la cinta, precisamente
sobre el camino de la misma, durante la fase en que el pisén-

arrastrador se eleva y retrocede y vuelve a entrar de nue-

o
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vo en contacto con el fondo del conducto acanalado.

También caracteriza al dispositivo alimentador
auxiliar.segﬁn la presente patente‘de invencién, el hecho
de comprender en su zorna frontal un elemento de corte
térmico o termoeléctrico de desarrollo transversal que
se halla situado en zona muy vecina al extremo frontal .
del conducto acanalado y también muy vecina al soldador
horizontal de la mAquina envasadora, precisamente a nivel
intermedio entre ambos elementos.

‘ En la hoja de dibujos que acompaiia a la preseqte
memoria se ilustra muy_esqueméticamente el dispositivo
alimentador auxiliar aplicable a mAgquinas automdticas de
envasar que nos'ocupa, asi como particulares detalles de
estructura y funcionamiento.

La Figura 1, es un esquema general del dispositi-
vo, asi como de la mAquina automitica de envasar al que
viene aplicado de la que se ilustra, tan s8lo, sus ele-
mentos que vienen afectados por el funcionamiento del dis-
positivo,.

Las Figuras 2, 3.y 4, son sucesivas representacio-
nes esqueméticas, y aisladés del conjunto, que tienen como
objeto concreto poner graficamente de manifiesto el modo
operativo de una especial parte del dispositivo.

Y la Figura 5, es un detalle a mayor escala que
ilustra la disposicidn esencial de los elementos afectados

en el instante de producirse la soldadura horizontal que

.ejecuta la mAquina automdtica envasadora.

Con referencia a la Figura 1, citada, en la misma
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destaca el tubo conformador 1 del cual procede el mate-
rial 2 constitutivo de la bolsa-envase 3. Los elementos
soldadores 4-4' de soldadura horiiontal, comprendiendo
la cuchilla de corte 5, son los que obran en la zona in-
termedia 6 comprendida entre cada dos bolsas-envase 3 su-
cesivas; esta es la denominada zona de soldadura 6. Todo
ello segliin es normal y conocido.

El dispositivo alimentador auxiliar se encuentra
dispuesto en la zona de actuacién de los soldadores hori-
zontales 4-4', Comprende este dispositivo la bobina 7 en
la que se encuentra arrollada la cinta 8 de género de
muestra.

Rodillos y/o poleas 9 tienen como misibén guiar a
dicha cinta 8 eﬁ su camino por el interior del mecanismo.
De un modo particular destaca un conducto acamalado 10 que
se extiende en considerable longitud de atras a adelante
desembocando su extremo frohtal muy préximamente a los ele-
mentos soldadores 4-4', a ligero nivel superior. La cinta
8 circula por el interior de este citado conducto acanala-
do 10, cuya canal o abertura se halla situada en la parte
superior del mismo.

Es muy peculiar el mecanismo de agarre y arrastre,
cuya precisa misién es la de tomar la cinta 8, y llevarla
hacia adelante para gque sobresaliendp del extremo frontal
del conducto 10 pase a incorporarse, a pequefias porciones,
a las bolsas 3 colgando por la parte exterior de las mismas.
Este mecanismo comprende un juego de hiela-manivela formado

por el volante 11, la biela 12, el véstago 13 en funciones
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de corredera, y una camisa-balancin 14 que sirve de guia-
do y apoyo al citado vastago 13, En el extremo libre del
vastago 13 va dispuesto un pisén-arrastrador 15 que viene
montado en su alojamiento 16 con la intermediacién de un
resorte 17 destinado a conferirle cierto juego o capagi-
dad de retraccién hacia el interior,

El funcionamiento de este mecanismo'es el siguien-
te: tal como se ilustra en la figura 1, al hallarse_ggbpggﬁ
fecta alineacidén la biela 12 y el véastago 13, y hallarse ..
el punto de giro 18 en la posicién mis adelantada, el pi-
sén arrastrador 15 se encuentra ligeramente por delante
del conducto acanalado 10. Si se produce el giro del vo-
lante 11 en el sentido indicado por la flecha, el véstago
13 retrocede deslizando por el interior de la camisa-ba-
lancin 14 y el extremo libre de aguél donde se halla el
pisbn-arrastrador se eleva. Ello se ilustra em la figura
2, La figura 3 es representativa de las posicionés relati~
vas gue se producen cuando al continuar el giro del volante
11 se llega a la correspondiente al méximo retroceso del
vistago 13; obsérvese que en este estadio el volante 11
y la biela 12 se encuentran de nuevo alineados, como es pro-
pio de un mecanismo de este tipo, dando con ello lugar a que
el pisén—arrastrédor 15 se acerque de nuevo al conducto aca-
nalado 10. En la figura subsiguiente 4, se comprueba que el
vistago 13 comienza de nuevo a avanzar y que por la inclina-
cidén en sentido contrario que experimenta la camisa-baldo-
sin 14 el pisén-arrastrador 15 viene a presionar contra el
fondo del repetido conducto acanalado 10, Es precisamente

en esta fase cuando entra en funciones el pisdn-arrastrador
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15 pues al presionar contra la cinta 8 la arrastra en su
camino hacia adeéhante. Ndétese que la misidén del resorte 17
es la de permitir que el pisén-arrastrador 15 se introduz-
ca en su alojamiento 16 en la magnitud de descenso que sobre-
pase el nivel ael fondo del conducto acanalado 10.

Por lo antedicho, se comprende que es llevada
hacia adelante sobresaliendo del conducto 10 una magnitud
longitudinal de cinta 8 equivalente a la magnitud longitu-
dinal que recorre el piéén—arrastrador 15 en contacto con
el fondo de aquél. En la figura 5 se identifica con la re-
ferencia 8M esta mégnitud de cinta’S que recién ha avan-
zado; y es precisamente ésta la que pasard a constituir
la muestra incorporada a la bolsa-envase 3. El modo opera-
tivo es el siguiente: al moverse el elemento de soldadura .
horizontal 4, lleva consigo al tramo 8M de cinta 8, de
modo que cuando se produce el efecto soldador vienen a unir-
se los dos bordes de la holsa~envase 3 y también esta mues-
tra 8M, concurriendo ademis la particular circunstancia de
que la desvinculacién del susodicho tramo 8M del resfo de
la cinta 8 se produce automaticamente por el efecto del
cortador 19 de indole térmica o electrotérmica que entra
precisamente en funciones por acercarse la propia cinta 8
cuando es desplzada por el elemento soldador 4 en el momento
de efectuarse la unién. Para que este corte pueda tener lu-
gar con efectividad, dicho elemento cortador 19 se encuen-
tra adecuadamente posicionado en la zona de soldadura, y a
nivel intermedio entre los de los elementos soldadores 4-4'

y el conducto acanalado 10. Esta operacidn se repite suce-
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sivamente alternando con la aproximacidén de cinta 8 que
tiene lugar tal como ha sido ya descrito.

Finalmente, se destaca el hecho importante de que
el dispositivo comprende asimismo un pisén antiretorno 20,
ilustrado en la figura 1, cuya misidén es la de presionar
contra un rbdillo o polea 9 de los que sirven de guiado
a la cinta 8, reteniéndola fuertemente aprisionada. Eviden-
temente este pisén antiretorno actdia dnicamente cuando cesa
el contacto del pisdn-arrastrador 15 con la propia cinta 8,
y ello con el objeto de impedir su retroceso hacia la bobi-
na 7, por efectos de elasticidad y ofros, en caso de per-

manecer completamente libre.

En la éjecucién practica del objeto de la presente
Patente de Invencién, podran variar cuantos detalles cons~
tructivos y configurativos no afecten, cambhidndola o modifi-

J

cidndola, a su propia esencialidad.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente patente

de invenciodn:

18,~ Dispositivo alimentador auxiliar aplicable a
miquinas automdticas de envasar, que se caracteriza por el
hecho de comprender una bobina contenedora del género de
muestra arrollado en forma de cinta, asi como comprender
también oportunas ruedas y/o poleas para el guiado de la
citada cinta hacia un relativamente largo conducto acana-
lado cuyo extremo frontal se halla duspuesto muy cerca, y
algo por encima; del soldador horizontal de la mAquina
automitica envasadora, comprendiendo ademis un mecanismo
que moviéndose coordinadamente con la mAquina envasadora
agarra y arrastra dicha cinta hacia adelante, y un medio

para el corte automdtico de la porcién extrema de cinta

destinada a incorporarse a la bolsa-envase,

29,- Dispositivo segin la reivindicacién 1), que
se caracteriza por el hecho de gue el mecanismo de agarre
y arrastre de la cinta esti compuesto por un juegb de bie-
la~manivela en el que el movimiento giratorio prqcedé.de
un volante gobernado sincronizadamente segin técnica con
la mdquina envasadora automidtica de modo que a cada ciclo
de ésta corresponde un giro completo del volante, siendo
transmitido el movimiento a través de la biela a un vasta-
go en funciones de corredera, y que por tanto se desplaza

. . . » .
alternativamente hacia adelante y hacia atras, en cuyo
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extremo libre se encuentra montado un pisdén-arrastrador
que ciclicamente desciende sobre el conducto acanalado
hacia el fondo del mismo presionando, precisamente en
un punto relativamente posterior, para deslizar por esté
fondo hacia adelante en determinada longitud del mismo
y hasta un punto mis adelantado donde se eleva para re-
troceder y repetir sucesivamente la operacién de arras-

tre mencionada.

39,- Dispositivo segfin las reivindicaéiones‘i)'y'
2), que se caracteriza por el hecho de que el descenso
del pisén-arrastrador contra el fondo del.conducto aca;
nalado durante la fase de avance y el ascenso del mismo
durante la fase de retroceso estén establecidos por una
camisa-balancin a cuyo travds pasa precisamente el vis-

tago portador del pisdn-arrastrador.

49,- Dispositivo segin la§ reivindicaciones 1) a ]
3), que se caracteriza por el hecho de comprender un pi-~
sén antiretorno que ciclicamente apoya contra uno de los
rodillos guiadores de la cinta, precisamente sobre el ca-
mino de la misma, durante la fase en que el pisbn-arras-
trador se eleva y retrocede y vuelve a entrar de nuevo

en contacto con el fondo del conducto acanalado.

59,- Dispositivo segin las reivindicaciones 1) a 4),
gue se caracteriza por el hecho de comprender en su zona
frontal un elemento de corte térmico o termoeléctrico de
desarrollo transversal que se halla situado en zona muy

vecina al extremo frontal del conducto acanalado y tamhién
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muy vecina al soldador horizontal de la miquina envasadora,

precisamente a nivel intermedio entre ambos elementos.

6¢.~ "DISPOSITIVO ALIMENTADOR AUXILIAR APLICA-
BLE A MAQUINAS AUTOMATICAS DE ENVASAR'",

Consta la presente memoria de trece hojas folia-
das y mecanografiadas por una sola cara, acompaiiadas de
una hoja de dibujos,

Madrid, 20 de Mayo de 1976
D. Jaime ROURE BOU

poao

PEDRD §JGRASES FERRER

p-p-

. Fdo/Enrique ds Verdonces
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