
MtNtSIEmo DE ¡NOUSTRtA
K C tsW  BC LA PROPtEDAO tNOUSIRtAL

ESPAÑA

e

PATENTE DE !NTRODUCC!ON

^ F t t C M A  OX FU B U & O A O (S l)cL A a ]F [C A C tO N  [M TBRNACtONAL

D Q ^ í H

(^ ¡T tT U L O  O .  <LA tMVKMCtOM

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE UNA NAPA TEXTIL.

(S^  BATtWTft tXTBAMJtWA U OTHA XUXMTt OK [MFOXMAOtON

Patenta franceaa no 72/43 466 da 1 da diciembre da 1.972. publicada bajo al nA 2.209.004.___________________________________
(? )).O U C )T A N T t '# )

Jacqnes PELLETIER, de nacionalidad franoeea,

..A... .... otL ..uctAWE yeaidente en Le Trenblay, Albigny Sur-Saone, 79250 - 
NEUVILLE-SUR-SAONE, Francia. ____________________

tMVEMTOH <M )

\  - 

T)TUt-AX <E.<

(7̂ WEfHMEMTAMTE
D. JAIME GOMEZ - ACEBO Y MODET.

UTtLtCEEE COMO PHtMKRA PAOtNA OK LA MEMORtAUMM A * 4 MOB



-  2  **

5.

10.

15.

20.

25.

30.

La presente invención se refiere a un procedimiento 
y dispositivo para la obtención de una napa textil.

Es perfectamente conooido que se pueden obtener na­
pas textiles, tales como tejidos, no tejidos (non-Woven), tri­
có tados, fieltros, constituidos por hilos oontínuos o por fi­
bras discontinuas o por una mezcla de ambos, que se cruzan en­
tre si, y en los que la cohesión del oonjunto es mejorada por 
unión de algunos de estos hilos o fibras en sus puntos de cru­
ce (ver en particular las patentes francesas na 987652, 145328 
y 1579042).

9

También es conocido el realizar esta unión por efec 
to térmico obtenido sometiendo la masa de hilos o fibras a la ¡
aoción de un campo de alta frecuencia (HF) (lo que supone na- [

ituralmente que algunos al menos de los filos o fibras son de !!
naturaleza termoplástica), de modo a ser termosoldada bajo la j 
acción del campo en cuestión (ver en particular las dos prime­
ras patentes francesas citadas, la patente de alemania federal)

¡
na 1818582, la patente inglesa na 591633 y la patente america-;i
na 2476282).

Por último, es conocido llevar tales estructuras tex!*1
tiles, de las que algunos de los hilos o fibras constituyentes; 
son solidarizados en sus puntos de intersección, contra al me­
nos una película termoplástica, pudiendo entonces la unión ser
igualmente asegurada por efecto de una corriente HF (por ejem-i
pío, patente francesa n.e 1522152). ¡

En la patente francesa nS 1407318 (o luxemburguesa 
na 46450), se ha descrito un procedimiento para la preparación 
de napa no tejida, pegada, por soldadura dieléctrica según un 
dibujo predeterminado llevado por uno o los dos electrodos.

i
Este dibujo puede estar formado por líneas paralelas, dispues-¡
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tas de modo a ser paralelas o perpendiculares al eje mayor de 
la tela, de rayaz en zigzag o de cualquier otra forma geométri 
ca (triángulo, cuadrado, rectángulo, etc). De este modo se ob 
tiene según el dibujo elegido un efecto de terciopelo y un - 
buen tacto. Esta técnica sin embargo no es aplioable más que 
a las napas no tejidas, es decir a napas homogéneas y conti­
nuas preparadas ya sea por via seca o bien por húmeda o por la 
técnica denominada "spunbomded", y no permite ligar en conjun­
to filas de hilos paralelos para darles un aspecto de urdimbre 
y trama.

Pero las napas textiles oonocidas con partes de sus 
filamentos constituyentes asi ligados por acción de corriente 
HF, presentan generalmente algunos inconvenientes, en particu­
lar los siguientes:

La acción de temosoldadura se acompasa siempre de 
un oierto endurecimiento de los filamentos componentes, oomo 
consecuencia de la fusión, al menos de reblandecimiento sensi­
ble, seguido de solidificación, del que son objeto; de modo 
que se obtiene finalmente un tejido de una flexibilidad más o 
menos reduoida, en virtud de la rigidez relativa que ha adqui­
rido en los puntos de unión soldada de los filamentos.

Por lo demás, durante esta misma operaoión de solda­
dura, para alcanzar al máximo el efecto buscado, se extá obli­
gado a reducir al máximo la distancia entra electrodos, lo que 
obliga a comprimir sensiblemente, entre estos, a la napa tex­
til.

Finalmente, después de la temosoldadura, se recoge 
una napa algo aplastada en los puntos de intersección soldados 
de los filamentos, y ello no es de ordinario favorable.

En definitiva, la napa a menudo está afectada desven
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tajosámente para su presentación, su tacto y su comportamiento.
La presente invención tiene como finalidad un proce­

dimiento dispositivo para obtener napas textiles desprovistas 
de los inconvenientes de las napas que existen hasta el presen 
te.

La invención tiene por objeto un procedimiento para 
la obtención de una napa textil formada esencialmente de al me 
nos dos filas paralelas, y de direcciones diferentes de hilos 
constituidos de filamentos continuos o de filas discontinuas, 
al menos en parte de naturaleza termoplástica, según el cual 
la unión de los hilos en sus puntos de cruce se efectúa por 
termosoldadura bajo el efecto de perdidas dieléctricas engen­
dradas por una corriente de alta freouencia.

Este procedimiento se caracteriza porque en algunos, 
al menos, de los puntos de cruce, se hace actuar sobre uno al 
menos de los hilos que se entrecruzan, una presión que provoca; 
una deformación hacia el exterior de las partas laterales del ! 
hilo, mientras que su parte superior permanece sensiblemente ¡ 
no deformada, y porque se hace pasar la corriente a elevada fre 
ouencia provocando la termosoldadura de modo preponderante en i
las porciones deformadas del hilo que se extiende hacia el ex-}

¡
térior. I

iEsta napa textil formada esencialmente por al menos ¡ 
dos filas paralelas y de direcciones diferentes de hilos, de  ̂
filamentos continuos o no, en parte al menos termoplásticos, 
termosoldados entre sí en sus puntos de cruce, oonsiste en que 
la unión, en los puntos de cruce de los hilos, interviene de 
forma preponderante para aquellas de las poroiones de los hilo 
que son de menor espesor y situadas fuera del eje de estos mis¡

i
mos h ilo s . !
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La invenoión ae deacribe a continuación, con referen 
cia al dibujo anexo, que representa:

En laa figuraa 1, 2, 3, en aeocionea esquemáticas, 
trea posiciones sucesivas de dos eleotrodoa, para corriente de 
alta frecuencia, que orpinen y después temo sueldan loa hilos 
de urdimbre y de trama de una napa textil.

En la figura 4, similarmente, una posición de dichos 
eleotrodoa según otra forma de realización.

En la figura 5, se muestra la vista en alzado correa 
poadiente, proourando la secolón A-B de esta figura, la figura 
4.

En la figura 6, en perspectiva, una napa textil ob­
tenida después de la ooupaclón de las posiciones según las fi­
guras 1, 2 y 3.

En la figura 7, un detalle de la soldadura realiza­
da entre un hilo de urdimbre y un hilo de trama.

Cono ae nuestra en las figuras 1, 2 y 3# el electro­
do móvil superior 1, pralelepipedico, coopera con el oontra- 
electrodo fijo 2, igualmente paralelepipedico, situado por de­
bajo y paralelamente, y ello emparedando los hilos de trama 3 
y los hilos de urdimbre 4, siendo llevados los primeros longi­
tudinalmente entre las caras enfrentadas de los electrodos y 
los segundos perpendiculamente, de forma conocida de por si.

En el electrodo 1, está agenciada simétricamente une 
ranura 5, de sección semi-oiroular y cuyo radio de curvatura 
es sustanoialmente igual a lo suno al seni-diánetro medio de 
los hilos de trama.

Cuando, partiendo de la posioión de la figura 1, el 
electrodo 1 se acerca al contra-electrodo 2 en un movimiento 
vertical, según la flecha f, el hilo de trama 3 se encuentra -



en primer lugar cubierto por la ranura del electrodo (figura 
2). Después a medida que el descenso se acentúa, el hilo de 
trama se deforma, permaneciendo su parte superior 6 mantenida 
en la ranura 5, mientras que sus partes laterales se encuen­
tran desplazadas transversalmente en 7, bajo el efecto de la 
presión vertical ejercida.

Al entrar en acción el generador de corriente de al­
ta frecuencia (no representado), resulta un efecto térmico, pop 
tanto de termosoldadura, en los lugares de menor intervalo 8 
(veánse figuras 6 y 7), en las zonas de cruce de los hilos de 
urdimbre y de trama. !

Quede bien entendido que la o las ranuras pueden no I 
estar agenciadas únicamente en el electrodo móvil 1 sino que j
otras pueden estar previstas en el contra-electrodo fijo 2, }

!
transversalmente esta vez, para hilos de urdimbre 4. Tal dis-j 
posición se muestra en las figuras 4 y 5, donde se ven ranuras, 
9 agenciadas en el contra-eleotrodo 2.

Así pues, los hilos de urdimbre 4 serán soldados a i 
los hilos de trama 3 como se ha indicado más arriba para es­
tos hilos de trama 3.

En las figuras 4 y 5, se han previsto ranuras en las 
dos caras enfrentadas de los dos electrodos, interviniendo los 
dos procesos de termosoldadura simultáneamente.

En un dispositivo tal como acaba de ser descrito, se 
hace circular entre dos electrodos,
- perpendicularmente a los electrodos, hilos de urdimbre de Na 
1500, formados por un hilado de fibras que comprende en peso 
el 80% aproximadamente de clorofibras (marca Clevyl) y 20% de 
viscosa, de sección 20 mm aproximadamente;
- longitudinalmente, hilos de trama de igual composición.
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La tela comprende doe hilos de urdimbre y dos hilos 
de trama por centímetro.

En un cierto momento, se cesa la alimentación de ca­
da una de las categorías de hilos que se encuentran entonces 
poslcionados entre los dos electrodos y se acercan entonces es 
tos a una presión de 250 kg. aproximadamente por metro de lon­
gitud de electrodo y se envia la corriente a elevada frecuen­
cia proporcionada por un generador de una potencia de 1 kW 
aproximadamente por metro de longitud de eleotrodo, siendo la 
frecuencia de 27 megahertzios.

La duraoión de envió de la corriente dura 1.5 segun­
dos. Se separan los electrodos, se provoca de nuevo la circu­
lación de los hilos de urdimbre y de los hilos de trama, y el 
dolo comienza de nuevo.

Va sin decir, que el ejemplo de realización anterior 
es solo dado a título indioativo, puliendo variar la composi­
ción del hilado, la densidad de hilos de urdimbre y o de trama 
en una gran medida y en función de los resultados que ae dese­
an obtener.

En lo que antecede, se ha hablado de ranuras a agen* 
ciar en uno u otro de los dos electrodos, incluso en ambos, 
Pueden presentarse diversos casos en que basta tener simples 
alveolos reservados similarmente, en lugares juiciosamente de­
terminados, para recibir el cruce de los hilos que forman so­
breespesores con respecto al plano de la napa textil.

. Por lo demás se oonooe por la patente francesa na 
1407318 (o luxemburguesa na 46540) agenciar, en uno al menos 
de los eleotrodos de máquinas de soldar de alta frecuencia, y 
los textiles en sus puntos de unión, grabados o dibujos, de 
formas apropiadas en zigzag, en triángulos etc, pero ello era
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con una finalidad esencialmente decorativa, por ejemplo, para 
dar una tela que impara al terciopelo. De cualquier modo, eje 
cutado según la presente invención, la termosoldadura intervie 
ne sobre todo en las porciones laterales de los hilos, y en 
una medida suficiente para asegurar la solidarizacióm de los 
hilos entre sí pero insuficiente para afectar de manera perju­
dicial, el tacto, el aspecto y el rendimiento de la napa tex­
til. g

Entre las fibras de naturaleza termoplástica utiliza 
bles para ejecutar la invención, se pueden oitar, entre otras 
las clorofibras, las fibras polioefinicas (polietileno y poli­
propileno), aquellas a base de poliamidas (las heterofibras so 
bre todo), en poliásteres, aquellas a base de poliacrilicos, 
el acetato de celulosa.

Las fibras no termoplásticas que pueden ser mezcla­
das con las anteriores son, en particular, el algodón, la lana, 
la viscosa. }

Aunque el constituyente termoplástioo pueda represen 
tar una pequeña proporción de la mezcla, preferentemente forma] 
la mayoría. j

Anteriormente se ha descrito, a titulo de ejemplo, ¡)
la fabricación de una napa formada por dos filas paralelas de 
hilos entrecruzados y soldados en sus puntos de cruce. La in­
vención no se limita en modo alguno a esta forma de realiza-

, , ! oion. En una forma de ejecución particular, para aumentar el ¡
poder de cubrimiento de estas napas y/o conseguir un efecto de
terciopelo, se puede por ejemplo cortar uno o varios hilos de
urdimbre entre dos hilos de trama.

Igualmente se pueden formar elementos complejos, lie
vando directamente o no, por termosoldadura, la napa asi cons-
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tituída sobre una napa no tejida (guata), cobre una película 
de materia plástica o sobre un tejido oláaico, igualmente de 
materia termofusible. Se puede igualmente realizar un comple­
jo formado por una guata de fibras cortadas, tomadas en empa­
redado entre dos napas de hilos de urdimbre, tramadas y termo- 
soldadas según la invención.

En otra forma de ejecución, se puede igualmente tra­
mar hilos de color o de aspecto diferente, utilizando preferen 
temente tantos eleotrodos como hilos de trama diferentes.

Por último, si se desea, se pueden realizar artícu­
los textiles de bucles. Para lograr ésto, se realiza en pri­
mer lugar un complejo formado por dos napas de hilos entrecru­
zados, siendo termosoldado el conjunto sobre una tela de base.

En una primera eventualidad, la tela de base es oon- 
traible, por ejemplo al calor, y se forman los bucles sobre 
los hilos de urdimbre contrayendo la tela de base. En una se­
gunda eventualidad, ae suelda en primer lugar un hilo de trama 
aobre los hilos de urdimbre paralelos, a continuación se lleva 
una longitud determinada en exceso de hilos de urdimbre que se 
empuja, para obligarla a ensortijarse sobre la tela de base, y 
después se suelda de nuevo un aegundo hilo de trama, de modo a 
fijar los hilos de urdimbre en esta configuración ensortijada, 
y después se oonienza de nuevo la operación. Va aih decir que 
si se desea obtener un aspecto de teroiopelo, piel, alfombra, 
etc. efectos de pelo, se pueden cortar los bucles c rizos por 
cualesquiera medios apropiados.

Las napas textiles realizadas conforme a la invenolóa 
enouentran aplicaciones en los campos más diversos; vestimenta, 
mobiliario, industria (por ejemplo fabrioación da fibras, tejí 
dos de proteooión, lonas, mallas, refuerzos de estratificados,
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eto.).
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctioa, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus 
ceptibles de modificaciones de detalle en ouanto no alteren su 
principio fundamental.

REIVINDICACIONES
1 8 .- Procedimiento y dispositivo para la obtención 

de una napa textil, formada esencialmente por al menos dos fi­
las paralelas, y de direcciones diferentes de hilos constitui­
dos por filamentos continuos o por fibras discontinuas, al ma­
nos en parte de naturaleza termoplástica, en donde la unión de 
los hilos en sus puntos de cruce se efectúa por termosoldadu-
ra bajo el efecto de pérdidas dieléctricas engendradas por una,

!
corriente de alta frecuenoia, procedimiento caracterizado por-j 
que en algunos al menos, de los puntos de cruce, se hace actuar 
sobre uno al menos de los hilos que se entrecruzan, una presión 
que provoca una deformación hacia el exterior de las partes la 
torales del hilo, mientras que su parte superior permanece sen 
siblemente no deformada, y porque se hace pasar la corriente 
de alta frecuenoia que provoca la termosoldadura de forma pre­
ponderante en las porciones deformdas del hilo que se extiende 
hacia el exterior.

23.- Dispositivo, para la realización del procedimieja 
to según la reivindicación 1,:del %ipo que comprende al menos 
dos electrodos de caras planas y paralelas, situadas a una y 
otra parte de la napa textil, los cuales son fuertemente acer­
cados hasta estar sustancialmente en contacto de la napa, y 
después son atravesados uno y otro, al igual que la napa ínter 
puesta, por una oorriente de alta frecuencia, presentando al
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menos uno da loa electrodos una ranura longitudinal, caraoteri 
zado porque la ranura tiene una sección sustancialmente en for 
na de semioiroulo de radio de ourvatura inferior a la nitad 
del diámetro medio de loa hiloa.

3§.- Procedimiento y dispositivo para la obtención 
de una napa textil; tal y como queda suatancialmente descrito 
en la presente Memoria y en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria, consta de once hojas, escritas a máqui 
na por una sola cara.

Madrid,



JACGMJES PELLETíER. HOJA UN!CA^
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