" MINJSTERIO DE INDUSTRIA po ; A
REGHLTAO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL @ ES %W. 3 R

—
@ FECHA DE PRESENTACION

PATENTE DE INTRODUCCION

@?‘GN‘ OF PUBLICIDAD - CLA.IFICACION INTERNACIONAL

DA H

@ﬂ‘\'ul.o BE LA INVENCION

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE UNA NAPA TEXTIL.

@ PATENTE EXTRANJERA U OTRA FUEINTE DR INFORMACION

Patente francesa nge 72/43 466 de 1 de diciembre de 1.972, publicada
bajo el nf 2,209,004,

’ @ SOLICITANYE (8)

Jacques PELIETIER, de maciomalided francesk,

somcio or soucranre pggidente en Le Tremblay, Albigay Sur-Sadne, 79250 -
NEUVILLE-SUR-SAONE, Francia. ' ‘

@ INVENTOR (E8)

™

@-ruuun e

@ AKPRESENTANTE

D, J'Lm GOMEZ - ACEBO Y MODET,

UNKE A-4  MOD 08 UTILICESE GOMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



5.

10,

15,

20,

25.

30.

| turaimente que algunos al wenos de los filos o fidbras son de

La presente invencion se refiere & un procedimisento
¥ dispositivo para la obtencion de una nepa textil.

Eg perfectamente conocido que se pueden obtener ng-
pas textiles, tales como tejidos, mo tejidos (non-Woven), tri-
cotados, fieltros, constituidos por hilos ocontinuos o por fi-
bras discont{nuas o por una mezclarde ambos, que Be cruzen en-—
tre s{, y en los que la cohesidn del conjunto es mejorade por

wnion de algunos de estos hilos o‘fibras en sus puntos de -eru-

O

ce  (ver en particular las petentes francesas ne 987652, 145328
¥ 1579042). '

También es conocido el realizar esta unidn Por efec-

to térmico obtenido sometiendo la masa de hilos o fibras a la |

aoclion de un campo de alta freocuencia (HF) (lo que supone na-

naturaleze termopldstica), de modo a ser termosoldada bajo lai

aceidn del campo en cuestidon (ver en particular las dos prims-

ras patentes francesas citadas, la patente de alemanie federaﬂ
t

n® 1818582, la patente inglesa ne 591633 y la patente america-
' |
ne 2476282). '

Por tltimo, es conmocido llevar tales estructuras tqﬁ

$iles, de las gue algunos de los hilos o fibras constituyenxa%

son solidarizados en sus puntos de interseecidn, countra 21 pe-

1nos uns pelicula termopléstica, pudiendo entonces la unidzn sexr

igualmente asegurada por efecto de una corriente HF (por ejemé
|

plo, patente francesa ne 1522152), i
En 18 patente francesa n¢ 1407318 (o luxemburguess

n? 46450), se ha descrito un procedimiento para la preparacidn

de napa no tejida, pegada, por soldadura dieléctrica segin un

dibujo predeterminado llevado por uno o los dos electrodos,

Este dibujo puede estar formado por limeas parslelas, dispust-
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 tlene aegﬁn el dibujo elegido un efecto de terciopelo y um =

¥y trame,

‘| £1lamentos’ oonstituyanxoa sei ligadoa por accion de corriente
AHI. presentan 5eneralnente &lgunos 1nconwenientea, ‘of particu-
1lar los siguientes: ‘

tas de modo & ser paralelas o perpemdiculares al eje mayor de
la tela, de rayaz en zigzag o de cualquier otra forms geométri
ca (tridngulo, cuadrado, rectingulo, ete). De este modo se ob

buen tacto. Estae téeniocs sim embargo mo es aplicable mds que
a las népaa no tejidas, es decir & napas homogeness y ocomti-
nuas preparadas y& sea por via secs o biem por humeda o pbr lq
téonica denominada "spunbomded", y no permite ligar en conjun-
to filag de hilos peralelos pars darlé' un aspecto de wrdimbre

Pero las napas textiles oonooidaa con partes de sus

La &ocidn de termosoldadura se acoipaﬁazéignpfa de
un cierto endurecimiento de los tilniéntog éoipohahies,AOOlo
consecuencia de la fusidn, al menos de reblandecimiento sensi-
ble, seguido de solidificacidn, del que a§n objeto; de modo
que se obtiene finalmente un tejido de usa flexibilidad mis o
ﬁenoa‘reduoida,.on virtud de la rigidez relativa que ha adqui-
rido en los pﬁntoa de unién soldada de los filamentos.

Por lo demds, durante esta misms operaoion de solda~
dura, para alcanzar al naxino el efecto buscado, Be exta obli-
gado a reducir al maximo la_distaqoia entre elqctrodos, lo que
oblige & comprimir sensiblemente,reﬁxre estos, & la napa tex-
t11. | R

- Finalmente, despuéds de la ternosoldadura, 8e recoge
Wne napa algo splastada en los puntos de intérsecoidr soldados
de los filamentos, y ello no es de ordinario favorable.

En definitiva, 1a nape a menudo estd afectada desven
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| constitufdos de filamentos continuos o de filas discont{nuas,

8l menos, de los puntos de cruce, se hace astuar sobre uno &l

las porciones deformadas desl hilo que se extiende hacia el ex-

tajosamente para su presentacion, su tacto y su comportamiento).
Is presente invencion tieme como finalidad um proce=-
dimiento dispositivo para obtener napas textiles desprovistas
de los inconvenientes de las napas que existen hasta el presen
te. ’
Ia invencion tiene por objeto un procediniento para
la obtencidn de una papa textil formeda esencialmente de a1 me

nos dos filas parslelas, y de direcciones diferentes de hilos

el menos en parte de naturaleza termopléstiom, segin el cuel
la unidn de los hilos en sus puntos de cruce se efectia por
termosoldadura bajo el efecto de pérdidas dieléctricas engen~
dradas por una corriente de alta frecuencia,

Este procedimiento se caracteriza porque en algunos,;

menos de los hilos que se entrecruzan, uns presior gue Provocs
’ i

una deformacion haciz el exterior de las partes laterales dsl

hilo, mientres que su parte supsrior permenece sensiblemente

no deformada, y porgue se hace pasar la corriente a elevada frg

|
cuencia provocando la termosoldadure de modo preponderante en

, i
terior.

Este neps textil formade esencialmente por a8l menos

dés filas paralelas y de direcciones diferentes de hilos, de
filamentos continuos o no, en parte al menos termoplésticos,
termosoldados entre si en sus puntos de oruce, consiste en que

la union, en los puntos de cruce de los hilos, interviene de

forme preponderante para aquellas de las porciones de los hilos
!

que son de menor espesor y situades fuersz del eje de estos nig

i
mos hilos, l
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'los segundoa perpendicularmente, de forma conocida de por si.

vertioal, segun la fleoha £, el hilo de trana ‘3 se encuentra ~

Ia invenoidn se desoribe & continmumcidn, coa referen
cla &l dibujo anexo, que representa:

En las figuras 1, 2, 3, en seccilones esquemiticas,
tres posiciones sucesivas de dos electrodos, psrs corriente de
alta frecuenocis, que orpimen y después tefnosuéldan los hilos
de urdimbre y de trama de uns napa textil,

A En la figura 4, similarmente, una posicidn de dichos

electrodos segun otra forms de realizacion.

pondiente, proourando la secoidn A-B de esta figura, la fi
4

En la figura 5, se muestra la vista en alzado oorrej

En la figura 6, en perspeotiva, uns napa textil ob-
tenida después de la ooupacidn de las posiciomes segin las fi-
guras l; 2y 3.

En la figura 7. un detalle de la soldadura realiza-
da entre un hilo de urdimbre y un hilo de trama.

, Como se Qusatra en las figuras 1, 2 y 3, el electro-
do movil superior 1, pralelepipedico, coopera con el coniras=
electrbdo fijo 2, iguslmente paralelepipedico, aifuado por de-
bajo y peralelamente, y ello emparedando 1os hilos de trame 3
¥y los hilos de urdimbre 4, siendo llevados los primeros longi-
tudinalnente entre las caras enfrenxadas de los electirodos y

En el slectrodo 1, estd agenciada ainetricaman£e ung
ranura 5, de secoidn seai-ociroular y ouyo radlio de curvatura
es8 sustancialmente igusl & lo suno al aeni-dialetro medio de
los hiloa de trama,

cunndo, partiendo de la poaioion de la figura 1, el

eleotrodo 1 se acerca al contra-electrodo 2 en un movimiento
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lurdimbre y de trame,

|otras pusden estar previstas en el contra-eleotrodo f£ijo 2,

en primer lugar cubierto por la ranura del electrodo (figura
2). Después a medide que el descenso se acentua, el hilo de
trama se deforma, permesneociendo su parte superior 6 mantenides
en la ranura 5, mientras que sus partes laterales se encuen—
tran desplazadas transversalmente en 7, bajo el efecto de la
presion vertical ejercida,

Al entrar en accion el generador de corriente de al-
ta frecuencia (no repfesentado). resulta un efecto termico, popr
tanto de termosoldadura, en los lugares de henor intervalo 8

(vednse figuras 6 y 7), en las zonas de oruce de los hilos de

Quede bien entendido que la o las ranuras pueden no |

estar agenciadas unicamente en el electrodo movil 1 sino que

transversalmente esta vez, para hilos de urdimbre 4., Tal dis-|
posicion se muestra en las figuras 4 y 5, donde se ven ranuras

9 agenciadas en el contra-eleotrodo 2,

As{ pues, los hilos de urdimbre 4 serdn soldados a |
los hilos de trama 3 como se he indicado mds arriba para es- E
tos hilos de trama 3, |

En las figuras 4 y 5, se han previsto ranuras en las
dos caras enfrentadas de los dos electrodos, interviniéndo los
dos procesos de termosoldadura simulténeamente. |

Bn un dispositivo tal como acaba de ser descrito, se
hace ciroular entre dos eleetrodos,
- perpendicularmente a los electrodos, hilps de urdimbre de N

1500, formados por un hilado de fibras que comprende en peso

el 80% aproximadamente de clorofibras (marca Clevyl) y 20% de

i
|viscosa, de seccion 20 mm aproximadamente ‘
i

~ longitudinalmente, hilos de trame de iguasl composicidn.
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‘frecuencia de 27 megahertzios,

'doa. Se separan los elsctrodos, se provooa de nuevo la cirouw

|los textiles en sus puntos de unidn, grabados o dibujos, de

La tela comprende doa hilos de urdimbre y dos hilos
de trama por centimetro. '

En un cierto momento, se cesa la alimentacidn de oa-
da una de las categorias de hilos que se encueniran entonces
posicionados entre los dos electrodos y se acercar entonces es
tos a una presién de 250 kg. aproximadamente por metro de lon-
&ltud de electrodo y se envia la corriente a elevada frecuen-
cia proporcionada por un generador de una potencla de 1 kW
aproximadamente por metro de lomgitud de electrodo, siendo la

Ia duracion de envio de la corriente dura 1,5 segun-

lacién de los hilos de urdimbre y de los hilos de trams, y el
oiclo oomienza de nuevo, _

Vs sin decir, que el ejemplo de realizacion anterior
es solo dado & t{tulo imdicativo, pudiendo variar la composi-
cién del hilado, la densidad de hilos de urdimbre y o de trama
en una gran medids y en funcién de 1os resultados que se dese-
an obtener, |

~ En lo que antecede, se ha hablado de ranuras a agens
oiar en uno u otro de los dos electrodos, inolnsq en ambos,
Pueden praaentgrse»diver;os,oaaos en que basté tener binplea
alveolos reservados éililarﬁente, en lugares Juicioaaﬁente de-
terninhdbe, para recibir el cruce de lbs'hiloa-qﬁh forman 80-
breespesores oon respecto al plano de la napa fextil.

. Por lo demds se conoce por la patente . francesa nf
1407318 (o luxemburguesa a2 46540) agenciar, en ﬁno &l menos
de los eleoctrodos de miquinas de soldaf“de alia frééﬁenoia, ¥y

formas apropdadaé en zigzeg, en triénsﬁlos,eto, pero ello era
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con una finalidad esencialmente decorativa, por ejemplo, para
dar una tela que impara al terciopelo. De cualquier modo, ej@
cutado segin la presente invencidn, la termosoldadura intervie
ne sobre todo en las porciomes laterales de los hilos, y en
una medide suficiente para asegurar la solidarizacion de los
hilos entre s{ pero insuficiente para afectar de manera perju-

dicial, el tacto, el aspecto y el rendimiento de la mnapa tex-
t11, &

Entre las fibras de naturaleza termopléstica utilizg
bles para ejecutar la invencidn, se pueden citar, entre otras,
las clorofibras, las fibras poliocefinicas (polietileno y poli~
propileno), aquellas a base de poliamidas (las heterofibras 89
bre -todo), en poliésteres, aquellas & base de poliseorilicos,
el acetato de celulosa,

Las fibras no termoplésticas que pueden ser mezcla-
das con las anteriores som, en particular, sl algoddén, la lans,
le viscosa,

Atnque el constituyente termoplésticoe pueda represen
tar una pequefia proporcion de la mezela, preferentemente forma
la mayoria.

Anteriormente se ha descrito, & titulo de ejemplo, |
la fabricacion de unz napa formada por dos files paralelas ds

hilos entrecruzados y soldados en sus puntos de cruce., Ia ine

vencion no se limita en modo algunc e este forme de realizf-
cidn. En una forma de ejecucidon partioular, pare aumentar elg
poder de ocubrimiento de estas napas y/o comseguir un efecto |
terciopelo, se puede por ejemplo coriar uno o varios hilos de
urdimbre entre dos hilos de trama,

Igualmente se pueden formar elementos complejos, lleg|

vando directamente o no, por termosoldadura, la nape asi cons-|
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1 tituf{da sobre una napa no tejida (guata), sobre una pelicula 

de materia plastica o sobre un tejido cldsico, iguslments de
materie termofusible, Se puede igualmente realizar un comple-
Jo formado por una guata de fibras cortadas, tomadas en empa-—
redado entre dos napﬁs de hilos de urdimbre, tramadas y termo-
soldadas segun la invencion,

' En otra forma de ejecucidn, se puede igualmente tra-
mar hilos de color o de aspeoto diferente, utilizando preferexn
temente yanxoa eleotrodos ocomo hilos de trama diferentes,

" Por ultimo, si se desea, se pueden realizar articu-.
los textiles de bucles. Para lograr ésto, se realiza em pri~
mer lugar un complejo formado por dos napas de hilos entreoru=
smdos, siendo termosoldado el comjunto sobre una tele de baae.

-Em una primera eventualidad, la tela de base es com-
traible, por ejemplo al calor, y sé forman los bucléa sobre
108 hilos de urdimbre contrayendo la tela de base. En uns se-

gunds eventualidad, se suslda en primer lugar um hilo de &
sobre los hiloa de urdimbre paralelos, a oontinuaoion se llev
uns longitud determinada en exceao de ‘hilos de urdinbre que se
empuja, para obligarla 8 ensortijarse sobre la tela de base, ¥
después se suelde de nuevo un segundo hilo de trama, de modo &
£1jar los hilos de urdimbre en esta configuracidn emsortijada,
y después se comienza de nuevo 1a operacidm. Va sil deeir que
a1 se desea obtemer un aspecto de terciopelo, piel, aifonbra,
etc. efeotoa de pelo. se pueden cortar los bucles 0 rizoa por
cualeaquiera medios apropiados. 4

Las napas textiles realizadas conforme & 1a invenmeidh
encuentran aplicaciones en loa'oanpoa nds difersoa; vestimental,
mobiliario, industria (por egemplo fabricacién de fibras, teji

dos de prafeoeién, lonas, mallas, refuerzos de estratificados,
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siblemente no deformade, y porgue se hace pasar la corriente

-1l =

eto,.).

Desorita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como ls manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus~
coeptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altersen su
prineipio fundamental,

REIVINDICACIONES

18,- Procedimiento y dispositivo pera la obtencidn
de una nape textil, formada esencialmente por al menos dos Li-
las parglelas, y de direcciones diferentes de hilos constituf-
dos por filamentos continuos o por fibras discontinuas, al e~
nos en parte de naturaleza termoplédstica, en donde la unidn de

los hilos en sus puntos de cruce se efectus por termosoldsdu-

ra bajo el efecto de pérdidas dieléctricas engendradas por u.nal

corriente de alta frecuencia, procedimiento caracterizado por—|

jque en algunos &l menos, de los puntos de cruce, se hace actuar

sobre uno al menos de los hilos que Se entrecruzan, ung presica
que provocs unse deformaocion hacia el exterior de las partes RE:]

terales del hilo, mientras que su parie superior permanece sen

de alta frecuencia que provoca la termosoldadura de forma pre-
ponderante en las porciones deformdes del hilo que se extiends
hacia el exterior. !
28 ,~ Dispositivo, para la realizecion del procedimieg
to segun la reivindicacidn 1,:del #%ipo que oomprende al menos
dos electrodos de caras planas y paralelas, aituadas a una y
otra parte de la napa textil, los cuasles son fuertemente acer-
cados hasta estar sustancialmente en contacto de la napa, ¥y

después son atravesados uno y otro, al igusl que la napa inter

puesta, por una corriente de alta frecusncis, presentando al
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menos uno de los electrodos una ranursa longitudinal, oaraoter%
zado porque la ranura tiene una seceion sustancialmente en for
ua de semicirculo de radio de ocurvatura inferior a2 la mitad
del didmetro medio de los hilos.

38,~ Procedimiento y dispositive para la obtencion
de una napa textil; tal y como qusde sustancialmente descrito
en la presente Memoria y en los adjuntos dibujos,.

Esta Memoria, consta de once hojas, escritas a mdqui]

ng por uns sola cara,

i Q -ﬁg:v*ﬁ 47
Madrid' [ g | ﬁiﬂ |.975

Jacques
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