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La presents patente de invencidn ss rafiers a
mejaras en los dispositivos de fijacion mscanica de placas de
metal duroc en mangos de tallantes de roca, que no hecesita
soldar el metal duro al mango del tallante de roca, puesto
que se realiza la fijacion de dichas places de metal dure o
widia por procedimientos mecénicos., Da sste modo se eonéi~
guan dos tipos de ventajas fundamentales:

- En primer lugar al no tener que calentgr las
placas de metal duro para su soldadura, se evita el riesfo
de hacerlas perder las cavacteristicas mecénicas que se las
haya conferido en un tratamiento térmico previo, Es bien co=
nocido que un material si se le haca alcag%ar 1a temperatura

necesaria, sea por soplete o por induccihp ds ;}ia o baja fre-

‘.

cuencia, para la soldadura del miqmo a utra pieza, sus carac-—
f\ l

teristicas adquiridas por{tfatanlento térmico de tenacidad,
L .
resistencia, stc., etc., pueden véfse disminuidas al perder

gl material el{temple o el,tratamlento gue se ls haya dado

anteriormeﬁ%e.
/‘,’571
¢ . - En otro orden de ideas este dispositivo pre=-

$ R
senta’ la can31deraol ventaja de poder utilizar los mismos

mangos, que ldgicaments no se desgastan con el uso en la mis-
ma proporcidn gque los slementos tallantes, cuando se han con-
sumido suficientemente las placas de metal durc o widias, sus-
tituyéndolas por unas nuevas, aprovechands el mango, cosa
que hasta sl momento no podia hacerse al tener soldadas las
placas de metal duro o widia al extremo del mango.

Gracias a este, los mangos de los tallgntes ds

roca, pueden ser utilizados con sacesivas colecciones de pla-

. v 4
cas da widia, lo cual supone una gran economia de Mangos.




10

15

20

25

30

-*24.

El dispositivo que en este registro se protege
presenta la originalidad de alojer las placas de metal durc
0 widia en cavidades practicadas en el extremo dsl mango, de
dimensiones muy ligeramonts superiores a las mismas. Las pla-

cas de metal duro se fijon al extremo del mango al apretarlas

contra las paredes en donde estan alojadas, con su consiguien
te inmovilizacidn relativa. Esta fijacidn se realiza por di=-
varsos pProcedimientos, como pusde ser interponser entrs las

plezas y unas caras del alojamiento cuflas que las apriatsn;

introducir una cuffa o pasador conico al lado de unaz de las pa

redes en donde esta alojado, ds modo que apriete esta pared

contra la placa, o por Gltimo sujetarlas atornillando una ple
tina de apriete que se fija a la cabeza del mango mediante
pernos o similares.

Para concraetar las caracter{sticas ds los dispo-
sitivos que se reivindican, vamos a utilizar las adjuntas fie
guras gque corraesponden dnicaments a formas de ajecucidn de la
idsa reivindicada, por supuesto sin cardcter algunc limitatie-

vo, ya qua se prasentan a titulo de ejemplos de realizacidn,
por lo cual la forma, dimensionss y meteriales con que se fabg
quen dispositivos similares, podran ser los que se estimen
mas convenientes en cada caso, sin gue tales variaciones de
forma, materialas o detalles de presentacidn o realizacidn,
afecten a la essencislidad reivindicada, por lo cual los dis-
positivos de Fijacidn mecinica de placas de metal duro en
mangos de tallantes de roca, que se fabriquen de acusrdo con
la idea gensral quo acobamos de exponer anteriormente, y cual+

quiera de esas modificacionss, no seran sino variantes igual=

mente camprendidas'y protoglidas por el pressnte registro,.

.
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Las figs. 1, 2 y 3 muestran distintas variaciontgs
da fijacidn de material duro o widia en las cabezas de tallan-
tes de roca.

La fig. 4 muestra un detalle de la Fijaéién
realizada en la fig, 3.

La fig. 5 es una Gltima variante de fijacidn de
widia en tallantes de cabeza de roca, y por dltimo la fig. 6
mugstra el detalle de como se realiza la fijacidn en ssta va-
riante descrita esn la fig. 5.

Con referencia a dichas figuras y a los ndmeros
que sobre ellas designan las partes vy detalles del dispositivg
representado, qus constituye el ebjetivo de esta memoria, la
desecripcidn del mismo es como sigues

La cabeza de tallante 1 {(fig. 1) que va situa-
da Ben 8l extremo de un mango 2, lleva practicadas cuatro ca-
vidades con“';us sjes longitudinales perpendiculares con las
de las cavidades contiguas, en las que se alojan las placas
ge widia 4. Para apretar estas placas de widia contra su alo-
jamiasnto, obligandolas a permanscer en la posicidn fija, que
es la deseada para el corte, se introduce al lado de cada
placa unas cufias 3 gue las aprietan.

gn la Fig, 2, se muastra la fijacidn de un ta-

di

llante con la cabsza 5 de forma ligseramente stinta, que en

bl

lugar de cufias utiliza posadores conicos 6 que se introducen
a un costado del algjamionto de las placas de widia 4.
£1 fundanento de esta sypcidn se axplica porque

al introducir .el pasador cdnico ejerciendo la presidn por la

flecha indicada P, este pasador origina esfuerzos perpendi=-

culares a la direccidn del mismo, como muestran las flechas
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llos o pernos a la cabeza del tallante como muestra en la fig.

indicadas en la figura, cuyos esfuerzos oprimen la pared dg
1a cabeza del tallante contra la placa de widia.

Otra variante so muestra en las fig. 3, en ssta
variante se considera la posibilidad de gue 21 material en
e gstd realizada la cabeza del mango del tallanta, no posea
la slasticidad necesaria, en cuyo casoc en lugar de utilizar
pasadores conices u otre procediniento que por presidn obli-
ga al desplazamicnto del material se utilizan unas pletinas

de perfil adaptado a la placa de uwidia que se fija con torni=-

3, en la cual las pletinas & estan sujetas por tarnilleos 7 sy
jetando a la cabsza 5 las placas de widia 4.

Por (ltimo, en lugar de colocar unas platinas de
sujecidn de las placas de widia, pueds también aprovecharsa
la elasticidad del matorial en que esta realizada la cabeza
del mangs del tallante de roca, y practicar en la base del
alojamiento de las placas de widia una profunda hendidura que
prasenta separadas dus caras paralelas. Como se muestra en
10 en la fig. S5, y en el detalls de la fig. G, los tornillos
9 (Figs. 5 y 6) al apretar una cara contra la otra de la hen-
didura 10, apristan las paredes en gue se alojan las placas
de widia 4, constituyendose de este modo un sistema ds fija-
cidn mecanhica solida, segura y que no necesita soldadura, con
la ventaja de que a@s facilmente recambiable la placa de ma=

terial dure o widie, una vez desgastada.

—

s
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' mientos de ejes paralelos ¢ los da las placas que oprimiendo
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La presente patente ds invancién, comprende las
siguientes reivindicaciones:

l.~ Mejoras an los dispositivos de fijacidn meca-
nlca de placas de metal durc an mangos de tallantss de roca,
caracterizadas porgue se sujsta a la cabeza de un mango da un
tallante de roca las placas de metal dure o widia, colocando-
las en unos alodjamientos practicados al afacto en dicha cabe-
za, y apretandolos contra las paredss de dichos alojamientos,
bien sea mediante unas pletinas atornilladas a la cabeza o mad
diante dispositivo que empuje una cura del alojamiento contra
la placa.

2.~ Mejoras, segln la rdvindicacidn anterior, ca-
racterizadas porgue para apratar una de las caras del aleja-
miento contra la placa, se utilizan cufias que se interponen
entre ls placa da metal durc y una de las paredaes dsl aloja=-

micento.

3.~ Mejoras, segin la reivindicacidn primera, ca=|

racterizadas porgue se introducen pasadores cénicos en aloja-

el metal contiguo contra la placa, produce la sujecidn de es-
ta.

4.~ Mejoras, segln la reivindicacidn primera, ca-
racterizadas porgue una de las paredes del alojamiento o par-
te de ella ss sustituya por una pletina de forma adecuada que
s8 atornilla con fuerza sobre la cabeza del tallante,

5.- Mejoras, segln la reivindicacidn primera, ca=

racterizadas porque en la base del alojamisnto de la placa de
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widia se practica una hendidura profunda, cuyos costados se
hacen aproximar sl uno al otro mediante la accion de pernos,
oprimisndo as{ a la placa contenida en este alojamiento.

6.~ "lejoras en los dispositives de fijacidn me-
cinica de placas de metal duro en mangos de tallantes des ro-
ca",

Segin se describe y reivindica en la presents
memoria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la
cual consta de seis hojas foliadas y escritas a maguina por
una sola de sus ceras.

Madrid, a

Fdo.s Pedrs g/ff:monn

[N
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