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El invento 8e refiere 2 piezas aislantes de esponja dura,

necénicamente portadoras, capaces de funcionar a temperaturas

‘bajas, para instalaciones y aparatos eléctricos, asf como para

m&éﬁinas eléctricas estacionarias y rotativas.

| ILa finalidad del invento reside en una fabricacidén barata
¥ lo mas sencilla posible de piezas alslantes de esponja dura,
capaces de ser solicitadas mecdnica y eldotricamente, de la
ciase mencionada, en una sjecucién que economiza maierial Vs
por tanto, paso, de lz técnica de la espumecidn,

En la fabricacidn de esponjas sintéticas ée conoce ya el

empleovde,agenﬁes pordgencos de naturaleza gquimica § fisica.
En el caso de un procesc quimico de espumacion es usuel, por

tanto, generar en especial nitrogeno (W) 6 aixido de carbono

‘(002) como agente pordgeno que subsiste en las células § cel~
dillas de la esponja. En el caso de la espumacidn fisioca, sin
embargo, las celdas estan llenas con los gases é 1Zguldes de

" bajo punto de sbullicion como, por ejemplo, disolventes facil-

nmente volatiles, solubles en las materi&é priﬁas de las espon=
jas; los cuales, en al cursc de la fabricacidn de la esponja,
e convierten al estado g&86080, por la accion del caler.

En la tdconica del aislamiento se sabe tawsbien emplear os-
ponjas duras con celdas cerradas é, al menos, ﬁredominantamente

cerradas, estando las burbujas gaseosas del producto de partida

de la esponja, que se producen durante la espumacién, envuel-
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tas de nodo cerrado por todos lados en ol casBo de esponjas cerra-
das, de modo que las oquedades individuales de las celdas de la
esponja no presentan copunicacidn mutua . En el caso de esponjas
de celdes ablertan, por ¢l contrario, como es sabido, las oqua—
dades estan comunicadas entre si dentro de un cuerpo de sspon-
Ja y tambien con el aire anbiente. La diferencia entre las es-
ponjas duras y lac susves eldsticas resulta antonoea de 1& Iea0~
cion de la estructura de la esponja en cada cnso a una solici~.
tacion breve a compresion, existiendc diferencia, todavia, de
acucerdo con el comportamiento a la deformacion, entre esponjas'
tenaces y duras y quebradizas y duras. ' '
‘Entre las esponjes duras ha de hacerséhinpapié,en espécial,
en la esponja integral que, como es pabido, tiené en sus zo~.r
nas margihales un gruesgso deseado de capa mgrginal a§f como una
densidad de capa hasta la del materiél PUro. ‘
Como es sabido, dicha esponja integfal dﬁra é8 oapaz de
ser cargada mecanicamente de wodo mas intenso ﬁua.una eaponja
dura normél, porque la resistencia medanica de la pelicula d&
cola&a de un# asponja integral dura es considerablemantevhayor
que la de las zonas marginales ds una gsponja dura narmai. Tal

esponja integral puede ser sn su interior tanto'&e celdas abier-:.

© tas como tambien de celdas cerradas sin éue, por &llo, resul-

tén’iﬁfluenciadaé inconvenientemente las proﬁiedadea electricas

 de 1a;eap6n3a 4 8in que sea necesario ﬁn~tratamiento poa%erior

de 1a esponje. Al paso que una esponje dura tiene, ndrmélhénte,

una deneidad conptante en todas partes, la ostructura de piezaa'/

aislantea de esponja dura, con estructura de esponan integral,

a consecuencia de la anisotropia dg 1a esponja dura integral,

ﬁueda elegirse de modo que lgg pédximas aoliuitauioneé mécénicaa

de tales piezas aislantes séan absorbidas por las zonas mar- |
- % o
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ginales de la esponja dura integral. Adémﬁs, én el caso da una
esponja dura integral, una peliocula de colada correspondiente-
mente gruesa, de espesor determinado, actua como barrera contra
la difusién que dificulta considerablemente una difusién hacia
fuers de gas pordgeno 6 dieléotrice si se tiene ehléﬁebia,bpara

la comparacién. una esponja dura normal. 4 1la inverse, sin eme-

. bargo, tambien es dificultada la difusidnAhécia dentro de 1lf-

quidbs, agua por ejemplo, asi como de gaaés, de una manera ple=
namente eficaz por la misma razén. A ello se aﬁade,todavfa:que
las esponjas integrales duras pueden fabribarse'sip ulteiior
tratamioento, 6 trabajo posterior, con una liaufa superficiia
conocida por las plezaa de termopléséico ¥ laa-piezas de resie-
na colada., De éste modo, frente a la esponja dura normal, se ‘
tiene la garantiz de que en la superficie dé la egponjs inte~
gral dura no pueds acumularge suciedad ni; dé éste mado; for-
marge un camino de fugas § trapamiento en el ceso de solicita~
cion basjo alta tension. A

las esponjas duras usuales conocidas en la teocnica del aise
laziento en la electrotecnia, con inclusion de las esponjas in-
tegrales ¢ las piezas aislantes fabricadas con ialea |aponjas,
exigen para su fabricacidn, sin embargo, asentes pordgenoé de
ea;idad correspondiente en lo que se refisre & sus propledades
dieléctricas, ya que estos agentes pordgenos & hinchadores sire
ven, al miemo tieupo, como dieléctricos y, por tanto, ante todo,
deben_presentar wna rigidez eléctrica determinada cdntra la
porforacidn. Ademds, empleando tales plezas aislantes de espon=
Ja dura, en especial en el caso de temperaturas ambiente rela-

tivamente bajas, existen determinadas exigencias en 10 que reg-
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pecta al punto de ebullicidn de los mencionados agentes pordé*i}f
£enos,

A consecusncia de las mencionadas condiciones se presentan,
en el caso de las conocidas piezas aislantes de esponja dura,
limitaciones correspondientes originadas por el material y que,
& su vez, traen como consgcuencia limitaciones en cuanto a la
fabricacion as{ como las propiedades de los productos.

El invento se propone resolver sl problema de crsar, por me=
dio de esponjas duras, en especial de esponjas integrales, ple-
zap alslantes para instalaciones, aparatos y mdquinas electricas,
capaces de funcionar a bajas temperaturas y mecanicamente pore
tadoras, debiendo poseer datas piezas aislantes de esponja dura,
a pesar dsl emdloo de materias primas comgreiples.  que, desde
el punto de vista de la fabricacién, no parezcan favorables pa-
ra fines de aislamiento, entre otras cosas, aptitud para ser ao-
licitadas fuertemente desde ¢l punto de vista hecﬁnico. gran
resistencia eldctrica a la alia tensién y amplia insensibilidad
térmica en el margen de las temperaturas de funcionamiento.

Este pfoblema es resuelto, de acuerdo con el invento, por el
hecho de que léa plegas aislantes de esponje dura gue presentan,
en gonéral.una'eatructura de esponja integral, consisten en pow
l{meros espumados, y porque en las celdas de la esponja se halla
pof 1o-menos un agente pordgeno & hinchador que sirve de dieldo-
trico que, & 16 sumo, presenta una rigidez eléctrica & la pérfb»
racion como la del aire.

| Reaulta>antonuea especlialmente ventajoso hacer las paredes
de 1&5 celdas de la esponja de poliureténo‘é do roaina epoxidica

¥s en una ejecucidn preferida, prever un agente pordgenc, que

ﬂ5~
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sirve 2l mismo tiempo de dieléectrico, con ﬁna adicidn de, al
menos, un halocarburo.

Las ventajas congeguidas con el invento qonsisten, en es-
peciél, en que las piezas gislantes de espdnja dura se carac-
terizan por buenas pr0p1eaades termomecénicas, como rasisten—
cia a la flexidn, reszstencla a la compresidén as{ como resige

tencia a la traccién y, sobre todo, porque la rigidez electric

a la perforacién de lasplezas aislantes alcanza un valor sufi-

ciente para los aislawientos para alta tensidn.
En contra del prejuicio de los especialistas, consignado

antes, se ha visto, de manera sorprendente, de acusrdo con

‘el invento, que en la técnica de las esponjas duras pueden

hacerse busznos aislamientos eléctricos tambien mediante gases
hinchadoreé cuyas rigidecea_a la perforacion sean menores que
1a del aire, pudiendo sus puhtos de ebullicidn estar tanto

p&r encima como tambien por debajo de -202, yg que tales ais~

lamientos, al emplear materiales de egponja con egtructura pow-
lf{mera, en especial con el caracter de esponjas integrales,
presentan una mayor rigidez a la perforacidn que el aire y,

por ello, los aislanientos producidos de éste modo muestran

un comportamiento todavie absolutamente satisfactorio como

piezas aislantes solicitadas fuertemente desde el punto de

'#ista necénico y el elécﬁrico. Esta sorprendente propiedad

" dé tales piezas aislantes de esponja dura hace posible pres-

cindir de las limitaciones actuales concernientes a los agen-
tes hinchadores 6 pordgenos y, como consacusneia, respecto 2

la tecnica de fabricacion asi como en lo que respecta 'a las
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propisdades de los materiales en la fabricacién de estas pie-
zas aislantes.

Se ha visto, ademds, que en el caso de piezas aislantes de
esponja dura de acuerdo con el invento, el cambio del actual
gas pordgeno respecto al aire es menos crftico en relacion con
su comportamiento eléctrico. Asf, en especial, el comportamien-
to eléctrico a largo plazo de las piezas alslantes de esponja
dura, ultimamente mencionadas,por el eventual cambio de un buen
gas hinchador dieléctrico, por ejemplo, un halocarburo, contra
aire, influye menos de lo que se bYemfa primitivamente,

Como agentes hinchadores § pordgenos pueden emplearse,‘a-
demds de los ya mencionados dieléctricos con igual 6 menor ri-
gidez dieléctrica que el aire, aquellos dieléctricos éampipn
en mezcla con un halocarburo y, eventualmente, hexafiuoruro de
azufre (SF%) y, también los gases nobles, como helio (He), ﬂQén
(Ne), argdn (Ar ), criptén (Kr) y xenén (Xe); pero:tambien el
oxigeno (02) y el hidrégeno (He). ‘

La fabricacidén de las esponjas duras de aéuerdo qoniei ih;

vento se realiza entonces de acuerdo con uno de los’'metodos en

1}

- 8{ conocidos.

En las piezas aislantes de esponja dura de acuerdo con el
invents se trata, en especial, de piezas aislantes frente a al-

tas tensiones, utilizables hasta temperaturas bajas, para ins~

talaciones y aparatos eléctricos y, ademds, de elementos esta-

cionérios aislantes de instalaciones de mando, de tabiques &

aisladores de apoyo ¢ envueltas de barras colecioras é armazones

de Bostén para interruptores de media y alta tensién asf como

_ del aislamiento portador de cierres exiremos de cables ¥,

- -
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todavia, del aislamiento de transformadpres‘érconvertidoreé
de corriente y de tensién por medio de esﬁdnjas producidéé in
situ, as{ como del envolvimiento con esponja de cabezas de},
arrollamiento y ranuras de miquinas eléctricas. :
REIVINDICACIONES
PRIMERA.- Perfeccionamientos en piezas aislanteé deresbohjé
dura, capaces de funcionaﬁiénto a temperaturas bajaé, ﬁecani-
camente portadores, para instalaciones y aparat@s eléctricds
as{ como paramdquinas electricas estacidnariés y rotétivas,
caracterizadas como polimeros esponj;dos que pfesentan, en ge-
neral, una estructura de esponja integral, en cuyas celdas se
encuentra, al menos, un agente hinchador ¢ porégeno que sirve de
dieléctrico y que, a lo sumo, tiene una rigidez eléctrica'a la
perforacién como la del aire.

SEGUNDA.- Perfeccionamientos en piezas, segun la Reivindicacicn

12, caracterizadas como esponja integral.

TERCERA.~ Perfeccionamientos en piezas, segun la Reivindicacion
12, & la 2%, caracterizadas porque la armazdn de esponja consiste
en poliuretano 6 resina epoxidica.

CUARTA.- Perfeccionamientos en piezas, segun la Reivindicacion
1z, cgracterizadas porque el agente hinchador que sirve de die-
léctrico tiene una adicién de, al menos, un halocarburo..
QUINTA.- Perfeccionamientos en piezas,.segun la Reivindicacion
4é,'cara9terizadas porque el halqcarburo consiste e¢n monofluoro-

triclorometano (CCL.F) & en tetrafluorometano (CF4) 6 trifluoro-

3

metano (CHFB) $ trifluoroclorometano (CF,Cl) & hexafluoroetano

3

(02F6) 6 trifluorobrometano (CF3Br)

-8 -
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§ difluoroclorometano (CHCL F,) 6 pentafluorooioretano(c?_clF5)
é perfluoropropano (C3F8) $ difluorodiclorometano (C C1,F,) 6
en mezclas ée los mencionados compuestos.

SEATA.- Perfeccionamientos en piezas segun las Reivindicaciones
12 § 48, caracterizadas porque como Agente hiﬁchédor presenta

una adicidn de hexafluoruro de azufre (SF6).

SEPTIMA.~ Perfeccionamientos en piezas segun las Reivindicaciones -

12, 42 § 6%, curacterizadas porque el dieléctrico, que sirve
como agente hinchador ¢ adicién de Agente hinchador, consiste
en un gas noble como helio (He), nedén (Ne), avgén (Ar), criptén
(Kr) y xenén (Xe), y tambien oxigeno (92) & hidrdgeno (Hz).
OCTAVA.- Perfeccionamientos en piezas, segun la Reivindicacion
12, caracterizadas como piezas utilizables a bajas temperaturas,
aisléntes.contra tensidn eléctrica, para ﬁﬁstalaciones y apa—
ratos eléctricos.

NOVENA.~ Perfeccionamientos en piezas, segun la Reivindic;cion
18, caracterizadas como tabiques & aisladores de apoyo 6 en~'
vuegltas de barras colectoras § armazones de soporte para in-
terruptores de media y alta tensidn, como elementoé aislantes
estacionarios de instalaciones de mando as{ como aislamiento
portador dé cierres extremos de cables. |

DECIMA,.-~ Perfeccionamientos en piezas, segun la Reivindicacion

'12, caracterizadas como aislamiento espumado de convertidores

6 transformadores de corriente y tensién.

UNDECIMA.- Perfeccionamientos en piezas, segun la Reivindicacidn
18, caracterizudas como esponjamiento de cabezas du devanados

y ranuras de midquinas eléctricas.
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DUODECIMA.~ FERFECCLOMAMIENTOS EN PIEZAS sISLANTES DE ESPONIa
DURA, CAPACES UE FUNCLONAMIENTG A TEMPERATURAS BAJAS, HECANI-
CAHENTE PORTAUORAS.

La presente Memoria consta de diez hojas.

Madrid 47 WAY0 1976
GENTE
mmt&& VILANOYA /éﬁ@"” s




	Bibliographic data
	Description
	Claims



