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pos* ^OS

so lic itad a  ea España, a  favor de áa m cio m li-

*- &a& e ^ a ^ la y  doatieilia^. en ^  (Barca

lona), ámdeo á M á , 5 por "Fsceedisiosto 4#. í^br&eaeiéa da 

lentes teaplad'as p a m  gafos". - - - - - - - - - - - - - - -

Ba praaeate invonc^n se rafeara a sn pmoadiEáento - 

pora l a  fabricación da lentos te d ia d a s. - - - - - - - - - -

&as lentes para gafas y otras l$Mtes áptice^ asa  -  

general da c r is ta l y t ie sa s  fatalmente,. par cata sd^vo^ a l 

$ . defacto da ser isuy fre g ilo s. áaría  por tasto  deseable podar

re a lisa r  lentas <^e resistan  so^or lo s  ^o^aes para, ce ce­
rra r  e l riesgo da ser estopeadas o retas en servicio y se 

han. hache diversas tentativas da pnasta a  ptgato de d i^ a s  — 

len tca. Para la  deters^eaci^a da i a  rosist^ocia a  le a  che­

lo *  Optes de c r ista le s  de gafas l a  Food and ^veg .M sia&atmtlca

ha popneeto en í^toda de ensaya llanada at cog^im aoi^ "So 
.cayo Hete método consisto colocar la  lente sobre

tan soporte c ircu lar, dejas* caer cobre _sn centro, desde ama 
a lte ra  de 137 e a ., tma bola de acera opte t l w  aproxlsgtda- 

15. acate un di&setro de 16 taa. y en poso de 16 g* y v erificar 

s i  la  le ste  ce ha roto o aa. - - - - - - - - - - - - - - -

M  general, la  resistencia, a la. tracción sn perfielál

de una lente está noy faertoaonto rebajada por nisósoolas -
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5*

M .

15*

20,

rayaduyao y fisuras que apareces en su superficie duraste 

la  eonibrmacióa del criotal. ê pietMu, en efecto* que la  

rotura se inicia ea la superficie bajo el efecto de una trac­

ción, dcspuóa se propaga en profundi dad* Ea consecuencia, 

gomando en la  superficie do una lente* por temple pinico* 

una capa do tangió que presento un esfuerzo do compresión 

residual, so elevará oficmsaeato la  reaistoncia, ta l como

se ha determinado por el ensayo FM+ precitado* sin ea&ar- 

oo cwaotata que, en las lentos que hayan sufrido un tem­

ple superficial, la  resistencia a la  rotura debida a los -  

defectos superficiales está muy ce jorudu en una cierta me­

dida, pero sin mejora de la resistencia a las roturas que 

se inician en el eontoxBo, 3a efecto* cuando una lento ha 

sufrido un tcî plo eHipcrficial* presenta hacia la  mitad de 

su espesor un esfuarso do tracción que corresponde al esfuqr 

so residual de compresión engendrado en la  capa totaplada su­

perficial pero, cuando so pulo su borde despaós del temple 

químico, so elimina la  capa templada y se expone la  capa -  

bajo esfuerzo de tracción* ¿diara bien, cato esfuerzo de 

tracción es susceptible de favorecer la aparición do defec­

tos en la  lento* do manara que la  capa .que la  comprendo -  

afecta de manera molesta la  reaillencia do la  parte margi­

nal* **

la  presento invención tiene por objetivo principal -  

23, suprimir esta dificultad planteada por la  fabricación do -  

las lentes templadas, En otros t&naiaos, ticas por objati-



ve principal piapoaay un procedimiento para l a  f r ic a c ió n  
'de lentes templadas que permita reducir o sapsimiy e l es-' 

^ w a o  de tracción e& la peseta u^rginal de las lentes que 

Rayan s u M á o  un teaple químico $ y después en pulida siargi- 

3. nal. - - - - * . ----------

10.

13.

20.

25,

Has particularmente, la  iaveneien tiene per objete -  
un pmcedimi^to para la  fabricación de lentas te ^ l^ a ^  -  

Q ê señálete en achaflanar la  parte gggg-giaal de una lente 

qpte ha sufrido sai temple quísdco, y  deapuós un pálido B8P- 

# n a l, se siendo la  in d iaaeió a  del ch alán , sobre una taa^ 

gente a  la  supex-ficie óptica de l a  lente que pasa par e l -  

borde de esta , superior a' 45§. Este chaflanado suprimo la  

capa da tgn^a en e l contorno da l a  len te, y  por tanto ta s-  

Man e l aafues-go de corrosión  engendras en @1 contorno. 

SI csfuerso de tracción correspondiente desa^weca por tan­
to tssbión en e l cansarao, lo que mejora enormemente la  re 

s is tm c ia  a  la  rotura de la  parte marginal de 'la len ta. -  -

Se hará referencia ahora, para describ ir l a  inven- 
o&ón, a  loa dibujos enema en lo s cuales:

-  l a  figura 1 es una v ista  p arc ia l, en sacoiÓR, de
usa lente para gafas que ha sufrido un templo su p erficia l, 
y despuás un pulido marginal, -

-  la  figura 2 es una visSa* os sección, de una lente
para gafas tratada eagda un modo de raslisaeión. del pmce- 
dimianto previs-co por la  invención, —  ^ ^ ^ ^ --- -

^ la  figura 3 es, a  mayor escala, una v ista  en dota-
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He es ceeeidn que ilustra otro modo- de realizaeidn de la. 

inveacidn, -  -  -   ̂ -  -  -  -  ^ ^  ̂  ̂  ̂^

*- la  figura 4 ilu stra , en. aacoi%a taaM éi, atare nado 
de rcaliuacidn, — — — — — — w — — — — — —

5. *" la  figura 9. ilustra, en naocida, el acabada quísi^

ce de las facetas ací̂ aflanadas, y -  -

la  figura 6 ilustra, en, seaeiRi, un tratamiento -  

fásica  aplicada a las caras. ad^Hbrsadaa. - - - - - - - -

la  figura 1 ísueotra una lóate para gafan que ha. su- 

10, inda un tesóle superficial, y despula un pulida marginal!

esta lente presenta en aun des cama ansa capaKJ de temple 

1 y 2 ous presentan un eafuerm de oomprcaida residual.. Un 

asiuerno de tracción ccnYúspaadieate a cate esfu^rae de -  

coqprcai&s se cendra en la  capa iatemedia 3. El barde 

19# es pulida de maora que se inserte en una montura de ga­

fas, puré su ibrxa na &a particulamcote crítica. Es pre­

ferible que las capas de tesóle sean formadas en e l taller 

del fabricante de lestes y que e l pulida del barde san rea­

lisada en el taller del áptica # andlogo. En general, se 

20# considera que la  capa, refarsada. tiene m espesar de 0,09

a 0,23 ma. Realiaaada un pulida marginal, en una lente 

que M  sufrido un tesóle quiaica, se aliaiaa campletiMento 

la  capa da templa aa el caataroa da la  lente.. - - - - - -

La figura 2 roprcaesta ana l ^ e  adhaflsnada so%%a . 

23# un nada da raalisacidn de la  inuancida. En el contorna de



l a  lente se  practican,. en la s  dos caras- dpticas,. usas fase- 

tan achaüasbadae $ y 6.  Ss mejor que la  inclinación ^ de 
ea&a. capa achaflanada 5, 6 no sobrepase de 45  ̂ y%'preferaé- 

temente, 303. pgra -una lanta can superficie abombada, esta  

in d in asián  ^ es e l á a ^ lc  fo-mada por la  faceta a e M l^ a -  
da sen la  tangente a la  superficie ógELca. 31 se  somete la  

faceta achaflanada a en pulida por sKidio de üsmn muela coa 

granea de carbura de s il ic io , ligados oca resina,, de nése- 

na da 1900 a  2090, que tiene na d i& etsc de 15 ca 

a  €§0-?W r.p .n .9 la  rasiateaeia  a  la, rotara de l a  lente -  

re sa lta  A  mejorada. Es suficiente que la s  facetas acha­

flan ad a  sean E stan te  gachas para eliminar la s  capas 1  y 

2 en e l contorno do la  lente. En e l ejemplo ilustrada en 

l a  figura 2, su anchura es de aprs&sadamaate 0,2  a  0^5 sm.-

La¡ figura 3 ilu stra  un soda da reaUasc&áa e l

cual e l chaflán es abombcáo. Bs^ concratamaat#,, la  faceta 

achaflssada 5a es una faceta condesa q^a une e l barde 4 con 

l a  cara óptica de la  lente. En e l  ajompla cian do, l a  cur­

vatura de la  faceta st^haflanada 5a  es contim a del borde 4 

da l a  lenta hasta la  cara óptica, pero esta  curvatura pue­

de tam&iáa ser discontinua. Rn cate -caso, sa pueda consi­
derar que la  inclinación de la  f^sccta achaflanada. 5a  es la  

de la  recta 9 que -une lo s dos bordes '? y 8 de la  face ta .-  -

La figura 4 ilu stra  un modo de reslisaai& i segáa e l 
cual se da por pulido e l barda de la  lenta una forma para?- 
boloidal, lo  que amagara simultáasaasnte e l a^m fím ado.

En e l contorno de la  lente, a l borde 4a y l a  faceta achafla?^
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nada 5b están femados por ana tdsna superficie curva con­

tinua. sn coto caso, se puede concMerar que la  Inclino-  

cián de la  faceta achaflanada aa la  de la  recta 9a que ene 

loe dos puntos ?& y 3a*  ̂ ^  ̂— «- —i. — —

5* So han soaotido una3 lentes templadas, conibmadas so-

la inv^oidn en la fbnsa indicada en la  figura 2$ -y anas 

lentos templadas clásicas al ensayo 2B&, es decir al e&o- 

Q̂ e de usa bola de acero de 16,2 g* cayendo de una altura 

de 12? cía* ¿*a tabla 1 siguiente indica loa resultados obte- 

13. nidos, a partir de loe cuales se ve que el procedimiento -  

sogdür la invención eleva en gran asnera la  resistencia a  3a

rotura de lac lentes* — — — <— .<***** ̂  ** i* o*-*** «*

í: A 6 A A 1
H&sere do Sámerc do Porcentaje

Instas on- lentes re do
cayadas tas rotura

Simple temple 128 65 9!+2¿

Achaflanado -
del contorno 128 26 21,6^

M ido de loa
chaflanes 120 0 0 ^

20* de ha sometido al $sassya 2DA unan lentes con chaflar

nos que presentan indimoioaaa diversas, con loa roculta- 

des crprooadoa en la tabla 2*
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Xaoíámoioadelcbafl&T.

&- á B L A
Késam de lentes ,.ún&ayadâ3

2
delentos. .

carees,tajo de
Êeme da 20 8 0 %

5. 15 a 20 B
^ a 4̂ 20 5 25 %
45 a 6ds ¡30 13 $5%

Oosa Esuestraa los yeanltcébe que filtran en- la  tabla 

2? la  resistemia a la  rotura está faertesasto absentada -  

IB* oaaaRo la  isolinaeiáh del <áiaflda no m^opeaa leo. 4%* — —

so joya ob&enMa congbmaado loa bordos seg^k la  

fg^eaeMn* eaao so h& descrito aítwi&Meate* paede -ser ate­

sada por orno postrataai^toa Re loo q̂ e se describiré^ abo- 

ya algame ejemplos Re realissoádn eaa raforenoia ¡a les fi- 

1$* ¡gcsms 5 y 6. -  --------  ----------- -  - -  4

Ea e l ejemplo ilustrado en la  figura 5, oe samerĝ m -  

loo ohaflanes 5 y 6, realisados aa loa dos oaaeaa do asa len­

ta* se^n el p^eeiütaigate prometo por la  iavanci^a, on -  

ano solnoidín q̂ e contiene 1% Re éeido üuahídnco y 13  ̂ da 

ôido isgtyReo,. dnrsnte opxosimadaaento 5 a IB isdantoŝ  oo­

to tratamiento suprima por eory&sMa loe efectos talas com 

grietes opilaros o, aunque los defectos 00 dasaparescan -  

mm^letam^te, la parte superior de la  grieta, ea la  cual 

oe mmeatma loo eofaeraoe, toĉ , un radio mayor do curvatM-
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ra y resisto ací na jar a la  retrasa, lea ensayas sfoctua- 

dos sog&s el s t̂oéo PSA ess al lentiSS así tratadas íscn dado 

un poreaata^ 83 zot?̂ m éc 1̂  ^  -  4.  ^  ^  ^  ^  -

Es e l casa ilustrado por la  figura 8, so- a#r&otgR laa 

5. dos caras 8a una le:Ate 00a diaflai30ís, realiaados seg^s lo

invencida, úntro dos 'SaMpanas 11 as m  oaterial do M e s a  - 

coMuctibllidad téis-iea, ta l samo aoow inoxidable, despudo 

so lleva, aa un .borao eléctrico-13,, la  lento así apretada 

a tasa teaperatum que so soM'opaao e l yanto do traaa^tnsa* 

18# déo 2-g del as&atdl* s i oslar so ta^sasdte -- del contorno 

al interior do la  lento y ao e^^llsado hacia el exterior 

a través da loe. tasapeass* * So llava. loealBeats la  parto atar* 

giasa de la  l5S$to en este ŝtcdc a tasa taa^axgBura ^sperior 

al junto 80 rcblunlociiiicato, con la  .ayuda do qucstsdorec -  

13* ata pico fias 13* Esta trntsmisate agrias los dafectcs -  

talas ceso las grietas capilares y aceña la  aojara obteni­

da aea&a. la  isv-jacién# ^

Sal coso resalta 80 la  gspeo&c&dn anterior  ̂ e l proco- 

ái^i^sto &3g&x la invnnoi&s peralto la  fabricación do len  ̂

38# tos qpa tianon ana alta resistencia a la- rotura, aptas pa­

ra sufrir el enanyo con un porcentaje de rotura sensi­

blemente nulo# Si so aw ta* taeibiin aog&s la  inveaoMn, 

el borlo 8c la  leste a un pttUdo,- por lo menos por el lado 

do la  cara eáseava, so ^o^wa a&t la  resiotaeseia a la. rô '

25# tura de la  lásate* — — — — — — — — ^

Pocdc luego, la  doacripciás dada d& ciertos nados do



raal&Baai&i está doappavista de teda caguetas* lic^tativo y 

se podran adaptar aumleeo^iege. E¡odifi^oianQe y  s?̂ á.ê itee 

entren en el uarao definido por 1$^ reiuiBdias^iOBee 
Si{gÁÍSit 08* — — —

N Ü T &

Se deslavan de aovadad y propiedad petm E eg^a, saa

tersitorioe y glaseo de sabaraaga, leo edgai^Otes? - - - -

H S 1 ^ X N 3 X 5 A  5 2 9 N E S .

1#-* '̂ mgedas&Qs.'$a de feds^aaeá^o de lentes teseladas 

gara gafas, esraoterizado porque so platica,, en e l eóator- 

HO de una leste que î a. aufsido na ta la d o  qg&aiea. y  áea- 

pnÚs na pulido, na chaflán cuya in(á.iBaoiéi sobra naa tan­

gente a la  casra óptica, âe pas  ̂por el barde Re la  lente, 

aa es cnperior a 4$e.

3̂ - I^ooediî iento según le. reá^^ieaoi^a. 1, easaete  ̂

bisado porque se eosote a na gnlido la- faceta inclinada -  

gbrsasda por a înflaaads#  ̂ ^

3,  *- sroeedimiento etgpa la  reivindieaeién 3, earaete-

rasada porque se realiza el pulido, san la  ayuda de una -  

B ada de grasos de s i l ic io , l&gedoa coa resina, de Bésese 
1W  a nxso. - - - - - - - —   ̂  ̂  ̂  ̂^ ^  ̂  ̂  ̂ ^

4. -  Proeediisiento según la rei^indíceoián 1, carae- 

terisado porque se somete e l contorna asá^flaaaéo de la
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liante a. un  ̂ ^

5. -  Pxoeedisdeato seg& la  roiviadicaoi^n 1 , aaractc  ̂

risada par̂ pM as sámete el coatrao admflaaada de la  lea-* 

te & us pulida bdrHdao. ^ ^  ̂  ̂«t  ̂  ̂  ̂  ̂««i.

5* 64- "HíOÔ mmiA-O DE FABSE3ACI08 DR ISS'HSS í*EM?M-

DA*S RABA 9Â !A3 #̂ ^

leda ello  caaR'or:ae so describe y ruívisdioa en la  ^  

presento Bogarla que consta de dios bajas, foliadas y  atsaa- 

sagraflados por usa sola de sus caras, y de dos lániwMt de

dibujos igüM3 la ilustran.

MADRID ! 7 ŶO 1976 
'-' A. Ai CUREÜL SUÑCH
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