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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  . - -

Lo presente invención se refiere a un procedimiento de ob­
tención de un nuevo compuesto fenoxilado de fórmula I:

10

15

20

25

30

y sus sales de adición no tóxicas. -

El* compuesto de la presente invención se obtiene según 

el siguiente Esquema 1:
C1 . CI

* CHgO-V Q  \-CH^-C00R^

^0-/ 0  V-CH-COOH

H0-( Oy-CH-C00R^

3 r H / s o ^

R^-OH/Ar-SOgH

^ "  l>CH2-X

CH3

-> H o /  0  /-CH-C00H 

VII

V III

C1

o / r
CH.

IX

CH -  0 -{ 0  r  CH-C00H

I
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o bien según dos variantes del mismo, consistentes en otros - 

caminos de síntesis para la obtención del producto intermedio 
VII. A partir de VII, la obtención de I se verifica según el 

Esquema 1. Los nuevos procesos se describen en todos sus pa­
sos de novedad en los Esquemas 2 y *3:

Esquema 2:

Esquema 3:

Según el Esquema 1, el jj3-cloro-4-metoxifeniÍ]ocetonitrilo 

(ll) es tratado en frío con un alcohol de fórmula R^-OH, don­
de es un resto alquilo pequeño, en un acido fuerte, siendo
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el ácido sulfúrico deseable a este fin, para dar un ]j3-cloro- 
4-metoxifeniljacetato de alquilo (lll), por ejemplo el etíli­

co. III es tratado con un derivado del ácido carbónico de fór 

muía (RgO^CO, donde R es un resto alquilo de bajo peso mole- 

5 cular pudiendo ser igual o no a R^, tal como el carbonato de
dietilo, en un medio básico como el constituido por un alcóxj. 
do alcalino en un alcanol de bajo peso molecular, para dar un 
[3-cloro-4-metoxifeniljmalonato de dialquilo (IV). IV es meti_ 

lado con un compuesto de fórmula YCHg donde Y es Bromo o Yodo, 
10 ' preferentemente el segundo*, en presencia de un alcóxido alca­

lino en un alcanol de bajo peso molecular para dar un [3-clo- 
ro-4-metoxifenil]metilmalonato de dialquilo (V). Para la ob­

tención de IV y V es usual el empleo de etóxido sódico en eta_ 
nol como medio básico adecuado a los procesos de malonación y 

15 de metilación. V, por hidrólisis básica preferentemente a re­
flujo con una disolución de hidróxido sódico en etanol, pudi%) 
dose emplear también otros hidróxidos alcalinos o alcalinoté- 

rreos disueltos en un alcanol de bajo peso molecular, ulterior 

acidificación y descarboxilación, proporciona el ácido a(-[3- 
20 cloro-4-metoxifenil^propiónico (Vi). Para la acidificación se

puede recurrir a un ácido mineral como el clorhídrico. La deŝ  

carboxilación se efectúa por calentamiento del ácido interme- 
-cloro-4-metoxifenil]metilmalónico, en forma de produc­

to crudo, a 210-2208C. VI es desmetilado por hidrólisis acida 
25 con una solución de un hidrácido de fórmula XH donde X es CLo

ro, Bromo o Yodo, preferentemente Bromo, o de una mezcla de - 

ácido sulfúrico con ác.bromhídrico. Es deseable este último - 
reactivo sólo si interesa acelerar extraordinariamente el pro 
ceso, resultando aceptable el uso de ác.bromhídrico como úni 

co catalizador ácido en la reacción. De este modo se obtiene

dio j_3

30



el ácido^-[3-cloro-4-hidroxifeniíjpropiónico (Vil). VII se - 
refluye con un alcanol de bajo peso molecular, por ejemplo me 
tanol, empleando como catalizador un deido aril-sulfónico de 
fórmula general Ar-SOgH, donde Ar es un resto bencénico pu—  - 
diendo contener uno o más restos alquilos de bajo peso molecu 

lar, con lo que se obtiene un á-[3-cloro-4-hidroxifeni]J pro- 
pionato de alquilo (VIIl). VIII se trata en un medio básico, 
tal como un carbonato alcalino o alcalinotérreo en una cetona 
de bajo peso molecular, preferentemente, la,acetona, con un —  

c<-halometil-ciclopropano de fórmula [[[ĵ -CHg-X, donde X tiene - 
igual significado que en XH. De este modo se obtiene un el-[3- 

cloro-4-ciclopropilmetiloxíj-propionato de alquilo (IX) que - 
una vez saponificado con un hidróxido alcalino o alcalinotérreo 
disuelto en un alcanol de bajo peso molecular y ulterior aci­
dificación con un ácido mineral como el clorHídrico conduce a 

I. Como hidróxido alcalino en un alcanol de bajo peso molecu­
lar es conveniente el empleo de hidróxido potásico en metanol.

Algunas alternativas de síntesis que abrevian considerable­
mente el número de pasos en la obtención del intermedio VII - 
se representan en los Esquemas 2 y 3. Así, en el Esquema 2,el 
compuesto II es metilado con un compuesto de fórmula YCH„, 
preferentemente el yoduro de metilo, en presencia de un hidró 

xido alcalino o alcalinotérreo y una sai amónica, resultando 
conveniente el empleo de hidróxido sódico y sulfato ácido de 
tetrabutilamonio. Como disolvente adecuado para esta reacción 

es usual el empleo de hidrocarburos alifóticóF'hálógéñaáos, - 

como el cloruro de metileno. De este modo "se obtiene elcA-[3- 

cloro-4-metoxifeniljpropionitrilo (X). X es hidrolizado en - 
una solución ácido siguiendo el mismo procedimiento empleado 
en la hidrólisis de VI, con lo cual se obtiene el intermedio



VII, a partir del que se efectúa la preparación de I como en 
el Esquema 1.

En el Esquema 3, el compuesto III es metilado con el reac­

tivo de fórmula YCHg, preferentemente el yoduro de metilo, en 

presencia de una base fuerte tal como sodamida en amoníaco M  

quido. De este modo se obtiene el c(-[3-cloro-4-metoxifeniIj - 
propionato de etilo (Xl). La hidrólisis acida, preferentemen­
te con ácido bromhídrico, conduce al intermedio VII, a partir 
dei que se efectúa la preparación de I como en los anteriores 
esquemas.

Una vez obtenido el compuesto I es posible sintetizar a - 

partir del mismo sus sales de adición no tóxicas por los pro­
cedimientos usuales de la Química.

La nueva sustancia, el ácido c^-{3-cloro-4-ciclopropilmetij. 

.oxifeniljpropiónico (i), presenta propiedades antiinflamato—  
rías, analgésicas y antipiréticas.

La actividad antiinflamatoria ha sido determinada para el 

compuesto I, comparándolo al Alclofenac, según la prueba de - 
la Carragenina, consistente en administrar a ratas albinas - 

hembras de 100 g de peso medio el producto c ensayar por v.o., 

suspendido en aceite, 1 hora antes de la aplicación de 0,1 mi 
por vía subcutánea en la pata posterior derecha de una solu­
ción al 1% de carragenina en agua destilada.

La actividad se expresa como porcentaje de disminución del 
volumen del edema inducido y se tabula a continuación para - 
una serie de dosis (TABLA, l).

TABLA 1
Compuesto 1 Alclofenac

Dosis(mg/kg) Actividad(%) Dosis(mg/kg) Actívidad(%)
2,5 25,7 2,5 16,88
5 36,45 5 23,38
10 45,79 10 28,52



La actividad antipirética ha sido determinada para el com­

puesto I, comparándolo al Alclofenac. El método utilizado con 
siste en la producción de fiebre en ratas albino macho, de pe 

so comprendido entre 100 y 150 g, por inyección s.c. de leva­
dura de cerveza (suspensión al 20% en una disolución de eloru 
ro sódico al 0,9%) a dosis de 10 ml/kg.

La actividad se expresa como porcentaje de disminución de 
la temperatura inducida y se tabula a continuación para una - 
serie de dosis (TABLA 2).

TABLA 2
Compuesto 1 Alclofenac

Dosis(mg/kg) Actividad(%) Dosis(mg/kg) AcitMdad(%)
3,12 22 3,12 21
ó,25 76 6,25 17

. 12,5 84 12,5 34
La toxicidad de este compuesto por vía oral en ratón da 

los valores de DLg^= 3,45 g/kg y DL^= 2,13 g/kg, siendo la - 

DLgQ del Alclofenac = 1,10 g/kg.
La mayor actividad del compuesto de la presente invención 

frente al Alclofenac, así como su menor toxicidad^ le hacen - 
especialmente adecuado para el tratamiento clínico de las en­
fermedades que causan con procesos inflamatorios, ólgicos o - 
piréticos, pudiendo administrarse , mezclado con los excipien 

tes adecuados, por vía oral en forma de comprimidos, cápsulas, 
jarabe, solución, etc., y por vía rectal, a dosis diarias com

prendidas entre 30 y 2400 mg,____ ____________________ __
A título ilustrativo no limitativo dentro de la esencia de 

la invención, se describen algunos ejemplos referidos a los - 
posibles caminos para la obtención del compuesto I, según las 
líneas del procedimiento preconizado, industrializáble natural
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EJEMPLO 1 (j^3-cloro-4-metoxifenilj acetato de etilo) (III, R^=

Se refluyen durante una noche una mezcla de 60,80 g de - 

3-cloro-4-metoxifenil acetonitrilo, 100 mi de etanol y 37,0nil 
de ácido sulfúrico concentrado. La mezcla fría se diluye con 

agua y se extrae con éter el cual se lava con solución satura 

da de carbonato sódico y agua hasta neutralidad; una vez se­
co se evapora. El producto crudo pesa 68,2 g, con espectro IR 
y análisis elemental conformes con la. estructura propuesta.

EJEMPLO 2 (j3-cloro-4-metoxifeniljmalonato de dietilo)(lV,

Og^s)
En una matraz que lleva adaptada una pequeña columna y un 

dispositivo de destilación, se calienta a 100 - 110BC en baño 
de aceite, una mezcla de 67,2 g de 3-cíoro-4-metoxifeniljace^ 

tato de etilo y 225 mi de carbonato de dietilo. En el trans—  

curso de 30 minutos se añade une solución de etóxido sódico - 
en etanol preparada desde 8,09 g de sodio y 145 mi de etanol 
absoluto.

Una vez ha destilado todo el etanol y empieza a pasar el - 

exceso de carbonato de dietilo se para la calefacción. Se aci 
difica el residuo con ácido acético y agua extrayéndose a coji 
tinuación con éter, que se lava con solución saturada de car 

bonato sódico y agua hasta neutralidad. Evaporado el éter, el 

residuo pesa 70,2 g; por destilación se obtienen 59,5 g (160- 
1709C./1 mmHg) que solidifican con el tiempo, presentando p.f.= 
45-89C. El espectro de IR y el análisis elemental son concor­
dantes con la estructura propuesta.

EJEMPLO 3 (jj3-cloro-4-metoxifeniljmetilmalonato de dietilo)

(V, R ^ C ^ H g )30
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A una solución agitado de etóxido sódico en etanol prepara 

da con 4,50 g de sodio y 175 mi de etanol absoluto se añaden 

58,7 g de j^3-cloro-4-metoxifeniljmalonato de dietilo en 45 mi 
de etanol absoluto. Después de añadir 32 mi de yoduro de metjL. 
lo se refluye 3 horas, se destila el alcohol, se diluye con - 

agua y se extrae con éter que se lava y seca; evaporado el - 

éter, el residuo aceitoso pesa 50,3 g y se utiliza sin más pu
rificación para el paso siguiente.

EJEMPLO 4 (Acido o(-j^3-cloro-4-metoxifeni^jpropiónico)(Vl)

El anterior aceite (50,0 g) se refluye durante 2 horas con 

una mezcla de 175 mi de solución de hidróxido sódico 5 N y - 
250 mi de etanol. Se evapora éste, se extrae con éter (que se 
desecha) y las aguas se acidifican, bajo enfriamiento, con - 
ácido clorhídrico concentrado; el residuo insoluble se toma - 

en éter, se lava con agua y se seca. Evaporado el disolvente, 
el residuo pesa 41 g que corresponde al ácido jj3-cloro-4-metj3 
xifenilj metilmalónico.

Este ácido se calienta en baño de aceite a 210-220&C hasta 
que cesa le descarboxilación (aproximadamente 20 minutos). El 

residuo se destila y se obtienen 30,2 g (140-150SC/0,1 mmHg). 
Los espectros IR y RMN y el análisis elemental son concordan­

tes con la estrctura propuesta.
EJEMPLO 5 (Acido o(-[3-cloro-4-hidroxifenilj propiónico)(VIl) 

(obtenido segón el Esquema l)
Se refluye durante 15 horas 28,4 g de ácidoo(-[3-cloro-4- 

metoxifeniljpropiónico en 175 m l d &  ácido bromhídrico acuoso 
al 48%. Se evapora el exceso de ácido bromhídrico al vacio, - 

se toma en benceno que se lava y seca. Evaporado el benceno, 
el residuo pesa 26,3 g, utilizándose sin más purificación pa­

ra la operación siguiente.
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EJEMPLO 6 (Acido(A-[3-cloro-4-hidroxifeniíjpropiónico)(VIl) 
(obtenido según el Esquema 2)

Se refluye durante 15 horas 35 h de c(-¡3-cloro-4-metoxife- 

nifj propionitrilo y 150 mi de ácido bromhídrico acuoso al 48%, 

5 se evapora el ácido bromhídrico al vacío/ se toma el residuo

en benceno que se lava y seca. Evaporado el benceno, el resi­
duo pesa 32 g. Se utiliza sin más purificación.

EJEMPLO 7 (Acido c(-[3-cloro-4-hidroxifenillpropiónico)(VIl) 

(obtenido según el Esquema 3)

10 "Se refluyen durante 15 horas, 25,0 g dec(-[3-cloro-4-meto-

xifenilj propionato de etilo en 160 mi de ácido bromhídrico - 
acuoso al 48%, se evapora el ácido bromhídrico al vacío, se - 
toma el residuo en benceno que se lava y seca. Evaporado el - 

benceno, el producto aislado pesa 23,2 g utilizándose sin más 
15 purificación para el paso siguiente.

EJEMPLO 8 ( cA-[3-cloro-4-hidroxifenil} propionato de metilo
( V I I I ,  R^ = CHg)

Se refluyen durante 15 horas una mezcla de 26,2 g de ácido 

c^-[3-cloro-4-hidroxifenilj propiónico, 140 mi de metanol y - 
20 1,0 g de ácido p-toluensulfúnico. Se evapora el metanol al va

cío, se diluye con agua y extrae con éter; la solución orgóni 
ca se lava con solución de bicarbonato sódico y agua. El pro­
ducto crudo pesa 25,7 g. El espectro de IR está de acuerdo - 

con la estructura propuesta.

25 EJEMPLO 9 (c^-j^3-cloro-4-ciclopropilmetiloxifenilj propionato
de metilo) (IX, R^ = CHg)

Con vigorosa agitación, se añade a una mezcla dé 25,5 g de 

c(-[3-cloro-4-hidroxifeniljpropionato de metilo en 80 mi de - 
acetona anhidra y 16,4 g de carbonato potásico anhidro, 16,04 

30 g de c(-bromometilciclopropano. Se refluye 7 horas, se diluye
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(una vez fría) con agua y se extrae con éter que se lava con
solución de carbonato sódico, agua y se seca. El residuo pesa

28,3 g. Por destilación se obtienen 24,6 g (128-13290/0,20 mn/
20Hg). n^ = 1,5305. Los espectros de IR y RMN están de acuerdo 

con la estructura propuesta.

EJEMPLO 10 (Acido(X-j3-cloro-4-ciclopropilmetoloxij propióni- 
co co)(l)

Se añaden 13,6 g de o(-^3-cloro-4-ciclopropilmeloxi]propio- 

nato de metilo a una disolución de 5,66 g de hidróxido potás¿
. co en 12 mi de agua y 50 mi de metanol y se refluye durante - 

2 horas. Se evapora el metanol, *se dil.uye,,con agua y se acidi 

fica con ácido clorhídrico 3 N, extrayéndose el residuo inso­
luble con éter (dos veces con 150 mi) que se lava y seca; ev¡a 

porado el éter, el residuo pesa 11,08 g. Por recristalización 
en hexano se obtienen 8,0 g de producto de p.f. 442C. Los es­
pectros de IR, RMN y análisis elemental están de acuerdo con 

la estructura propuesta.

EJEMPLO 11 (o(-[3-cloro-4-metoxifeniljpropionitrilo )(X)
A una mezcla de 66,6 g de sulfato ácido de tetrabútilamonio 

y 26,4 g de hidróxido sódico en 250 mi de agua se añaden . con 
agitación una solución conteniendo 54,45 g deoL-jl3-cloro-4-mjs 
toxifeniíjacetonitrilo y 70,95 g de yoduro de metilo en 250 mi 
de cloruro de metileno. Se mantiene 15 minutos en agitación, 
se decanta la capa orgánica, se evapora el cloruro de metile­

no y del residuo se precipita el yoduro de tetrabutilamonio - 
por adición de éter, se filtra y la solución etérea se evapo­

ra, con lo cual se obtienen 59 g de producto crudo que se deŝ  

tilan, proporcionando 48 g (10230/0,1 mmHg) "Por" enfriamiento 
del líquido destilado cristalizan 10, l g de producto de partjí 
da inalterado.
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EJEMPLO 12 (c(-^3-cloro-4-metoxifeniljpropionato de etilo)(XI,R]=C^íg) 

A una mezcla de 0,15 moles de sodamida en amoníaco líquido, 
preparada desde 3,45 g de sodio y 400 mi de amoníaco, se aña­

den 34,53 g de [3-cloro-4-metoxifeniljacetato de etilo en 40 
mi de éter anhidro en el transcurso de 30 minutos. Transcurrí^ 

dos 10 minutos se añaden, en 15 minutos, 21,29 g de yoduro de 

metilo en 20 mi de éter anhidro y se agita la mezcla 1 hora a
la temperatura de -409C. Se permite la evaporación del amonLa 
co, se diluye"con éter, se añade agua cuidadosamente y el ex­

tracto orgánico se lava con solución de bisulfito sódico y - 
agua. Por destilación a vacío del residuo, se obtienen 26,18g 
(105-890/0,25 mmHg).

Descrita la esencialidad de la invención de modo suficien­
te como para poder ser llevada a la práctica por técnico en - 

la materia, se recaba hacer extensivo el privilegio que se so 

licita a las variaciones de detalle que no altérenla esencia 
de la invención resumida en sus detalles de novedad en la si­

guiente nota reivindicatoría, que extracta, resume y comple—  
menta a la memoria que antecede.

N O T A  R E I V  I N D I C A T O R I A

l) ** Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto feno
xilado de fórmula I:

CH3
-CC0H

y sus sales de adición no tóxicas, caracterizado por obtener 

el compuesto I por saponificación de un éster alquílico del 
mismo, de formula IX:

O " "
___ Chb

2 -0-^0  ̂  CH-C00R^

IX
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donde es un resto alquilo de bajo peso molecular, en pre­

sencia de un hidróxido alcalino o alcalinotérreo disuelto en 
un alcanol de bajo peso molecular, preferentemente hidróxido 

potásico en metanol y ulterior acidificación con un ácido mi 
neral como el clorhídrico.

2) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto feno 
xilado, según la Reivindicación 13, caracterizado por obtener 

un compuesto de fórmula IX por reacción de un compuesto de - 
fórmula VIII;

, CK.

H0 V o y CH-C00Ri

VIII
donde tiene igual significado que en la precedente estruc­

tura con un <o(-holometilciclopropano de fórmula ^/-"CHg-X doji 
15 de X es Cloro, Bromo o Yodo, preferentemente Bromo, en medio 

básico tal como un carbonato alcalino o alcalinotérreo en una 
cetona de bajo peso molecular, preferentemente la acetona.

3) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto fema 

xilado, según la Reivindicación 2S, caracterizado por obtener 
20 un compuesto de fórmula VIII por esterificación del compuesto

de fórmula VII:
___ CHg

H0 V  O  )- CH-C00H

VII
25 con un alcohol de fórmula R^-OH donde tienen igual signifi

codo que en las precedentes estructuras, empleando como catali 

. y  zador un ácido aril-sulfónico de fórmula general Ar-SO^H donde 

Ar es un resto bencénico pudiendo contener uno o más restos - 
" ' ; . olquílicos' pequeños. ' " -

30 4) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto feno
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xilado, según la Reivindicación 33, caracterizado por obtener 
el compuesto de fórmula VII por hidrólisis ócida del compues­

to de fórmula VI:
C1

CH3 O - / 0

CU- 
t ^
CH-COOH

1

10
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20

25

30

VI

en presencia de un hidrócido de fórmula XH, donde X tiene 

igual significado que en ^^.-CHg-X, o de una mezcla de ócido 

sulfúrico con ác.bromhídrico.
5) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto feno 

xilado, según la Reivindicación 43, caracterizado por obtener 
el compuesto de fórmula VI por hidrólisis básica de un com—  
puesto de fórmula V:

CH3O

C00R, 
< l

C00R-

donde R^ tiene igual significado que en las precedentes es­
tructuras y Rg es un resto alquilo pequeño pudiendo ser igual 
o no a R^, preferentemente por acción do un hídrúxido alcali­
no o alcalinotérreo disuelto en un alcanol de bajo peso mole­
cular, acidificación con un ácido mineral tal como el clorhí­

drico y descarboxilación por calentamiento del ácido interme­
dio []3-cloro-4-metoxifenil]metilmalónico, en forma de produc­
to crudo.

ó) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto feno 
xilado, según la Reivindicación 59, caracterizado por obtener 
un compuesto de fórmula V por metilación de un compuesto de - 
fórmula IV:



IV ¿
donde y R2 tienen igual significado que en las precedentes 
estructuras, con un compuesto de formula YCHg, donde Y es Brjs 
mo o Yodo, preferentemente el segundo, en presencia de un al- 

cóxido alcalino en un alcanol de bajo peso molecular.
7) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto feno 

xilado, según la Reivindicación 68, caracterizado por obtener 

el compuesto de fórmula IV por tratamiento de un compuesto de 
fórmula III: '

C1

CHg-COOR^

III

donde R^ tiene igual significado que en las precedentes es­
tructuras, con un derivado del ócido carbónico de fórmula —  

^ 2 ^ 2 ^  Rg tiene igual significado que en las preceder^
tes estructuras, en un medio bósico como el constituido por - 
un alcóxido alcalino en un alcanol de bajo peso molecular.

8) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto feno 
xilado, según la Reivindicación 78, caracterizado por obtener 
un nuevo compuesto de fórmula III por reacción del compuesto 
de fórmula II:

C1

II

con un alcanol de fórmula R^-OH en un ócido fuerte, siendo el 
cido sulfúrico deseable a este fin.



9) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto feno 

xilado, según la Reivindicación 39, caracterizado porque el -
compuesto VII también se obtiene por hidrólisis..ócida del com 
puesto de fórmula X:

con igual procedimiento que en la Reivindicación 49.
10) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto fe- 

noxilado, según la Reivindicación 99, caracterizado por obte-. 
ner el compuesto de fórmula X por metilación del compuesto de 
fórmula II con un compuesto de fórmula YCHg, preferentemente 
el yoduro de metilo, en presencia de un hidróxido alcalino o 
alcalinotérreo y una sal amónica, resultando conveniente el - 
empleo de hidróxido sódico y sulfato ácido de tetrabutilamonio.

11) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto fe- 
noxilado, según la Reivindicación 39,caracterizado porque el 
compuesto VII también se obtiene por hidrólisis acida del com 
puesto de fórmula XI:

<¡"3
- CH-COOR,

XI

con igual procedimiento que en la Reivindicación 4S.
12) - Procedimiento de obtención de un nuevo compuesto fe- 

noxilado, según la Reivindicación 119, caracterizado porque - 
el compuesto de fórmula XI se obtiene por metilación del com­
puesto de fórmula III con un compuesto de fórmula YCHg, prefe^ 

rentemente el yoduro de metilo, en presencia de sodamida en - 
amoníaco líquido.
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13) - PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN NUEVO COMPUESTO FE- 
NOXILADO. -

Todo ello tal y como ha quedado descrito y reivindicado en
I - \  ̂ .

la presente memoria que consta de diecisiete hojas foliadas y 
mecanografiadas por una.sola cara.

BARCELONA, 1 3  MAY01976
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