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7fgqg'_dn vapor o de calor 86Co; comprende poner uns tela que’ contie~

R 0intea no sublimen, se trasladan en fsge de ‘vapor 8 1a tola y

- |en todo el velo entre flbras contlguas. Tamblén se ha descrito

f 'el emploo de energia ultrasénlca pera aglut1nar tolas eutre une

'TﬁhA;“fOIencia térm:ca, conocmdo temblén como termoestampado de taso

}'f'ne o consiste en flbres termopléstlcas sxntéticas en aaociaclén

,f’,_tns més recintes, segﬁn las cuales se incorporan mﬂt°r1°1°3 :

'»que se producen telas s1n teaer con una caida modorada s8i ge oo

.para con las telas en 1as que los aglutinamientos se producen

' trompa ultraaénicamente ecti*ada ¥ un yunque con un dibudo de

g 'jeon t:ntes disperaos eostenidos por una hoJa inerte, por odom-

. plo de papel, b someter la boja, 1os tlntes y 1a tela a condz-

: qne han llesado a comprender clases de tlntes distmntba a los

. _ Ia presente invencién se refiere a
‘uﬁ_proc@dimiento'p&iﬂ=aglutinar o aglomerar telas. ,

| ‘ o Un procedimiento conocido consiste
on aglutlnar una tola, por ejemplo un velo sln tejer, en dreas 7
separadas. Por ejemplo, 1] han descrito trenzas deé calandrar com
salientes alzados por lo menos sobre un rodillo Gomo medio de
tormar el aglut1namzento en .éreas separadas de telas sin tejer

qne comprenden material termoplést1co, y se ha pod1do averiguat

fsalientea alzados. Para obtener un producbo comerczaluente scep—

table suele ser neoeaarmo teﬁir o astampar las telaa proﬁucidac'

»

.de osto modo en una operac16n por sepsrado. .

El proceso de estampado por trans~

ciones controladaa de temperetura y pres:én, por 1o que 1os
0 introducen en las tibraa Bintéticaa de 19 misma, En propuea-,
fliquidos, por ejemplo soluciones de §eidos 1norgén1cos, en 1a

tela para confxnar y fljar los tlntea transferidos, se “hna pod1—

do emplear técnlcas de estampado por transferencia al calor
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tintes dispersés. No obstante, estos Gltimos procedimientos se.
exigen un tratamiento previo especial de las telas y.un ulterior
lavado para eliminar.los préducota quimicos aﬁadidoa, y ambasg
cosas se suman al coste del proceso de estampado. _

4 - La cantidad de tinte transferido
dépende del tiempo durante el cual sctfen las condiciones que
permiten 1ls transferencis (que eﬁ adelante denomins-remos "tiem-

po de parmanencia") y de la temperatura, los tiempos de pep=

manencia superiores a 15 segundos suelen ser conﬁnes. Los intene'

tos para reducir los tiempos de permansncis aumentando la temw-
peratura to ham tenido éxito, puesto que se proddce degradaci&n‘

Yy fusmén de la tela causando uns spariencia vitrea o de un brie

110 carente de atraativo.

Hemos descubierto ahora. que e puede

aglutinar una tela vy estamperae en una sola operac16n sin que

ao satine notablemente la tela y que esto se puede efectuar con
tintes dispersos, Yy de un modo simplificado con otras clases de
tintes. Segln unVaspecto del invento, se proporcions, per lo

tanto, un procedimiento para aglutipar una tels consistente en

, naterial termoplﬁstico fusible distribuido, o que conbrende

dicho material, segfin el cual una hoja de transrerencxa con una

itlnta que comprende tlnte transferible térmicamente se pone en

- contecto con dicha tela, y la hoja ¥y la tela se someten a calor

y presién en &reas separadas, por lo que el material termoplés-

'tico se vuelve adhsaivo ¥ se adhlere a la tela y el tinte se

| traslaas tembién @ la tela al menos en &reas correspondientes

e dichﬁl’jéhgi sepsredas.
- ' - B procedinlento del invento se sue-
le utilizar conduntanente con el aglutinamiento de un velo fibre:

80 ain tejer, aﬁnque se puede emplesr para aglutinar otras te~-
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| invento es el tiempo de permanencia extraordinarismente corto ;

'gbs.i
' ..iiento'delvinvehto se puede realizar convenieﬁtemente haciendo';
. rodillos tmenen un dibujo superrlcxal de salxentaa alzados, por
. lo que 1a tela se aglutina y el tinte se traslada e la misma ‘

: por lo’ menos én Zonas en las cuales un saliente alzado en un

'rodlllo ejerce presién contra el otro rodillo o contra un salien'

: y"puedéd_ser‘mﬁyoreé que las empleadas tradicionsimente en pro-
' ﬁo_obsténte , como el aglutinamiento y la transferencia del tin-

_ aeparadas (correspondlentes 8 los salientes alzados o &reas de

) spariencia de la tela. Ademfs, las presiones més elevadss produ=-

a5 -

lag, por ejemplo telas tejides, aglomeradas por puntadss o gé~
neros de punto.

Una carscteristica sorprendente del

que se necesita para congeguir la transferencis del tinte, si
se compara ¢on los tiempos de permanencis necesarios en técaicas§
de estampado -clésicas por transferencie térmica. Verdaderamen~

te, los tiempos de permanencia inferiores s un segundo han de-

mostrado ser perfectamente adecusdos en la mayoris de los s~

El aglutinemiento segln éi procedie=

pasar ls hoja de transferencla y la tala a través de la linea

de presi6n de una prensa de’ calandrar, al menos uno ‘de cuyos :

te alzado en el otro rodillo.

Ia temperaturs de los rodillos de
calandrar y-laApmesi6n eqerclda entre lbs_mismqg deben ser gufie-
cientes para:ptoducir1aglutinamiento y transfgréhciéAdel'tiﬁte, ‘
ceéqé'de‘égltuihaﬁiento o de estampado por trensférencié térmica,

to‘tieub lugar principalménte, si no exclusivamente, en éroas

auperpoaicién de salientes alzedos), el satinado de. la tela que

se produce no-es suficiente para perjudicar sensiblemqnte 1la
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| cén una cierta indemtacién de la superficie de la tela que enmag

cara afin mis cuslquier satinado.
las prensas de calsndrar idéneas pa=-

Ta poner en préctics el invento comprenden las descritas en la

paterte Byitanica 1.245.088, nuestra solicitudes pendientes de

patente ne, 18,.326/7% y 18.569/74 Y en 1ls paténte BEiﬁanioa_

1.093.740. ) . T
Como variante, el método del inven=

| to se pude realizer sometiendo la hoja de transferencis y 1la

tela a calor y presién en une linea de presién entre una trom=-

rpe'activa ultrasénicahente ¥y un yunque provisto de un dibudo sﬁQ

perficial de salientes alzados, por 1o que el material ternoplls

tico se vuelve adherente y aglutina por lo tanto 1aa fmbras en-

tre si, ¥ también el tinte e traslada sobre el velo al menos en :.

éreas en las que un saliente alzado se condunta con ls troupe

‘activa ultraaénmcanente.

Eg preferlble hacer pasar la tels a
través de la lines de unidén entre el yunque y la trompa, y con-
venientemante el yunque puedée adoptar la forma de un rodillo
conducido.

Is tela comprende preferiblemente

| por lo menos un 50%, y con mayor preferencis um 70%, de material

te:moplésthq fusible que tenga convenientemente una forma fi-

‘bross. El - término "fibra" comprende Iibras cortadas y filamen-

tos continuos, Si se desea, la tela se puede tefiir, por ejemplo

'éipleapdo'ténﬁicas de tefiir clisicas, o das fibras o la tels

e ﬁueden teﬁir por centrirugacién o tefilrge en rama antes de
llevar a cabo el procedimiento del 1nvento.
Ia hojz de transferencla serd nore-

melmente un articulo relativamente barato resistente a las con=

R I
AT T
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B ;tes pars estampado por transferencia. qu t:ntes dlspersos de

.r‘f>.ltnte oon aste invento. Igualmente se puedan utilizer. txntea rea#’

'3,dispersos sublxmables directamente a la temperatura de traba jo

K . ¥y que hasta ahora han comprendido la olase nés empleada de tin-

14déneo, afinque se puede emplear lémina metdlica, por ejemplo:lé-
wina de alﬁminio,fy en algunos casos puede que sea aln preferi-.
‘ biementp puesto que posee una bHuena gonductividad térmica lo:

leual, en el caso del calsndrado, permite reducir la temperatura
|punto de fusién del meterial termoplietico. Por consiguiente,

A mesgo de adherencla del material termoplésta.co fund:.do a los

ﬁ rodillos de calandrar calentados.
calentar previamente antes ‘de alcanzar la linea de uni6n, hsclen-

_ \."liente, por edemplo uno de 1os rod1llos de calandrar, antes de .

o 15. e
. ‘:-'una con la otra en la. linea de un16n de la calandradora. 5i 8.

7_desee, 1& hoja de transferencza se puede recubrir con un asente

- de desprendlmlento, por ejemplo ceras de s:llcona.,.'

;nbnor volatmhidad, qne normalmente no se pueden emplear en estams -

» pndo por transferehcza clésico, se pueden utmlizar sorprendonto-.

' tivoe que normalmente se transrieren en presencia de un agente
a6 rljacibn liquido en 1ls tela. L6gicamente es necesario ‘que

el tinte posea ‘uns Bflu1dad con la clase de meterial termoplés-

“5a

diciones a las que s6 tiene que exponer. El papél es un materisl

de los rodillos de calandrar a uns temperaturs por debajo del

86 mejora 1§ 6ab9cidad de eleboracién puesto que se elimina el

i . .
' Ia hoja de transferencxa se pue&e :

do que se ponga en contacto convenzentemente ‘con un rodillo ca=

Qne 1a tela y la hoda de transferencla Be. pongan en contacto

 ,-»':. N Los t1ntes que ge pueden emplear en .

el presente invento son- de cualquieras de las claaes de tintes

tico presente en la tela. Adenmds, ls formulacién de la blnta que
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contiene el tinte habra de ser necesaria para que la tinta se
pueda trasladar a la tels, o sea que su afinided hocia el mate- i
rial leminar de sustehtaci_én no sea demssisdo grande,
Dependiendo de la naburalesza del tin
te y del material termopléstico contenido en la tels, puede gue
s8ea necesario o no.tratar la tela después del estampado sésﬁn el
invento con el fin de fijar él tinte., Por edempld; hemos ave:igué
do0 que los tintes dispersos se f£ijan fuertemente soi:r,e. las telas
que confienen poliester sin necesidad de operacién élguna dé Timi
Jacién. Por otro lado, con tintes que aeuestampan tradicionaluen
te por transferencis térmica con un lf.quido‘ de :ti.jaci.&n presen~
té en 1a tela, se puede prescindir del agente &e fijacién y con-
seguir fijacién del tinte en una simple operacién de vaporise-
cidén. Hepos averiguado que, cuanfo el meterial ternioplﬁstico con
pgende una poliamida, suele ser necesario en gehpra; 5aporizar
la tela ﬁpsuido de un lavado simple en agua caliente pera conge~
guir una fijacién.ado§uada del tinte. En algunos casos, el tra-
tamiento ulterior con vapor puede servir para disiribuir el tin~
te en 1la tela mis alld de las éreas que, cuando se trata de ca-
1§ndrado, se someten 8 una presifén mixims donde un saliente en
un rodillo de celandrar prensa la tels contra el otfo rodillo
0y cdando'se'trata del tratamiento ultresbnico, donde un salien-
te en el yunque se conjunts con ls trompa ultras6niéanente acti-
vada. | |
' : Se pueden fabricar telas atractives
eon dibu;jds éatampados sobre cada superficie siguiendo el mé-
éodo del invento, mediante la operacidn de poner en contacto am-
bas superficies de la tels con hojas de trensferencis portadoras

de formulasciones de tintes. Por ejemplo, los dibujos puede ser

de colores iguales o diferentes, un lado 'puede comprender un di-
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el dibujéradjuntq. Ias pruebss de fijacidén del tinte sobre 1ls

' EJEHPIO 1

fi flbmas bicomponente de polzester rlzadas se fabric6 en una mﬁquim

'bujo:de colores diferentes mientras que el otro lado tiene un - #

'na Rando Webber obtenida de Curlator. Corporatlon. Ias flbras te-

.docztex, una longitud de 58 mm, y sge reizaron empleando una tée-

-7 -

El invento se describe de uns forms -

adicional en los ejemplos siguientes y tomando como referencia

tels se llevaron a cabo de acuerdo con los métodos de pruebas

de Normss Briténicas siguientes:

Prueba de lavado I.S.0. ng 3: -  BS 3661/17: 1963
Solidez & la transpiracién 1
écida‘ BS 3661/12: = 1963

Solldez al frotamlento‘ : BSs 2667 : 1961

El cambio de color se valor$ toman-
do como bese 1la escala de los grises gegln 8e especifica en
BS é662 1961, N2 el manchado en muestras de tela’ sdyacontes se
valor6 sobre la escala de grises especirleada en B8 2663. |

Un velo qné pesaba 150 au/m° de

nidn upa vaina de un copolimero de tereftslato de etileno e
isoftelato de etileno (tenieqdo vor lo tamto 15 molés por cien-
to de grupos‘de isoffalafo).rodeando un nfcleo o 'alme de teref-
tslatdﬁde ﬁolietilenb, giendo la relacién en volumén de alme

@ vaina de 67 a 33, las fibras se estiraron hasta alcahzar 33

nics de caaa ‘prensadora con 3,5 rizos por centi{metro y una re-
laci6n de rizo del 34%, El velo se punzon§ ligeramente con agu.
333 (23 punzadas por centimetro cuadrado desde ambos lasdos, pe-

netraclén de las agujds 4 pm).

Una hoja de transferencis (na de re-



5.

15,

25.

30,

| ferencia 2 en el dibujo), portadora de una mezcla de tinte dise

n1én un didbujo de salmentes alzados en su supertlciel. Los ro- i

| ae 114,24 o de un metro de 1onsztud, oapas de conrornlrlo e

 1ap variacionea localizadas 3y trans:.torial en 1a lines de pre- )

-8 =

perso rojizo consistente en rojo disperso CI 4, naraﬁaa dis~

perso CI'; y smarillo disperso CI 3 (cuyos tinteﬁ aoh'represen-
tativos de'tinteé apropiados para utilizarse en procesos de ea-
tampado por transferencia térmica tradicionales), depositados

sobre la hoja de papel, se tendid sobre'ql velo 4 estando el tin|.
te en contacto con el velo, ¥ la oomﬁinaoién se hizo ﬁgsar 8 |
fraiés de la linea de unién de una ﬁrensé de calsndrer. Los ro~

dillos 6, que definién la 1fnea de unién o 1ines de presibn te~ .

dmllos eran como slsue'
Rodillo superior (6)
Diémetro 196 85 mm longitud 1 metro o
' E1 dibujo superficial e hizo tallan
do un hilo de rosca @ derechas de 14 entradas con un paso de
55,56 om tormando 10 salieh es continuos por cada 25,4 mm, cada
umo con una anchura axial de 1,72 nm y noleteando deapuéa 8 ige
quierdas a razbn_de 14 hzlosApor cada 25,4 nm con una inclina-
ci&ﬁ de 39Aa la direécién,axisl de;ando salieﬁtes aislados con
wne anchura circunferencial de 0,76 mm. Esta operacibn formé sa-
lientes réctangulareé que medidn 1,72 mm por-o,76 ﬁm eon gﬁ lon-
éitﬁd pm#ctié#mente en ls direccién axisl pero oblfous a partir
de la misms en un peguetio dngulo do 32,
odillo inrarior ga) ) ,
‘ ‘ Un tubo de aoero de paredes delgs-
dal ‘con un di&metro exterlor de 127,5 nm y un di‘metro interior

sién para aaesurar que se mantuvicra la proaién de ln linea de

contacto a un nmvel virtUalmenta uniforme seaﬁn se doncribq .en .
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L feroncia so h:cleron ‘pasar a través de 1a 11nea-de preai&n 8

15

2.

‘L"Vlas que los salientes de ambos rodillos se habian supenpuesto)

”°71 cia de una pequeﬁn cantldad de tinte.

304

_' en dlrecclén axial dejando salientes aislados con una anchura

: tud en 1a dlreccién circunferencial.,

v temperatura superrlclal de 21520 7. el rodillo inferior a una

- tempera tira superflclal dec 19590, El velo y 1a hojs de $rans-

. de transferencia ae aeparb del velo ¥y se enrollaron °b39~?°d1"
‘:';1105 10, 12, respectivamente., ’.. B o
' V'aslutmnafo en un dmbujo de éreas indentadas separadas vera_ for-

| mar una tely s;ntajer. Ademds, . se transfirlé tinte gobre la te=-

j}poaiczones ‘en las que un saliente én nn rodillo habia eoincidi-,
"]do-con un espacio entne salientes en ol otro rodillo) se ‘tifie-

“V_V25§f:'ron de color 1igeramente rosa, lo oual indicate la- transreren— |

‘hnllar 1a solidez o £138016n del tlnte, ¥ los resultados se in~-
'dican en la tabla 1.

la solicitud pendiente 2384/73, .

Se formé un dibujo superflcxal tallap

do ux hzlo de rosca 8 izquierdas de uns sols entrads a raz6n de

14 hlloa por cada 25 4 mm, dejando un sallente continuo de ane

chura axial de 0 ,76 mm y fresando despuéa canales horizontales

. 1
circunferencial-de 1,72 mm, Estas operaciones formaron salien-

tes rectangulares que tenidn 0,76 mm por 1,72 mm con su, longm-r

El rodille super:.or se calent6 a um-

una velooidad de 3 metros por mlnuto, despues de 1o cual la hoaav

Se averigu6 que las *ibras ge habian

la 188 éreas 1ndentadas (correspond:entes 8 las posiclones en

so habién teﬁido de rojo, ¥y otraa éreaa (oorrespondientes a las

Is tela se aomoti6 a pruebag para

'(las escalas de grises tenidn valo-
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res de 1 a 5, indicando el ntimero 5 ningfin cambio en la tonali=- |
dad o n1nguna manche, indicando el nﬁmero 1 un cambio muy Bengi-~

ble en la tonalidad y manchado conaidorable).

Tabla I

Prueba ' 8 M N ¢
?rueba de lavado ISO no 3 | 4.5 5 3l —
Prueba de transpiracidén (pH 5,5) 5 - 45 5
Pruebs -de frotacidén en seco - - - 45
Prueba de frotacidén en himedo - - - . 45

S Es el cambio evaluasdo en la tonalidad de la muestrs.

| ¥ Es el manchado evaluado en una tels de poliéatar g8in tejer

blanca adyacente.
N Es el manchado evaluado sobre una tela de nilén voluminosa

blanca adyacente, ‘ | ’ | |
C Es el msnchado evaluado sobre uns tela de algodén blanca

' adyacenté.
EJEMPIQ 2
‘ Un velo que pesabe 150 gm/mz de fi~

b&as bicomponentes de poliamida rizada se prepar§ de la misma
manera que se ha escrito en el ejemplo 1. Ias fibras tenidn ume
vains de nilﬁn 6 rodeando & un nficleo o alma de nilén 66 siendo
la i,'elaci6n en volumen de alms a vaina de 50 a 50. Ias telas se
estiraron hasta alcanzar 3,3 decitex y una longitud de 50 mm y
ge rizaron'empleando una técnice de caja prenéadofa con 4,0
rizos por dentiimetrb y una relacién de rizo del 30%. E1 velo
se punzonb ‘con agujas liseramente como en el ejemplo 1.

Una hoja de papel de tranaferencia

.2, portadora de un dibujo estampado de flores con los tintes Ia-
‘pasol amsrillo 4G (amarillo reactive Ol 39) Ianasol naranja G

(naranja reactivo CI 29) lanasol rojo G (rojo reactivo CI 83)
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] 1a temperatura del rodillo superior era de 2359C y 19 temperatu~|

2.

' férica) por aapacio de 10 minutos y degpués se seoé al aire, Es-|

| be tratammento, a parte de fzjar los tmntes, dlstribuy6 también
' que précticamente toda 18 superficie de la tels tomé color.

;'un tratamiento en asua callente (GOQC) y lag partos aclaradas
| Y. sin aclarar de la tela se sometieron a prueba para haller la

';solidez o rxdaclén del tinte, indlcandose los resultados obte-
'nidoa en ls tabla 2.

- ll -

Ianagol azul 3G y 3R (szul remsctivo CI 69 y 50, respectivamen-
te) 86 puso en contacto ¢con el vele, &l igual que anteriormente !
¥ el velo y ls boje de trunsferencia sge pasaron a través de la

prensas de calansrar segﬁn se ha descrito en el ejemplo 1. (Iana-

gol es upa marca registrada ‘deé Ciba~Geigy.ILtd.) En este caso

ra del rodillo inferior era de 21590- otras condxciones permane-

cieron gin. camblar.

Se averigué que las fibrae se habmén

aslut:mado entre si en un dibujo de dres indentadas separadas

_para formar ung tela sin tejer aglomerada. El tlnte 86 habis trag

ladsdo a zonas correspondlentes a las éreaa 1ndentadas, pero no |

era. sélmdo.

Is tela se pasb en estado flojo.a

travéa de un aparato vaporizedor en el cual se somotié a trata-

miento con vapor a baaa presibn (préctmcamente a prea:&n atmcs-

los t:.nt:es més allé de las zonas aglutinadas indentadas, por. lo

Una parte de 1a btels se ‘aclaré por
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TABIA 2

Prueba . Muestra sin sglerar Muestra aclarada
8 K ¢ s M c

Pruebs de lavado . -

ISO ne 3 45 4ub - 4 4 -

Solides al frotamien « ‘ -

to (en hfimedo). - - - R - 4

Solidez &l frotamien’ . : ' ,

to (en seco) - - 3—4 - - 45

‘8 y C Tienen los mismos significados que se han indicado en la

_ tabla 1.
M Es el manchado evalu:do sobre una tela sin tejer de poliammda

" blanca adyacento.

- Se prepararon diversos papeles de

transferencxa portadores de tintes dispersos de baja volatilz~

dad, que normalmente no se pueden ‘emplear en estampado cléslco

'por transrgrencia térmica. Estos papeles se pusioron en contac-

to con el vélo descrito en el ejemplo 1y ae,pasa:on\a-travésd
do 1s prehsa.de oalaﬁdrar ¥y en.laa condiciones de elaboracién
expuestas Bn el ejemplo 1, | ‘
' | Se veloré la solidez del tinte, se-

'guido de una prueba de lavado ISO ne 3, y los resultados se in-
'dxcan en 1a tabla 3, teniendo la referencia S, My N los sige

nxficados indicados en 1s tabla 1.
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5,

© 10,

Tintes n. ’ N-l
‘ Amarillo dlaperso cI 42 (cI 10338) 5- 5
| rinte del egemplo 1de UK 1256093 (amarillo) 5 5
Tinte del ejemplo 5 de UK 1256093 (smarillo) 5 5.

| Tinte del ejemplo 7 de UK 1016246 (amsrilliae)
| 'réhjé disperso ©CT 13 (01 26080)

‘Harrén disperao OI 1 (GI 11152) 4-5 |
Tinte del ejemplo 9 de UK 859900 (zojo) .
- mznte del eaemplo 5 de UK 10#9039 (azul marzno)5 5
'-,:mmnte del ejemplo 38 de UK 1284932 (turquene) 5 5
"f minte del ejemplo 7 de Riys 1284982 (ﬂaul) -5 4

','EJEMPLO "
‘a8 de calandrar del Qdemplo l,qpt'braaatirieron diversos tintes
: tintaa trasladadoa empleando la prueba de 1avado ISO ne 3 segui—

S da de un tratamiento de fijacibn por vapor de. agua .

Tinte del ejemplo 1 de UK 1020303 (amarillo)

Vi W O U W oo oo I,

1 SERC RV BERT ST BT BT IR
S

Empleando nneatras del velo de fi-
bmas de pol:amzda sogﬂn 1) ha descrito en el eJenplo 2,y 1a preg

reactlvos, segﬁn se ha indicadce 5ntariormenta, deade una - hoja
de aoporte de. papel y 8e evallo I8 aolidez o £ijacién de los .

Los resultados ge exponen en- 1a ta~




Se

10,

15.

20,

25,

- 14A-

TINTE Sin desengrasar Desengragado a 602C |
J : ‘ - durante 5 minubos

5 M - N s ' M N

Aparillo Nylomine P3R

(amerillo reactivo CI %4) &4 45 145 4 45 45
Negro Nylomine P2R

(negro reactivo CI 11) 4 4ol  fu5 45 | 45 45
Rojo Frocion MX5B+
(rojo reactivo CI 2) 4 5 5 5 5 5

Amarillo Procion MX8G+ .
(emsrillo reactivo CI 7) 4 5 5 5 4.5 5

.. Solidez evelusda después de un tratamiento con vapor de

agus a presidén atmosférica por espacio de 1 minuto,

Solidexz evalusda después de un tratamiento con‘vipor de sgue

' @ presién atmosférica durante 10 minutos. -

- (Nylom;naly Procion son marcas registradas de Imperisl
, chemicai_Induatfies Limited) o
EJEMPLO ¢ .

Un velo que pesaba 120 gm/ma, con~-
sistente en fibras bicomponentes de poliester descritas en el
ejenplo 1l se formb y se hizo pasar, con una auperf;cie en con-
tacto con una formulacién de tinte disperso de bajs volatilidad

sostenido gobre una hoja de papel, entre una trompe ultrasdni-

camente activeda'y un yunque en forma de rodille conducido. Ia . -

trompe se hizo funcionar a 20KHZ con una amplitud de 25 p de
cresta @ cresta y se llevd hacia el yunque con una presién de
1,40 kg/ca® o E1 redillo (yunque) llevaba un dibujo de sslien-

' tgd>on cuadrados de 0,5 mm dispuestos en una configuracibén de

Jjuego de damas, existiendo 16 salientes por cada 25,4 mm.

Se averiguo que el velo se aglutiné

1
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5.

10.

35,

20.

por dccién de la energis ultrasénica asplicada y, &demfs, el tine

’Naranja:disperso CI 13  entre la trompa y el 4-5 45" 4-5

el invento‘asi comé la maners de realizarlo en la bréctica, de~

| be bacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-

laltéren su pﬁincipio'fundamental.

=15 -

te se trasladd a la tels en dress correspondientes a loé salien-
tes en el rodillo. Se observé que uns mayor cantidad de tinte |
se trasladsba cuando la hojs de transferencia se colocebe emtre
el velo y el rodillo, el mayor cantidad que cuahdo se colocaba
entre el velo N el yunque.

1a solidez del tinte se evalué des~ 5‘

pués de la prueba dé lavado ISO n2 3 y los resultados obtenidos

se indican a continuacién (tabla 5).
TARIA 5 - R : !

EINTE _ Colocacién de la hoja 8 M N
B o de trzangferenciag ) : )

Amarlllo disperso CI 42 engre la trompe y él 4=5 5
. velo S '
(CI 10338) ' , engre el yiunque y el - 4=5 5. &4
. velo L T

S . velo ,
(CI 26080) . entre el yuncue y el - 4 45 4=5
: velo ,

Descrita suficientemente 1a naturalezs

das son susceptibles de modificaciones de deta;ie en cuanto no




.

50 -
o Iorible.;cén la tela; se somete 1s hoje y la tels a calbr y pre-~

10..

15,

20,

25,

50«

| telas a bage de mafbfial termopldstico fusible distribuido, ca=~

rd&illo o contra un saliente alzado en el otro rodillo.

'do les rotvind:caciones 1 e 3, caracterizado porque se suminis-

~‘per£1clal de ‘salientes alzados, por lo que el material termoplds:

| tico se vuelve adhesivo ¥ por lo que las fibras se aglutxnnn en-

v 16

REIVINDICAGIONES
18,~ Procedimiento para aglutinar .-

racterizado porque se pone en contacto una hojs de transferen-

cia bortédqra de una tinta que comprende tinte térmicamente tréqg

8ién en 6reas aeparadha, por lo que el material termopldstico
se vuelve adhsaxvo v aglut;na la tela, y el tlnte se traslsda

también gobre la. tels al menos en zonas-correapondlentes a las

zonas Separadas. o » ,
- 28 - Procedimiegfo ségﬁn 18 reivin-
dicecién 1, caracterizado porque 1a'teld es un velo fibroso sin
tejer. T |
IR - Procedimiento segﬁn las reivin—

dmoacxones lo 2, caracterlzado porque la tela se someto a ca-
lor ¥, prebién por espacio de menos da un sesundo.'

 48,~ Procedimiento segtn cuelqumera
de las reivihdicécioneé anteriorea caracterizado porque el calor
y la preﬁién se aplican en la 1finea de presiém de una prensa de
dalandrar, de la cualluno por lo menos de los rodillos tiene un
dibujorauper:icial de salientesn algado#, y'la-telg se agiutina
}véi tinte se traiiada'a l1a misme al menos en zonss en las que

un ssliente @lzado de un rodillo ejerce presién contra el oiro
53,~ Procedimlento segln cualquiera

tren. cllor Yy presién en una linea de presién entre una trompa

ultraaniclmonto activnda ¥y un yunque provisto de un dibujo su-




5.

10..

L 7
'uia'terial termopléstico es un poliester.

=19 -

tre s{ y tembién dicho tinte se traslsds al velo por lo menos

én'zonas en'ias que un séliente alzedo se conjunta con la trom-

pa actlvada ultras6nicamente.

68, Procedimiento segfn cualquiera

de ias reivindidaciohes anterioreés, caracterizado porque el mae

' terial termopléatlco tiene forma fobrosa.

78 ,- Procedimiento seglin ls reivin-

dicacién 6, caracterizado porque el tinte comprende por -lo mef

| nos un tinte disperso.

. 8a, Procedimlento segﬁn 1s reivin~
d1caclén 7, caracterizado .porque por lo menos uno de 103 tlntes

dispersos tlene una baja volatilidad que evlta su empleo en el

i 7 astampado cléslco por transferencia térmica.v-

08 ,- Procedimiento segﬁn cualqumera

de las reiv:ndlcacionea anterlores, caracter;zado porque el ma-

loa,- Procedimlento segﬁn cuulquiera

”'de 1as re:v1ndicacmonea la 6, caracterlzado porque el tinte

QVcomp&ande ‘por lo menos un tinte. reactivo.

118 ,» Procedzmxento aegﬁn la reivin-

'fvdicaclén 10 caracterizado porque el material termopléstmco es

' una pola.amida. )

128, - Procedim1ento segln cualquxera'

P de las remvxndlcaciones anter;ores caracterizado porque la tela
254 ' |

13a,- Procedimiento seglin cualquiero

' de 1aa retvindicacionea anteriores, caracterlzado porque 1a ho=-

Ja do.trnnsferencia os de papel.

148,- Procedimiento seghn cualquiers

o de:las,raivindicaéiqnes 1 a 12, caracterizado porque la hojs de




5.

10,

15,

transferencia es una l4mina motdlios.

15a,~ Procedimiento segln cualquiers

.de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque 1ls hoja

de transferencia se calienta antes de ponerse en contacto con

1a 'tela,

168 ,- Procadimiento seghn la reivin-
dicacién 4, o cuslquiera de las reivindicgciones 6 a 14, carac-
terizado porque la hojas dejtrenaferencia ge calienta antes de
ponerse en contacto con la tela por centacto con un rodillo de
la prensa de calandrar. |

' ' o 178, Procedimiento segfn cualquiera
de las reivindicaciones 5 a 15, cargcterizsdo porque la hoja
de trensferencma se interpone entre la tels y el yunque. I

182 -~ Procedimiento segﬁn cuslquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque ambos
laqos de la tela 86. ponen en contécto con tinta que comprende
tiﬁtés sostenidos sobre una hoja de transferencia,

| 198,« Procedimiento psrs aglutinar
telas, tal y comc.queda sustancielmente descrito en la presehto
mem&ria e ilustrado en los ejemplos.

Eata Memﬁria consta de 18 hoJjas es-

critas a mdquina por une scla cara.

Medrid . wy 1076
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