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pris doscrintiva

£1 invento so vefiorc s una extruldermwsopledare
consistante v un cuerpe cilindrics gon al monps un husille
dispuaste on dicha cusrpo eﬂaxiazﬁenta~y'ﬂa nongrs totéti—
Hﬁ; un dispasitive de carge dispuesin ﬂaruaAda un axbromo
del ciltndro pata el materisl termopidsticn, y un cabozal
de spplado montado on ol obtro oxtzems dal cilindro, conals
ﬁﬂﬂﬁa‘GR &ﬂ cugrpo de boquilla ¥y un aandell que fotman wno
sbertura que s gstracha en Jo dirocutin ﬁel Piujo y dosti
rads & ls saifde dal matorial plastificeds, encentrérndose
g1 husillo y sl gohazel do sopiedo on un nisna plana, ¥
potandy dispussto inmsdistaments debras dal ﬁéﬁez@l~é§ sﬁ-
plgde un dispasitivdc de raPrigaravitn pars enfrisr 1a wone
oa axtznids,

| Estw tipo de axkruidnxaa con cabepal d5 soplads

son conpoides, por ojemplo, por la monografig do Gorhsed

Schenkel ®"Runsisthff-Lxtrudartechnik®, sditorisl Carl tanserc,

flunich, 1963 (comparess pag. 75 en combinacion con las
pags, 380,387,386 y 389). Ahors bisn, sstas extruidorose
sopiodoras adolocen del inconvenionie do presentar puntos
v sopacios que representan un shatfeulo para un Flujo und
forme del material. Aef, por ajampza; #l £iujo dol meterisl
se u® menpscabsda en los nervios de sujecion del mandeil
on sl cuerpe do la boquills, En lz zona do tranaicion enire
el oxtremp del husillo y el mandeil, en espacial detxas

do la punta del husillo y delante del comionzo dal nendril,
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axistan espacios en los que o) metorisl tormoplastico fly
yo con volosided nuy diabinta; g incluse llogz & dotengow
sa vasl Iooolmenta, En tolos espacios astd ol waterial oxpuay
to Porzosamento a un ssPuarzo térmico mas prolongado qua

*&nciuan'an une ostabiiizscion refstivamente altew puads

. orioinsr duscomposicionss dol materiasl,

ftag doofotorablox circunatapc&na da flujo para
ol material termoplostico que pruaantan‘iau‘axtruiuuraa»qg
nocidas con cobozal de soplado, 1lovan inherante el incen
veniénha de que ua&puaataa do-moldes termicanonte poce
satablaa; talon como, por ejﬁmﬂlu;,&aa & base de palicig
rure do vimdlo, uvricomente pusdan sar oxtruldos smpleanda
cantidades rolativamonts altes da materiaslos suxilfsras py
ra ia alesboracisn, on oepacial astabilixzadores, Por sllo
fno o8 posible, por ojemplo, tranacformer on talss axtruldew
ras los compuostos de moldao o hasa de gu;iclnruru do vin
1o dastinedos a sop galandrados, puasioc que aatna-euupu§a~
tou do moldes contisnon sustancialments menos matorieles
auxilisros pard lo slaborscidn, talos eamo-aatabixiz:daraa;
Jubricontes y sgontes fxuiﬁizaﬁnrea; que los prauiatnu pars
aer axtrusionudoa. Pars qus los compugsstos da moldas & bg
s dg nolicloruro de wvinilo dastinedos & ser calandradoa;
que Bon mds barotos, puaden sar trznsforcados tombién en
las sxtruidoras conuoidos con cebszsl de mopledo, tandrian
qua poseor propledades de Plujo majorsdas, que eadﬁjcrau_
ol eafuerze térmicu dol material al Ziuir a travds de i!;
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axbruidora,

La finalided del presente invsrio estriba par 1o
tanks en crear una oxtruldeors-sopladorasy on la que vangan
dodas relecionss do Plujo pers ol material termoplactico
mejoradet gon ralacion a las sxtruidoras conveddsa, ¥ en
1a fque se roduzce sustenciolmente o} eofuerze térmice o que
aa vse sometido ol moterisl,

' e seusrdo con el ifnvonto 8o rosuslve ssto problg
oa on Xa séx&widura»snpiadum expussta ol principin, por el
hacho do qua | 4

a) ol huaillﬂry'ez mandril ostan unides antre st =
prugha du borsiong

b} al labic del cuerpe dp la bagulilla scbracele 8;1
2 10 o por oncima de) lsbio del mandril;

e) is shertura on el punieo ds sglids del osisrisl ag
cionde a 1 hosta 20 mm, ¥

d} iz superficie interior del cuorpe de la boguilla
posee una adheroncia superficial pare ol matew
risl termoplastico plastificads pasenta, wmayer
gquo Iz superPicle gxteriar dal wendril,

Formas de cealizacisn vants josas de la unidn o
pruchs da torsion ontre sl husillo y ol mandril oo consie
guan; por siompio, si o) huellla y el mandril aatéa’heahaa
da una sola pileza, por ejemplo, da»acara'ingxidabla, ¥ o8ie
mismp si ol mondril esté soldede al husilla, o blen también
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‘ai ol mandril ostd unide con el hustiic mediants unldn
nor chavela o por Yarnillos,

£1 lsblio dol cusrpo do 15 i;muuilla- daba sobroes
sglir 8,4 a 10 mm, con proforoncls 0,5 a 3 wo por encims
det 1ablo dol mandril, La aobsyiuras comprondids gntra a)
gudrpn da I huqu:!ila, y o} mendeil, y que so pstrsechs on
1n dirvecelln dol flule, sccisnds an sl puhto mds satracho
{punto do salido dol motorial) s 1 hasta 20, ton praferon
cis o 3 hosts 8 mo, Le anchura de la pbartura sm aatse pug
to sa elino por lo tanto proferentoments alpo meyor que
Is qua se olusta uguslmonto en la fsbricacidn da mangas
soplades on lao extruldoras conooldas, !

te mayer adhoroncis suporficlal de ls suparficle
intertor do} custpo de lo boquilla com ralacidn m la sue
parPicin sxtarlor dol mondril para ol oaterial termoplay
tico plastificeds que Fluye o 1o Isrno do dichos suparfie
Maa.; en puade ponsspulr modiants conformusionoes ditintse
de las dog supssficies, ﬂsi; po w}ampm; puade ia mng
tinis interior dol cuarpo do le boguills estar dotada de
una.-mgn:aidaﬁ nayer qus la supsrPiclas axterior dol mmiye

- detls on ta) csso dabo posfdior la supsefinias interiny del

cuarpo do i boguills proforocntemente uns profundidad de
ruposidad 5 o z‘o/uv mayor gqun ls supsrfisie sxterior dul
nendril, Do acuerdy con otro acondiclonamionta, les dos
supsrPicies consisten an nmoterisles de distinky podar !
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adhorante parg ¢l meterial tatmﬁpi§¥t&an;uaaaaiééianéa; d
acuprds eon un perfaccionantonto vantaz josp 1&; aupﬁxfigi&
axtorior del mandril en polifolvaflvoretiiaons, igéﬁw 2
quo ol msterial termoplasticn plastificedo sv deslize op
gaaim;maata biang ¥ 1a.auaar?£u§a intorior de} sarpo da
Zé-ﬁaquiiza on acero inewmidubla, sobre el Qnu o) material
tisng mayonr tondoncis s adhepirsa, Ue atusrdy con otro peg
Pagelonsuionto v’eutajnau; ka suparficie interiar dol cuoz
pe do-Jo boquills ostd provists do ramuras hasts & lo su~
no 25 an delente del labio de la buquiii;; que convanisntg
mente Lisnen la forss do somicirculos com un vadi do unos
3 om, £} menor sfecte deslizente da»xa-&upar?iciazzatarinz
dal cupepo de la boguilla og pusds nnﬁaﬂguin tambidn si
dicha supsrficic ss encuentts & unp temporsturs nds alte
gue o supsrlicia oxterior dol mendril, Lo difersnoia de
temperatura @5 mas o nenos grande esgin ol metorfal termg
pi&&kiea; y assclgnde con preferencis o 8 hastn‘?ﬁsn;.aianw
do, put ajamplu; pars termoplésticos g base do clorurn do
viﬂiia; de asproximadzmente Enaa; y paye paiishilenns, do
spraximadoments 500C, Para conssgulr un menor efects dﬁ&»
Yizante de lo superficis interior del aua#pp da lo boquie
Iia qaﬂ.razﬁciﬁh a la superficie extorfor del msnﬁril; 48
convenisnts splicsr varias do las foomes ds vealizecian y
ds las wedidas enumeradas mas srriba pars slle

Como dispositive de refrigeracion pera la mone
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g puaden sex considerados todos los dispositives refri
gorados y agentos frigorificos que umuslmente se emplesn
pera enfriar la mangs hesta por dobajp dol punto do cdfie
gelaciﬁm' Eepocisimonto venbajoses han domostrade sor los
conocidos anillos de refrigorscitn (descritos an la mong
grafls citadn el principio, on lss pags, 387 a 389). con
los que ve oopla gms ?ﬁg‘cri!‘*im; par a;ampla;, a,!m;. sobra
is superficie do la menge. EX anfllo de refrigeracidn soe
t& dispusstn en ol punty de salida de 1 msngs sobre el
cahezal do aopxadu; estendo praferontemente fijedn de tal
am:!a et 8} cabozsl do mp:tadu; gque a1 aire refrigerady
que esoapa del anillo da vefrigerscidn incida sobre la man
ge #n tuanto Sets nbendona la abertiirs du ls boquills, con
gl Pin do snPristle ya on goto lugar. £l snfrismdento tig
ne por objoto raforzer la mangusrm Inmodistamente dospuds
dg eu salida do la abartura, pars con sllo impedir una
posibls torsian producide durants s} splanamiento de 1&
marga, La mddida del an?riamienta; dudids on la superficie
oxterior du la manga, por ejemgln; s unos 3 ow de distane
cla dol punto do la salida dal mtar!‘uﬁ debe sscandsr &
aprosimadamente 3 & 200C, con prefersncie o 5 a t08L
{con rolssion s la tm;:émtum de selida del matorial).

..En s extruldovassopladors conforme al invents
ol husille y ol qwndri:t. puedon sar ajosutados como Qa- wl
caso do las oxtruidoras conocldas con 8} c‘aba:ﬂ: de sopla-
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da, Ssgiin una realizacion ventajosa la extruldoraesoplado~

ra abarca un mendril de, o lo eaximo, 200 mmy preforene

* temente 20 & 100 ma de lurgo ¥ un husille qus on s seccion

Pinal, sobre una largurs do ¢ 3 voows el dismetrn dal
cilinden, posss una profundidad dol $lste 8 o -”sa%.; prelom
riblemente 10 & 205, nenor que en su soopian “Motoring ®
y a8l digmetro dal husillo os 20 a 9&%; preferentoments
25 = 502 monor que sl correspendicnte dismebro del siline
#io, teniendo los natuiaa; conforpados ventajosanante an
formp de nuﬂé;.en la punta do los mismssfun anche de o
maa de 2 nm. _

£l concepto "mstaeriales sin%éticns»harmépléstia

coe" e refiore en sl centido del invento muy on genotal a

 las materislss sintéticos que Pormen parte del grupy-de

los termaplisticos, siempre que por ol procsdimfonto do
saplade puadan ser tronsforsades en pollculas de manga
extruide, ¥ por sl procadimiente de celandradé, en laminas

planas, Nentro del merco de) iavents se trate profarente~

mente fe homapalineros do clorurs de.vinilo, do copolimeros

de clerurg Hs vinile con otras monomsros apropledos, y on
copolfmerss por imjertos a bese de slarure de vimilo o
policlorure de vinile, asf como do mozecles do los polimarcs
citados,e

Lz extruidoroesopladera conforme al Invents esta

caractarizada por une combinacion de varias psrticulssidedes

’
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individuasles, y presenta una geric des vnniajaa importantes
frente a lsos extruidoras conocidas con eshezal ss sofilado.
fodtunts In uniSn a prucbs da torsiSn del husillo y el -
m&ndril; sz vonsigue gue an ol cabazal do suplade no oxig
tan, Incluno sn le zona de trensicion enkra ol husillo y
ul mandril, sspacios, puntos o Inserclones gnmn; por ojen
pin, los nervios da anclaje para el mandril, gue monoecew
ten &l Plujo del material, Aperie do ésto as posiblc al
miamo tiompe dar sl cobazal de soplade une forms ralatives
mants corta con rolscidn al didmotro du la hoquilla; oy com
peracion con los cabezales da soplate conocidos, 51 adie
clonalmants o la unidén conforme al invento del husillo y
pundril, se can?arma sl mandril tanbidn relstivaments come
to, por sjemplo, da un largo de tan solo 20 s 100 mn;'n!ew'
na dsda on la extruidore~popladora conformse al fnvonts un

fluje dol meterial, gue no aolamanén estd axentn de Yos

1lamedon ospacios muortos {sspacias o puntns, on los que
@l moteris) esta casi parado, o bisn sf gus se nuaul;,putc
sin-g ls vez sepulr dmeplazandose en la direccidn de} flg
jn],'aina qus =} matarial termoplastSco ostd axpuasto iqg
#i5n & un tiompo mas corto d8 pormanentiz y » Fuerzas de
clzellanisntys més brawaa on la ronure de s boguilla,

Can la extruideora de acuerds con 8l £n§unt&; on
1a fuo a} husills y e) mendriy sotan unides #{gldaments

en contacta mutue, se produciria sn los ndmerns ds rsvaly
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cionee del husille necssarins para al funciunamianta; ¥y
que tambidn sa ampl&aﬁ on lap axmidargs conostdas con
cohezal de suplada; ung wengs ratatnr!a, puasio quo ol mag
deil giras con igusl raplidez que el huaﬁln; Esta Indosggw
ble wﬁanién; gue gadria cr&ginar urs totorcinionte v o}

‘desgaree do lo monge extruide, so Inpide conforme al ine

vento per las carasteristicas b) @ 9).
to sxtruldora-soplsdora eagin ol invente puods

- gabar conformeda, tento como axtruldora de un sole husnillo,

aomp tenmbién conme oxtruldors de verios hwsillos, tsniondo
en gste Oltimo ceso que estarruno do los husilles prolone
gaty an forma de husilln do descavga, do lo manora en of
conueida,

La axtruldorae-conforme ol Invento o8 apropiada
dobre tede para la pregelificacion do metorisles sintdbie
cos tormoplasticos, obbeniéndese policulas de mengs axtrul
da bion btermincdes de plackificari une ventafs aspocial
z‘va&ic‘a' et quo con olls So pusden progeXificer y sxbruir
tombign compusstos do moldoo & base de clorurs de vimila,
gue no necesitan estar gstabilizados an payor étaﬂu' da lo
que sarie neceseric pera calandrades, Les psiiculas de map
ga extruidas gbtanddas se cargan de mensre venlajoss como
material termoplistico preoplastificado, en sotado todavia
caligntoy on una celandra, psrs seguir sisnds traneformae

das en paliculas planss, sienda convenionts s oste parbicy
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lar gua ol recorrido ontrs sl punto de selids do la mange
air 5l cabezal de soplade, ¥y o1 per de oilindros {(aplanddg
ros) do retirada do la manga; sg oiifes relstivamsnte anr&é,
aacandientn; potr ejampln; 8 tan solo tros s cinco vetos 8l
diématro extsrior maximp del mandril, Con ssts Porms da alj
mentacidn da ia calendra satin ligsdes otras ventajas on
benaficin del procesn do calandradas Por un lado s alimsp
ta la calandra son laminas previss ra&atinanante»dnxgadaa;
ya terninadae de plastificer de mansra homoginea, consie
gulofidosa en slto grade en la primora aborture de iﬁé cilin
dros la doscade uniformidad Qa la msoe ﬂa~uata:£§i an cual
to u las propledades mecanicas y Sptimss da 1a‘pnilcula ri
nal an o} calandrado: por otts parte sg puade cargar la ¢a
landra gon palficulas previas (psiluulas de mangs extruids)
da distinto ancho, con lo quo ss pusdan obtensr on la calan
dra an sl psifculse Pinalos de distinto encho, Bin nacopie
dad da dispositivaes adiclonalse, ‘

* A continuncidn oo sxplics ol inveto con mes dew
tglle & basa do dos njomalos da reslirscion reprosontodes
an los dibujos, mpstrandos | ‘ _ |

La fig, 1, una oxtruidora-sapladora sn saccion fongdty
dinalg - '
- Le Plg. 2, una extru&dnré~anpiadara de dos hunizlaa;
an saccidn longftudinali | |
La flg. 3, la parte 27 conforme a la fig. 2, en visba
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dasde arribe.

En la extruldorawsppisdora mgmsranmdafm iu .ﬂg‘.
t; al mandril refrigeruble 1 asta unido Pijaments, bajo con
tacte aubtuc ¥y mediants el sje nsrvedy 2, léa doa é&aﬁetas
Ray 2b y a1 tubp tironte 3.; con las .éarﬁaa 4y 22 da hus;
1io {4 no ha aidec repressntazda sn ou 1a:ga-totai);,s£an&a
por 39 tanto ecciomado por o} husille of mieno nmimors do
govoluciones qus Gsto. £1 mandril i pOEAE una aupéh?ta&a gx
tarior § finamonto scebade y pulida,

R travis del tubo 6 ¥ dal dnima 7 se efectis la
alimentacidn del agente Prigerffice a le camara de rePrinp
ractdn 3; farmado por el mendril ¥ v la plocw do cublorta
8, & trovde dol tubo tirente 3 os ovacuade a) agente frigp
viftco. £1 cuerps 10,19 de la boguilla, consistenta en ia
pazte do custpc 10 y el anillo de boquille 18, cotd #ija-
do ol cilindro 93 mediante Be brida 41 y los tornilles 13
(ﬁmmbiéﬁ dol cilindro ha eide roprossatads tan sule Xz par
to ditime en la direceidn del fluje, lo qua o aboolubamone
te suficients pary le compremsiony asimismo folta en i di-
buja ol dlepositivo de carga). €1 lubie 15 deila buguills
anhragala T mm con resgpactn al lebio 14 dsl wmandril, £1 cupy

pe t,18 do la boquillz posee ung superficle desbostads 16,

son una jeodundidad media de rugosidad de 8 u. 8on o) anillo

da sujucifn 17 y los tormilloe 98, ol anillc 19 de ls bogul

1la o5 oprimide contra 3a parte de cusrpo 10 d¢ la miswma,
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pudisndn zor regulsdo radialments con ayuda de los tornillas
20, para sjustor vl gounse do le pelicula, A trouds dal ty
bp 21 as alimentado sl eire necnsario pera Inflar Ia mongs
26, La Gitimo porte 22 dol husiils tdens une profundided

286 da Pilets 15% monsr que ln parte 4 dul nisms (zone *Metering')
y ol didmetro do dichs zonm 22 dol husfilo en 258 menor qua
ol da 1a corvaspondients parte dnl cilindroj Jos nsrvies 30
da Porms do culle gn la peria 22 deX husillo tienan unz alw
turs sustsncialments menor (208 menor) ¥ un ancho del nsre

288 vis {on la punta dal nervio asr:!ani!e_a 1,5 mn), que lon nep
vios de Porme do culta en In parte 4 dsl husillo, Ls parie
22 dol huetllo tieno ls misidn ds Pacilttar 1s conflusncis
da Ia nél!wl.-u da maturlal subdividida por al filste do ls
parts 4 del husille, antos de gus penntre an la tonurs 23

. 290 de la boquilla, En lop labios !5 de le boquills ag ancuaenira
s antlle da refricoracion 24 con leo chapas dirvschrices
29, o travas dal cus) sg sopla elirs do mrrigau:eién sohrs
ia mangs 26 seliznto do o ranurs do sslida 25 de Ia bogul
1=, |

55 En Yo extruldera da dos husillos reprosentads en
1s Plg. 2, ol husills 4 dol par de hupillos 4, ds estd ong
¢ormado o maners da husillio de doscarga, £1 hueillo 4 con
la parie de husille 22 y ol mandsil s wokin hachos do une
sols piexe, E1 labic 15 dol cuorph 10,2F da la bogquilla sg

390 brosale 5 nm por oncims dal lablp 14 dol mandrll ¥, La ro=
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nusa &3 Pormade a&tm el mandeil ¥ y o) cusrps 10,27 da la

‘boruilie, y que 2o estrecha on la direccion del flufo, ao-

clends en @) punto ds salida 28 pars ol material e & noe ba
suparficle faterior i6a ds %a parte Z7 del cusrpo ‘-ﬁaia by
gu¥llz sotd provista do acengloduras 28 (Pig. 3}, que Hiaw
nen In forme de semicirculos con un radio do z;;gm,. eon o
gus dicha superPicie tlent un cosficlonts da ¥rdenton pava
1z polioula berpoplastics mayos due Le cupsrificie exterior
5 dal manﬁ:iz; pulida brillantemente, Convenishtamente Xa
supezficie intericr 16 de la parts 10 del cuzrps de ls bom
guilla ss cdonds bambifn mds rugoss que lap superficle sxty
rigr & dol mendril, E1 anills de refrigsracicn 26 con las

- ghspas directrices 29 gatd montado da tai node an 8l caboe

zal do sopladu, gquo el aire de refrigerccian es soplado sg
bro ls mange 26 inmmdistsmente despuSa de su salida o trse
vEs da ls panure 25 de ls boguille. Le ssccion 22 dol husi
11o tiene una profundidad de)l Pilete 208 interier que la
saneidn & (zona “Ootering®), y ei difmetro de lo cepcldn 272
dut hueille es 30Y menor gue sl de iz corragpondients porte
do} oilindro., £} snche del nervis en la punta 38 dod niamg
apaiends en iz parte 22 del huetlle & 2 mpe & travds del
Zalna 59 €5 o) inentods el afre de soplada,

€n la Pigs 3 puedon verse las scansladuras 28 do
fayma semicizeslsr. Zetan dispusstas en seporacionss ds 459 |
pqaeyen.da log semicizsulus de los scanaladuras un Tadip de

Z¢5 Moy
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1}; Extruidoraecopladors conelabonte an un cusepo
oilindeicn cont al monos un husills dispussto en dicho cusrpn
toaxialmonte y de menors Sotative, un dippesitive do cargs
dispuaste carca de un oxtroms del oilindro para el material
tarncplﬁaticu; ¥ un cobozal do soplado mentado an e} otro
sxtramo dol cilindro, concictonte en un cuexpo da bogquills
y un mendril que formen una TAnurs quo B8 ea?reaha on Is 4§
raccion dul flujo y destinade a ls ealida del meterial plag
ti?iaadu; encontrendnos el husilla y el cabozsl d?'suplndn
sn un nlsm& piauu; y astonds dispussta {rgudiatewents dotrés
dol cahezal do aapladc un dispositive da.:agrigerasiﬁn pars
anfriar Ya mengs extruldsa, saracierizads porques

u) 21 husilie y sl mendril ostén unidos sntye af s prug
bs do tarsiong | _

B} 81 lebic del cusrpo du Ias boquilla sobrsssle ﬁ;i &

| 10 mm por oncime dol lsbio de} mendrily

©) la ronuts ssclands on sy punto uae sstreche a 1 & 20my
y :

d) la suporficie interior del cuerpn d8 la bogquille a&u
sue ung sdhenuls suporficlsl psrn ol maturisl ternmy
plistico plaatificad& pasante, mayor gus la superff
cia oxtorior dol mondril, ‘

?). Extruldorawsopladora do atuarda con ;Q raivine

digscidn 1, coractarizada aatqué-ia asupafficie intorior del



355

560

368

370

39S

gusrps d6 in boguills ticae uns profundidad de pugosided 5
g;zq/u;mayar qus 1o suparficie exterior del sandril,

3}; Extruidora=sopladors ds scuetdo con Yo relvip
dicasitn 1, cavacterizade purque la ssa#zfzéia,inté:iﬁz dol
guarpn de e bogquilia consiste en acere inpxidabilss ¥ le sy
parficie exterior del mandri;; 26 paiitatmﬂmmtﬁm;

4}y ELxtruidera~soplsdors da acusrdo son ls wéimq&‘
diganoion 1, #aractaiimda purgue 1o superficis intazior dal
guezwm da ia boquilla esta Qraﬁiata de aaan&tadut&a; miantras
qua Yo superfleic axterder dal mandril ag lléa.

) Crézuidorawsopladora da acuards con la &ai&:g,
divacifn A’tf carsctarizeda porqus ia superficic interior dsl
cuszpo de 1a boquilla tisne una tomparaturs § @ 702 mis al-
ta qus la superficis exberior dol mandeil, .

&), Extruidovamsnpledors de scuardo con la ralvine
dicacion 1, cargcierizada porgue ol mondeil flens wun lergo
de 280 a 100 mm; ¥ porgus una opcnion del husillo tionme una
profundidad del filets 10 & 205 menor que la ebTa soccifn del
husiilo, y porgue ol diametro de ls pricars de dichee sotuig
nos del hueille s 25 s 50% monor que i@ porraspondients pag
te del aii&nﬁxa} y asinisno porqus los nervios de) husillo |
non de forme de cufla, y on ls primers de lab gencianadas Yoz
goiones del husillco tienen un ancho en la punta de los aismos
de no mas da 2 nm,

7). ¥ EXTRUIODRA-SOPLAVORAY,



Ests Nomuria consta de 16 hojaa follades ¥ madang

grefladeas por un sole lado do suo caras,

Medrid, 14 do Yeyo do 1978
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