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D.G. Dalgoutte - 1

MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE IN-

VENCIONA EN ESPANA POR: "UN METODO PARA LA UNION

DE FIBRAS OPTICAS DE CRISTAL", A NOMBRE DE STAN-

- DARD ELECTRICA, S,A., CON DOMICILIO EN MADRID,

CALLE DE RAMIREZ DE FRADO, N2 5.

Este invento se refiere a la unidn de las
fibras Spticas de cristal.

De acuerdo con el presente invento se pro-
vee un método para efectuar la unidn de las fibrés'6pt17
cas éé cristal, el cual métoqo comprende las étapas-de:

introduccidén de dos zonas desnudas de fibras &pticas

{(cada una de las cuales tiene en su extremo un frente

transversal substancialmente normal al eje de la fibra)

en los extremos opuestos de un manguito de cristal con

un punto de fusibén més bajo que el de las Ffibras (y sien--

do .el orificio deﬂaiﬁﬁo:manguito de un, tamafio tal que las
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fibras queden con holgura en su interior); de puesta a

tope en el interior del manguito de los extremos de las dos

fibras, vy de calentamiento del tubo en la proximidad de los

-extremos de las fibras para hacer gue el manguito se deforme

contfayéndose sobre las mismas. J

En el caso de fibras con revestimiento plastico
antes de la insercibn en el manguito es desprendido este
;evestimiento. También antes de la ihsercidén en el manguito
se puede pasa; abrazando una de las fibras, un trozo de tubo

de pléstico deformable al calor de una longitud ligefamente

" superior a la del manguito; después, una vez que el man-

guito de cristal ha sido deformadorsobre.los extrgmos de las
fibras, es deslizado este tubo de plastico colocindole en-
cima del manguito y se hace que contraiga sobre &ste para
gue constituya un refuerzo mecénico én la zona en que las
fibras salen del manguito.

A continaucidn sigue una descripcidn de un
método de unién, de dos fibras dpticas de cfistal con

revestimiento de plastico materializando el invento en una

-forma preferida. La descrpcidn se refiere al dibujo que se

acompafia, en el que las Figs. 1, 2 y 3 muestran distintas
etapas de 'la unidn de unas- fibras Opticas.

En el extremo de dos fibras &pticas con re-
6ubrimiento pléstico 1L y 2, tipicamente de un dilmetro
de 1 mm, hay unas zonas desnudas de estas fibras 3 v &4

de un difmetro que tipicamente oscila entre 70 y 100f{m.

.

El procedimiento para arrancar el recubrimiento pléstico
varia segin la clase de material plastico empleado para

dicho recubrimiento; si se trata de un revestimiento de

polipropileno el uso, como disolvente, de un xileno ca-
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liente presente ciertos inconvenientes, por 1§ gque se
prefiere efectuar el reblandecimiento del revestimiento
empleando una resistencia, una pistola de aire calieﬁte o
bien un soldador. .

En e% caso de que hayan quedado algunas tra-
zas del revestimiento, se puede sumergir el extremo des-
nudo del hilo en sileno frio, s% bien en frio la disoiucién
éon este material es lenta. Uno de los inconvgnientes del
empleo del xiieno caliente es que el desprendimiento del
revestimiento no se limita.a la zona de la fibras que se
sumerge, ya que los vapores son @aﬁbién reactivos.

Las dos zonas desnudas 3 y 4 de lalfibra>dében
de tener unos extremos frontales planos 5 v 6 que se'ob@ie—‘
nen por cualquiera de las técnicas adecuadas. Una de las
técnicas preferidas consiste en hacér una ligera muésaa
en la superficie de la fibra y someter ésta & continua-
cidén a un esfuerzo de traccidn hasta que se prodﬁcérla
rotura. Otra t&cnica consiste en colocar la fibra sobre
un borde cortante, como puede ser el de"una hoja de'aféitér,
aplicar a la fibra, en el punto en que descansa sobrg égteV

borde, la chispa de una bobina de tesla y provocar a. con-

" tinuacidn la rotura por doblado o por la aplicacidn de un

‘esfuerzo. ) . . C ) :

Los dos extremos ya preparados de fibra se

R

introducen a continuacidn por los extremos opuestos de un
manguito de cristal 7 poniéndoles a tope aproximadamente

en su centro. Antes de esto puede ser dgslizado sobre una

de las fibras un tubo deApléstico‘contraible al calor 8 el

cual, en ese caso, se usaria para darle a la junta termim-
da una proteccidén mecénica, particularmente en las zonas en

-
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que las fibras salen del manguito de cristal. La longitud
del manguito viene a ser tipicamente de 1/2 a 1 em y la
del tubo contraible al ‘calor 7 devaproximadamente 1 ém. 2y
mis que la del manguito, de tal modo que, una vez hecha la
unidén y llevado el tubo por encima del manguito, éste se
extiéﬁda un poco por fuera de cada.extrémo del manguito.

E1 qrificio‘&el manguito no debe gquedar prieto
sobre las fibras desnudas sino que debe haber una holgura

suficiente para poder pasar facilmente los extremos de las

fibras a mano. Por ello conviene emplear un manguito que

tenga un orificio mayor que los requerido, reblandecer
una pequefia longidud del mismo y estirarle o deformarle

parcialmente formando una zZona con un cuello de un tamafio

_apropiado. La zona central de esta parte con cuello deberd

distinguirse del resto de tal modo que el resultado séa

un manguito c;n unos extremos ligermanete abocardados.

En el caso de que el manguito se forme partiendq de uno con
sus paredés paralelas y con un orificio que4ya tengé el
tamaﬁo adecuado, se puede agrandar este orificio en los

extremos con la punta caliente de una aguja, si bien esto

. no es esencial.,

La regisn central del manguito de cristal se
coloca en el interior de una espira 9 de una resistencia
eléctrica de calentamiento para producir el reblandecimien-
to de la regidn central lOedel manguito, el cuél se deforma

alrededor de los extreﬁos de las fibras poniéndolos alinea

" dos. Se sﬁpone que esta deformacién es resultado principal-

mente de los efectos de la tensidén superficial No conviene
gue los extremos de las fibras .se reblandezcan durante este

proceso de deformacidn, por lo cual el material para el
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ﬁanguito se elige de modo que tenga un éunto de fusidn

mis bajo que el de las fibras. En el caso de empleo de
fibras de silice, el manguito puede ser hecho con uﬁAcrig
tal convencional de silicato de boro o de~505a ¥y cal. Lé
Aiferente dilatacidn térmica de la silice y de estos otros
cristales puede producir algunas tensiones en la zona en
que se hace la unidn de las dos fibras de cristal. En aque-
llos casos en los qué, debido a razones mecénipaé u b6pticas
estas tensiones son demasiado considerables pa?a que se

las pueda aceptaﬁ para determinadas ablicaciones, se'pueﬁé
usar para el manguito un cristal de alto conteﬁido de _
éilice (c. 96% Sioz) como puede ser el que se fabrica cqﬁo
marca registrada VYCOR. Estas tensiones puedensino ser.
reducidas también eligiendo ﬁn cristal que tenga un bajo
punto de fusidn, tal como los cristales de plomo.

Si se quiere se puede sujetar més el manéuitp
por la aplicacidn de un cemento de accidm fépida, com§ elv
cianocrilato adhesivo, en forma de'una'franja 11 qﬁé rodée
la zona de emergencia del manguito. Finalmente, el trozo
de tubo encogible con el calor 8 es desiizado colocéndole‘bo;

encima del manguito 6 y calentado ahi con una pistola de

‘aire caliente se hace que contraiga sobre el manguito.y -

- sobre las partes de la fibra adyacentes a los extremos del

mismo. ' B .-

Ha de entenderse que este descripcidn que se

ha hecho de unos ejemplos especificos del. invento tiene

" {dnicamente carécter de ejemplo, sin que deba ser conside=-

rada como una. limitacidén al alcance del invento.

Este invento corresponde a una solicitud de’

patente formulada en Gran Bretaria el dia_ls'de’Mayo de



10

15

20

25

30

6.

Mayo de 1975, sefialada con el Ne 20587/75 Yy se acoge, por
tanto, a los beneficios que otorgan los convenios interma-

cionales vigentes,

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta patente de veinte
afios son los siguientes:

l.- Un método para la unibn de fibras Gpticas
de cristal el cual método comprende las etapas de: intro-
Auccién de dos zonas desnudas de fibras Opticas (céda una
de ias cuales tiene en su extremo un frente transversal subs
tancialmenté normal al ;je d§ la fibra) en los extremos
opuestos de un mahguito de crigtal con un punto de fusidn

més bajo que el de las fibras (y siendo el orificio-de dicho

manguito de un tamafio tal que las fibras queden con holgura

en su interior); de puesta a tope en el interior del man-.
guito de los extremos de 155 dos fibras, y de calemtamiento
del tubo en la préximidad de los extremos de las.fibras
para hacer que él manguito se deforme contrayéndoée sobre
las mismas.

2.- Un método para la unibn de fibras dpticas d
cristal de acuerdo con la reivindicacién 1 con el que a cada.
extremo del manguito, después de una étapa de calentamiento
de dicho manguito, en la proximidad de los extremos de las
fibrés, se le apliéa un adhesgivo eh forma de frangja.

3.~ Un método para la unidn de fiﬁraé bpticas
de cristal de acuerdo con las reivindicaciones 1 & 2 con
el que una vez hecha la unidn se coloca encima de é&sta

un trozo de tubo de plAstico con sus extremos sobresaliendo

de los extremos del manguito y siendo a continuacidn calen-

-
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tado el tubo para hacer que contraiga sobre el manguito
Yy sobre la parte de 19 fibra~que sale del mismo.

k.~ Un método par la unidn de fibras 6pticaé
de cristal de acuerdo con cualquiéra @e'i?siprededenteé
reivindicaciones con el que las fibras son fibras con re=-
vestimiento de pléastico cuyos extremos son desprovistos
de su recubrimiento antes de su insercidn en el interior
del manguito.

5.~ Un método para la unidn de fibras bpticas
de cristal de acuerdo coh cualquiera de las réivindica—
ciones precedentes con el gque las fibras son de silice.

. 6.~ Un método para la unién de fibras épticas
de cri;tal de acuerdo comn la reivindicacidn 5 con el que
el manguito es de cristal de silicato de bofo o‘devéosa
Y cal. »

7.~ Un m&todo para la uni6nrde fibras &p=
ticas de cristal. - - _ o - ce

“Tal y como se ha descrito en la Memoria 'que

wantecede, representado en el dibujo que se acompafia ¥y a

. . N

los fines especificados.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas

por una sola cara.

K .QM m‘m?s c
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