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La presente invencidén se refiere a un
procedimiento de produccidén de estructuras celulares a
partir de plastisoles expandibles de resinas a base de c¢lg]
ruro de vinilo, que de productos que se caracterizan por
una resiliencia muy alta, asi como a las estructuras celu-
lares obtenidas por este procedimiento, y a un equipo ade
cuado particularmente para la realizacidén de este proce-
dimiento. '

Es conocido, desde hace mucho tiempo,
realizar estructuras celulares a partir de plastisoles de
resinas a base de cloruro de vinilo. Una de las técnicas
mis empleadas consiste en incorporar en estos plastisoles
un agente de expansidn, es decir un producto que se des-
compone por accién del calor y desprende gases, y someter
este plastisol, generalmente en forma de una capa, a la
accidn del calér, para provocar su gelificacibn y su ex=-
pansidn.

Sin embargo, las estructuras celula-
res obtenidas hasta ahora segin estas téenicas son defi-
cientes generalmente en resiliencia o recuperacién eldsti
ca. Asi por ejemplo, cuando estas estructuras celulares
se emplean como revestimiento de suelos, se observa que
los objetos pesados colocados sobre ellos, como por ejem
plo muebles, dejan huellas duraderas, Esta falta de re-
cuperacién eldstica implica, pues, consecuencias desven-
tajosas, tanto desde el punto de vista estético como des~
de el de comodidad de los usuvarios.

La Solicitante ha puesto ahora a pun-
t0 un procedimiento que permite la produccién de estruc-

turas celulares similares que se caracterizan por una re-
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siliencia, o facultad de recuperacidn eldstica, excepcio-
nalmente elevada.,

La presente invencidén se refiere, pues,
a un procedimiento de produccién de estructuras celulares
resilientes a partir de plastisoles expandibles de resi-
nas a base de cloruro de vinilo, en el que se somete a ex
pansidn y gelificacidén una mezcla gue comprende 100 par-
tes en peso de un plastisol expandible y 75 a 200 partes
en peso de grdnulos expandibles previamente gelificados,
obtenidos a partir de resinas de base de cloruro de vinila

Segin un modo de realizacidn preferido,
la resina a base de cloruro de vinilo empleada para la
preparacidn del plastisol expandible presenta un indice
K de Fikentscher comprendido entre 58 y 81, y preferible-
mente entre 65y 81 (medido a 252C en ciclohexanona).

Esta resina a base de cloruro de vini-
lo puede ser, o bien un homopolimero, o bien un copolime-
ro de cloruro de vinilo que contiene al menos 50%, y pre-
feriblemente al menos 75%, molar de cloruro de vinilo,
pudiendo smer el comondmero cualqﬁier monémero copolimeri-
zable con el cloruro de vinilo, como por ejemplo acetato
de vinilo o un acrilato de alcohilo.

El plastisol expandible se prepara ma-

vinilo con 50 a 100 partes en peso de al menos un plastifi
cante, y 1 a 8 partes en peso de un agente de expansidn.
Para la preparacidn de este plastisol,
la Solicitante prefiere emplear uno o varios plastifican-~
tes del tipo de "ésteres derivados de dcidos orgdnicos

saturados", tales como los ftalatos, adipatos, sebacatos
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y azelatos de alcohilo. Sin embargo, se pueden emplear
otros plastificantes, tales como plastificantes polimeros,
parafinas cloradas, etc.

La naturaleza del agente de expansién
empleado no es en modo alguno critica. Pueden emplearse
particularmente azodicarbonamida, azobisformamida, azodiisq
butironitrilo, p.p oxibis(bencenosulfonilhidrazida),

p.p oxibis(bencenosulfonilsenicarbazida), etc., siendo o8-
ta lista enumerativa y no limitativa.

Iiualmente, es ventojoso introdueir en
el plastisol expandible, por 100 partes en peso de resina,
de 1 a 5 partes en peso de un compuesto capaz de catalizar
la descomposicidn del agente de expansidn, como por ejem-
plo una sal de plomo o de zinc, éxido de zinec, ete. Estos
compuestos ejércen con frecuencia simultdneamente una ac-
cién estabilizante sobre la resina.

Finalmente, el plastisol expandible pue
de contener también otros coadyuvantes cldsicos, tales
como estabilizantes térmicos como las sales de bario, de
cadmio, de estafio, compuestos epoxidados, etc, agentes co-
rrectores de la formacidén de c¢élulas, tales como agentes
tensioactivos, agentes anti-UV, agentes antiestdticos,
agentes correctores de la reologia tales como silice, car-
bonato de caleio, cargas, pigmentos y colorantes, ete.

El plastisol puede prepararse por me-
dio de cualquier mezeclador para pastas, tal como un mez~
clador répido, un mezclador planetario o un mezclador de
paletas en Z.

Segin un modo de realizacién preferida,

la resina a base de clorurc de vinilo empleada para la rea
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lizacidén de los grdnulos expandibles previamente gelifica-
dos presenta un indice X de Fikentscher, medido como ante-
riormente, comprendido entre 58 y 81, y preferiblemente
entre 65 y 81. '

Jgualmente, esta resina a base de clo-~
ruro de vinilo puede ser, o0 bien un homopolimero de clo-
ruro de vinilo, o bien un copolimero de cloruro de vinilo.
Pueden ser adecuados los copolimeros citados para la pré—
paracidn del plastisol expandible.

Los grénulos se preparan a partir de
una mezcla que comprende, por 100 partes en peso de resi-
ne & base de cloruro de vinilo, de 50 a 150 partes en peso
de al menos un plastificante y 1 a2 8 partes en peso de un
agente de expansién,

Los plastificantes y los agenies de ex-
pansidn no son Eriticos en cuanto a su naturaleza, y se
escogen por ejenplo entre los citados anteriormente como
adecuados para la realizacidén del plastisol expandible.

Igualmente es ventojoso introducir en
esta mezcla, por 100 partes en peso de resina, de 1 a 5
partes en peso de un compuesto capaz de catalizar la des-
composicibn del agente de expansidn. Con este fin, la
Solicitante prefiere emplear 6xido de zine, cuya activi-
dad catalitica es mds lenta.

De nuevo, la mezcla puede contener
otros coadyuvantes usuales, tales como los citados como
utilizables para la realizaecidn del plastisol expandible.

Los grénulos previamente gelificados
pueden obtenerse por cualquier técnica que no impligue

un calentamiento demasiado enérgico, que provocaria la
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descomposicidn del agente de expansidn. As{, se pueden
malaxar los ingredientes a una teumperatura del orden de
13020, de modo gue se forme un crepé que después se gra-
nula, o bien incluso malaxando los diversos ingredientes
en frio, depositando la mezcla en forma de una capa, ca-
lentando esta capa a una temperatura del orden de 1308C
durante.un tiempo suficiente para gelificarlae previamente,
y Tinalmente granulando el producto asf{ obtenido. Es evi
dente, sin embargo, que podrian idearse otras técnicas
para realizar los grdanulos expandibles. los grénulbs pue
den tener una forma cualquiera, y particularmente cdbica,
esférica o lenticular. Preferiblemente, su granulometria
estd comprendida entre 0,5 y 10 mm. ;

La mezcla del plastisol expandible y
los grénulos expandibles pregelificados puede efectuarse
de cualquier manera, prefiriéndose no obstante en la in-
vencidn realizar esta operacidén por medio de un mezclador
planetario. ‘

La mezcla asi obtenida puede emplearse
segin diversas técenicas, 4si, la mezcla puede introducir-
se en cantidades dosificadas en moldes apropiados, que,
una vez cerrados, se calientan a una temperatura suficien-
te para provocar la descomposicidén de los agentes de ex-
pansién, que eh general estd comprendida entre 140°C y
230¢C aproximadamente durante un tiempo suficiente. Se
provoca asf la gelificacidén y la expansidén de la mezcla.

Si se desea, las paredes del molde pue~
den recubrirse previamente de una capa de un plastisol no
expandible pregelificado por las técnicas bien conocidas

de moldeo por embadurnado y moldeo por centrifugacién., Es
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tas téenicas permiten la produceidn de objetos conformados
que muestran una resiliencia excelente. Sin embargo, en
todos los casos conviene calentar répidamente los moldes
después de la introduccién de la mezcla de plastisol ex~
pandible y de loz grénulos expandibles pregelificados,
para reducir el riesgo de segregacién entre los constitu-
yentes.

Segin otra técnica, la mezcla se extien
de en forma de una capa de un espesor de 1 a 15 mm sobre
un soporte definitivo o provisional, tal como una tela,
ung banda metdlica o una ldmina de papel siliconado, ¥y
d2spués se somete a la accidn del calor con el fin de pro-
vocar la gelificacidn y la expansidén. De este modo se pr
paran estructuras en ldminas que son adecuadas para nume-
rosas aplicaciones, y particularmente para la realizacidén
de revestimientos de suelos.

§i se desea, estas estructuras en ldmi
nas pueden estar provistas de una pelicula densa sobre
uta de sus caras, 0 sobre las dos, realizadas a partir de
ua plastisol no expandible. Esta técnica permite especial
m:nte la preparacidn de revestimientos de suelos muy resi-
lientes, provistos de una capa de desgaste densa, que
erentualmente puede decorarse.

Poniendo asi en prdectica el procedimien

ras en ldminas celulares, provistas de una capa superfi-
clal densa que, aunque se le aplique durante 2,5 horas
wia caga de 50 kg sobre une seccidn circular de 1 cm2
sibre la cara provista de la capa densa, muestra,vuna vez

retirada la carga, una deforiacién remanente inferior al

[K0)
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104% al cabo de 2,5 horas.

Las estructuras celulares obtenidas se-
gin la invencidn se emplean particularmente para la fabri-
cacién de revestimientos de suelos, por ejemplo como capa
de soporte de alfombras de pelo.

Las composiciones empleadas, y las con-
diciones de gelificacién y expansidn, han de escogerse
preferiblemente de modo que las dos fases presentes en
la mezcla, grdnulos y plastisol, se expandan del modo méds
gincronizado posible. Con este fin, se puede actuar espe-
cialmente sobre la naturaleza y la cantidad de agente de
expansién presente en cada fase, asi como sobre la natura-—
leza y la cantidaed de agente catalizador de la descomposi-
cidn térmica del agente, o los agentes, de expansidn.

) La Solicitante ha comprobado que en oca
siones es ventajoso someter la mezcla a unas condiciones
de temperatura, durante la gelificacién y la expansidn,
gue implican una subexpansidén de la mezcla, es Gecir una
expansidn inferior a la mdxime expansién posible. _

Para preparar las estructuras en ldmi-
nas antes citadas, la Solicitante ha puesto a punto un
equipo particular, que forma parte tambiéa de la inven~
cidn.

Este equipo, que se ilustra en la figu-
ra del dibujo anexo, comprende una tolva 1 alimentada por
la mezcla de plastisol expandible y de grénulos expandi-
bies, colocada encima de un soporfe de recubrimiento 2
mévil, que se desplaza sobre una superficie fija 3, y una
serie de rejillas 4, 5, 6 y 7 dispuestas después de la

tolva 1.y por encima del soporte de recubrimiento 2, de
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modo que dispersan y extienden la mezcla depositada por 15
tolva sobre el soporte de recubrimiento mdvil.
El soporte de recubrimiento 2, gque pue-
de ser un soporte provisional o definitivo, puede ser cuall
quiera. Para este fin se puede emplear una hoja de pa-
pel siliconado, una tela, una tela recubierta, una chapa

sin fin, etec. El soporte puede recubrirse previamente

con una capa de plastisol no expandible previamente geli
ficado, destinado a formar una pelfcula superficial.

La tolva 1 no presenta ninguna carac-
ter{stica particular. Es conveniente, sin embargo, rea-
lizarla de modo que el espesor de mezcla depositado sea
lo mds constante posible a lo largo del soporte de recu-
brimiento.

Bl goporte fijo 3 comprende una chapa
de soporte, unos topes limitadores 8, y un marco de la
tolva 9.

Las rejillas sucesivas estdn preferi-
blemente inclinadas en un dngulo comprendido entre 30 y
45¢ con respecto al sentido de avance del soporte de re-
cubrimiento.,

Segliin une alternativa preferible, la
primera rejilla 4 termina en segmentos verticales 10 cuya
funcidn es dispersar y extender la mezcla limitando su
caudal, la segunda y tercera rejillas 5, 6 estdn forma-
das por tirantes metdlicos oblicuos rectilineos, cuya
funcién es perfeccionar la distribucién de la mezcla, ¥y
la dltima rejilla 7 termina en segmentos 1l paralelos al
soporte dé recubrimiento, que ejercen una accién de alisa

do sobre lz mezcls depositada.
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La separacidn entre los segmentos de ca
da rejilla estd comprendida preferiblemente entre 10 y '
20 mm., :

Fl equipo se completa con una estufa
de gelificacidn y expansidn, que no se repreéenta, si bua-—
da despuéds de la dltima rejilla.

' Con este eguipo la Solicitante ha podi-
do alcanzar velocidades de recubrimiento de 15 m/min, con
un espesor regular del orden de 15 mm.

El procedimiento segin la invencidn se
ilustra ademds con mds detalle en los ejemplos de realiza-
cidn prdctica que siguen, y que en nada limitan el objeto
y espiritu de la invencidn.

Los ejemplos 1 y 2, que seflan como re-

ferencia, estdn fuera del objeto de la invencidn.
Ejemplo 1 (de referencia)

Se prepara un plastisol expandible que

tiene la composicidn siguiente, dada en partes en peso:

- poli(eloruro de vinilo) Solvic P 367,/109 60

- poli(cloruro de vinilo) Solvic 334 40

~ ftalato de dioctilo 40

- alcohilsulfonato de fenol 50

~ poli(adipato de butilenglicol) 30

- agente tensioactivo Galoryl PL 386 2

-~ agzodicarbonamida ' 2,75
-~ ftalato dibdsico de plomo | ‘ 1,5
- gilice finamente granulado 1

- piguentos 1l
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El Solvie P 367/109 es un poli(cloruro
de vinilo) de calidad para pastas preparado en emulsidn,
¥y que tiene un indice X igual a 76, producido y comercia-
lizado por SOLVIC S.A.

EL Solvic 334 es un poli(cloruro de vi-
nilo) de calidad para pastas preparado en emulsién, que
tiene un Indice K igual a 71, producido y vendido por

SOLVIC S.A.
El Galoryl PL 386 es un agente tensioag

tivo comercializado por la Compagnie Frangaise de Produits
Industriels.

El plastisol se extiende sobre un sopor)
te provisional constitufdo por una ldmina de papel sili-
conado, de modo que forme una capa uniforme de un espesor
de 6 mm, que después se calienta a 1909C durante 6 min
en una estufa de gelificacién y expansidn.

Después de enfriar y separar del sopor-
te provisgional, se obtiene una ldmina celular de 12 mm de
gspesor,

Se someten muestras de este producto a

los dos enmayos siguientfes:

1~ Isayo de recuperacidn eldstica tras una compresidn

de corte duracidén

Segin este ensayo, que se inspira en el

" método normalizedo en TFrancia NFT 56~111, se somete la

muestra a una compresidén dindmica por medio de un punzdn
de 1 cm2 de superficie, siendo la velocidad de aplicacidn
de 15 mm/min.

Esta compresidén se ejerce hasta el mo-

mento en que el espesor de la muestra se reduce en un 40%,
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Y se mide la fuerga aplicada correspondiente a esta defor-
macién. Se levanta después directamente el punzdén y se
mide la deformacidn remanente inmediata a carga nula (ce- |
ro).
Se obtienen los valores siguientes:
carga : 2,5 AN (decanewtons)

- deformacidén remanente: 2%

2- Ensayo de penetracidn estdtica

Segin este ensayo, se aplica sobre la
muestra una carga estdiica de 50 kg por medio de un pistdn
de 1 cm2 de superficie, y se mide la deformacidn inicial
Ei (expresada como proporcidn del espesor inicial) después
de 90seg, 15 min y 2,5 h respectivamente.

Después de 2,5 h de aplicacidn de la
carga, se retira esta Ultima y se mide la deformacidén re-
nenente Er (expresada como proporcidn del espesor inicial)
al cabo de 90 seg, 15 min y 2,5 h.

Se encuentran los valores siguientes:

EL 90 seg : 90,9% Er 90 seg : T3%
EL 15 min : 93% Er 15 min : 62%
EL 2,5 h : 95% Er 2,5 h ¢ 52%

Se trabaja exactamente como en el Ejem
plo 1, salvo el hecho de que el plastisol expandible se
deposita sobre un soporte provisional sobre el que se ha

depositado previamente una capa de 0,2 mm de espesor de
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un plastisol no expandible que tiene la composicidn que sd’
da mds adelante en partes en peso.

-~ poli(cloruro de vinilo) Solwvie 367/109 100

- ftalato de dioctilo 70
- ftalato dibdsico de plomo 1
~ pigmentos 1,5

El Solvie 367/109 es un poli(cloruro
de vinilo) de calidad para pastas preparado en emulsidn,
y que tiene un indice K igual a 76, producido y vendido
por SOLVIC S.A.

Esta capa de plastisol se gelifica pre
viamente por calentamiento a 1302C durante 3 min antes de
depositar la capa de plastisol expandible. Después de
enfriar y separar del soporte provisional, se obtiene una
lduina celular de 12 mm de espesor, provista por una cara
de una pelicula densa resistente a la abrasién.

Se someten muestras de este producto a
los dos ensayos entedichos en el ejemplo 1, aplicdndose
los esfuerzos sobre la cara provista de la pelicula den-

ga, y se encuentran los valores siguientes:

1l- Insayo de recuperacidn eldstica después de una com—

presién de corta duracién

Carga ¢ 3,2 dN
Deformacidén remanente : 2%

Se observa pues una deformacidén rema-
nente del mismo valor que en el ejemplo 1, pero para un

esfuerzo aplicado mds elevado,
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2- Insayo de penetracidn estédtica

Ei 90 seg : 7T4,7% Er 90 seg : 44%

Ei 15 min : 76% Er 15 min : 32%

B 2,5h @ T77,4% Er 2,5h s 26%
Ejemplo- 3

Se preparan grédnulos expandibles pre-
viamente gelificados que tienen la composicidn siguiente,

dada en partes en peso:

~ poli(cloruro de vinilo) Solvie 336 100
- ftalato de dioctilo 50
~-ftalato de butilbencilo 40
- Galoryl PL 386 (agente tensioactivo) 3
- azodicarbonamida 1,5
- estabilizante BC 12

- 6xido de titanio 2

El Solvic 336 es un poli(cloruro de vi
nilo) de calidad para pastas preparado em emulsidén, que
tiene un indice K igual a 74, producido y vendido por
SOLVIC S.A.

I estabilizante BC 12 es un estabili~
zante de bario-cadmio, producido y vendido por la firma
STAVINOR.

Fl plastisol se deposita sobre un so-
porte provisional en forma de una capa de 2,2 mm de espesoy

gque ge pregelifica a 1309C durante 5 minutos y después se
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granula (a dimensidén media de 3 mm) después de retirar el
soporte provisional.

En un mezclador planetario se introdu~
cen 100 partes en peso del plastisol expandible descrito
en el ejemplo 1 y 100 partes en peso de grénulos prepara-
dos como se ha dicho anteriormente.

La mezcla asi obtenida se introduce
en la tolva 1 del equipo segin la figura anexa y se depo-
sita sobre un soporte provisional sobre el que, previamen
te, se ha depositado una capa de 0,2 mm de espesor del
plastisol no expandible de la composicidn dada en el ejem
plo 2, v se somete esta capa a una gelificacién previa a
1302C durante 3 min. La capa de mezcla depositada es de
7 ma de espesor, y el conjunto atraviesa a continuacidn
una estufa de gelificacidn y expansidn, donde se somete a
una temperatura de 2002(¢ durante 10 min.

Después de enfriar y separar del sopor
te provisional, se obtiene una 1ldmina celular de un espe-
sor de 15 mm provista, sobre unz cara, de una pelicula
densa resistente a la abrasidn.

Se someten muestras de estie producto
a los dos ensayos descritos en el ejemplo 1, aplicdndose
los esfuerzos sobre la cara provista de la pelicula super

ficial, y se obtienen los valores siguientes.

1- Insayo de recuperacidn eldstica tras compresidn de

corte duracidn

Carga : T dN

Deformacién remanente : 2%
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Se observa que la deformacidén remanen-
te es idéntica a la de los ejemplos anteriores de refe-

rencia, pero para una carga aplicada netamente mds alta.

2- Insayo de penetracidn estdtica

Ei 90 seg : 74% Er 90 seg : 27%
Ei 15 min : 80% Er 15 min : 12%
E 2,5h : 85% Er 2,5 h : B%

»

Se observa una mejora neta de la recu-~
peracién eldstica con relacidén a los ejemplos anteriores.

Ejemplo 4
Se preparan granulos expandibles pre-

viamente gelificados a partir de la composicidén siguien-

te, dada en partes en peso.

- poli(cloruro de vinilo) Solvie 229 90

- 00li(cloruro de vinilo) Solvie P 362/117 10
- ftalato de dioctilo 25
~ ftalato de butilbencilo .70
- parafina clorada 10
- carbonato de calcio ' 10
-~ agodicarbonamida 1,5
- agente tensiocactivo Galoryl PL 386 3
~ estabilizante BC 12 1,5
- aceite de soja epoxidado . 3

FL Solvic 229 es un poli(cloruro de vi-
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nilo) de calidad para pastbas preparado en suspensiﬁn, y
que tiene un indice K igual a 71, producido y comerciali-
zado por SOLVIC S.A. '

EL Solvie P 362/117 es un poli(cloruro
de vinile) de calidad para pastas preparado en emulsidn,
que tiené un indice K igual a 67, producido y comerciali-
zado por SOLVIC S.A.

Este plastisol se malaxa duranie 3 min
a 1302C y después se granula a une dimensidn media de 3
mm.

En un mezclador planetario se introdu-
cen 100 partes en peso del plastisol expandible descrito
en el ejemplo 1, y 100 partes en peso de los grénulos pre-
parados anteriormente.

. La mezcla obtenida se introduce en la
tolva 1 del equipo seglin la figura anexa y se deposita so-
bre un soporte provisional sobre el que, previamente, se
ha depogitado una capa de 0,2 mm de espesor del plastisol
no expandible de la composlcidén dada en el ejemplo 2, y
se somete esta capa a una gelificacidn previa a 1302C du~-
rante 3 min. Le capa de mezcla depositada es de 7 mm de
eapesor, y el conjunto atraviesa una estufa de gelifica-

cidn y expansidén en la que se somete a una temperatura de

2009C durante 10 min.

Después de enfriar y separar del sopor-
te provisional se obtiene una limina celular de un espe-
sor de 15 mm, provista por una cara de una pelicula densa
resigtente a la abrasidn.

Muestras de esle producto se someten

a los dos ensayos descritos en el ejemplo 1, aplicdndose
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los esfuerzos sobre la cara provista de la pelicula densa
vy se encuentran los valores siguientes:

1- TInsayo de recuperacibn eldstica tras compresidn

de corta duracidn

Carga ¢ 4,7 dN
Deformacién remanente : 2%
Se observa de nuevo gque, para uwng defor
macién remanente del mismo valor, la carga aplicada es mds
 elevada que en los ejemplos 1 y 2 de referencia.

-2~ Insayo de penetracidn estdtica

© 85,5% Er 90 seg .t Al

B 90 seg
EL 15 min ¢ 88% ~ Er 15 min 3 26%
B 2,5h : 90% . Er 2,5h 1 15%

Se observa pues que la resiliencid mejo
‘ra netamente ocon relacidn a los productos de los ejemplos
de referencia.
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RELVINDICACIONTS

Los puntos de invencidn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, -son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un procedimiento de obtencidn de
egtructuras celulares resilientes a partir de plastisoles
expandibles de resinas a base de cloruro de vinilo, carac
terizado por someter a expansidn y gelificacidn, por ca-
lentamiento, una mezcla que comprende 100 partes en peso
de un plastisol expandible y 75 a 200 partes en peso de
granulos expandibles previamente gelificados obtenidoé a
partir de resinas a base de cloruro de vinilo. '

28,~ Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn 1%, caracterizado porgue la resina a base de cloj
ruro de vinilo empleada pars preparar el plastisol expan-

dible y los grdnulos expandibles previamente gelificados

38,~ Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizado porque le resina a base de clo-
ruro de vinilo empleada para preparar el plastisol expan-
dible y los grdnulos expandibles previamente gelificadas
se elige del grupo formado por los homopolimeros de clo-
ruro de vinilo y los copolimeros de cloruro de vinilo gue
contienen al menos un 50% molar de cloruro de vinilo.

48,- Un procedimiento segin la rdvin-

dicacidn 18, caracterizado por preparar el plastisol ex-
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pandible a partir de 100 partes en peso de resina a base
de cloruro de vinilo, 50 a 100 partes en peso de plasti-
ficante y 1 & 8 partes en peso de agente de expansidn.

&,- Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn 42, caracterizado porgue el plastisol expandible
contiene ademéds, por 100 partes en peso de resina, de 1 a
5 partes en peso de compuesto capaz de catalizar la des-
composicidn del agente de expansidn.

6&.- Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizado porgue los grénulos expandi-
bles previamente gelificados se preparan a partir de una
mezcla gque comprende, por 100 partes en peso de resina
base de gloruro de vinilo, de 50.a 150 partes en peso de

plagtificante y de 1 a 8 partes en peso de agente de ex—

78.~ Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn 62, caracterizado porque los granulos expandibles
previamente gelificados contienen ademds, por 100 partes

en péso de resina a hase de ¢loruro de vinilo, de 1 af

88,~ Un procedimiento segin la reivin~
dicacidén 1%, caracterizado porque los grdnulos eipanﬁibles
previamente gelificados tienen una granulometriavcompfen-
dida entre 0,5 y 10 mm.

98.- Un procedimiento segin la reivin-
dicacién 12, caracterizado porque los grénulos expandiblej
previamente gelificados se preparan a una témperatura in-
ferior a la temperatura de descomposicidn del agenté:de

expansifn que contienen.

Y
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108,~ Un procedimiento segin la reivin-
dicacibén 1%, caracterizado por efectuar la expansidén y la
gelificaci6n-por calentaniento a2 una temperatura compren-—
dida entre 140 y 2302cC.

1l2.~ Un procedimiento segin la reivin-
dicacidn 1&, caracterizado por someterla ﬁezcla a calenta-
miento conjuntamente con un plastisol no expandible.

128,~ Un procedimiento segén la reivin-
dicacidn 11%, caracterizado porque el plastisol no expan-
dible se gelifica previumente antes de asociarse con la
mezclae

132.- Un procedimiento segin la reivin-
dicacidén 112, caracterizado porque la mezcla y el plasti-
gsol no expandible se utilizan en forma de capas superpues
tas. K

142,- Un procedimiento de obtencién de
estructuras celulares resilientes. !

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥y pare los finesg que ge han especificado.

Bsta lMemoria consta de veintiuna hojas
esoritas a miquina por una sola cara. ' '

Madrid, 14MAY1976

P.A, G .
Aﬁu “QM";.» .
T,




SOLVAY & CIE, ) I/I

[ LN
o—1r
S
GJ\F.~




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



