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SPROCESC PARS L4 PABRICACION DE TERRAZO TIITACION A HAREOLY.

21 presente invento, paia el cuml s¢ soliciim el pri
vileglo de Patente de Invencldn y segin S¢ exproda en el snun
piads de emic mesoris descriptiva, s¢ refiere o up procsse ds
febricooidn de berresc imitecifn gl mdrmol.

Hasts shors, los berrezes fabricados imitendo = mir
poly oo venfen resliszands o buse de nazeles de resinaeg do po
liesser ¢ epoxi con dlstintos dridos, lo cusl s vertis an -
Ios moldes correspondienten pave gue uwne ver plimeriznds s
nggels B¢ provsdiess & desmoldar la buldoss msl conzegulda.

Ie forma de obigner lam baldeses ¢ borrares, anbgw
vioymente mencionsda, presenta ol gren incomveniente do prody
¢irse defopmaciones en el naterigl como consecusncla de eatar
Vaame*ﬁiﬂo & combios do tewperatora, con 1o cual sSe oblienen te
rrazes pracilcamente inmidilos para revestimientes ax‘aeribms.

Bl proceso de fabricacidn, objeto de la invencidn,
glimina ¢l gran inconveniente anderiormente mencionamfo; para
1o cunl, en dicho proceso se incorvora un maberial soporte ¥
21zlds que eliming por eompleto los riesgos de glebeo ¥y como
conssogensio lo hoce dtil para el rovestimiento de exteriores.

Dicho soporte, puede ser un ferrszo bosbado, bizoon-
tho cordmicos ¥ on genersl cualquier soporie vigido no desmol
deente de la resing de poliester o epoxl, pudiendo fonoy fzwe
les soporbes distintac dimensiones.

Se acompefia a la presente memoxis descriptive de ua
Juego de plonos en los que se nuestrz un terrazs con Sopurie,
de modo que las figures representadas son simplemente o Hfbo-
lo ds ejemplo de ves de las formes do reclizacidn, esbundo e
enomerades los sludidas figuras de la forma signlentes

Pieuye f.~ Hucstra une vista en planis de ono de los
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terrozos o beldonso obtenidas segin ol rrocesy Qe Pabricacidn
que dospués se decerdidird detelladamenies

Flgura 2.~ Hoestra una soceidn segin la linea II~1Y
reprecenteda en la fipgura 1. |

54 Fleura 3.~ Yoostrn une vistn on plants del soporto.

Flgura 4.~ Muestra una vista secoionada del soporte
segtin la linea IV-IV reprecestsds on la fipura 3.

Sohbre dichae fipnras, e han referenciado nomericaw
mente los elementos o partes gque 1lus componen, Correspondiens

10. do diches refarenciss de 1n fowma siguiente:

1o~ Baldosa o $orrazo.

2~ Aglomerade (vosina-mérmol),.

3= Soporte vigido.

4o Varillas de acero dol soporte rigide {3).

15 L sororte (3) debo encontrarse exento de humedsd pg
s que la regine de policoter aloonce un grado dp curedo alio.
En eano 4o que las necesidades de produceidn fuesen ajustades
¥ no ge dispusiese de maberial soporbe {3) bien betc, wnbonew
ces es8 necoscrin aplicar una imprimacidn el aludidy soporte ~
20« (3)s 80 modo gue tol inprinmseidn pusde realizerse do dos foxw
- 188, una consistente en dor wia cups ds poliester de uso geno
ral diluido en estirenc hasta gleanser ung viseomidad de w mwe
300400 wentipblses, ¥ la otra consistente on dar una gape de
imprimecifn a bese do poliecter vini{lico, siando esta pegunda
25, forma man conveniento aunque de mayor cavestia.

FPor otra parto, e acl mismo conveniente gua el mew
terial soporte osté cxento de polve, para lov cual £8 necnsShw
rio su limpiozn con un ¢epillo de raloes,

Bl torrass indtecidén mérmol ohtenido ror el proceso

20, de fabricseldn, objete de estn invencidn, pusde ser e dos t1
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18~ Imltoeidn a bese de w mdowe Sride.
20«~ Imitacidn a bope de varics &wides tips "BREIOw-
RETEY, |
Fanto en €1 primer tips como on <l segdndo,; ¢l proe
euso puede ﬁfeemérse bien con resina pellester & blen ton ig
sins epozidions
18« @) Guande se¢ realizm el process con yesina Lo
liester ¥ 88 obbiene tna imitacién mérmel e bese de un misus
fridoy lam yeoinag a a‘i:;{lisar debe da sor ds lzo signientes cge
raoteristicass ,
Oolor haseliesscessss oo ve eulifizing 00
Densidad & asgc...........{,‘tzo - 1,140
Vigcoaldad a 259Cesesscesed50 = THO CeDa
Contenide en eStirentess.«35% apreximadomente
El 4rido s vwiilizar on ssto casp dobe fo.Ser da « =
trop tampiions
T~ Impalpablca
2.~ Avenilla do 1 m/n aproximadamcnte.
Je~ Grane de 4 m/m. |
Foxr otra pavie, para una baldopa do 50/50 o /ny obhe
nidn on ol caso qﬁe noE ocupa, las pmpamiane;s a megtler son
las sigaientesy
10950 fr9cupeveersusralicaina Folicater (activade ¥
10300 T verreremeaerioml oot
"1a350 T cesscecrscsachrOnillo,
'3.;560 T ascevsecosnslirang de 4 mAs.
Con esta preporeidn se ob‘!;ie_né pars vaa baldosa de
50/50 om/m un esposer de resing més grana de & n/m aproximads
menboy pudidéndose obtener imitamciones a wémmol con dride tipe
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Berroquelio, Rejo Alicante, Blanco Zcharvy, etc.
Lo proparaocidn y favricacldn para el provents casd
sord la signientes
Tom #ridos deben d¢ conservarss totalmento BecoBe
S la cadencla Ge operzGlones 28 como siguss .
~ Proparor el soporde rizldo como se ha indicado »-
al primeinlo de coln memoriz descriptive.
= Teoay por separads cnds uno de 1os 4ridon.
- Introducir en la apasadora la srenilils y ol grano
10« de 4 n/m.
~ Tomge ol peso nocesurio de peliester y sctiverlo
¥ eatolizexlo. foto oo puede conseguir medisnie ~
Jon siguientes nétodeo.
Rogine do Policotoreess.oo 100 porien en pego.
15+ Raftonato CobnliDeseennessy0F @ » "
Popbxido d¢ MEEwsvesesnsss? » " B
slends estn tipo de curnde rolativamente lente. Existiendo un
tipe de ourzdo pdpido, coro o8 el sigulente:
Reping da Tolloobioressssrvese 100 partos on peno
20s  Dimetll ATilifiBeecavsanveanes Gyt * % @
PillaBosensensssnocnrsoncavens 1 » » "
- Une vez activads y colnlizads o) pliienter, 8e =
alade & Sste la centidad Qe impalpeble necesorin,
26 mezela y oe ofiade & la anassdora donde se Momo
25 é;axmmx‘é ton el reste 4ol Sransce
¥ 4ienpo de amesedo debe sy cordo pero suficilénte
pare gue la mesela sen bomogénea.
~ Una vez amasedo so ivd vertlonds sobre los moldes
g0 greesos de 4 a 10 m/me donde se aplastord D
30» dimnte una Mgerisima presidn o por medlo de uns
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-~ 1lana, %res 1o cogl se colocn @l geporbe, procic- '
ndndolo lLigeramente sobre lo nesela shtorior al -
objeto de que se adhiera m toda su superficie, pg
sando después a rellenar oon morters d¢ resine ¥
érido ol espacio existente catre el soporte y mol
d2 ya gua pare fociliiar su choajo ba eido necesg
rio whilizer éa gorse de mennr superficise que -
el moide. 7
Fransenrride el tiempe pecssayie pars la tofinl ‘rbig‘_
merizacida de la memcle sates deserits, se proceds ol desmolew
deoy quédando los daldoses liskes pora su posterior pelids y
terminaoidn. o N o

En cmso de unm pmducgiﬁn masive ¢l poliocsfer se e=
usard sin aciivedor y curerd pc;r cslor mediante un ROING o ==
107490 ,

12+ b). Bn caso de user resina epouidics para obtg

_hey ol terrage de inmitecién e mirmol a base de un misme fvido,

lps corechericticas de la rvesina & ubtilizer serdn las elguien
tanz
Rosing no modificadae
Viveosidodeesvoscorvenssse 64000 =~ 8,000 o2
Equivalente ep6iidoveseree 100 = 210
Densidad 8 2520cececsnanes 1,70 ~ 1,18
Colox GADNEReevnenvrenvees Rhximo 3
_ Pars une baldoss de 50/50 ecm/me Y3 propovtiocnes o
utilizar serds lzs sigaientes:
1900 grag, de Hesina Bpoxd més cndurecedors
16400 " Ge Impalpoble.
1.400 ¥ 3¢ Avenilla
3.500 *  de Grano de 4 m/ma
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Con ootm proyorcidn se obtione umo baldosa de 50/5¢
em/ne con wne sliara aproximade de 6 n/m.
Lo prepavecidn y fobricacidn en eaﬁa ¢amo s¢ 93eem
tnard de lu siguionte Lovmns
Ios dridos doberdn de conscrvarse perioctaments oow
COS, |
Ta cadencin do operaciones oord la siau&entm
«~ Propsracidn dol soporte gogin ge ha indicado.
=~ Posay or ﬂerarsac caca uno ds Jogt fridos.
= Introducir en la amasadors la erenilla ¥ ol granp
% 1.5/, o -
- Tomar ﬂl pcm nmowm%o aa rasina epoxi 7 agente
de cumdo.
Too agentes de cuéacw cue 88 puedon utilizer sons
- Aninas elilatiens. |
- Arinas aronfticas.
« Pollaminocomidus,
- Adueton. 4
Pera eoneagulr une buena resistencis ol ca:tax* ¥ gtw
tabilidad an la resina og aconssjebls el noo do aming® gxomdw

Ranpecto a lo relocidn en poss Eaama/mdmaséor,
aa‘nrm&n hagerse Bagﬁzz ias indicaciones del fobricante. _
- Una ven becha ls mestla resins més endurecodor, e
pazelord con la contidad de impelpable necesaris
¥ ge lleverd o la waaaﬁam eon ¢l reseto del Svido.
- Una vog aradade 5o roportird o) aglomersdo por loe
moldes donde co oxpandird fon llans o nedignte una
ligera precidn tras lo onal se coloea ol spporke,
presiondndelo ligeremente sobre la mezels antorior



Bs

10m

15

20

25«

al ohjelto de que e adiiera en tods sm superficle
pasende despuds o rolleney con mordero de resina
¥ 4rids ol espacio exiotente entre el sopsric g «
moide ya que pora facilitor su onegje ha aldo new
cesario abliicar wn soporke Ge menor superflcie =
que el moldae

Treagourride el flempo necesario pava In totel poli

morigacidn 4w lu mezole anbes deacrita 86 protede ol doomolesw
deps quodunde les baldesas listas pere su posterior pulide y
termingcidne '

20 . Ta sbiencidn del Yervags imitecidn a ndmmol s

hese fe varfos dvidos tipo YBREBTONITE" of eomd Sigues

28, @). Cuando ee remliza el proceso gon resing po-

ligster, duta debe reunir las siguientes caraclerlsticass

Color HAzEfeceenssases e méxime 100

Denaldad 3 292Cesscessen 5,120 = 15140
Viscooifad & 25iCeesenes 550 =~ FO0 CoDe
Contenido en estivenc... 35 aprezinadsmenie.

Cadn wno de los oolores gue se deSeq PYEDRYAr BE ==

deberd hacer por separcde en las siguientes provorolones:

Resina petivada v catalizadfesressees 100 De Du
mpalr)aﬁlﬁ¢..n-...-".....uuunw ?ﬁo P’ E‘
Grane de 1 m/m»uu.un..-..«».u.' 500 Ds Ve

Un ejouplo de formulacidn BRETONITE seria la siguden

" Yoy s Iy .
fang da fondo blancas

Resina activoda ¥ catalizsadtlieseveasnsae 800 arSe
'33.02 SV P VPRSP ISRV RACETSRIEBIRPSRIE 6& m.
dolor rodjo:

Resina setivads ¥ catalizadgeeneevess 00 00,
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Impalpable roje Alieante...n...v.u;q 300 pra,

Grane 10jo alloante 1 1/M cvsrsrnesdu500 ars.,

Colop Berroquelios

Resina activeds ¥ cotolizadBesesssecs sy 300 ara,

Impalpable BerroqueliOesssssersssnnunsee 300 ere,

Grond Borroqiefidesesesennesssavscrses 1,500 ars.

Color Blancos

Rosina Activada y catelizadtseevesens 300 grs,

Impalpable blanco Ieliarrieseseserssce 300 gra,

Blanco Yeherrd (1 m/Me)esseconcsersete500 pra,

Is preparacidn y fabricscién del terrazo en sate gn
50 es como sipues -

Cada uno de 108 colores se deberd Preparar por Semwe
parodo.

El primer pasc es preparver le resing comin parg to-
de la nuestra, para allo se pesa la cantidad nevcesaris do re=
sing gegin el av de beldosas a fabricar, se sotdva ¥ se cota~
1iza. Tos sctivadores y catalizadores necesario? Som los misw
mes gue on el caso de imitacidn con un miomos grano.

Una ves hechu la mezela s¢ separa el poliestor necg

- sario para cafa grano y se mepcla con sus impalpebles sorvesw

poniientes eftadiecndose despuos gl grane, la mescls debo de e
ser may fobimas

Unn ves preparados los dtatintos tonom, se exiienw
don en capss superpuestas y ve cortan. Se afiade sobre 1 sopor
46 la eops de fondo ¥ oe pone una mulle sobre ol molde pox don
ds os aiiadon las mesclas do colores pare yomper la homogensli-—
dad, posteriormente se va oplestando tods la mesa sobre ol =«
molde, tras 1o cnol se coloca ol soporte, prasionandols lige-
vamonte sobre la mozels anterior al objeto de que se adhlera



en toda ls superficie, pasendo después a rellenar con porhge—
ro do resina ¥ drido el espacio existonte entre el sopvrte ¥
molde ya que para faciliter su encaje ha sldo necesardo uwbllf
zar up soporke de mencs superficie que ol molda.

B franseurrido el tiempo necesario pora la totel poli
mexizacidn de la mezcla antes descriva, se procede al éﬁﬁiﬁlQI-'
det, guodends les beldodes listas para su posterlor pulide ¥y
terninacidn.

Una Yarisnte muy intercagnte para este caso es revi»

10. %ar o1 ugo de setivador y realiwar el curads por calor.

22, b}, Ba ¢l came de que la obﬁeﬁaidn éol terrszo
(& base d¢ varios 4rides) utilice vesina epoxics, les condicio
nes y proporciones de la mezcla serion las sigmientes:

Capa de fondo blanco

15 Reesina mic agonte de cuxnd@ecveseeres 500 grm,
2105 eseesevossesvcastcirnnsavanacses 8o gfa.
Gelor Holos
Resina més agente d6 CUradDessescese 200 gra,
Impalpsble yojo AlicantGeesesssescese 200 gro,

20 Grono RojJo Alicante (1 m/0s)eceonssolddOD gra,
Golor Berroaueiios
Hepina mis agente do curadG.evecsess 200 gra,
Impalpazsla Berroqueao..............- 200 gra,
fé:ram B&Wqﬂeﬁo ( 1 m/B)eveeesses 12700 gra,

25 | Galar B:lamm

‘ ‘Resina nfa sgonte do €UradS vesessss 200 gre,
Impalyab&a blanco Boharrisesecssnnes 200 frg,
" 'mance zseami (1 /0o aesvoonenensle300 gra,
Iaa fbma de aplicacidn ez exagtamente ifual que gon
30 res;lna de ml:.eat&r,
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El molieitante Se reserva el derecho de extender g
ta demondn a los paices exbtranjeros, reivindicende la micmg -
prioridad de la presente solieitud gl amporo del Convenio Inw
ternacional para la proteceidn do la Propieded Tndustrisl.

Se Isunlmente ol solicitanie so reserva el dersthoe de
introducir en lu presente invencidn cuantos peyfeccionsmientos
pobre la misma pueden derivarse, mediante lIa selicitud de loo
correspondiontes Certificados de 4dicidn en la forma sefialads
oy la lLeyv.

104 . 10 T 4

La Patenie de Invencidn, que se soliclda por veinte

afion, pars Eopafia, de acuerdo con la vigente beginlncidn, dew
berd recser sobre: "PROCESD PARA ILa PABRICACION DE TERRAZD =

THITACTION 4 HARNOL®, segdn las carscteristicas esenclales de
Z

15, les siguienton:

s P

25

39.‘. l n‘/ e
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REIYINDICACIONES

8.~ Procesc para in fabricascidn de torrase imitases
oidn o nermols que reallsdndone o base de meseles o resings
do polisgfer o spoxi con diotintos 4ridos, cuenciglments se =
carscterize rorgus en la propia fabricacidn Se incorpora up -
mehepisl soporia riglido, ¢l cusl puedo sSer un texraze acabado,
bigeocho cerdmico o cualguier soports rigido no desmcldesnte
de la wesgun de poliester o eooxli con lz particularidad de que
12l sopoyks debe seisy exento de humedad, ds modo que en’eaea
do no disponer de tal soporte seco, e lo debe aplicar una im
primscidsn previs que pueds ser una capa ds poliester do uso -
genersl luldo en estireno hasta aleengar ung viscosidad de
300~400 vendipoises, o bien aplicar una ogpa de imprimecidn -
& bese de polieoler vinilileo: habidndose previsto gue 18 0bww
tenoidn dol terrasze imitands o mirmol, rueds roslizarse a ba-~
s de un mismo 4vido o de varies Aridos, udilizdndose on ome-
bos casos resina Jdo poliester ¢ bien resing epoxidica, GOn -
les debidsz pyoporeiones en uno ¥ obro CE80.

28 o= PYocess poara la febricacidn ds terraze inifige-
¢idén a marwol, segln reivindicacidn 18, cavseberizedo morgue
euando la obieseidn del terrazo se resliza a bass de unm solo
drido y con vesins policater, esta debeg tener un color hazen
ndxing do 100, una deasidad de 1,120 § 1,10, o 2500, une =~
visconided de 550 & 570 c.pe @ 25%C y un conbenido sproximeds
mente del 5% en estireno; mientras gue el Arido e utilizap -
dobe ser de trew Yamefios, upo impglpable, obYro avenilla de «-
1 m/m eproxinadanente y un tercero, grano de 4 n/mg de mods =
gque Jos fridos deben conservarse botalmente 8ecos.

3%.~ Proceuy para la fabricacidn de terpazo imifge=

¢idn & maraol, segin reivindicacidn 12 y 28, esencisinmente ea.. -
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racterizado porque en le febricocidn del terrezo, ae prepers
erimeoranonte ol soporte, después e resan per peporado cadn -
wmo de los dridos, pora indroducir o contdnuacidn ls arenilia
¥y el grano d¢ 4 m/z en la amasadors, tomando Bé@zidamenﬁa el
peas necesaric de polliester, de rodo que una 1}&5 activado y =
catalizado se afiadird a dicho pelioster la centided nesssaria
de impalpable que Do mezelard y sitadird a ls amassdora, donde
se homogenelzard con el resto dol granoy con la particulariee
dad de que une vez anavado e ird vertiendo sobre los moldos
donde serd convenientemente aplastads, pura colocar innediata
nente el noporde rigldo y despuds reilensr con mortere de raw
sina y &rido el espacio existente ontre el soporie y el molde,
de $al modo gue unna ves transcurride ol tiempe nscesarie para
1a total polimexncidn de la mencionada memlé, e procede al
desmoldes, quedendo el terramo o baldose 1151«‘1-1 vara 8y postew
rior pulide y terminmeidn.

48,.~ Proceso para la fzbricacidn de terrazo imitgew

¢lén a mermol, segin reivindicscidn 18 y 3%, caracterdzado poxr

quo en sl ¢caoo de user resine epdxica, ¢l procedimients no va
ria} oon le periiculapidad de que lp resine ubtilizada no dedbe

* sey modiflonda ¥ debe dener uns viocosidad de 6000 & 8000 CaliBy

an eguivelente epdxido de 180 a 210, una densided da 1,10 a -
1,18, a 2580, un color GADNFR miximo de 3.

50, Proceso peve la fobricacidn Ge tervezo imita—
eidn a vaymol, segin reivindiczcidén 18, taratierizeds porgus
susndo la obiencidn del terrazo 5S¢ reslizn & base do vardos «
fridon y confesina poliester, ésta debs tener un color havdn
do méximo 100, dobe tener una densidad de 1420 & 1,40 & 2580,
une viseosidad de 550 o 700 ce.pe & 250C ¥y un 359 sproximadgws
mente de contenido de esbireno; de mofo que onda uno de 108 =
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golores gque sg deSeen preparar §¢ dobs hater zoy ceparsds ¥y -
\éfm ins proporeiones de 100 p.pe de moine activada y cateling
da, 100 pepe de impeipable y 500 p.Ds do grano de 1 mfie, pus
. §lands obteneros tolores do capa do fonde hianto, 0joy berrd
5:. queiis v blznes, oads uno de ellnm con las convanlentes cenbl~
dades de Joo productos necosarins.
68 .~ Provcoso pora la fabricecidn de terrase Imihawe
oidn a naras), vogin reivindicmeldn 1% y 58, scencisinente g
ractexdzado porque en la preparacidn y fabricaclén del *:érm-
10« 20 obdenilo o bude de varlos drides ¥ eon wesing poliseters -~
8l vrimer psso & efsctuar eo ¢l Jo proparawy ls vooins comdn =
para todg la mueastra, pare despuds de activarisa y catalizaris
v efectuada la mezela, proceder g la goparacidn del polieslor
necossrio para cods dride, mezeldndone con cus impalpables g
15« rrespondisntes afiadiends el 4drido en euestidn, Hodo slle ros~
iizdndose de forme que la mezela ses muy Intimas do modo gue
e ves preparados los distintos tonos proceder a exbendexdos
on onpas superpuestes y cortarlas, pora glontisugeidn efisdir
sabre el soporte miside 1z capa 8¢ fondo poniendo mna malls ~
20+ sobre el melde por donde se sindirdn las mezclas de colores -
parp reapsr la homogenoldad; después se aplasba toda la meme=
£ia sobre ol poldo ¥ a continuscidn e coloea ol soporie, pa=
sacdo después 5 rellonapy con mortero de resing y 4rido; de mp
nera que usk vez trengourrido el tiempo necesayic parz ls dotal
2%«  polimerizacifn e lz mezola se efectua ol desmolden, quedends
log beldonen lictan porm su posterior pulido ¥y terminacidne
T8~ Progeno para la fobricacidn de btorvaze iultae
cién a naveel, soglin reivindicesidn 12 y 69, capsoterizads ew
rorque ouends la obtencidn del terrase se reolliza a base de ~

e varics &xldos y con resina epSxina, pusden obtencrse los cplores

-



0.

- 4 -

10]6y berroguelio, Blenco y eapa do fondd hlaneo, efestudndose
1la preparacidn y fobricncidn do lo misma forma que cumnds se
ubiliza resing poliester y a hase de vordoes Arides, de tal mo
do gque %ol precess pars la ohimncidn de lns mencionades #olo=~
res, o5 debe regliznr la nescla son (oM PXonerelonos mdenungws
den.

80 ,~ ¥TROCESD PARA 1A PABRICACION m's‘ TERRAZO . THITA-
CION A MATUOL®.

Segfin gueda susioncialion%e Asacridio én la rrasente
memoria gue gondbbta de catorce hojas, eseriies & miguing por -
una sole Cara, ¥ stcompafiadn de dibnjos.

Madrid, 4 3 Wad 1976

ERRIOUE JIUENEZs Sehe

Pl
FUMZICO G:RCIA CABRERIZO

F. » {;)/
Firgads: i35 1Selarcs Jarquera
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