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RARA M  MRICáOIOS DS TARAZO gNI&a328S A mmOL". 
presente invento# paira el oaal se solicita el p% 

vilegio de Batéate de ínvoncidn y segáa se expresa en el enm 
ciado de esta mesaría descriptiva# se refiere a un proceae de 
fabrieseidn de terrasO' imitación al mámol.

Sŝ tn aiíora# 'lee terrazos fabricados imitando a s%, 
mol# oe venían realisan&i a base de méselas de resina de po& 
líester o epoxi cea distintos áridos, lo cual se vertía en —  
.lo# moldas correspondientes para que ana ves polimerisada la 
mésela se procediese a desmoldar la baldosa así conseguida.

la forma da obtener las baldosas o terrazos, ante­
riormente mencionada# presenta el gran inconveniente de proda 
clrse deformaciones en el material como consecuencia de estar 
Sometido a cebica do te:3peratura, con lo cual se obtienen te 
rmsos prácticamente indtiles para revestimientos exteriores.

El proceso de fabrícacidn, objeto de la laveacldn, 
elimina el gran inconveniente anteriormente mencionadoí para 
3o cual# en dicho proceso se incorpora un material soporte y 
rígido que elimina per completo los riesgos de alabeo y como 
consecuencia lo hace dtil para el revestimiento de exteriores.

Ücho soporte# puedo ser an terrazo acabado, bisco- 
Che oerámico,# y en general cualquier soporte rígido no desmol 
deante da la resina de poliestor o opoxi# pudiendo tener tal­
les soportes distintas disensiones.

Se acompaña a la presente memoria descriptiva de na 
juego de plenos en los que se maestra un torrase con soporte# 
da modo ̂ ie las figuras representadas son simplemente a tita- 
la de ejemplo' de una de las formas de res&isaeida*; estando — - 
enumeradas las aludidas figuras de la forma siguiente!

^#ass 1.- Nuestra una vista en planta de uno de los

^ i  -



terrazos o baldosas obtenidas se#n el proceso de fabricación 
que después ce describid detalladamente*

Figura 2*- nuestra una sección segdn la linea 11-H 
representada en la figura 1.

5* Figura 3.- nuestra una vista en planta del soporte.
Figura 4.- nuestra una vista seccionada del soporte 

oegdn la linea 1V-1V representada on la figura 3.
Sobre dichas fiaras, se han referenciado numerica- 

mente los elementos o partes que las componen, correspondien­
do. do dichas referencias de la forma siguiente:

4 Baldosa o torrase.
2. - Aglomerado (resina-mármol).
3. - Soporte rígido.
4. -*' Varillas de acero del soporte rígido (3).

15. El soporte (3) debo encontrarse exento de humedad pa
ra que la resinare poliecter alcance un grado de curado alto. 
En caso do que las necesidades de producción fuesen agostadas 
y no se dispusiese de material soporte (3) bien seco, enton­
ces ce necesario aplicar una imprimación al aludido soporte ** 

20* (3) y da modo que tal imprimación puede rebinarse do dos íbr**- 
mas, una consistente en dar una capa de peliester de nao gonĉ 
reí diluido en estírese hasta alcanzar una viscosidad de - —  
300-460 eentipaisoa, y la otra consistente en dar una capa de 
imprimación a base de poliester viaílico, siendo esta segunda 

2$, fbrma mas conveniente aunque de mayor carestía.
Por otra parto, es así mismo conveniente que el ma* 

terial soporte está exento de polvo, para lo cual es necesa­
rio su limpieza con un cepillo de raicee.

El terrazo imitación mármol obtenido por el proceso 
36. de fabricación, objeto de esta invención, puede ser de dos %
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pea:

'ta**- imitación a base de en misma árido.
2a.- imitación a base de toarías áridos tipa B̂RgSS-

g+ Tanto en el primer tipa cama en el segáadc, ̂ L pro­
cese puede efectuarse bien con resina polieater c bien cea re 
sisa epoxidica.

i-a. a), enando se realisa el proceso can resina pe 
licstcr y #c obtiene una imitación mármol a base da tm mismo 

tOl áridos la rocina a atilisar debe do cor de las siguientes ca­
racterísticas:

Colar basen...............máxirso 100
Densidad a 2$sc.........1,120 - 1*140
Viscosidad a 2330.........550 - ?00 c.p.

1$. desteñido en estireno.....35% aprosimadasentc
EL árido a utilizar en esto case debe da,, cor da — - 

tros tams8oS3
1. - Impalpable.
2. - iremilla do 1 m/h aproximadamente.

gO. 3*— Orano de 4 m/a.
Por otra parte, para una baldosa de 50/50 em/a, obtô  

mida en el caso que nos ocupa, las proporciones a mezclar son 
las siguientes:

1.950 gra. .* ..........Resina Poliostcr (activad ycatalissda).25̂. I.300 ** ......... ... .Impalpable.
1.350  ̂...........,.¿3̂ niiiâ
3*500 " .............Orano de 4 m/a.
Con esta proporción se obtiene para tma baldosa de

$0/50 cm/a un espesor de resina más grano do 6 m/a aproximada 
30. meato, pudiéndose obtener imitaciones a mármol con árido tipo



BerroqaeKoy Rojo Alicante, Blanca Bcbarry, etc.
la preparación y fabricación para el presenta caso 

será la siguiente:
los ácidoc daban da conservarse totalmente secos*

5. la cadencia de operaciones as como signes
— Preparar el soporte rígido como Se la indicado *-* 
al principio de esta memoria descriptiva.

** Pesar por separado cada uno de ios áridos*
* Introducir en la amasadora la arenilla y el grane 

10+ de 4 m/m.
Tomar el pese necesario de peliester y activarlo, 
y catalizarlo. -̂ sto se puede conseguir mediante - 
los siguientes mítedos.

Resina de mliaster*..*130 partea en-peso*.
13+ Naftoaato Cobalto*...*+.+*0,05 " ^

Peróxido de MH:....... 4 * " *
siendo cate tipo de carado relativamente lento. Existiendo un 
tipo de carado rápido# como es el siguientes

Resine de Baliaotor*...+***.. 100 partes en pese 
30+ Anilina*. *** * * ** ***** 0*1 # # #

B*3*B****+ **++ ***** * *. *+-+**** t * * ^
- %ta ves activado y cataüzade el poliester, se 
aSada a date la cantidad de impal.pablc necesaria# 
ae mezcla y se aSade a la 'amasadora donde se hoâ

23. gaaeizará con el rosto del graso*
H  tiempo de amasado debe ser corto pero- suficiente 

para que la -mésela sea hwgónea*.
-** 3ha vea amasado se irá vertiendo sobre los .moldea, 
en gruesos de 4 a 10 m/a* donde se aplastará me.*** 

33. diante ana ligerisima presión o por medio de- ana

** 4 <*-
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- .Haaa, tras le cual so coloca el soporto, presio­
nándola ligeramente sobro la iseacla natê Lor si — 
objeta le qne se adhiera a tola su superficie, pn 
sanio después a rellenar coa sortero le redan y 

^  árido el espacie existente entre el soparte y nal
de ya que paca facilitar su encaje ha silo neeeagi 
rio- utiliser un soporte de menor superficie que ̂  
el acide*
r̂anéenrxlda el tî npo necesaria para la total poli 

aerisacidn de la mesóla antes descrita, se procede al desmolí 
dco, quedando las baldosas listas para su posterior pulido y 
t e í d & a c i d R *

En caso de una prc&iccidn masiva el palioater se —  
asará sin activador y curará por calor mediante un horno a *** 
? o —? 4 S 8 *

la# b). En caso do usar resina eg&aidicg para oíate 
ner el tormao de iaitacíán a aáraol a base do un mismo árido, 
las características do la resina a utilizar serán las alguien 
t e s :

Resina no modificada.
Viscosidad................ 6*089 - 8.000
Univalente epd̂ ddo....... ISO - 210
Beasidad a 25̂ 0........... 1,18 - 1,18
Color SAIUSR..*........... máximo 3

25.

39*

Para san baldosa de 50/50 ca/ín* Ms proporciones a 
utilizar serán las siguientes:

1*500 grs. de Resina Bpoxi más endurecedor*
1.490 " da Impalpable*
1*490  ̂ de Arenilla
3*580 " de Orano de 4 îán.



Con esta proporción se obtiene una baldosa de %/%t 
cm/n. con una altura aproxiniáda do 6 m/a.

La preparación y fabricación en este oaso ac afee*— 
toará de la siguiente faina:

Los áridos deberán de conservarse perfectamente oe<*
e o s *

La cadencia de operaciones será la siguiente:
** Preparación del soporto segán se. ha indicado..
<- Pesar por separado cada uno de los áridos..

%+ ** Introducir en la amasadora la arenilla y el grano
de 3...áá/3a.

** Tomar el peso necesario de ranina opoxí y agente 
de carado..

Los agentes de curado que se pueden utilizar son: 
t$ t - Aminas alifáticas.

- Aminas arosáticae.
-<* Polisminoĉ midas.
Aductos.

Pera conseguir una buena resistencia ál calor y ea- 
25. tabilldad en la resina os aconsejable oí oso de aminas, aromé- 

" ticas.
âspecto a la relación en peso Seaina/Sidurccedor, 

deberán- hacerse segán las indicaciones del fabricante,
- Una vos hecha, la mésela resina más endarecador, se 

25. -mezclará con la cantidad de impalpable necesaria
y se llevará a la amasadora con el reato del árido. 

** Una ves so repartirá- el exonerado por los
moldes donde ce expandirá con llana o mediante una 
ligera presión tras lo cual so coloca el soporta*. 

30+ presionándolo ligeramente sobre la mesóla anterior
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s& objeto de que ae adidera en toda su superficie 
pagando después a rellenar con mortero de resina 
y árido el espacio existente entre el soporte y <* 
molde ya que para facilitar en encaje ha sido ne*+ 

$* cosario atilísar un acorte de señor superficie *-
que el soldé.

Traascur^do el tiempo necesario para la total poli 
merisaeión do la mezcla antes descrita se procedo al deambl-̂  - 
Reo, quedando las baldosas listas para su posterior pulido y 

lo* tenRinación.
2.s.*- la obtención del torrase imitación a mármol a 

baso áe varios áridos tipo "BRST0N1SS" es coaé signe:
2a. a). Cuando ae realisa el proceso con resina pa­

liaste:̂  ésta debe reunir las siguientes caracteristicss:
45. Color basen............. máximo 100

Densidad a 2$3C......... 4̂ 420 1̂ 140
Viscosidad a 25̂ 5....... 550 -* ?00 e.p*
Contenido en estireno... aproximadamente.
Cada ano de los colores que ae deseo preparar se -**- 

20. deberá hacer por separado en las siguientes proporciones: 
Resina activada y catalizada........ 100 p. p.
impalpable.......................... 400 p. p.
Omno de 4 ..................... 500 p* P.
Un ejemplo de formicación BRETONIfB sería la siged^

25* te:
Capa de fondo Planea:
Resina activada y catalizada.......... 600 grs*
TiOg .................. . 60 grs.
Color ro:!o:

10. tesina ac tivada y catalizada. .. .. - * * * 300 grs.
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Impalpable roja Alicante............ 300

Urano rojo alicante 1 m/a .........i.$00 gpg.̂
Color Berrocueño;
Resina activada y catalizada........... ^

g, Impalpable Berroquedo.................. 300 gya.
Orano BerroqueHo..................... 1.%oo gps.
Color Blanco:
Resina Activada y catalizada......... 300 grg+
impalpable blanco Bcharrl............ )̂o grs.
Blanco Bcharri (1 m / n . ..1.500
La preparación y fabricación del terrazo en ente ca 

so es como signe!
Cada ano de les colores se deberá preparar por se­

parado.
El primer paso es preparar la resina comdn para to­

da la maestra, para ello se pesa la cantidad necesaria de re­
sina segda el na de baldosas a fabricar, se activa y se cata­
lina. los activadores y catalizadores necesarios son los mis­
mos que en- el caso de imitación con un mismo grano, 

gp Una ves bocha la mezcla se separa el poli estar ñeca
" cario para cada grano y se mezcla con sus impalpables corres­
pondientes añadiéndose despees al grano, la mezcla debe: de —  
ser muy- Intima,

Una vez preparados los distintos tonos, se extlen—
^  den en capas saperpuastaa y se cortan. Se añade sobre el sopar 25.

te la capa de fondo y se pone una malla sobre el molde por don 
de se aKaden las mezclas de colores para romper la homogenei­
dad, posteriormente se va aplastando toda la masa sobre el —  
molde, tras lo cual se coloca el soporte, presionándole lige- 

30, remonte sobre la mezcla anterior al objeto de que se. adhiera
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en toda la superficie, jasada dcspaás a rellenar con morté--*
ro de Traína y árido el espacio existente entre el soporte y 
molde ya que para facilitar su encabe ha sido necesario utili 
gar un soporte de meaos superficie que. el molde# 

g.. Tbmnncuriido el tiempo- necesario para la total poli
mer&saslda da la mésela anteo descrita, se procede si desmel-* 
deo, quedando laa baldadas listas para su posterior pálido y 
t e r m i n a c i ó n *

San 'Cariante mt̂r interesante para este caso es ovi** 
10  ̂ tar el oso de activador y realisar el corado por calor*-

2s. b). En el caso de que la obtención del torraso 
(a base de varios áridos) utilice resina eĵ xiea, las condicio 
nos y proporciones de la mésela serian las siguientes:

Cana de fondo blanco*
13. Resina más agente de curada..*......+ 300 gra*

3i0g 80 grs.
Color Soioí
Resina más agente de curado......... 200 grs.
Impalpable rogo Alicante............ 200 ¡gra.

20* Grano Rojo JUicante (1 m/m.)........1#?00 gra.
Color Berrocuedos
Resina mée agente do curado......... 200 gra.
^palpable BerroqueHo... ... 200 gra.
Grano Rarr&quaSo ( 1 m/a).....1*700 gŝa.

23. Color Blasco:
'Resina.más agente de durado ........ 200 gra..
Impalpable blanco Echarri........... 200 gps.
Blanco Echsrri (1 m/m.)...........*1*300 gra.
La forma de aplicación es exaotsmanto igual qq̂  con 

30* resina de poliester.
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El solicitante se reserva el derecho de extender es 

ta denianda a los paisas extranjeros, reivindicando la m? KMa ** 
prioridad de la presente solicitad al amparo del Convenio In*- 
temacional para la protección de la Propiedad Industrial.

5. Igualmente ol solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente invención enantes perfeccionaadantos 
cobro la mima puedan derivarse, mediante la solicitad de los 
correspondientes Certificados de ̂ disida en la forma seHalada 
por la Ley*

tO* H 0 T A
La Batéate de Invención, q&e se solicita por veinte

aSos, para Espada, de acuerdo con la vigente legislación, de-̂ 
berá recaer sobren "PROCESO PARA LA FABRICACION BE TERRAZO *** 
IMITACION A HAK20L", segdn las caracterieticas esenciales do
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R B I ? I K D I C A C I O N E S  

1§*- Eme oso para la fabricación da terrazo imita­
ción a mamola que rsalizándooe a basa de meadas de raninas 
<g$ poliaster o cpoxi coa dis tintos áridos % eseacialmente se <* 
caracteriza porque en la propia fabricación se incolora cao - 
material soporte rígido, el cual puedo sar un terrazo acabado, 
bizcocho cerámico o cualquier soporte rígido no desmoldeaatc 
de la resina de poliestar o epoxî  con la particularidad de que 
tal soporte debo estar exento de humedad, de modo que en caso 

1&, de no disponer de tal soporte seco, se lo debe aplicar una im 
privación previa que puede ser ana capa de paliaste? de uso — 
generé diluido en estírono hasta alcanzar una viscosidad de- 
300-400 centipoises, o bien aplicar una capa de imprimación - 
a base de poliester vi?iilico; habi&idose previsto que la ob—  

15# tención del terrazo imitando a mármol, puede realizarse a ba­
sa de un mismo árido o de varios áridos, utilizándose en am­
bas casos resina da poliester o bien resina epcxídica, con —  
las- debidas proporciones en uno y otro caso#

23#-- Proceso para la fabricación 3c terrazo imita- 
ge#. clón a marmol, segán reivindicación 1a, C3raoterisado porque 

cuando la obtención del terrazo se realiza a base de un solo 
árido y con resina poliester, esta debe tener un color Razón 
máximo do 100, una densidad do 1,120 a 1,145, a 2$ae, una —  
viscosidad do 550' a 370 e.p. a 2530 y un contenido aproximada 

25* mente del $% en estirano; mientras que el árido a utilizar - 
debe ser de tres tamados, uno impalpable, otro arenilla de —
1 m/5a aproximadamente y un tercero, grano do 4 m/n; de modo — 
que los -éridcs deben conccrvai'se totalmente secos*

33*- Proceso para la fabricación de terrazo imita—  
^  Ción a marmol., se@$n reivindicación 1s y 25, esencialmente ca. -
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raeterizsdo porque en la fabricación del terrazo, a@ prepara 
primeramente el soporto, después ce pesan por separado cada ** 
uno de loe áridos, para introducir a continuación la arenilla 
y el grano de 4 mt/ía en la amasadora, tomando aegtxLdagente el 

5, peas necesario de poliester, de modo que una ves activado y - 
catalizado se adadirá a dicho poliester la cantidad necesaria 
de impalpable que so mezclará y aKadirá a la amasadora, donde 
a* homogeneizará con di resto dol grano, con la particu3.ari—  
dad de que una vez amasado se irá vertiendo sobre los moldes 

10, donde será convenientemente aplastada, para colocar inmediata 
mente el soporte rígido y después rellanar con mortero de re­
sina y árido el espacio existente entre el soporte y el molde, 
de tal modo que ana vez transcurrido el tiempo necesario para 
la total polimeraeión de la mencionada mezcla, se procede al 

15, desmoldeo, quedando d  terrazo o baldosa lista para su poste­
rior pulido y terminación,

43+-* Proceso para la fabricación de terrazo imita*** 
ción a marmol, aagán reivindicación 18 y 3*, caracterizado por 
que en el caso de usar resina epóxica, el procedimiento no va 

20, ría; con la particularidad de que la resina utilizada no debe 
" ser modificada y debe tenor una viscosidad de 6000 a $000 e*iss, 
un equivalente epóxido de 18p a 210, una densidad de 1,10 a -* 
1,18, a 2530, un color 6ABNBR máximo do 3.

58.- proceso para la fabricación de terrazo imita-** 
25, ción a marmol, según reivindicación 1A, caracterizado porque 

cuando la obtención del terrazo so realiza a base de varios ** 
áridos y coqáasina poliester, ésta debe tener un color bacán 
de máximo 100, debe tener una densidad de 1,20 a 1,40 a 2580, 
una viscosidad de 550 a 700 c.p. a 253C y un 3% aproximada*̂  

30* mente de contenido de estireno? de modo que cada une de los

*
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coloree que so deseen preparar se debe besar por separado y -** 
con. las pRoporc&anea áe 100 p.p. de resina estirada y cat'sllsg, 
da, 100 p.p* de impalpable y $00 P-P. de grano de 1 m/ía*, pû  
dl.endo obtenerse coloras de capa de fondo blando y rogo, berro 

g. quedo y blanco, cada uno de ellos con las cenvenientes canti** 
dadas de los productos necesarios.

$&*-* Proceso para la fabricación de terroso. imita-*̂ - 
oión a marŝ l, so^n reivindicación 18 y ge,, esencialmente on 
ractexizado porque en la preparación y fabricación del terra­

do# so obtenido a basa de varios áridos y con resina poliestor# "* 
el primer paso a efectuar es el de preparar la resina cosida *- 
para toda la nuestra, para después de activarla y catalizarla 
y efectuada la mezcla, proceder a la separación del polieatop 
necesario para cada árido, Resalándoos coa sus impalpables ce,

1g* respondientes añadiendo el árido en cuestión, todo ello rea­
lizándose de forma que la ráesela sea muy intima; de modo que 
ana ves preparados loe distintos tonos proceder a ofenderlos 
en capas superpuestas y cortarlas, para ̂ éontinuación añadir 
sobro el soporte rígido la capa de fondo poniendo una malla - 

20* sobre el molde por donde se añadirán las sisadas de colorea - 
para romper la homogeneidad; después so aplasta toda la mes*** 
ola sobre el molde y a continuación se coloca el soporto, pa** 
sando después.a rellenar con mortero de resina y árido; do ma 
aera que una ves transcurrido el tiempo necesario pam la total 

25* polimerisación de la mesóla se efectúa el desmoldeo, quedando 
las baldosas listas para su posterior pulido y terminación*

?&*i* Proceso para la fabricación de terrazo imita*** 
s&áa a marsĉ , so^ñ reivindicación 19 y 69, eagaates&gade *** 
porque cuando la obtención del terrazo se realiza a base de -* 

36* varios áridos y can resina epóxiea, pueden obtenerse loa colores



poje? berroqucHo, blanco y capa do fondo blanco# efectuándose 
la preparacidn y fabrlcncidn de la miaña forma que cuando ao 
atllisa resina poliester y a base de varios áridos, da tal mo 
do quo tal proceso para la obtención da loo mencionados solo-* 
rea, se debe realisar la mesóla con ams proporciones adecúa*̂ - 
daâ

10̂  memoria que sonata de catorce lio jas, escritas a máquina por ** 
una sola cam, y accompaSada de dibujoŝ

CIOB A HÂ OL".
Segán queda soetancialnonto descrito en la preeente

Madrid#
JBSSHE2, S.A*
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