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La presenta invención ae refiere a unos perfec­

cionamientos en instrumentos da deporte que comprenden un 

cerco de estructura compuesta, por ejemplo del tipo raqueta 

de tenis que pueda estar constituida por un perfilado metáli­

co conformado en un bucle u ojete que presenta dos ramas 

sensiblemente paralelas, podiendo recibir el perfilado una 

aportación da un cuerpo compuesto, material plástico y fibra^.

La presente invención se refiere igualmente al 

procedimiento de fabricación de dicho instrumento de deporte

Las raquetas de un tipo equivalente actualmente 

comercializadas están realizadas por apilamiento y encoladura 

da los diversos elementos constitutivos en varias operaciones 

lo que aumenta sensiblemente su costo do fabricación.

Loa instrumentos de deporte de este tipo ccnodi 

do actualmente tienen además el inconveniente de no conseguir 

una utilización racional y fácil de las fibras, tales como 

las fibras de carbono, y, por otra parta de no presentar una 

unión eficaz y fiable de la parte o estructura central del 

ceroo á la altura da la reunión del ojete y de las ramas que i

constituyan el mango.

Además, aa sabe que para conseguir óptimos re­

sultados durante el juego, las raquetas de este tipo deben ser 

sometidas a reglaje da su peso y de su centro de gravedad en 

función del utilizador y de su forma de jugar.

En las raquetas de esta tipo conocidas hasta el 

presente, esta regulación era efectuada por adición de masas 

puntuales del tupo anillos fijados sobre el cerco.

La regulación asá efectuada no tenia ninguna in-

30.
cidancia sobre las características propias del cerco y en par 

ticular sobre sus cualidades de rigidez a la flexión y a la
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torsión y sobre au rigidez y su flexibilidad en amortiguamien­

to.

Las mencionadaa características eran inherente! 

a loa diferentes tipos da cercos propuestos, lo que obligaba 

a ios fabricantes y comerciantes a disponer de almanaces impctr 

tantea de cercos y lo que obligaba igualmente al jugador a 

poseer varioa tipos de raquetas que utilizaba en función da 

su condición física y de la forma de juego que adoptaba.

La finalidad de la presente invención es rema 

diar estos inconvenientes realizando una raqueta cuyas carac­

terísticas de peso y de equilibrado puedan ser reguladas y 

modificadas a voluntad en función de los deseos del utiliza- 

dor y cuyos elementos de regulación contribuyan a mejorar 

las características de rigidez a la flexión y a la torsión 

y ai amortiguamiento del cerco.

Otra finalidad da la presente invención es rea­

lizar una raqueta tal que el fabricante no tenga que producir 

mas que un tipo de cerco que será suministrado por una serie 

de elementos da regulación para adaptar el cerco a los dife­

rentes utilizadores.

además, la presante invención trata da realizar 

en un mínimo da operaciones un instrumento de deporte que con 

prende un cerco del tipo raqueta de tenis compuesto de un per 

filado metálico que recibe una aportación de un cuerpo compue 

to# material plástico o resina y fibra cuya estructura centra 

sea perfectamente unida al perfilado de la pala y que permita 

una utilización racional y un empleo óptimo de las fibras.

La invención trata igualmente da realizar un 

cerco compuesto da raqueta que presenta una gran homogeneidad 

de estructura con una gran estabilidad gaomátrica a la flaxióh
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y nerviosidad en juego, no siendo atenuadas las citadas ca­

racterísticas por el transcurso del tiempo.

Según una forma da realización de la invención, 

la raqueta para juego de pelota se caracteriza porque está 

constituida por un cerco macizo o hueco y por al menos un per*- 

-fi lado en una o varias porciones enmangado con fuerza al 

cerco para modificar así las características de estructura.

Según la invención, el perfilado en una o va­

rias porciones puede disponerse a voluntad en cualquier punto 

del cerco, lo que permita regular el equilibrado del mencionado 

careo.

Según una forma preferida da la invención, la 

-porción exterior dei cerco lleva una ranura cuyos bordes es­

tán a contra-incidencia y entre los cuales es enmangado con 

fuerza al perfilado.

Según la forma da realización da la invención 

anteriormente mencionada, el perfilado presenta preferentemen­

te una sección en U abierta de tal forma que las alas de la 

U flaxionen contra los bordes en contra-incidencia dei vaciad! 

del cerco.

Según otra forma de realización da la invención, 

el perfilado presenta una sección en U carrada y se encaja 

en el cerco que presenta una sección an U abierta.

'Preferentemente al perfilado ea realizado an 

un material dúctil o an un material plástico cargado por fibras 

aintátieaa, por ejemplo fibras da vidrio o fibras de carbono, 

ÍEl perfilado está conformado da modo a adoptar

loa contorno^" exteriores del cerco o de las porciones da cero}:
"!

a las qua deba 'enmangarse.

Radiante su enmangamiento con fuerza sobre el
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cerco, el perfilado cierra ai vaciado formado por la ranura 

de la porción extario^ del citado cerco que constituya con 

óate una espacie de viga compuesta cuyas características de 

resistencia a la flexión o a la torsión y de amortiguamiento 

son acrecentadas a voluntad como se ha anunciado más arriba.

Según otra forma de realización de la inveneiór, 

el instrumento de deporta del tipo raqueta de tenis que com­

prende un cerco se caracteriza esencialmente, porque el cerco 

está constituido por un perfilado de basa y por una estructu­

ra o pieza central solidaria del perfilado por al menos cua­

tro puntos para unir las ramas del cerco.

El perfilado a partir del cual es conformado el 

cerco tiene una sección en I que presenta dos bases dotadas 

respectivamente de un vaciado que está guarnecido por un cuer­

po compuesto constituido por un material plástico y fibras.

Preferentemente las paredes laterales internas 

del vaciado de cada una de las bases están conformadas a con­

tra-incidencia para aprisionar al cuerpo compuesto y los cita­

dos vaciados están dotados de un canalón que reciba un elemen­

to aligerante.

La estructura central solidaria del perfilado 

por ai menos cuatro puntos está constituida por un conjunto 

monobloqua que presenta dos ramas curvilíneas y cuatro enganc 

o estribos en U que encierran al cerco y dispuestos respecti­

vamente en cada una de las porciones extremas de las ramas.

marcad a estas disposiciones de la invención, 

as obtiene un cerco de características mecánicas elevadas con

¡íes

un número reducido de operaciones.

La invención se caracteriza igualmente porque

el cerco comprende una prmadura rodeada de un tejido de fibra30.
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y de raaiha moldeada. La armadura ea un perfilado de material 

dúctil de sección transversal en I o en U que se enmanga en 

una envoltura sin costura de fibra de vidrio y/o de carbono, 

siendo enlucida la envoltura de resina y dispuesta en un mol­

de.

Según esta disposición da la invención se ob­

tiene un cerco homogéneo en una sola operación, asegurando la 

armadura la estabilidad geométrica y asegurando la envoltura 

da fibra da vidrio la nerviosidad.

Sagdn otra disposición de la invención, la en­

voltura está realizada por costura de dos tiras, disponiéndose 

las dos costuras a la altura de las perforaciones que serán 

ejecutadas en el cerco para atarlo, lo que evita que las fi­

bras sean cortadas durante dichas perforaciones.

Durante la operación de moldeo, tras la reali­

zación del arco central por medio do un compuesto de resinas 

y da fibras dispuestas o inyectadas en el molda, la envoltura 

as pretensada.

La armadura pueda aatar constituida por un nú­

cleo de madera o por un perfilado extrusionado en un material 

plástico.

Otras ventajas y características de la invención 

se pondrán de manifiesto a continuación con el transcurso de 

la descripción que sigue da varias formas de realización da 1: 
invención dadas a título de ejemplo no limitativo y con refe­

rencia a loa dibujos anexos, en los que:

La figura 1 representa una vista en planta de ur 

careo de raqueta da tenis según una da las formas de realiza­

ción de la invención.

30 La figura 2 representa una vista en alzado da
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un parfilado d¿ regulación destinado a cooperar con el cerco.

Las figuras 3 y 4 representan vistas transver­
sales dalas figuras 1 y 2 según las vistas 1/1 y 11/1 1.

Las figuras 5 y 6 representan otra forma da 
cooperación del cerco y del perfilado de regulación.

La figura 7 representa una vista en sección de 

la figura 1 con utilización de un perfilado o armadura da car 
co diferente que coopera con el perfilado de regulación.

Las figuras B a 10 representan otra forma da 

realización de la invención con cerco en perfilado puesto en 

forma y estructura central añadida (figura 10).
Las figuras 14 a 16 representan todavía otra 

forma de realización da la invención.

La figura 11 representa una vista del perfilado 

que constituye la armadura del cerco.

La figura 12 representa una vista de la raqueta 

terminada y moldeada.

La figura 13 representa una vista en sección 

del perfilado que coopera con una envoltura de material sin- 

tútico.

La figura 14 representa una vista en sección 

esquemática del moldeado de la raqueta.

La figura 15 representa una vista en perspectiva 

de un tipo da envoltura sintótica o envoltura tal que pueda 

ser utilizada.

La figura 16 representa una vista en sección 

de un cerco según la invención con utilización da un perfilad: 

da armadura diferente.

Tal como se representa en las figuras 1 a 7, la
t

raqueta según la invención está constituida esencialmente por
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un cerco 1 con su empuñadura 2 .
El cerco 1 está realizado de forma conocida en

cualesquiera materiales adaptados por ejemplo metálicos o 

sintéticos, o en un material complejo a la vez metálico y 

sintético.

La sección transversal del cerco así descrita 

en la figura 3 presenta la forma de una U tumbada cuyas alas 
que constituyan las basas inferioras 3 y superiores 4 del cer­

co son de dimensiones inferiores a la pared 5 que as interior 

al cerco.

El cerco puede ser realizado a partir da un per­

filado da armadura de un material dúctil.

Esta disposición da la invención permite obte­

ner un cerco rígido que posea un coeficiente satisfactorio de 

resistencia a la torsión y al amortiguamiento de las vibracio­

nes.

Esta forma de la sección transversal del cerco 

determina sobra la porción exterior 6 del careo un vaciado o 
ranura 7 dispuesto en el plano transversal longitudinal del 
cerco y en cuyo interior sun realizadas las perforaciones 8 
de paso da las cuerdas 9.

Según la forma de realización de la invención 

representadas en las figuras 2 y 3, las alas 5 y 4 que cons­

tituyan las bases del cerco así descrito están conformadas 

a contra-incidencia de tal forma que la distancia que las 

separa da la base del vaciado del cerco sea superior a la 

que las separa de los bordes 10 superiores del vaciado 7 y qu; 

la sección transversal dai cerco tanga la forma de una U ce­

rrada.

Preferentemente los bordes 10 interiores del va-
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ciado 7 presentan un contorno redondeado a fin da facilitar 

la introducción en al interior dal vaciado de un perfilado li 

tal como ae representa en la vista de alzado da la figura 2 .
Este perfilado está realizado en cualquier tipc 

de material adaptado, preferentemente dúctil o de materia 

plástica cargada por fibras de vidrio o de carbono.

La sección transversal del perfilado presenta 

la forma de una U cuyas alas 12 son flexibles con respecto 
al alma 13 de tal forma que cooperen a la tirantez o a la 

flexión con los contornos del cerco 1.
Según el ejemplo de realización de la invención 

representado en las .figuras 3 y 4, la sección transversal del 

perfilado presenta un contorno invertido con respecto al de 

la sección transversal del cerco, presentando el perfilado una 

sección en U abierta. Merced a esta disposición de la in­

vención, al perfilado es enmangado con fuerza en el cerco y 

sus alas flaxarán, durante la puesta en posición en el vaciad3, 
contra la parad interna de las alas del cerco.

Los contornos del cerco y del perfilado son 

opuestos, por lo que no puedan desolidarizarse entre sí acci­

dentalmente.

Durante el montaje dal perfilado en el vaciado 7 

del cerco, la pared transversal o alma 13 del perfilado que 

se sitúa en un plano paralelo a la pared transversal dal cercá, 

constituya despuós de la adición dal perfilado una especie de 

viga hueca compuesta cuya resistencia a los esfuerzos da tor­

sión y de flexión es considerablemente acrecentada.

En efecto, durante esfuerzas de torsión, las 

alas del cerco cooperan con la pared transversal rígida que 

las reúna según el plano determinado por sus bordes respactivós.
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Eata disposición da la invención aumenta igual­

mente de forma notable la capacidad de amortiguamiento da 

las vibraciones.

Segón otra forma de realización de la invención 

representada en las figuras 5 y 6 , las paredes exteriores 

14 de las alas deioerco son conformadas a contra-incidencia 

de tai forma que la sección transversal del cerco presente 

sensiblemente la forma de un trapecio isósceles. .

El perfilado 11 que será enmangado con fuerza 

en el cerco para formar como se ha descrito más arriba una 

viga hueca carrada, presenta la forma de una U cerrada cuyas 

alas están inclinadas una hacia la otra. En esta forma de 

realización de la invención, el perfilado así conformado es 

enmangado con fuerza sobre el cerco y se mantiene allí por 

tensión de sus alas.

Tal como se representa en la fiqura 2, el perfil 

lado es realizado en una sola porción en forma de arco que 

corresponde sensiblemente al contorno del cerco 1 hasta su 
empuñadura 2 .

Es evidente que las características da peso 

y de resistencia a la flexión y torsión del mencionado perfi­

lado son determinadas para cada tipo de perfilado y que el 

constructor realizará para el Cerco da peso determinado y 

constante una serie de perfilados da peso y características 

diferentes que el comerciante o al utilizador adaptará al cai­

co como se ha descrito en función da los desetos del menciortato 

utilizador.

Se pu&UM concebir igualmente que, según una foi

ms preferida de realización da la invención no representada, 

el perfilado asa suministrado an varias porciones que tengan
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la forma da un arco y susceptibles de se? diapuestas por se­

parado en puntoa diferentes del careo.

La invención permita obtener un careo de raqueta

para juago de pelota cuyo pese, centro de gravedad y rigidez 

a la flexión y a la torsión y al amortiguamiento de las vi­

braciones, sean regulables a voluntad por el vendedor o el 

propio jugador.

Tal como se representa en la figura 7, al perfi­

lado que constituye armadura del cerco de la raqueta como 

se representa en la figura I presenta sensiblemente la form: 

da una doble Y, eM decir que está dotado de un alma central 

longitudinal 15 provista en cada uno de sus vórtices de dos 

ramas 17, 18, 19 y 20 inclinadas en V según, respectivamente, 

un ángulo próximo de 303 con respecto ai aja transversal ver­

tical dei alma.

Cada una da las ramas mencionadas presenta en su 

porción extrema un talón o concentración de masa longitudinal 

2 1.
Los bordes internos 22 de cada uno de los talo­

nes están inclinados a contra-incidencia de tal forma que ca­

da juego de dos ramas en uno de los vértices dei alma reali­

zo una base vaciada con ranura 23 a contra-incidencia.

Los bordes exteriores 24 de cada una de la3 ra­
mas 18 y 20 exteriores ai cerco a una y otra parte dal plano 
formado por al alma están igualmente inclinados a contra-inci^ 

dencia realizando un elamento da artesa 25.

Un garfiñado da regulación 26 tai como se des­

3 0 .
cribe anteriormente y que presenta preferentemente un alma 

plana y dos ramas 27 longitudinales inclinadas en sentido con*- 

trario al dei perfil en contra-incidencia del elemento de arta-
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sa, coopera con ai perfilado de armadura. Este perfilado

de regulación 26 es, como sa representa, enmangada con fuarze 

en el elemento de artesa de tal forma que aea allí bloqueado 

y que los bordes de su alma vengan a apoyarse contra la cara 

de las mencionadas ramas del perfilado de armadura realizando 

una artesa cerrada, lo que permita a la vez que se regula el 

peso y al centro de gravedad, aumentar lá rigidez del cerco 

que es así conformado en una viga hueca o artesa.

Preferentemente, la ranura longitudinal 23 en 

contra-incidencia de cada una de las basas formadas por las 

ramas dos a dos,será guarnecida da un elemento aligerante 28 

tal como Balza por ejemplo, y/o de fibra da vidrio y/o de car 

bono, o de un compuesto de fibras y de materias smtóticas 

referenóiado en 29.

Segtín otra forma de realización da la invención 

representada a título de ejemplo no limitativo en las figuras 

8 a 10, el instrumento de deporte da tipo raqueta de tenis 
está constituido por un perfilado de sección adaptada, por 

ejemplo un perfilado en I de bases huecas o, tai como se ha 

descrito y representado anteriormente.

Este perfilado es puesto en forma por cualesquia 

ra procedimientos conocidos como sa representa en la figura 1 
para formar el redondeado de la pala y la armadura del mango 

y está dotado da una estructura central añadida que une las dos

ramas del mango a la base da la pala.

Tal como se representa en la figura 8, la estrutj:

tura añadida o parte central dai cerco está conetituida por 

dos ramas curvilíneas 30 y 31 unidas por dea ramas intermedias 

32 da modo a constituir un elemento monobioqua y presentan en 

cada una de sus porciones extremas un enganche 33.
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Los enganches 33 están conformados en 0 o en es­

tribo hueco en el que será encajado en el montaje el perfilaco 

que constituye el cerco (figura 2 ).
Como se representa en la figura 9, cada uno de 

los enganches o e stribos huecos 33 está conformado en u cuya 

altura de la parad interna de las alas es igual a la anchura 

de la base 35 del perfilado.

Preferentemente las dos ramas curvilíneas 30 

y 31 están opuestas lomo con lomo de tal forma que sus porcio­

nes extremas y enganches respectivos 33 dispuestos da un mis­

mo lado dai perfil queden orientados en sentido opuestu y 

están separados por un intervalo 36 que aumenta sensiblemente 

la resistencia de la estructura así constituida.

En al ejemplo de realización preferente da la 

invención representado en la figura 8 , la rama 31 curvilínea 

en su conjunto en sentido opuesto a la r ama 30 comprende una 

porción central y dos porciones laterales de extremo 31 b que 

están en la prolongación de las uniones 32 entre cada una de 

las ramas.

El radio da la rama superior 30 es superior 

al radio de la rama inferior 31, uniendo esta el cerco por 

sus enganches 33 en el nivel inferior del ojete del mencionadj 

cerco y sensiblemente próximo del nivel de unión de la ramas 

37 que constituyen el mango por conformación en bucle dai parr 

filado.

Cuando la estructura central añadida a3Í descri­
ta es monobloque puede obtenerse ya sea por colada da un ma­

terial dúctil, aleación ligera o cuerpo compuesto de material 

plástico y fibras cortadas o no, o bien por matrizado de un 

material dúctil, pudiendo ser trabajados los enganchas 34 ul-



-14-
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hacia el perfilado.

La estructura central tai como ae ha descrito 

puede igualmente aar formada de elementos distintos, obtenier 

dosá entonces las ramas 30 y 31 por formación de un perfilada 

y siendo realizados los enganches 33 corírtando porciones da 

un perfilado en U.

Como se representa en la figura 9, la unión 

entra el perfilado 4 y la estructura central se efectúa a la 

- altura de los enganches 33 que encierran el perfilado por 

medio de un remache 38 paralelo a las bases del perfilado y a! 

los otros enganches.

Tal como se representa en la figura 10, el per­

filado utilizado para la realización del cerco es dar tipo 

que presenta dos basas 35 horizontales unidas por una parad 

vertical, presentando cada una de las bases 35 un vaciado 39 

longitudinal al perfilado que está dotado de un canalón 40 

igualmente longitudinal en el que se dispone y se bloquea un 

elemento aligerante, por ejemplo Balza.

Las paredes laterales internas 41 de los vacia­

dos 7 están inclinadas hacia ai centro del vaciado y presenta^, 

por este motivo, una conformación en contra-incidencia o coni 

cidad negativa representada por y, lo que tiene por e fecto 

aprisionar, tras la solidificación el cuerpo compuesta de 

resina y fibra que se dispone en el vaciado.

La realización del careo da raqueta según la 

invención se efectúa da la siguiente manera: el perfilado es 

puesto en forma deseada, y a continuación se pona en posición 

el cuerpo aligerante en el canalón, reúiátiandose loa vaciadas 

da cada una de las basas por medio de un cuerpo compuesto tal
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como se ha descrito y moldeado, y después de estas operaciones, 

la estructura central añadida as remachada en 33 al perfiladc 

y las cavidades o vaciados 36 de la estructura son revesti­

das de un mismo cuerpo compuesto.

Se concibe que la invención realiza un cerco 

de raqueta cuya concepción simple se adapta particularmente 

a la fabricación en serie y permita simplificar las operacio­

nes de moldeo.

El cerco de la raqueta según la invención pre­

senta la ventaja da que ¿i perfilado da material dúctil aporta 

una parte da la rigídaz al cerco y permita simplificar el 

revestimiento de material compuesto que, colocándose lo más 

lejos posible de la fibra neutra da la sección transversal, 

contribuye eficazmente al aumento del módulo de inercia.

La estructura o parte central añadida y guarne­

cida como se ha descrito, realiza un encaje y un comportamien­

to particularmente eficaz del perfilado mercad a los cuatro 

puntos da enganche.

Según otra forma de realización da la invención 

tai como se representa en las figuras 11 a 16, si cerco de 1: 
rauuata de tenia comprende una armadura constituida por un 

perfilado 42 tal como se ha descrito anteriormente o represen­

tado, o por un perfilado en I (figura 13) o en doble Y (figuii 

16), pudiendo adoptarse cualquier otra sección transversal.

Esta armadura en perfilado realizada de materi:. 

dúctil es puesta en forma como sa representa en la figura 11 
y es rodeada de un tejido de fibras 43 que se presenta bajo 

la forma de una envoltura en la que es enmangado al perfiladd,

Las fibras que constituyen envoltura sun fibra: 

de vidrio y/o da carbono.
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3a pueda concebir que:
- en asta forma da realización la tejeduría de las fibras 

de vidrio sea bidiraccional y que la tejeduría de las fibras 

de carbono sea unidireccional, podiendo disponerse las fibras 

de carbono en el sentido longitudinal,

- la envoltura 43 es realizada según una forma da realización 

representada en la figura 15 por costura de dos tiras 43 y &4 

de fibras tejidas como ae ha descrito más arriba.

Cada ti presenta sensiblemente una sección 

en U cuyos bordes 4F sidos por medio del hilo 46 se dispone 

a una y otra parte dai plano longitudinal medio deí perfilado 

con una separación 47 de varios milímetros entre sí* merced 

a esta disposición da la invención, las perforaciones que 

sarán efectuadas en al cerco para el paso de las cuerdas sa- 

gún el plano longitudinal medio no deteriorarán las fibras 

da la envoltura,

-  tras p l  enmangamianto del perfilado en la envoltura, áat., 

es enlucida de resina, por ejemplo de resina Expon/, conocida 

y se dispone en un molde. Se real iza entonces a i  arco central}

48 que reúne la armadura y su envoltura a la base da la pala I 

del cerco, ya sea colocando an el molda antes da su cierra 

fibras largas impregnadas, o bien inyectando tras e l  cierre 

del molda un compuesto formada de resinas y de fibras cortan 

cuya longitud es de algunos milímetros,

- en el caso de la dtape^ieión an el twidet da f ibras largas : 

impregnadas, astas se <M apenan longitudARalaMMíe afee? a ! 

formar.

Preferentemente, las fibras que forman o l  a pur­

garán fibras da carbonos

- los tirantes 49 que retienen la armadura y envoltura a la

QUAUTY
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altura del mango son directamente obtenidas por moldeo ganará 

mente inyectando un compuesto de resina y de fibras cortas,

- durante el moldeo, la resina es inyectada a presión en las 

espacios vacios 50 situados entre la envoltura y la armadura 

Mtálica,

- igualmente durante esta operación de moldeo, un estribo 51 

constituido por un encaja o ranura más de la pared del molde 

ejerce un esfuerzo de pracompresión sobre la envoltura en la 

ranura exterior de la armadura,

1-

- las bases de la envoltura son comprimidas por las partes 

inferioras y superiores del molde, siendo moldeado en plano 

el cerco.

Según otras formas de realización de la invención 

no representada, la armadura está constituida por un núcleo 

da madera o por un perfilado extrusionado da material plástico.

Según la invención se concibe que se realiza 

un cerco de raqueta da tenis cuya concepción muy simple se 

adapte fácilmente a una fabricación an serie y que permita 

obtener, despuás da una sola operación de moldeo, una estruc" 

tura muy homogénea.

La estructura de la armadura metálica aporta 

lo esencial de la rigidez y asegura la estabilidad geomátrica 

y la estabilidad de las citadas características o envejeci­

miento. La envoltura de fibra da vidrio y/o de car o no, a la 

vez que contribuya a la rigidez y a la resistencia aumenta 

la nerviosidad en juago de la raqueta.

Se concibe que la invención an sus diferentes 

formas de realización que son susceptibles de ser utilizadas 

por saparado o en combinación, aporta un progreso seguro en 

la raqueta da tenis en particular y en los artículos de deporL
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ta an general. Permite obtener cercos da gran rigidez con 

características de juego elevadas y sobre las que la rigidez, 

el peso y al centro de gravedad son regulables a voluntad 

del jugador. Igualmente aporta una simplificación importante 

a nivel de la fabricación ds las raquetas.

Va sin decir que la invención en sus diferente:; 

formas de realización puede recibir adecuaciones y variantes 

en el campo de las equivalencias técnicas sin por ello salir 

del marco de la presante invención.

Descrita suficientemente la naturaleza dal in­

vento así como la manara da realizarlo en la práctica, debe 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicada: 

son susceptibles da modificaciones en cuanto no altaran su 

principio fundamental,

REIVINDICACIONES

1. - Perfeccionamientos en instrumentos da dapo: 

te, que comprenden un cerco del tipo raqueta de tanis, carac­

terizados porque el citado cerco está constituido por un per- 

filadu de bases,macizo o hueco, puesto an forma de bucle 

para constituir la pala y al mango, recibiendo al caro un 

perfilado adicional an una o varias porciones enmangado con 

fuerza ai citado cerco para modificar así las característica: 

de estructura.

2. - Perfeccionamientos sagón la reivindicación 

1, caracterizadas porque el cerco está constituido por un 

perfilado de basas puesto en forma de bucles para constituir 

la pala y elmango y por una estructura central solidaria dal 

perfilado por al menos cuatro puntos para unir las ramas 

del mencionado cerco.

3 3.- Perfeccionamientos sagón la reivindicación



1, caracterizados porque ai citado careo está constituido 

por un perfilado de armadura rodeado da un tejido de fibra 

y de resina moldeada.

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

1, caracterizados porque al perfilado as da material dúctil 

con sección transversal en I o en doble Y o en U abierta o 

cerrada.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 

1,caracterizados porque la porción exterior del cerco lleva 
una ranura en la que se enmanga el perfilado con fuerza.

6 . - perfeccionamientos según la reivindicación 

1, c aractarizados porque la solidarizáción del cerco y del 
perfilado se realiza por medio de un machi-hambrado de coni­

cidad invertida.

7.- Perfeccionamientos según las reivindicacio­

nes 1 y 6 , caracterizados porque la pared interna o externa 
de las alas del cerco está conformada en contra-conicidad.

B.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

1, caracterizados porque su c^rco está constituido por una es 
pecia da viga hueca compuesta y formada por enmangamiento 

del perfilado an o sobre el cerco.

9.- Perfeccionamientos según una de las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque las dos bases 

del perfilado presentan respectivamente un vaciado que es 

guarnecido de un cuerpo compuesto constituido por un material 

plástico y de fibras.

10.- Perfeccionamientos según una de las reivin

dicaciones anteriores, caracterizados porque Jas paredes Ínter 

ñas dei vaciado da cada una de las bases eun conformadas an 

contra-conicidad de modo a aprisionar el cuerpo compuesto.
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11. - Per face ionami entos según una da las reivit? 

dicacionas anterioras, caracterizados porque al fondo dal 

vaciado está dotado'de un canalón longitudinal que recibe

al elemento aligerante.

12. - Perfeccionamientos según las reivindica­

ciones 1 y 2 , caracterizados porque la estructura central es 

un conjunto monobloque que presenta dos ramas curvilíneas y 

cuatro enganches o estribos en U qus encierran el cerco.

13. - Perfeccionamientos según las reivindica- 

-cionas 1 y 12, caracterizados porque la estructura central 
está realizada por colada da un material dúctil o de un cuer­

po compuastu de material plástico y fibras.

14. - Perfeccionamientos según las reivindica­

ciones 1 y 12, caracterizados porque las dos ramas son soli­
darizadas al cero por estribos conformados en U dispuestos 

en cada una da sus porciones extremas y están opuestas lomo 

con lomo.

15. -Perfeccionamientos según las reivindicacio­

nes 1, 6 a 9, caracterizados porque él o loa intervalos de
la estructura central están revestidos da un cuerpo compuestc 

de material plástico y fibras.

16. - Perfeccionamientos según las reivindica­

ciones 1 y 3, caracterizados porque el tejido que rodea la 

armadura as un tejido de fibra da vidrio y/o de-carbono en 

forma da envoltura.

17.-Perfeccionamientos según las reivindicacione 

1 y 6 , caracterizados porque la envoltura es realizada por 
costura da dos tiras entre las que se agencia un intervalo.

18.- Perfeccionamientos según la raivindicaciér 

1, caracterizados porque al arco central está constituido por

s
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un compuesto de resina y fibras dispuesto o inyectado en el 

moIde.

19. - perfeccionamientos según la reivindica­

ción 1, caracterizados porque para la realización de dichos 

instrumentos se enmanga una armadura en una envoltura de fi­

bra enlucida de resina moldeada lo que permite realizar el 

cerco en una sola operación.

20. - Perfeccionamientos según las reivindica­

ciones 1 y 9, caracterizados porque la envoltura es precomprí- 

mida durante el moldeo.

21. - Perfeccionamientos en instrumentos de de­

porta, tal y como queda suatancialmante descrito en la presar­

te Memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria donata de veintiuna hojas escritas

a máquina por una sola cara.
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