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DESCRIPCION

Este invento se refiere a un procedimiento
para el corte térmico de contornos de una cinta de mate-
rial, preferentemente movida, por medio de un rayo de
léser vy a un dispositivo para la realizacibén del proce-
dimieﬁto.

El corte de contornos del papel, el cartdn,
etc., se efectfia normalmente por medio de una cuchilla
o un juego de cuchillas. Las cuchillas y los juegos de
cuchillas requieren un dispositivo de corte que las
sostiene y durante el movimiento cortante las guia. El
dispositivo de corte, necesariamente mecénico, y las
cuchillas o los juegos de cuchillas experimentan desgaste,
son relativamente complicados y caros y Gnicamente permiten
una velocidad de corte limitada, asi como, en servicio

peribdico, una frecuencia de corte limitada.

Para evitar los inconvenientes de las
cuchillas mecdnicas se sabe ya cémo realizar un corte
por medio del foco de un rayo de liser. En este caso,
para efectuar un corte de contornos bidimensional, se
ha propuesto ya abducir con velocidades reguladas el
rayorde ldser en su lugar de corte, unidimensionalmente
sobre una o varias pistas de corte rectas tendidas
oblicua o transversalmente respecto al sentido de
movimiento del material. Si con este procedimiento
se Quiere recortar de una cinta de material movida
un trozo rectangular a partir del borde, tal como se

ve en la figura 1 a, hay que abducir primeramente el
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rayo de lédser de fuera hacia dentro sobre una pista
recta tendida oblicuamente respecto al sentido del
movimiento y luego hay que deflectarlo otra vez hacia
fuera sobre una segunda pista o trayectoria recta que
estd igualmente tendida oblicuamente respecto al sentido
de movimiento del material. Sobre la cinta de material
ambas pistas de corte forman un trifdngulo isbsceles,
como permiten reconocer en lineas de trazos en la
figura 1 a las dos cintas de material 1 y 2. La velo-
cidad de movimiento del rayo de liser sobre la cinta
de material es funcifn del sentido de movimiento y de
la velocidad de avance de la cinta de material movida.
Los movimientos son oscilantes y para conseguir tales
sentidos de movimiento del rayo de liser se necesitan
seglin las propuestas que se han hecho hasta ahora
dispositivos deflectores especulares relativamente
complicados y compuestos de varios elementos. Surgen
aqul dificultades especiales para el enfoque del rayo
de laser sobre la cinta de material, porque a causa
del diferente &ngulo de defleccidén cambia la distancia
entre la cinta de material y la lente colectora, o sea
el foco.

El invento que ahora aqui se expone tiene
por objeto indicar un procedimiento del tipo indicado
al principio y un dispositivo para la realizacidn de
este procedimiento que no presentan tales dificultades

Y que, especialmente, son aptos también para permitir
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recortar de una cinta de material movida ventanillas
o similares, no sb6lo en el borde de la cinta de material,

sino también lejos de &1.

Este problema se resuelve, en cuanto al
procedimiento, haciendo que para la realizacidn de un
corte de contornos bidimensional el foco del rayo de
lidser se halle en el plano de la cinta de material en
todos los puntos del corte de contornos y se mueva en
una trayectoria circular a la que, seglin los casos; se
sobreponen otros componentes de movimiento, todos los

cuales son variables en su velocidad y regulables

independientemente unos de otros.

‘Antes de explicar mds detalles y modalidades
del invento permitasenos elucidar a base de las figquras
1 by 1lcel concepto fundamental en que se hasa. La
figura 1 b muestra, sobre una cinta de papel movida con
la velocidad VP, un circulo. Si sobre este circulo gira
con velocidad constante el punto de corte, éste describe
sobre la cinta de material movida una curva conocida como
"cicloide". Puede considerarse aquif una mitad del circulo
como la pista o trayectoria del punto de corte que conduce
hacia dentro de la cinta de material, y la otra mitad
como la pista que conduce hacia fuera de la cinta de
material. Es notable que no se necesitan para producir
esta trayectoria cicloide movimientos oscilantes o bas-
culantes y que el soporte para el objetivo enfocador del

rayo de léser gira en el mismo sentido. Si para lograr
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una forma de corte deseada se necesitan desviaciones

de la cicloide pura representada en la figura 1 b, como
muestra, por ejemplo, el trayecto de trazos de la figura
2, estas desviaciones pueden conseguirse reduciendo o
aumentando la velocidad del punto de corte sobre la
trayectoria circular, o sea la velocidad de giro del
portaobjetivo. Si, por ejemplo, se quiere cortar el
contorno de borde de un sobre, tal como se representa

en la figura 1 ¢, es una facilidad para la operacidn

de corte pretendida que la forma del cicloide coincide

va muy ampliamente con la forma de corte que se quiere.

Como en muchos casos una trayectoria circular
no basta para lograr el dibujo de corte deseado, se prevé
seglin el invento que al movimiento de trayectoria circular
se sobrepongan segfin los casos otros componentes de
movimiento, para que, por ejemplo, el punto de corte
se mueva radialmente respecto al punto central del
circulo. También pueden ser los otros componentes de
movimiento movimientos circulares tales que alrededor
de un punto imaginario del arco de circulo de la figura
1 sea realizable un movimiento circular. Asimismo puede
establecerse que el centro de la trayectoria circular
de la figura 1 b se desplace linealmente o en un arco
de circulo.

Con todo no es necesario que el rayo de léser
incida perpendicularmente en la cinta de material; también

puede ser enfocado oblicuamente sobre ella. Eventualmente
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el rayo de liser puede ser modificado suplementariamente
en su angulo de incidencia. Por lo tanto, se dispone
dentro del &mbito del concepto de este invento de abun-
dancia de magnitudes variables para crear cualquier

dibujo de corte que se quiera.

Un dispositivo para la realizacibén del
procedimiento de este invento comprende una fuente de
rayos léser y un objetivo que enfoque el rayo de l&ser
sobre la cinta de material. Segiin el invento, el objetivo
estd montado en un portaobjetivo giratorio, eventualmente
dislocable, en el que el objetivo se halla sujeto excén-
tricamente respecto al eje de giro y de modo que su eje
Sptico corra fundamentalmente paralelo al eje de giro.

El rayo de ldser es guiado hacia el objetivo por el eje
de giro y mediante espejos deflectores. Para ello el
elemento de montaje del portaobjetivo puede estar
dispuesto sobre un soporte giratorio (soporte del
elemento de montaje) cuyo eje de giro corra paralelo

al eje de giro del portacbjetivo. El rayo de léser es

_guiado entonces por el eje de giro del soporte del

elemento de montaje y por espejos deflectores hasta el
eje de giro del portadbjetivo y de alli es conducido al
objetivo por otros espejos deflectores. Mediante la
sobreposicidn de los movimientos de giro del elemento

de montaje y del soporte del elemento de montaje puede
alcanzarse con el foco del rayo de liser cualquier punto

en una superficie circular cuyo radio méximo corresponda
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a la suma de las excentricidades que presentan, de una
parte, el objetivo respecto al eje de‘gifo del porta-
objetivo y,de otra parte, el eje de giro del portaobjetivo

respecto al eje de giro del elemento de montaje.

Alternativamente, ¢ suplementariamente, el
eje 6ptico del objetivo puede estar dirigido oblicuamente
hacia la cinta de material y el objetivo puede estar
montado en el portaobjetivo giratoriamente respecto a
un eje tendido perpendicularmente respecto a la cinta
de material. Tambi&n en este caso es posible, con la
inclinacidén correspondiente del eje Sptico del objetivo
hacia la cinta de material, alcanzar cualquier punto de
una superficie circular cuyo radio maximo esté determinado
por la excentricidad del objetivo respecto al eje de giro
del portacbjetivo asi come la inclinacidn del eje 8ptico

del objetivo respecto a la cinta de material.

Condicibn para que todos los puntos de

dicha superficie cifcular puedan ser alcanzadocs por el
rayo de l&ser es que las excentricidades y eventualmente
la inclinacidn del eje Sptico del objetivo estén elegidas
de modo que el rayo de laser pueda ser enfocado también
en el centro del circulo. La excentricidad del objetivo
respecto al eje de giro del portaobjetivo debe pues en
este caso ser tan grande, por lo menos, como la excen-
tricidad del eje de giro del portacobjetivo respecto al
eje de giro del soporte del elemento de montaje, o sea

que, dada una distancia entre la cinta de material y el



objetivo, con el eje &ptico inclinado, el &ngulo de
inclinacidn debe ser tan grande que se compense la
excentricidad del objetivo respecto al eje de giro

del portaobjetivo.

Se Eventualmente, el objetivo sobre el porta-
objetivo o a lo menos uno de los espejos deflectores
puede estar montado en forma basculante o abatible,
para que sea posible en el campo dentro de los limites

de enfoque un corrimiento suplementario del foco del

10, rayo de liser sobre la cinta de material.

Para lograr la mayor diversidad posible de
curvas de corte gobernables es conveniente ademis, y
en ocasiones incluso necesario, disponer el cabezal
inscriptor de la cicloide, o sea el montaje circular,
15, en el extremo de una biela corrible linealmente. De
esta manera puede sobreponerse al movimiento c¢ircular,
en continuo y asimismo de forma gobernable, un movimiento
lineal, el cual se diferencia de los movimientos lineales
que se han descrito antes por la circunstancia de que,
20, por una parte, puede ser actuado también durante el '
7 funcionamiento y, por otra parte, es asimismo ajustable
en su direccidn, o sea en el sentido angular respecto a
la cinta de papel. Para esta operacidn de mando lineal
son aptos, por ejemplo, motores lineales o husillos
25, roscados de bolas que esté&n asociados con marcadores

incrementales del paso angular.



En resumen, puede hacerse constar que para
trazar cualquier curva de corte se dispohe de: el
movimiento circular puro, el ajuste del radio del circulo
(y méds exactamente a) en el sentido de la preprogramacidn

Se y b) durante el funcionamiento) y, por filtimo, el movi-
miento lineal con empleo de diversos avances y también

diversos &ngulos de ajuste respecto a la cinta de papel.

A continuacidn se explica méds detenidamente
el dispositivo conforme al invento basdndose en las
10 figuras 3 a 5, en las que estdn representados ejemplos
N .

de realizacién.

La figura 3 muestra una disposicibn con portaobjetivo
giratorio en el cual el objetivo es

corrible radialmente.

15. La figura 4 muestra una modalidad de realizacidn con
portacbjetivo giratorio en la que el eje
optico del objetivo estd inclinado y puede

ser girado respecto al portaobjetivo.

La figura 5 muestra una modalidad de realizacién en
20, la que el portaobjetivo estid montado
_giratoriamente en un elemento de montaje,
el cual a su vez estd montado giratoria-

mente.

La figura 6 muestra una modalidad de realizacidn en
25. la que el portaobjetivo estd montado,

seglin una de las modalidades de realizacidn



que se han descrito antes, s6lidamente
en el extremo anterior de una biela lineal,
la cual estd asociada de modo conocido
con elementos de accionamiento y elementos

5 ' indicadores de la posicidn.

En la modalidad de realizacién de la figura 3
se ha previsto un objetivo 3 que estd sujeto en. un porta-
objetivo 4. El portaobjetivo 4 estd montado giratoriamente
en un elemento de montaje 5. El portaobjetivo 4, en total,

10, pasa a través del elemento de montaje 5 y es accionado
_giratoriamente respecto a este {iltimo por un motor lineal
M 1 cuyos devanados cooéerantes estdn sujetos a &l v al
elemento de montaje 5. El objetivo 3 es corrible radial-
mente respecto al eje de giro del portaobjetivo 4., Este

15, corrimiento se realiza con un motor M 2 y por medio de
un husillo 9 accionado por éste. El movimiento de giro
del portaobjetivo estd indicado por la flecha A, y el
movimiento de traslacién radial del objetivo por la
flecha B.

20, Una fuente de rayos léser Q emite un rayo
de la@ser L que es conducido por el centro hueco del
portaobjetivo 5. El rayo de ldser L incide en un primer
spejo deflector 10, del gue pasa a un segundo espejo
deflector 1l y de este Giltimo al objetivo 3. El objetivo

25, - 3 enfoca el rayo de l&ser L sobre la cinta de material
P, que se estd haciendo pasar por debajo del objetivo 3.

Accionando el motor M 1 puede moverse el objetivo 3 en
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torno al eje de giro del portaobjetivo 4 en una trayectoria
circular que corresponde a A, de modo qué sobre la cinta
de material movida el rayo de l&ser L puede trazar una
curva cicloide como la de la figura 1 b, cuya forma es
modificable influyendo en la velocidad de giro, por

ejemplo en el estilo de la curva de la figura 2. Utili-
zando el motor M 2 se dispone suplementariamente de la
posibilidad de ajustar el radio de la trayectoria

circular a las circunstancias que sean necesarias o de
crear, por sobreposicidén de ambos movimientos, determi-

nados trazados de curva.

El tipo de disposicibn que se ha representado
permite el movimiento del foco del rayo de lé&ser sin que
por ello se influya en el foco. Esto procede de que
todas las magnitudes de movimiento se cumplen en un campo
del rayo de l&ser en el que éste no estd todavia enfocado,
mientras la distancia entre el objetivo y la cinta de

material se mantiene siempre constante.

Otra modalidad de realizacibén del invento
est& representada en la figura 4. En ella el objetivo 3
est& inclinado en su eje Sptico. La inclinacién del curso
del rayo coxrre a cargo de un prisma 12 situado en el
trayecto del rayo entre el segundo espejo deflector 11
y el objetivo 3. El objetivo 3 estéd montado giratoriamente
en torno a un eje que se halla perpendicular a la cinta
de material P. El impulso circular para este movimiento

de giro lo produce un motor M 2 que estd embridado al
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portaobjetivo 4. En un movimiento completo de giro el
rayo de lédser enfocado L describe la superficie lateral
de un cono. El sentido de giro de este movimiento estd

indicado por la flecha C.

Cabe subrayar que el prisma 12 puede estar
dispuesto tambi&n en el curso del rayo entre el objetivo
3 vy la cinta de material P, o sea que no hay necesidad de
que el objetivo 3 esté inclinado respecto a la cinta de

material P. Esta modalidad de realizacidn esti expuesta

en detalle en la figqura 4 a.

En la figura 4 se representa el eje del
rayo de liser enfocado L con s8lc escasa inclinacifn.
Esta inclinacidn depende de las necesidades, particular-
mente de si debe o no alcanzarse el centro del movimiento
de giro A. Es también dependiente en particular de la
distancia entre el objetivo 3 y la cinta de material P.
Complementariamente con estas medidas, puede establecerse
también un corrimiento radial del objetivo respecto al
éje de giro del portaobjetivo 4, tal como se representa
en la figura 3. Por motivos de claridad se ha renunciado

a representar este detalle en el cuadro de la figura 4.

La figura 5 muestra una modalidad de realiza-
cibén que deja para el objetivo 3 una libertad de movimiento
extremadamente amplia y que por tanto estd capacitada para
atender las mayores exigencias respecto al dibujo de corte

que se haya de realizar. Esta modalidad de realizacidn estd
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constituida en esencia (prescindiendo de la posibilidad
de corrimiento axil del objetivo) por la conexién en serie
de dos disposiciones como las que se han ilustrado ya en
el ejemplo de la figura 3. También aqui un objetivo 3
5 estd sujeto a un portaobjetivo 4. El portaobjetivo 4 estd

montado giratoriamente en un elemento de montaje 5, el
cual esté a su ves montado giratoriamente en un soporte
13 de elemento de montaje. La posicién del elemento de
montaje 5 en el soporte 13 corresponde a la posicidn

10, del portaobjetivo 4 en las modalidades de realizacidén
de las figuras 3 y 4, especialmente respecto al acciona-
miento. EL rayo de l&ser L atraviesa el mufién axil hueco
14, que estd configurado en el elemento de montaje 5, e
incide en un primer espejo deflector complementario 15,

15, el cual lo envia a un segundo espejo deflector comple-
mentario 16. El espejo deflector 16 refleja el rayo de
ldser L en el eje de giro del portaobjetivo 4, del cual
es enviado por el primer espejo deflector 10, sujeto al
portaobjetivo 4, al segundo espejo deflector 11, que

20, dirige el rayo de liser hacia el objetivo 3.

La excentricidad del objetivo 3 respecto
al eje de giro del portaobjetivo 4 es, en el ejemplo de
realizacifn representado, exactamente tan grande como
la excentricidad del eje de giro del portacbjetivo 4
25, respecto al eje de giro del elemento de montaje 5. Por
este motivo es posible que con esta disposicién el

rayo de léser sea enfocable en el centro del movimiento
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de giro del elemento de montaje 5, posicifn que estd
representada en la figura 5. El movimiento de giro
del elemento de montaje es realizado por el motor M 1
y el movimiento de giro del portaobjetivo 4 en torno
al elemento de montaje 5 es realizado por el motor M 2,
que estd sujeto al elemento de montaje 5 y engrana con
un pindén 17 en una corona dentada 18 que esté fprmada
en el elemento de montaje 5. El movimiento de giro del
elemento de montaje estd representado por la flecha A,
y el movimiento de giro del portaobjetivo esté represen-—
tado por la flecha D.

Cabe subrayar que también en este ejemplo
de realizacifn se puede utilizar, siempre que sea nece-
sario, una fnclinacién del rayo de l&ser enfocado como
la de las formas de realizacidn de las figuras 4 y 4 a.
También puede establecerse suplementariamente un corri-
miento axil del objetivo por el estilo del de la figura
3. En total podrian utilizarse en una modalidad de reali-
zacidn asi modificada cuatro parémetros, gobernables con
independencia uno de otro, para conducir el rayo de
l&dser L a la cinta de material P. Al mismo tiempo el
invento permite influir simultdnea e independientemente
en estos diversos par@metros, por lo que en el campo
dentro de los limites de movimiento indicados antes

son realizables movimientos de toda clase.

La figura 6 muestra el portaobjetivo ya

descrito en la figura 3, constitufdo por un cojinete



5e

10,

15,

20,

25

-14-

circular, y lo presenta en el extremo anterjior de un
elemento de avance lineal 6. El rayo de liser L corre
aqui paralelo al eje de avance lineal 7 y por medio de
un espejo deflector 8 llega al eje de giro del cojinete
circular.

El invento se basa especialmente en la idea
de emplear cuanto sea posible solamente movimientos que
vayan en una direccidn, o sea de evitar movimientos
oscilantes. En el ejemplo de las figuras 1 b y 2 se ha
explicado ya que esto es posible con un dispositivo
construido de manera muy sencilla; por ejemplo, por el
estilo de la figura 3. En consecuencia los componentes
principales del movimiento pueden ser realizados por un
solo movimiento circular, gobernado en su velocidad, y
los componentes suplementarios del movimiento, que la
mayoria de las veces sblo son necesarios para compensar
y para lograr formas especiales de corte, tienen casi
siempre carécter subordinado, de modo que si en casos
especiales se necesitaran movimientos oscilantes, ello
no mermaria el resultado que se logra con el invento.
En todo caso, la amplitud de variacidn conseguida por
el invento en los dibujos de corte realizables carece
de precedentes en los procedimientos y los dispositivos
conocidos.

-

NOTA

Deserito el objeto del presente invento, se

declaran nuevas y de propia invencion las siguientes
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reivindicaciones con prioridad de la solicitud de pa~

tente alemana n® P 25 21 530,9 del 14 de Mayo de 1975.

1. Procedimiento con su dispositivo de reali~
zacién para el corte térmico de contornos de una cinta
de materisl, de preferencia movida, por medio de un rayo
de 1ldser, caracterizado porque en su realizacidén se ve-
rifica un corte de contormos bidimensionales mediante
un rayo de léser cuyo foco se halla en el pleno de la
cinta dé meterial en todos los lugares del corte de con-
tornos y se mueve en wna trayectoria eircular a la que
segin los casos se gsobreponen otros componentes de movie
miento, y en que todos los componentes de movimiento son
gobernebles en su velocidad de modo varizble y con in-

dependencia unos de otros.

2, Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado en que los demds componentes del movi=-

miento gon movimientos circularese.

3. Procedimiento segin la reivindicacion 1,
caracterizado en que el componente circular se sobrepone

un componente de accidén radial.

4. Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado en que se disloca el centro de la trayec-

toria circular.

5. Procedimiento segun las reivindicaciones

1 6 2, caracterizado en que el rayo de laser es enfo-

cado oblicuamente sobre la cinta de material.,



16~

6. Procediiiento segin una de las reivindica=
ciones anteriores, caracterizado en que el rayo de léser
es modificado suplementariamente en su angulo de inci-

dencia.

Se 7. Procedimiento segun ung de las reivindica=
clones precedentes, caracterizado en que el componente
de mando circular se sObrepone un componente suplemen-—
tario de accidn lineal, modificable en su angulo respec—

to a la ciﬁta de papel,

10, 8. Procedimiento segun una de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado en que el dispositivo
para su reélizacién comprende uns fuente de rayos de la-
ger y un objetivo que enfoca el rayo de laser sobre la
cinta de materisl, y en que gs¢ diszpone de un portgaobje-

15. tivo (4) giresble, eventualmente cambiable de sitio, en
el que esta sujeto el objetivo (3) exeéntricamente respecto
al eje de giro y de tal modo que su eje Optico corre fun~ '
damentglmente paralelo al eje de giro, y en que el rayo
de laser (L) es conducido al objetivo (3) por el ejecde

20. ‘ giro y medientes espejos deflectores (10, 11).

9. Procedimiento segin le reivindicacidn 8,
caracterizado porque en el dispositivo de realizacién
el elemento de montaje (5) del portacbjetivo (4) esta
dispuesto sobre un soporte (13) girable (soporie del
25, elemento de montaje) cuyo eje de giro corre: paralelo al
eje de giro del portaobjétivo (4) 3y en que el rayo de
laser (L) es conducido por el eje de giro del soporte

(13) del elemento de montzaje y medisnte espejos deflec=

|\

tores suplementarios (15, 16) al eje de giro del porta-
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objetivo.

10, Procedimiento segun una de las reivindice=
ciones 86 9, caracterizado en que el eje del rayo de
laser enfocado esta dispuesto Oblicusmente respecto a
5. la cinta de material y que el objetivo (3) estd montado
en el portacbjetivo (4) giratoriamente en tormo a un
eje tendido perpendicularmente respecto a la cinta de
material (P).

11, Procedimiento segun una de las réivindica—
10, ciones 9 ¢ 10, caracterizado en que la excentricidad del
objetivo (3) respecto al eje de giro del portaobjetivo
(4) es tan grande por 1o menos como la excentricidad
del eje de giro del portaobjetivo respecto gl eje de

giro del soporte (13) del elemento de montaje.

15. 12, Procedimiénto segin una de las reivindie
caciones 8 a 11, caracterizado en que el objetivo (3) estd
montado basculantemente en el portacbjetivo (4) o en que

- por lo menos uno de los espejos deflectores (10, 11) es~

t2 montado basculantemente,

20, 13. Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones 8 a 12, caracterizado en que el objetive (3)
estd montado en el portaobjetivo (4) de modo corrible

radialmente.

14, Procedimiento segun una de las reivindica-
25, ciones 8 a 13, caracterizado en que el portacbjetivo (4)
estd aplicado a una unidad de avence lineal (6, 7) gober-

nable de medo independiente.
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15, Procedimiento con su dispogitivo de rea-
lizacidén para el corie térmico de contornos de una cinta

de material.

Segun se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 18 hojas foliadas y

escritas a méquina Por una sola cara.

Medrid, a 13 Mo !
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Firmado: JOSE L. MORa



Case 28.238

%Winkler & Diinnebier
Muschinenfabrik und Eisengiesserei KG.

5 Hojas Hoja 1

T A

“Madrid’a ' 1 3 WA 1976

p-aF'lrrnadm Jeee *rana



Rl Winkler & Dinnebier
aschinenfabrik und Eisengie f

_\\\

-—&
&

Fig.3




Case 28 238

A6 Winkler & Dunnebier
Maschinenfabrik und Eisengiesserei KG. 5 Hojas Hoja 3

| I]/r/im . _/72

Fig.4a TEN—IL

Ma id,a/ 1?3 HAYD 1976

. Flrrmado: JOSE L. NCRa



&5 Winkler & Dinnebier

Maschinenfabrik und Eisengiesserei

KG. 5 Hojas Hoja 4

74

%@\\N\

\\\\\\\\ \\\ f

N

AMANNNNNN

4

11 1h

/// ///////////

3

A \l{\\\ ?//,nlyl///%
X
=

Fig.b

Mdd 13HAY




Case 28238

Ai/s Winkler & Diinnebier

Maschinenfabrik und Eisengiesserei K.G.

5 Hojas

Hoja 5

g —

3

(L L

/
777

/
7

().
{

i T,

SONNNN

\\\\\

S

Fig.6




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



