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El presente invento se refiere a un dispo-
sitivo de descalaminado de un alambre metdlico por abra=-
sidn.

El presecnte invento se aplica al descalami-
nado de alawmbre de mfquina laminado ¥ enrollado en calien-
te en coronas, destinado a ser trefilado,

La calamina es un éxido que se forma en el
curso del enfriamiento del alambre después del laminado y
que permanece adherente a la Superficie del alambre de mia
quina. Los trenes de laminacidn modernos presentan una tem
peratura elevada de final de laminado que ocasiona una for
macidn importante de calamina sobre el alambre de maquina.
El slambre de magquina debe ser desembarazado cuidadosamen-
te de su capa de calamine antes de la operacidn de trefila
do. En efecto, la presencia de calamina en el curso del tre
filado puede provocar rayados del alauwbre o incluso un des
gaste importante de las hileras. La calamina representa una
pérdida neta para el trefilador y debe poder ser retirada
ficil y econdmicamente. La aptitud para el descalaminado
depende especialmente de la cantidad de calamina y de la ady
herencia. El alambre de miquina es desembarazado actualmen-—
te de su capa de calamina, hien por descalaminado mecénico,

bien por decapado quimico.

[u]

. - . z . *
Bl descolaminado mecinico se realiza por

proyeccibén de sustancias obrasivas sobre el alambre de I

jor

quina. Instalaciones de

[0}

ste tipo se describen, por ejemplo
en las patentes francesas 1,435,374 ¥y 1.443.815, En las mé-
guinas descritas en los patentes nencionadas, el abrasivo

es proyectado por ruecdas centrifugadoras.

£l invento proporciona un dispositiveo apto
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para permitir el descalaminado de un alambre metflico, con
una gran sencillez, de manera econdmica. El dispositivo es
té dotado de un tamafio reducido.

El procedimiento que se sigue mediante el usd
del dispositivo de descalaminado conforme al invento estd
caracterizado por el hecho de que comnsiste en:

~ deformar el alambre metdlico en flexiones
alterqas sobre una longitud limitada,

- recuperar la calamina que se desprende del
alambre metélico en la zona de las deformaciones,

= proyectar dicha calamina recuperada todo
alfededor del alambre, aguas abajo de la zona de las defoxr
maciones.

Conforme al invento, el dispositivo de descam
laminado estd caracterizado esencialmente por el hecho de
gue comprende;

- medios de deformacibn del alambre en una
longitud limitada,

- un receptéculo de recupecracidn de la cala=-
mina que se desprende del alambre metdlico, situado por de-
Pajo de los medios de deformaciones,

- medios de proyeccidn de dicha calamina to-

1
do alrededor del alambre, situandos aguas abajo de los medio

[}

de deformaciones,

El invento se describird ahora con mis deta-
lle haciendo referencia a un wmodo de realizacidn dado a ti-
tulo de ejemplo y representado en los dibujos.

La figura 1 es una vista de conjunto del dis-
positivo,.

De acuerdo con la fizura primera, el disposi-
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tivo comprende, en el paso del alambre 1, aguas arriba, un
dispositivo de descolominado mecénico 2 formado por una ply
ralidad de rodillos 21 sobre los cuales se enrolla el alam
bre gue sigue una trayectoria ondulada. Las deformaciones
inducidas en el alambre provocan el desprendimiento de par
ticulas de colamina. Se produce asl un comienzo de descala
minado bastante elemental. La calamina que se desprende del
alambre 1 es recuperada en un receptdculo 3 situado bajo
el dispositivo de descalaminado mecdnico 2. La calamina 6
contenida en el recepticulo 3 es conducida por una tuberia
4 hacia un segundo dispositivo de descalaminado por abra-
sibn 5 atravesado de modo rectilineo por el alambre y en
el cual la calamina es proyectada todo alrededor de dicho
alambre.

El dispositivo de descalaminado por abra-
sidn 5, situado aguas abajo del dispositivo de descalamina
do 2, comprende un niicleo central hueco 21 que forme una
cimara central 22 sezlin el eje de la cual el alambre va pa
sando, y que estd provisto de orificios laterales 23, espa
ciados a intervalos angulares iguales todo alrededor de
dicha cémora, por los cuales la calamina 6 procedente del
recepticulo 3 es proyectada, £l nficleo central 21 es soli-
dario de un cuerpo 2% y de una placa lateral 25 que forman
juntos una cémara snular estanca 26, coaxial con el niicleo
21, en la cual desemboca la tuberia 4 de llevada de la ca-
lawmina y que conmunica por los orificios 23, con la clmara
central 22, Inyectores 27 dirigidos hacia el eje de paso de
sembocan en la cmars 20, coaxialmente a los orificios 23.
S5on alimentados de aire comprimido, que es distribuide por

orificios 271 situados canfrente de conos 231 que prolongan
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los orificins 235. 1l airc que sale de los orificios 271

realiza una aspiracidn tipo Venturi en lo; orificios 23

terminados en los conos 231, La calamina de la camara 26

es aspirada y proyectada sobre el alambre por los orifj-
.

cios 23, La calamina gastada se evacua por un orificio 331

=

formado en la envolvente externsa 35. Bl cuerpo 24 la pla
j2 plLg

ca lateral 25 foriian una clmara anular 28, estenca y coa-

xial a la cémara 25, que sirve para la alimentacidn de aird
comprimido de los inyectores 27. La clmara exterior 28 es-
t4 unida nor una cenalizacibn 29 a una fuente de aire cone
primido. Cada uno de los surtidores 27 estd provisto de ori
ficios léterales 272 que desewmbocan en la clmara 28 y de
un cenal central que comunica con el orificio 271. El con-
Junto precedente esté montado entre dos placas laterales
30 vy 31 provistas, respectivamente, de orificios 301 y 311
que sirven para la gula del alambre en el eje del nficleo
central. Un guia-hilo 32 montado en la placa lateral 25
participa igualmente en la guia del hilo,

Noturalmente, se puede, sin salir del marco
del invento, imaginer variantes y perfeccionamientos de de-

talles, lo misnmo oue considerar el empleo de medios equiva~

lentes,
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RETVINDICACIORES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Zspsila, por VBINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l12.~ Dispositivo de descalaminado de un
alambre metdlico que pasa, caracterizado por el hecho de
que comprende: medios de deformacidn del alambre de una
longitud limitadaj un recepticulo de recuperacidén de la ca
lamina que se desprende del alambre metdlico, situado deba
jo de los medios de deformaciones; medios de proyeccidn de
dicha celamina todo alrededor del alambre, situados agﬁas

abajo de los medios de deformacidn.

»
i

21

t

«— Dispogitivo de descalaminado de un
alambre metdlico, segin la reivindicacidn 12, caracteriza-
do por el hecho de que los medios de deformacidn del alam-
bre metdlico estin constituidos por rodillos dispuestos
de manera que imponen f{lexiones alternas a dicho alambre
metadlico.,

3d,~ Dispositivo de descalaminado de un alame
bre metédlico segln una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por ¢l hecho de gue los medios de proyeccidn
de la calamina todo alrededor del alambre comprende: una
cémora central atravesada por el olambre metdlico, provis-
ta de orificios de paso de la cealamina regularmente repar-
tidos alrededor del eje de paso del alambre; inyectores di

1

rigidos hacia el eje dc pasco del alambre, dispuestos cada
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uno enirente de un orificio de la cdmara; medios de alimen
tacidn de ios inyectores de aire comprimido; al menos una
cémara estanca alimentads de calamina, en la cual desembo-
ca, por lo menos, un inyector y el orificio de la cémara
central asociada; medios de guia del alambre en el eje de
la cémara central.,

ba, - Dispositivo de descalaminado de un
alambre metélico seglin una cualquiera de las reivindicacig
nes precedentes, caracterizado por el hecho de gque los me=-
dios de alimentacidn de los inyectores en aire comprimido
estadn formados por una cémara amular, una alimentacidm en
aire comprimido de dicha cémara, Yy canalizaciones de paso
de aire comprimido formadas en los inyectores gue desembo-
can en dicha cémara,

52.-"DISPOSITIVO DE DESCALAMINADO DE UN
ALAMDRE METALICO QOUE PASAN

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado ecn los dibujos gue se acompafian
Y pora los fines que se han especiFficado.

ssta hemoria consta de siete hojas escritas

p maquina por uma sola cara,

\
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