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EL Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de” patentabili-
dad de las invenoioneé de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas médquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables,lha llevado
al legislador a aclarar (Arte, 46) que la enumeracidn con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
1ipitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte. 47).-

£1 Decreto de 26 de Diciembre de. 1947, reccgiendo
18 Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serdn patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que &porten a la funeida a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido.

Pues bien, & tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, gque la jnvencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedorg del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
1os méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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La presente Patente de Introduccidn, segun se
expresa en el enunciado de esta Memoria descriptiva, con-
siste en un procedimiento para la construccidn de marcos
para puertas. . -

Los marcos de puertas, se componen normalmente
de un precerco de madera corriente, que se ‘reviste con'
un regruéso y dos jambas de madera de mds calidad.

El presente procedimiento, consiste en la cong-
trucgién de unas piezas que sustituyen el regrueso y las
jambas ‘en cuesfiénf . ‘

En lineas generales, se parte de un tablero aglo-

merado de espesor conveniente revestido con chapa de madera

‘fina, PVC, papel melaminiéo, otras peliculas, incluso pin-

turas. Sobre este fevestimiento, se realizan unas ranaras
en V, cuyo vestice coincide exactamente con el material de
recubrimiento.

A continuacién las superficies inclinadas de las

. g, .
ranuras son encoladas con cualquier producto util a este

fin v se procede al pliegue de la pleza, girando las diver-

sas partes sobre el vértice de la citada ranura en V.

Con este procedimiento, se obtienen piezas de muy
diversas formas y son utilizadas para el recubrimiento de
los cercos o marcos; ensamblados o0 Lno.

Para mejor ayudar a la comp;ensién de las carac-
teristicas de la Patente, acompafiamos con la pfesente‘Memo—
ria descriptiva una hoja de dibujos donde se ha representa-
do lo siéuiente:

La figura 12 muestra una vista en seccidn de un
tablero al que se le ha aplicado el revestimiento gobre una

de sus caras y se ha producido la ranura en V por ia otra-.
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‘que se pueden consegulr con este procedlmlento.

.de madera, PVC, papel melaminico, o peliculas de pintufé

La figura 2& corresponde a una vista en seccién.
jdéntica a la de la figura 12, pero en la cual se ha re-
forzado la zona del revestimiento préxima al Yértiée, para
asegurarse asi un mejor plegamiento.

La figura 3% corresponde.a una vista en seccidén
de un tablero sobre el que se han producido dos ranuraé
en V. ¢

‘ Ta figura 42 corresponde a una vista en‘seccién
de un tablero va plegado, en correspondencia con el tablero
de la figura 7a, ' '

Por ultimo la flgura 58 representa una serie miltis

ple de represent301ones esquematlcas de las diversas formas

A -tenor de los planos comentados, el procedlmlento
para la construccién de marcos para puertas, parte de un
tablero (1) aglomérado;auna de cuyas caras se éplica un re-
vestimiento (2).

E1 revestimiento (2), es realizado a base de chapas

que pueden llevar impresidn o no.

Posteriormente sobre la cara del tablero (1) donde
no se encuentra el revestimiento (2), se realiza um ranura
(3) longitudinal en forma de V. EL vértice (4) de la ramurs
(3) .coincide eiactamente con la cara interna del recubrimier
to (2). |

A contimuacidn, y después de encolar la superficie
(5) de la ranura, se procede a plegar el tablero (1), giran-
do sus partes sobre el vértice (4) de la ranura (3), hasta
que ambas superficies (5) queden en omtacto. En ocasiones,

el vértice (4) de la ramura (3) queda reforzado mediante la
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aplicacién de un adhesivo (6) sobre la cara vista del re;
cubrimiento (2), en la zona préxima al citado vértice (4)
de la ranura (3) correspondiente.

Sobre un tablero (1) se pueden hacer ramuras (3)
en V, simple o mﬁltiple,_dependiendo Gnica y exclusivamente
de la forma que queramos dar al tablero.

.Con este procedimiento, se obtlenen piezas en for-
ma de L, U ¥ otrasrde las que algunas se indican en la figu
ra 52 de los planos que se scompaiian.

Estas piezas se utilizan para el recubrimiento de
los ceréos o marcos, ensamblados 0 no. |

.El‘material obténido por este procedimiento es més
barato que las maderas nobles utilizadas actualmente, siend
mas estable’por carecer de fibras orientadas y en counsecuen
cia sufre menos torceduras. Por su parte, su presentacidn
es muy supérior y conforme a la nobleza del material de}
recubrimiento.

Todo el proceso de fabricacidén es realizado en.
serie por maquinas apropladas.

No se con51dera necesario hacer més extensa esta

desceripeidn para que cualquier persona perita en la nateria

comprenda perfectamente la idea que se desea patentar, asi

como las ventajas que de su.realizacién industrial han de
S ,
derlvarse.
Por todo ello y para evitar posibles 1m1tac1ones,
se présenta esta solicitud, pidiendo la explotacidn exclu-
siva de la idea descrita, dé acuerdo con las consideracione

y puntos que se desean reivindicar, que se concretan en las

péginas siguientes:

]

L=
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Hecha la descripcibén a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidén de le idea expuesta, pueden varisl, es decir,
que pueden sufrir peqﬁeﬁas alteraciones, basadas siempre
en los principios fundaméntales de la idea, que son en esen
cia los Fue quedan reflejados en los phrrafos de la descrip|
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece,comb no pétentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado” fijando
asf el criterio del legislador en el sentido de qpe'p&ten-
tada une idea que pueda dar lugar a una realidad précﬁ;ca
e industrializable, nadie podrd apoyarse en ella para,-&
pretexto de haber introducido ligeras modifigaciones,’fre-
gentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al élcancg de la protec~
cibén del objeto patentado se refiere, se haila confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunai Supremo, & entre ;
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de emero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

' Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccién solicitade, se .re-
dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones, -de acuer
do con lo que se establéce en el Gltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En restmen, el privilegio de explotacidn exclusi-

ve. que Se solicita, recaeri sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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gueden en contacto.

-.que ha de recaer la Pateate de Introduccién gue se solicita:

1.- PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE MARCOS
PARA PUERTAS, que esencialmente se caracteriza porque al me-
nos una de las caras de un tablero aglomerado ‘es revestida
con chapas de madera, f.V.C., papel melaminico, o peliculas
de pintura que pueden llevar impresidén o no, realizandose
posteriormente sobre una de las caras un ranurado longitu-
dinal en “V"'simple o mﬁltiple, de tal manera que el vérti-
ce de la ranura coincida exactamente con la cara interna del
recubrimiento, para a continuacidn y despues de encolar las
superficies de le ranura, plegar el tablero girando las par-

tes sobre el vértice de la ranura hasta que ambas superficie

2.~ PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE MARCOS
PARA PUERTAS, seglin reivindicacidn 1, caracterizado porqﬁe
el vértice de la ranura queda reforzado mediante la apli@a—
ciép de un adhesivo sobre la carsa Vista del recubrimiento

en su zona proxima al vértice de la ranura correspondiente.

3.~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCiON DE MARCOS PARA PUERTAS,

. Todo conforme queda descrito y reivindicado en lﬁ
presente memoria descriptivé'que coﬁst? de slete pagine meca-
ndgrafiadas y dibujos édjuntos. '

Madrid, 11 de Mayo de 1976
" BERNARDO :NGRIA




... P
r Dip
F!\ﬁw\\w,‘ d~d
VIiHONN OauNVNu3g
9161 °p olew °p T "PUPVH

ATHVRIVA v1vOsa

P e

S Old

~ VOINA "VIOH VS TIVIMLISNAN] ¥VNVLININO



QUINTANAR INDUSTRIAL, SA.

FIG. 5
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Madrid, 11 de mayo de 1976
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