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Este invento se refiere a un método de fabricar

la parte aplicadora de tinte de una barra de proyeccidn de

chorros de tinte para aplicar color a un material poroso enl

movimiento, tal como el pelo de una alfombra o el pelo de
losetas o placas de alfombra, en una pluralidad de corrien-
tes, para formar un dibujo sobre el material, y se refie-
re de wn modo especifico a una barra de proyeccidn de cho-
rros de tinte de este cardcter, que comprende un miembro

de soporte alargado para montaje transversalmente a la tra-—
yectoria del material y un aplicador alargado de tinte so-
portado por el miembro de soporte ¥y yue contiene por lo me-
nos una cdmara de recepcidn de tinte provista de una entra-
da pafa la alimentacidn de color a ella y una pluralidad

de pasos de descarga de tinte yue se extienden desde dichas
camara hasta una fila de orificios de salida para la descar
ga de dichas corrientes de tinte.

BEn el funcionamiento de aparatos de estampado
mediante chorros de tinte que tienen estas barras de pro-
yeccidn, es esencial que lag corrientes de tinte individua
les que inciden scbre el material estén dirigidas de un mo-
do preciso, de modo jue sobre el material se apligue un di-
bujo bien definido. Tal posicionamiento exacto de las co=~-
rrientes de tinte individuzles es particularmente critico
cuando el aparato se estd usando para aplicar dibujos deta-
llados y complicados, de varios colores, & articilos de te-
jido de pelo, tales como alfombras de telar ancho, porque
ello supone otras tantas aplicaciones de diferentes colo-
res por medio de diferentes corrientes de tinte a los hi-
los de pelo adyacentes. En la prdctica, los aparatos de es-

tampar mediante chorros de tinte utilizados para aplicar di
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bujos de varios colores a tejido de pelo pueden comprender
una plurzlidad de barraes de proyeceidn que se extienden a
través de la trayectoria del tejido de pelo y situadas a
intervalos respectivamente a lo largo de ella, siendo ali-
mentada cada una de estas barras con un tinte de color di-
ferente del suministrado a lag otras y teniendo una multi-
plicidad de orificios de descarga de tinte dispuestos en
wa fila a través de dicha trayectoria, en cuyo caso es
egencial que las barras de proyeccién y sus orificios de
descarga de tinte estén posicionados con precisiodn, o que
puedan situzrse con precisidn, unos con relacidén a otros,
asi como respecto a la trayectoria del tejido.

Bl objeto principal de este invento es aportar
perfeccionamientos en la construccidén de tales barras de
proyeccidn de tinte, los cuales facilitardn la consecucidn
de un elevado grado de precisidn en la formacién y disposi-
cidn de log pasos de descarga de tinte de la barra de pro-
veceidn y de sus salidas y, por tanto, también en el posi-
cionamiento correspondientenente exacto de las corrientes
de tinte descargadas desde dichas salidas cuando se usa la
barrae de proyeccidn.

Con este objetivo a la vista, el aplicador de cho
rros de tinte de la barra de proyeccion de tinte de acuer-
do con el presente invento comprende dos secciones gue tie-

nen superficies de acoplamiento yue se extienden en la di-

reccidn longitudinal del miembro de soporte, al menos una

5 P - . 4

de cuyas superficies de acoplamiento esta formada con una

fila de ranuras que se extienden desde la camara de recep-

cidn del tinte hasta un borde de esa superficie de apopla-

miento, y medios para sujetar juntas las dos secciones con
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sus superficies de acoplamiento en contacto mutuo, de modo
yue las ranuras de un2 superiicie de acoplamiento se combi-
nen con partes de la otra superficie de acoplamiento o con
ranuras de la misma para formar dichos pasos de descargse

v dichos orificilos ¢de salida.

Otro objetive del invento es crear medios de mon-
taje ajustables y perfeccionados para la barra o las barras
de proyeccién de un aparato de estampar con chorros de tine
te de modo gue se facilite, en el caso de yue el aparato
tenga una sola barra, el ajuste de los pasos de descarga de
los chorros de tinte y de sus salidas con respecto al mate-
rial en movimiento y, en el czso de que tenga una plurali-
Jdad de barras de proyeccidn, el ajuste de los pasos de cho-
rro de tinte de cada barra individual con respecto a los
de las otras barras, asi como con respecto al material en
movimiento.

Con este otro objetivo a la vista, un aparato de
estampar por chorros de tinte, que tiene al menoé una ba-
rra de proveccidén de acuerdo con este invento, comprende
ventajosamente un bastidor de soporte para soportar la ba-
rre, o cada barra, a través de la trayectoria del material
en movimiento, en el cual el bastidor de soporte incluye
miembros de bastidor situados a ambos lados de la trayec-
toria del material y miembros ajustables gue unen la o ca—
da barra a dichos nmiembros de bastidor de su bastidor de
gsoporte, gracias a lo cual puede ajustarse la posicidn de
la barra, o de cada barra.

Describiremos ahora dos realizaciones del inven-
to a modo de ejemplo con referencia a las figuras 1 a 11 ¥y

12 a 21, respectivamente, de los dibujos adjuntos, en los
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cuales:

La figura 1 es un alzado lateral esquematico de
un aparato para tefiir con chorro materiales textiles;

la figura 2 es un diagrama de un sistema para su-
ministrar tinte a cada una de las diversas barras de pro-
yeccién de un aplicador de tinte yue forma parte del apa-
rato mostrado en la figura 1, para suministrar tinte desde
glla, y para suminisirarle aire comprimido, ilustrando tam-
bién esta figura los medios de control asociados para pro-
gramar dicho aplicador de tintes

la Tigura 3 es otra vista en algado latesral, a
escala ampliada, con partes arrancadas, Jue muestra una ba-
»rg individvual de un aplicador de tinte del aparato de lag
Tiguras 1 y 2;

la figura 4 es un alzado lateral en seccidn par-
cial de la barra de proyeccién de la figura 3;

la figura 5 es una vista a escala ampliada de una
parte de la seccidn de aplicador de los chorros de tinte de
la barra de proyeccidn, gegln se ve en la dirececidn de la
flecha V de la figura 4, con partes arrancadas y retiradas
para mostrar con mas claridad log medios de montaje para
la seccidn de aplicador de los chorros de tinte y los me-—
408 asociados deflectorecs del aires

la figura 6 es una vista fragmentaria en seccion,]
a escala ampliada, del miltiple y de la seccidn de aplica-
dor de chorro de tinte de la barra de proyeccidn de la fi-
gura 4, estando el corte dado en general por la linea VI-VI
de la figura 5;

la figura 7 es una vista en corte a escala amplia-

Ga de una parte de la barra de proyeccidén, dada en general
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por la linea VII-VII de la figura 5;

la figura 8 es unza vista en corte a escala ampliad
da de una parte de la barra de proyeccién, estando el corte
dado en general por la linea VIII-VIII de la figura 5;

la figura 9 es wna vista de los medios ajustables
de soporte de la barra de proyeccidn, segin se ven en la
direccion de las flechas IX-IX de la figura 3;

la figura 10 es una vista de los medios ajustables
de soporte de la barra de proyeccidn segin se ven en la di-
reccibn de las flechas X-X de la figura 3;

la figura 11 es una vista esquemdtica en perspec—
tiva que ilustra los medios de soporte de las barra de pro-
yeccidn mostrados en las fizuras 3, 9 y 10, habiéndose ilusH
trado solamente ciertas partes del bastidor de soporte y
de la barra de proyeccidn, en gracia a la claridad de la
ilustracidén de los drganos ajustables de los medios de so=-
porte;

la figura 12 es un alzado lateral esquemético de
una forma modificada de aparato para estampar con chorros
de tinte materiales textiles;

la figura 13 es una vista en planta esquemdtica,
a escala ampliada, del aplicador de chorros de tinte del apg
rato de la figura 12, mostrando con mads detalle la relacidn
de cooperacidn y el funcionamiento del transportador con
las barras de proyeccién de 10s chorrogss

la figura 14 es un alzado lateral a mayor escala
del aplicador de chorros de ftinve de la figura 12;

la figura 15 es una vista frontal parcialmente es—
quemética de una barra de proyeccidn de chorros de tinte de

la fipgura 14;
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la figura 16 es una vista en corte transversal da
do por la linea XVI-XVI, de la barra de proyeccién de la
figura 153

1a figura 17 es una vista en alzado dado por la
1{nea XVII-XVII de la figura 18, mostrando una mitad de la
barra de proyeccidn de tinte retirada;

la figura 18 es una vista en corte transversal
dado por la linea XVIII-XVIII de la figura 153

la figura 19 eg una vista dada por la 1inea
XIX-XIX de la figura 15; ¥

la figura 20 y la figura 21 ilustran diversas ca-
racteristicas de los medios de ajuste para la barra de pro-

yeceibn de chorros de tinte.

Con referencia a la figura 1, una longitud contid
nue de alfombra de pelo 11 se retira de un rollo 10 por
medio de uwn rodillo 12 con espigas accionado y es entrega-
da a encima de un transportador inclinado 14 que es impul-
sado por un motor 15 para transportar la alfombra 11 por
debajo de un aplicador de tinte 16 gque tiene ocho barras
de proyeccidn, cade wna de las cuales entrega una plurali-
dad de corrientes de tinte sobre la alfombra durente su pa-
s0. Las barras de proyeccién pueden proveerse de tintes de
colores diferentes y cada una de ellas contiene una plura-
1idad de orificios de tobera o de chorro situados muy pré-
ximos en una filas a 1o largo de la barra y estd programa-
da para aplicar los tintes selectivamente en finas corriens
tes a la superficie de la alfombra 11 segin un dibujo de-
geado,

La-alfombra estampada gue abandona el transpor-

$ador 14 es dirigida mediante un rodillo de guia 18, en
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sucesidn, a través de wna cdmara 20 de tratemiento con vapo
de agua, un lavador 22 con agua, y un secador 24 en los cug)
les la alfombra estampada es tratada para fijar los tintes,
quitar el exceso de tinte y secar la alfombra estempada,
respectivamente. La alfombra se recoge después en un rollo
26.

El aplicador de tinte 16 y el transportador 14 es
tan soportados sobre un bastidor 30 gue incluye una seccidn
movible 32 montada sobre rodillos 34 para permitir la reti-
rada del transportador 14 de debajo del aplicador de tinte
para facilitar la limpieza, reparacién y alineacidn de las
barras de proyeccién.

TLas barras de proyeccidn del aplicador de tinte 1
estén espaciadas a lo largo del transportador 14 justo en-
cima de la trayectoria de la alfombra 11. El nimero de ba-
rrags de proyeccion puede variar como se desee, dependiendo
de las exigencias de color particulares del dibujo a apli-
car al tejido. Las barras de proyeccidn son de construccion
sustancialmente idéntica y se extienden a través del trans-
portador 14 y de la trayectoria de la alfombra 11 sobre él.

La construccidén y el montaje ajustable de una de
las barras de proyeccién se muestran con mds detalle en
lasg figuras 3 a 11. Como se muestra en la figura 3, la ba-
rra de proyeccién 38 estd soportada adecuademente mediante
varillas de sujecion 100 en una viga diagonal de soporte
39 en cada extremo del bastidor 30. Los medios de montaje
particulares y los medios para ajustar en posicidn la barrs
de proyeccidn sobre el bastidor de soporte 30 se describi-
rén en detalle a continuacién.

Como se muestra en la figura 2, cada barra de prd
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yeccidn incluye un depdsito de tinte separado 40 que sumi-
nistra tinte liquido por medio de una bomba y un conducto
41 a presién a un miltiple 42 de la barra de proyeccidn que
comunica con 1os orificios de chorro individuales 43 (mostr
dos con mayor detalle en las figuras 6 a 8). Durante el fun
cionamiento, es expulsado tinte liquido continuamente en fi|
nes corrientes o chorros desde los orificios hacla el mate-
rial a estampar.

Situada junto a la salida de cada orificio de chg
rro y en dngulo recto con ella, hay una salida 44 (figura
4) de un tubo 45 de alimentacidén de aire. Cada uno de los
tubos de alimentacidén de aire comunica con una véalvula de
solenoide separada, gobernada individualmente, ilustrada
en su conjunto por el simbolo V (figura 2). Las vélvulas de

golenoide, que son del tipo de cara mutua eléctrica a fiul

dica, tal como la LIF 180D3A12 fabricada por The Lee Company

de Westbrook, Connecticut, EE.UU., estdn soportadas sobre
placas de montaje en un alojamiento de placas 46 y son ali-
mentadas con aire a presidn a través de un multiple 47 des-
de un compresor de aire 48.

Tas vdlvulas son gobernadas eléctricamente por
wn dispositivo 49 de control de la formacidn del dibujo,
de modo gue, normalmente, son descargadas corrientes de
aire desde las salidas 44 de log tubos 45 para que incidan |
contra las corrientes de tinte continuas y las desvien a
una cubeta 50 desde la cual el tinte es hecho circular de
nuevo al depbsito 40 de tinte. El dispositivo 49 de gobler-
no o control de la formacidn del dibujo puede comprender
una computadora con transporte de cinta magnética para al-

macénar la informacién del dibujo. La informacion proceden-

19
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te del dispositivo de control 49 es alimentada a las valvud]
las de solenoide V para desconectarlas y conectarlas en se—
cuencia para estampar en la alfombra un dibujo deseado a
medida que pasa bajo las barras de proyeccidn.

En el funcionamiento del aparato, mientras el dis
positivo 49 de control del dibujo no suministre inforﬁacién
todas las valvulas V egtardn abiertas, de modo que incidi-
rén corrientes de aire contra las corrientes de tinte con-
tinuas y lag desviardn a las cubetas 50 para su recircula-
cidn. Cuando el extremo delantero de la alfombra gue hay
gue estampar pass por debajo de la primera barra de proyec-—
cidn, el dispositivo 49 de control del dibujo sers acciona-
do por un interruptor de disparo 49a del transportador 14,
haciendo que determinadas de las vélvulas de solenoide V
normalmente abiertas se cierren, de modo que las correspon-—
dientes corrientes de tinte no serdn desviadas sino que
incidirén directamente sobre la alfombra 11. Asi, abrien-
do y cerrando las valvulas de aire de solenoide V en una
secuencia deseada, se aplica a la alfombra 11 durante su
paso un dibujo estampado de dinte.

Con referencia a la figura 3, cada barra de pro-
yeccidén tiene una placa estructural prineipal 51 vertical-
mente dispuesta que se extiende a lo largo de toda la lon-
gitud de la barra a través de la trayectoria de la alfom-
bra 11 que estd sobre el transportador 14, Cade extremo de
la placa 51 estd unido por tornillos a una placa extrema
triangular 52, una de las cuales se muestra parcialmente en
lineas de trazos en la figura 3. Cada placa extrema 52, a
su vez, estd unida por varillas de ajuste 100 a la viga dia

gonal adyacente 39 del bastidor 30, Fijado a la parte supe-
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rior de la placa vertical 51, por soldadura por ejemplo, es:
$4 el miltiple 47 de alimentacidn de aire que se extiende
a todo lo largo de la placa 51 y le da estabilidad estruc-—
tural a la placa 51 en su direccién longitudinal. Unas mén-
sulas angulares 56, 58 (figura 4) estan atornilladas al
borde inferior dg la placa 51, y se extienden a lo largo de
é1, para formar alas que se extienden hacia fuera. Bl mdl-
tiple 42 de alimentacién de tinte estd soportado por una
pluralidad de abrazaderas 62 en general de forma de C espa-
ciadas a 1o largo del borde con ala de la placa 51. Las
abrazaderas 62 estdn unidas de modo ajustable al borde con
ala de la placa 51 por tornillos y el miltiple 42 estéd ase-
gurado en las abrazaderas por un miembro de cufla de fija-
cién 59. Como ocurre con el miltiple de alimentacidn de
aire 47, ol miltiple de alimentacién de tinte 42 se extien-
de a 1o largo de toda la anchura de la placa de soporte 51.
FEl miltiple 42 de alimentacidn de tinte es de
geccidn transversal circular y tiene wna cara lateral pla-
na 66 que recibe la parte aplicadora de tinte 70 de la ba-
rra de proyeccién. Como se muestra en las figuras 6 a 8,
la parte aplicadora de tinte 70 comprende una primera sec-
cidén 72 que se extiende a lo large del miltiple 42 de ali-
mentacidn de tinte y estd sujeta a la cara plana 66 del
mismo por una pluralidad de tornillos 74, 75 (figura 6).
Situados a lo largo de la cara plana 66 del miltiple 42 hay|
una pluralidad de pasos 42a gque comunican con pasos corres-—
pondientes 76 de la seccidn 72 (figura 8). Cada paso 76 se
extiende a través de la seccidn 72 y comunica con una cavi-
dad 78 de seceidn semicircular en una superficie plana de

la seccidn 72 que casa con una correspondiente superficie
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plana de una segunda seccidn de aplicador 84, estando ase-
guradas entre si las secciones de aplicador primera y se-
gunda 72, 84 por medios de fijacidn 82 de puente y torni-
1lo. La segunda seccidn de aplicador 84 tiene una cavidad
de seccidn semicircular 86 que se aplica de modo adaptado
con la cavidad 78 de seccidn semicircular 78 para former un
cédmara de recepcidn de tinte para recibir tinte del mad ti-
ple 42. Una cara de l= superficie de adaptacion de la sec-
cidén 84 estd ranurada para dar una pluralidad de pequefios
pasos paralelos situados lado a lado que terminan en 10s
orificios 43 de chorro de tinte. Situada junto a cada uno
de los orificios 43 de chorro de tinte hay una salida de
aire a presién correspondiente 44 gue, cuando la védlvula V
conectada a su tubo de alimentacidn 45 estd abierta, des-
carga un chorro de aire contra la corriente de tinte que s
le de ese orificio de chorro de tinte, de modo que la des-
vie a la cubeta 5C.

La cavidad 86 de la seccidn 84 estd también
provista de una pluralided de pasos de recirculacidén de
tinte 90 (figuras 7 y 8) que permiten la recirculacién del
tinte al depdsito de tinte 40 en el lado de aguas arriba
de los orificios de chorro 43 del +tinte. Parte del tinte
es recirculada de este modo a través del sistema y ayuda a
purgar el aire y a extraer las pequefias particulas de ma-
teria extraiiz que pudieran tender a atascar o interrumpir
la circulacidn de tinte a traves de'los orificios de cho-
rro 43. Los pasos 90 comunican a través de un conducto 92
con un sub-miltiple 94 de recirculacidn del tinte asegu~
rado a la abrazadera 62 de forma de C por una ménsula 96

(figura 6). El sub-miltiple 94 estd conectado por conduc-
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tos (no mostrados) para devolver el tinte al depbgito de
tinte 40. Andlogamente, las corrientes de tinte emitidas
por los orificios de chorro 43 yue no hayan de ser aplica-
das al material textil para estampar un dibujo sobre é1 son
desviadas por aire comprimido procedente de las salidas de
aire 44 para ser recogidas en la cubeta de tinte 50 desde
la cual el tinte no utilizado es devuelto por un conducto
95 (figura 2) al depbsito de tinte 40,

Las secciones primera y segunda 72 y 84 de la par
te 70 de aplicador de tinte de la barra de proyeccidn no ne
cesitan ser continuas en toda la longitud de la barra y del
tubo 42 del miltiple. Con preferencia, para facilitar la
construceién o disminuir las dificultades en la fabricacidn
las secciones 72 y 84 estdn compuestas de secciones mil ti-
ples acopladas dispuestas extremo con extremo a lo largo
del tubo del miltiple. Por ejemplo, la primera seccidn 72
puede tener 45 cm de longitud mientras yue la segunda sec-
cidén 84 puede estar compuesta por porciones de 15 cm de lon]
gitud dispuestas extremo contra extremo a lo largo de la ba
rra de proyeccién. Las cavidades 78, 86 serian también dis-
continuas é lo largo de la barra de proyeccion para formar
una pluralidad de cémaras para recibir y distribuir tinte
a los orificios 43 de chorro de tinte. Como se muestra en
la figura 6, los medios de sujecidn de puente y tornillo
82 estdn dispuestos para empujar a la segunda seccibn 84 no
sblo contra la superficie de acoplamiento de la primera seg|
¢idn 72, sino también en direccidn ascendente hacia la su-
perficie plana 66 del miltiple 42. Un tornillo de fijacidn
84a situado en la cara superior del segundo miembro 84 se

aplica a una cara inferior opuesta del miembro 72. Ajustan—

T

U
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do este tornillo de fijacidén 84a y los medios de sujecidn
de puente y tornillo 82, las superficies de los miembros

72 y 84 que llevan los orificios de chorro de tinte 43 pue-
den alinearse con precisidn, Adicionalmente, un elemento

de suplemento 45a (figura 7T) estd dispuesto entre un sopor-
te movible de tubo de aire, 45b, y la cara opuesta de la
segunda seccidn 84. Eligiendo un suplemento 45a del tamafio
apropiado, laz salida de aire 44 puede situarse con preci-
sibén con respecto al orificic 43 de chorro de tinte y rete-
nerse en tal posicidn por los medios de sujecidn 82 de puen
te y tornillo.

Asi, utilizando el tubo 42 del multiple de sumi-
nistro de tinte como miembro de soporte estructural para la
parte 70 de aplicador de tinte de la barra de proyeccién,
se aumenta mucho la resistencia global de la barra de pro=-
yececion, y también la estabilidad de la barra a lo largo de
la misma gue, en la aplicacién de tinte a alfombras, puede
tener convenientemente 3,6 a 4,5 m de longitud, es mejorada
para permitir el posicionamiento exacto de los orificios 43
de chorro de tinte y la aplicacién uniforme de las.eorrien-
tes de tinte ol material a estampar. Ademds, fijando rigi-
damente el tubo 47 del miltiple de alimentacidn de aire a
la placa de soporte 51 gue se extiende a través del largo
de la barra de proyeccion, puede obtenerse un efecto estrug
tural de "viga de doble T" lo que comunica estabilidad adi-
cional a la estructura conjunta de la barra de proyeceién.

cada una de las abragzaderas 62 de forma de C (fi-
gura 6) que soportan al tubo 42 del multiple estd conecta-
da de modo ajustable a2l borde con ala de la placa 51 por

tornillos 96, 97, 98. El tornillo central 97 estéd recibide
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en un taladro terrajado de un ala 99 de la abrazadera en c
y se apoya contra el borde inferior de la placa 51, mien-
tras que los dos tornillos exteriores 96, 98 se extienden
o través de agujeros holgados del ala 99 y se aplican en
taladros terrajados de las ménsulas angulares 56, 58. Asd,
ajustando estos tornillos, puede ajustarse a lo largo de la
barre de proyeccién la posicidn de los orificios 43 de cho-
rro de tinte de la parte de aplicador de tinte del tubo de
miltiple. Esto permite yue el tubo del miltiple guede rec-
to y alineado con muchs exactitud y facilita de este modo
12 obiencidn de un registro o coincidencia precisa de 1os
elementos componentes de color para formar el dibujo desead
en el material a estampar.

Bs esencial que las barras de proyeceion queden
dispuestas con exactitud tanto una con respecto a otra co-
mo también con respecto a la alfombra en movimiento, para
agegurar yue el dibujo se estampars con precisidén sobre la
superficie de la alfombra. Como las barras de proyeccién
tienen de 3,6 a 4,5 metros de longitud, a fin de poder es—
tampar alfombras producidas en telar ancho, se apreciara
que gon bhastante pesadas y que se necesita un ajuste extre
madamente fino para situar las barras de proyeccidn apro-
piadamente en toda su longitud. Para conseguir esto, se
prevén medios, como se muestran en las figuras 3y 9 a 11,
para suspender cada extremo de las barras de proyeccidn de
la viga diagonal 39 en cada extremidad del bastidor 30 me-

diante un par de pernos de suspension 100, Cada extremo de

1z placa de soporte alargada 51 de cade barra de proyecciom

estd unido a-una de lag placas extremas triangulares con

ala 52 mediante tornillos 101. Una primera parte de ala

[=}
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102 en una parte de plataforma 113 fijada rigidamente a la
placa extrema triangular estd conectada por medio de un per
no ajustable 104 a un resalto fijo 106 de la viga de sopor-
te diagonal 39 del bastidor de soporte 30. De manera andlo-
ga, la placa triangular 52 estd conectada de manera ajusta-
ble por un tornillo 110 a un resalto fijo 112 de la viga

39 del bastidor 30. Los extremos inferiores de 1los pernos
100 est4n unidos a la parte de plataforma 113. Asi, los per
nos ajustables 100, 104, 110 estén situados en dngulo rec-
to wno respecto a otro, de modo gue se les comuniquen a la
placa triangular y a la barra de proyeccién fuerzas que ac-
tian en cada una de tres direcciones.

En la figura 11, en gracia & wna ilustracidn mis
clara, la parte de ala 102 se ha mostrado extendiéndose ha-
cia abajo, en lugar de hacia arriba, como se ve en la fi=
gura 3, de modo gue puedan verse mas claramente los torni-
llos y sus relaciones de direccidn. Ajustando la longitud
efectiva de los dos pernos 100 o el perno 104 o el tornillo
110 entre sus puntos efectivos de unidn a la barra de pro-
yeceidn y & la viga fija de soporte 39, se producen fuer—
zas para desviar o curvar los otros tornillos por pequefics
incrementos para reposicionar con precisidn y ajustar la ba
rra de proyeccién en cada extremo.

Asi, girando las tuercas 100a de los pernos 100,
la barra de proyeccidn puede ser movida en las direcciones
7-2° (que es la direccidn de la circulacién de las corrien=
teg de tinte haciala alfombra), como se ha indicado por el
diagrama vectorial de la figura. Similarmente, el ajuste de
la tuerca 104a del perno 104 produce una fuerza para ajus-

tar la posicién de la barra de proyeccién en la direccidn
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Y-Y’ al paso que el ajuste de las tuercas 110a produce una
fuerza para ajustar la posicidn de la barra de proyecciodn
en le direccidn X-X’. Aungue s6lo se ha mostrado una sola
tuerca en cada extremo de los tornillos y pernos de la fi~
gura 11, puede verse en la figura 3 gue se emplea un par ds
tuercas para asegurar los tornillos, una a cada lado de

las partes transmisoras y receptoras de las fuerzas del bag
tidor 30 y de las placas extremas 52 de la barra de proyec-
cidn.

Para facilitar el ajuste y la alineacidn exacta
de las barras de proyeccidn, unos indicadores de escala
120, 122 estén montados en las partes de ala de la viga
diagonal de soporte 39 del bastidor. Los indicadores de es-
cala registran una posicidn de sus elementos perceptores
124, 126 yue estan respectivamente alineados con los ejes
X e Y de movimiento de la barra de proyeccioén y se aplican
a superficies de esquina de la plataforma 113 que estd fi-
jada a la placa triangular 52 de la barra de proyececidn
(véase la figura 10). Asi, cwando se cambia la posicidn de
1a barra de proyeccidn por manipulacién de las tuercas de
los pernos 110, 104, puede observarse un cambio en las lec
turas de lag escalas. Estas lecturas pueden usarse luego
como marcas muy exactas para reajustar las barras de pro-
yeccién en una posicidn deseada asi como para comparar ¥
correlacionar cualquier posible cambio en la posicidn de
las diferentes barras de proyeccidn del aparato.

Con referencia a la forma modificada del apara-
to de tefiir mostrada en las figuras 12 a 21, la figura 12
muestra un aparato de tefilr por chorros para estampar di-

bujos en colores sobre tejidos textiles, especificamente
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para estampar dibujos en colores sobre losetas o placas de
alfombra., Bl aparato comprende una mesa 210 de suministro
de las placas desde la cual se alimentan a mano 0 por me~
dios mecdnicos automaticos (no mostrados) una pluralidad

de placas'211 a encima del extremo inferior de un trans-
portador inclinado 212 de un aplicador 214 de chorros de
tinte donde las placas son estampadas por el funcionamien-
t0 programado de una pluralidad de barras 216 de proyeccion
de chorros. Las placas estampadas que salen del aplicador
de tinte son movidas por transportadores 218, 220, acciona-
dos respectivamente por motores 222, 224 a una cémara 226
de tratamiento con vapor de agua, donde los colorantes son
fijados sobre el material textil. Das placas que salen de
la camara 226 de tratamiento con vapor son transportadas a
través de una lavadora 228 y una secadora 230 a una mesa dg
recogida 232.

Como se muestra en la figura 13, el transportadon
sin fin 212 estd soportado para movimiento alrededor de ro-—
dillos 242, 244 accionados por un motor 246. Cuando se de-
gee estampar placas de alfombra de forma rectangular O cua-
drada, el transportador 212 es provisto de una serie de ba-
rras separadores 248 gue sitian con exactitud a las placas
en relacidn espaciada entre si sobre el transportador. Du-
rante el movimiento del transportador, las placas pasan en
sucesidn junto a ¥y por debajo de las barras de proyeccidn
216, cinco de las cuales, 250-254, se muestran espaciadas
a lo largo de la trayectoria del transportador y extendién-
dose a través de toda su anchura. Cada barra de proyeccidn
estd provista de una serie de orificios individuales de cho

rro de tinte gue descargan tinte en corrientes finas.
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Cada barra de proyeceién incluye al menos una cd-
mara de alimentacidn de tinte conectada a los orificios de
chorro de la barra y que es alimentada con tinte 1{yuido
desde un recipiente, de modo que cada barra puede ser pro-
vista de un tinte de color diferente para estampar las pla-
cas.,

Para asegurar gue las corrientes de tinte inci-
den sobre la placa de altombra en un lugar exacto para for-
mar el dibujo en ella, estdn previstos medios de control
para coordinar el disparo de cada chorro de tinte particu~
lar de las barras de proyeccidn con el movimiento del trang
portador 212 que lleva las placas para su estampado. Como
se muestra en la Tigura 13, el sistema de control estd pro-
visto de un interruptor de sineronizacidén 260 que es ac—
tivado por un dedo mecdnico de disparo 262 unido a un bor=-
de del transportador 212 de manera que toque al interrup-—
tor 260 en una posicidén dada del movimiento del transpor-
tador.

Operativamente conectado al eje 263 del rodillo
244 hay un transductor 264 que convierte el movimiento me-
cdnico del transportador 212 en una pluralidad de impulsos
eléctricos que activan el disparo de chorros particulares
de las barras de proyeccidn en posiciones deseadas del
transportador, controlando las vdlvulas neumdticas 266 por
medio de un dispositivo 268 de control de la formacidn del
dibujo.

Con referencia a la figura 14, el transportador
212 del aplicador 214 de chorros de tinte estd montado a
pivotamiento -en un bastidor 270 sobre cuya parte superior

estd montado un pistén 272 pare hacer pivotar al transpor-
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portador 212 desde la posicidn mostrada con lineas llenas a
une posicién alejada de las barras 250-254 de proyeccidn
de chorros de tinte, de modo que puele tenerse fécilmente
acceso a las barras de proyeccidén de chorros y a los apa—‘
ratos asociados con ellas.

El aparato de proyeccién de chorros de tinte es—
t4 soportado por dos placas espaciades 274 que a su vez es-
tdn unidas a 1los miembros de bastidor 273. Montado sobre
cada miembro de bastidor 273 hay un soporte erecto 276 so-
bre el cual estd montado un multiple de aire 278, un tubo
de cdmara de tinte 280 y una caja 282 gue contiene una plu-
ralidad de tarjetas o placas de vélvula con valvulas de
alimentacidn de aire operadas eléctricamente montadas so=-
bre ellas. Sobresaliendo hacia arriba desde las placas 274
hay una pluralidad de tornillos de ajuste 281, 284, 286 y
288 para el ajuste de la posicidén de las barras de proyec-—
cidén del aplicador de chorros de tinte, como explicaremos
luego con referencia a las figuras 20 y 21.

Mostrada esquemdticamente en la figura 14 en la
parte inferior de las placas 274 en cada posicifn de las
barras de proyeccion de chorros de tinte hay una cubeta
314 de recogida de tinte (figura 20) gue tiene un torni-
1lo de transporte 290 (figura 16) para hacer recircular el
tinte 1iquido recogido y desviado de nuevo a un depdsito
principal de alimentacidn de tinte previsto para cada ba-
rra de proyeccidn, como se muestra en relacidn con la eje-
cucidn antes descrita de la figura 2. Montada en un sopor-
te 294 llevado por uno de los miembros verticales de bas-
tidor hay una polea accionada 296 que mueve los tornillos

de transporte 290 a través de una correa de accionamiento
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298.

Como se muestra en la Ffigura 16, que es uwna vistg
en corte transversal a través de la barra de proyeccidn 21§
de chorros de tinte de la Tigura 15, esta barra de proyec-
cidn 216 comprende un miembro de soporte 313 y dos seccio-
nes de aplicador 306, 308. El miembro de soporte consiste
en wna viga de seccidn transversal de forma de Z girada en
dngulo de modo que el ala que forma el brazo superior de 13
7 esté dirigida hacia abajo en direccidn al transportador,
otra ala que forma el brazo inferior de la Z esté dirigida
hacia arriba en la direccidn opuesta y el alma que inter-
conecta ambas alas y que forma la parte intermedia de la
7 sea sustancialmente paralela al transportador. La seccidn
de aplicador 308 estd atornillada mediante tornillos 307 al]
ala inclinada hacia arriba del miembro de soporte 313 de
barra con seccidén en Z y la seccidn de aplicador 306 estd
unida a la seccidn de aplicador 308 por un conjunto de tor-
nillos y arandelas 310 yue se aplican en una muesca 309 deli
alma del miembro 313 de soporte de barra de gseccidn en 2 y
una parte de la primera seccidn de aplicador 306, La sec-
cién de aplicador 308 estd provista de una superficie de
adaptacidn plana que tiene una cavidad que coopera con una
superficie de adaptacidn plana y una cavidad de la seccidn
de aplicador 306 cuando se la sujeta apretadamente a ella,
para der como resultado por lo menos una cémara de recep-—
cidn de tinte 311 exenta de fugas.

Como se muestra en la figura 15, el aplicador de
tinte de cada una de las barras de proyeccidn 250-254 estd
compuesto por una pluralidad de partes de aplicador, cada

una de las cuales estd constituida por un grupo 336 de sec-
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ciones de aplicador acopladas y tiene una pluralidad de orie
ficios de chorro de tinte, de modo que puedan sacarse grupds
individuales sin perturbar otros grupos de la misma barra
de proyeccién. Los vdstagos roscados de 1os conjuntos de

tornillo y arandela 310 se aplican en agujeros terrajados
338 de la seccidn de aplicador 308 para mantener juntas a

las secciones de aplicador 306 y 308. La seccidn de aplica-

dor 308 estd asegurade a la barra en Z 313 por medio de tor
nillos dispuestos en aberturas 342 (figura 17) para refor-
zar el conjunto y mantenerlo recto. El conjunto 310 de tor-
nillo y arandela ejerce una fuérza sobre las secciones de
aplicador 306 y 308, la cual tiene dos componentes vecto-
riales, una perpendicular a las superficies de acoplamien-
to de las secciones y la otra paralela a ellas, proporcio-
nando de este modo una accidn de asiento en cuadratura en
dos direcciones para asentar la seccidén de aplicador 306 sos

bre la seccidn de aplicador 308, cerrando asi de modo estan

en posicidn contra un tornillo de tope 315 (figura 20), ali
neando de este modo con exactitud los bordes exteriores de
las superficies de acoplamiento.

Los orificios 304 de chorro de tinte de la barra
de proyeccidn que comunicen con la cdmara 311 de'recepcién
de tinte estdn hechos, con preferencia, por ataque quimico
0 por ranurado de la superficie de acoplamiento de la sec—
cidén de aplicador 306 antes de que sea acoplada, de modo que
los pasos y orificios 304 quedaran completados cuando esta
seccion esté acoplada con la seccidn de aplicador 306. Otra
forma de realigar este trabajo es atacar quimicamenie o ra-

nurar ambas secciones de aplicador 306 y 308 antes de que
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hayan sido acopladas, con un radio menor gue el deseado, ¥y
luego, después de gue han sido acopladas, taladrar los pa-
sos formados por las ranuras emparejadas para hacer la abern
tura deseada del paso y el orificio. Cada par de ranuras d¢
acoplamiento proporciona un agujero piloto, de modo que el
taladrado subsiguiente al tamafio deseado sera recto, exac-—
to y estard en relacidn apropiada para dar corrientes de
chorro paralelas. Estos dos métodos proporcionan medios pa-
ra la formacidén de orificios de un tamafio deseado sin los
ineconvenientes de tener que retirar brocas rotas, de tener
agujeros desalineados y de que la broca se desplace a agu-
jeros adyacentes, lo que inutilizaria toda la barra de pro-
yeccidn.

Las figuras 15, 18 y 19 muestran una disposicidn,
designada de modo general con 344, para asegurar yue cada
seccidn de aplicador 306 de cada grupo 336 de secciones de
aplicador de tinte de cada una de las barras de proyeccion
250~-254 estd alineada con precisidn. Para conseguir esto,
una pluralidad de blogues 346 (figura 19) se conectan a
la barra en % 313 por medio de tornillos 348, teniendo ca-
da bloque un esparrago 350 gue sobresale hacia fuera desde
&1. Roscadas sobre el espdrrago hay contra-tuercas 352 y
354 y un miembro de chaveta circular 356. Para situar un
aplicador particular 306, se ajuston las contra-tuercas
352 y 354 y se aprietan para bloguear al mienmbro de cha-
veta 356 en la posicidn deseada sobre el esparrago 350,
aplicéndose una parte en una muesca 360 de la seccidn de
aplicador 306, lo gue, automiticamente, sitia el grupo 336
en su posicidn apropiada con relacidn a otros grupos 3356 de

la disposicién de barra de proyeccion.
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Las figuras 20 y 21, conjuntamente con la figura
15, muestran diversos aparatos para ajustar diferentes com~
ponentes de las barras de proyeccidn. Ia figura 21 es una
vista desde atras de la figura 15, y muestra un tornillo de
ajuste 361 cargado por muelle, que estd conectado al miem~—
bro de soporte 313 y, cuando se rosca o desenrosca, mueve
un grupo particular 336 de secciones de aplicador de la
barra de proyeccidn, lateralmente, en relacidn a grupos
contiguos 336 y al transportador 212, para situarlo con re-
lacidn al tejido a teflir mientras se mueve con el transpor-
tador.

En cada posicidn 250-254 de barra de proyeccidn,
a cada lado del transportador 212, estd situado un miembro
de soporte 362 que estd unido & la respectiva placa 274 por
un par de tornillos 286 y 288 yue, cuando son ajustados,
varian la altura de la barra de proyeccidn dentro del mar-
gen del didmetro largo de la ranura 368 de la placa 274.
Unida también al miembro de soporte 362 hay una barra ar—
ticulada 370 que pueds subirse y bajarse por el ajuste de
un tornillo 284 para hacer pivotar la barra de proyeccidn
hacia atras y hacia delante por medio de palancas 374 y 376
en torno a un eje 378. También, conectada a la placa 274,
hay una varilla 380 para proporcionar una carga de fuerza
elastica para ayudar a la gravedad en el cierre del varilla-
je articulado de posicidén de delante hacia atrds y para pro-
porcionar una inclinacién por fuerza de solicitacidn al con
junto de barra de proyeccién en torno al eje del tornillo
de ajuste 361. Como puede verse facilmente, se crean tres
modos rectilineos de ajuste de cada una de las barras de

proyeccidn 250-254, Estos modos de ajuste son: hacia arriba
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y hacia abajo, hacia atras y hacia delante, y el movimiento
lateral de las barras de proyeccidn. Al mismo tiempo, se
consigue un ajuste angular por el ajuste diferencial de los
tornillos gque hemos deserito. Estos ajustes proporcionan
wna gran flexibilidad en 1la regulacidn de la posicidn del
aparato de chorros de tinte con relacidn a2l producto a te=-
fiir,

En funcionamiento, el tinte procedente de la cé-
mara 311 es alimentado continuvamente en finas corrientes a
través de los orificios 304 de chorro de tinte. EL dibujo
de tinte aplicado al tejido es controlado dirigiendo y
no dirigiendo, alternativamente, aire comprimido contra una
o mas corrientes de tinte desde tubos de aire seleccionados
312, estando previsto uno para cada orificioc de tinte, para
desviar el tinte liquido a una cubeta de recogida y sepa-
racidn 314 o para hacerle incidir sobre el tejido. Normal-
mente, las corrientes son desviadas de este ﬁodo pero, cuan
do se necesite tefiir parte del dibujo sobre el tejido de
pelo, la descarga de aire comprimide contra la corriente
de tinte apropiada es interrumpida, de modo que esa corrien;
te de tinte incida sobre el tejido. El aire que entra en la
cubeta junto con las corrientes de tinte desviadas es reti=-
rado por una tuberia de aspiracidn 326 y el tinte ligquido
desviado no usado es entregado imperativamente de nuevo al
depbsito de reserva de tinte para que circule de nuevo por
la accidn del tornillo de transporte 290.

El aire comprimido para la pluralidad de tubos
de aire 312, uno para cada orificio de chorro de barra de
proyeccidn, es suministrado por un compresor de aire, tal

como se muestra en la figura 2, y su circulacion a las tube
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rias de aire individuales 312 es gobernada por sus respec-—
tivas vdlvulas de aire que estdn situadas en compartimien—
tos 282 y reciben aire desde el multiple 278 de aire. Al
mismo tiempo, el tinte deseado es suministrado continua-
mente a las cdmaras 311 de las barras de proyeccidn 216 des
de el tubo de cdmara de tinte 280 a través de los conduc-—
tos 332, y es hecho circular de nuevo y devuelto a él aguas
arriba de los orificios 304 a través de un conducto 334, co
mo se muestra en la figura 17.

El tinte desviado, y no usado, procedente del
miembro de hélice de transporte 290, es hecho circular de
nuevo también al tubo de camara colectora 280 (figura 14)
para su nueva alimentacidn a la barra de proyeccién. En la
préctica, el tinte procedente del conducto 334 (figura 17)
v la hélice de transporte 290 (figura 16), es hecho circu-
lar de nuevo al depdsito de tinte desde el cual es impulsa-
do a presibén a través del tubo de camara de tinte 280 a la
cémara 311 por medio de los conductos de alimentecidén 332,
As{, se habilita un sistema cerrado en el cual todo, 0 casi
todo, el tinte no usado del sistema es hecho circular de
nuevo para su uso, reduciendo asi 2l minimo las pérdidas de
tinte liquido y la consiguiente necesidad de reponerlas. Pg
ra suministrar tinte liguido desde el depésito de reserva,

se usa una bomba con un filtro en la sslida de la misma.

REIVINDICACLONES

Los puntos de Invencidn propia y nueva, que se PpI
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sentan para yue sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn, en Espafia, son los que se recogen en las rei-
vindicaciones siguientes:

1.~ Un método para la fabriéacidn del aplicador
de tinte de una barra de proyeccidn para un aparato de es-
tampar por chorros de tinte, en el cual es aplicado tinte
1{guido a un material poroso en movimiento, tal como un
tejido de pelo 0 una alfombra de pelo, en corrientes de
tinte individuales, para formar un dibujo, que comprende
un soporte gue se extiende ftransversalmente a través de la
trayectoria del material y un aplicador longitudinal del
tinte asegurado al soporte y provisto de al menos wna od-
mara que es alimentada continuamente con tinte 1{guido, ¥y
gque tiene una pluralidad de orificios de descarga de tin-
te dispuestos a lo largo del mismo para descargar tinte
desde la cdmara o cémaraé en forma de dichas corrientes de
tinte, caracterizado poryue se produce una primera seccidn
de aplicador que tiene una superficie de adaptacidn 0 aco-
plamiento sustancialmente plana y una cavidad formada en
ella, una segunda seccidén de aplicador gue tiene una super-
ficie de adaptacidn o acoplamiento sustancialmente plana y
wa cavidad formada en ella, porque la superficie de adap-
tacidén de una de las secciones de aplicador estd formada
con 2l menos una ranura que se extiende desde la respecti-
va cavidad hasta un borde exterior de esa superficie de
adaptacidn, y poryue las superficies de adaptacidn de las
dos secciones de aplicador se ajustan una con otra de ma-
nera que se obtengo un aplicador de tinte gue tiene una ca-
mars de tinte. en &1, formada por la combinacidn de las co-

vidades de las dos secciones de aplicador acopladas y uno
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0 més orificios de descarga de tinte formados por el aco-
plamiento de las partes de las superficies de adaptacién
que delimitan la o cada ranura dc dicha primera de las sec-
ciones de aplicador con pertes de las superficies ¢de adap-
tacién de la otra seccidn de aplicador. .

28, Un método segin la reivindicacidén 18, carac
terizado poryue la superficie de adaptacion de al menos uma
de las secciones de aplicador estéd formada con wna plurali-
dad de ranuras paralelas y equlespaciadas gue se extienden
desde la respectiva cavidad hasta un borde exterior de esa
superficie de adaptaciln.

38,.- Un método segin las reivindicaciones 18 o 28
caracterizado porque estdn formadas una o més ranuras en la
superficies de acoplamiento de ambas secciones de gplicador
en posiciones tales que, cuando estén acopladas las seccio-
nes de aplicador, 1la o cada ranura de una seccidn del apli
cador se combina con una ranura correspondiente de la otra
seceidn del aplicador para formar un orificio de descarga
de tinte.

48,- Un método segin la reivindicacion 38, carac-
terizado porque, después de que se han producido uno o mas

orificios de descarga de tinte por la combinacidn de ranu-

ras correspondientes previamente formadas en las superficiep

de adaptacidén de las secciones de aplicador acopladas, se
taladra o escaria el o cada uno de tales orificios hasta un
diametro predeterminado.

58,~ WUN METODO PARA LA FABRICACION DEL APLICADOR]
IE TINTE DE UNA BARRA DE PROYECCION PARA UN APARATO DE ESTAN
PAR POR CIORROS DE TINTE"

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

p




IIoja nam. 29 ) 3 1 03 ,6,._.

cede, representado en los dibujos que se acompaflan y para
los fines que se han especificado.
Esta Kemoria consta de veintinueve hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.
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