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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un d ispositi­

vo destinado a la  abertura de bolsas y , más concretamente, 

un dispositivo que asegura l a  toma de las bolsas, in io ia l-  

mente planas, su. abertura y oolooaoión en pinzas, con mi­

ras a su llenado posterior.

Este dispositivo, por consiguiente, se aplioa 

a las bolsas que pueden estar almacenadas planas antes de 

proceder a su llenado por medio de máquinas automáticas o 

semiautomátioas.. Estas bolsas pueden ser senoillos^.embalar 

jes flex ib les  de material sintátioo termosoldable que pre­

sentan dos paredes sensiblemente rectangulares unidas me­

diante soldaduras rectilín eas por tres lados, mientras e l  

cuarto 3-ado permanece abierto, a f in  de permitir su llena­

do. En una aplicación más partioulp?, puede tambión tra­

tarse de las  bolsas conocidas oon e l tórmino comercial 

"DOYPAOK" que presentan dos paredes latera les prácticamen­

te rectangulares unidas por medio de un fondo que tiene 

una seoción en W y cuyos pliegues laterales están f i jo s  

mediante soldaduras curvilíneas o de lín ea  discontinua 

que unen las dos soldaduras longitudinales rectilín eas 

por las cuales se acoplan las dos paredes la te ra le s , per­

mitiendo esta  realización mantener los embalajes en pió 

mientras se llenan.

Los procedimientos oonooidos que se destinan 

a l a  abertura de estas bolsas son los siguientes:

Segán un primer sistema u tilizado, se oogen 

las  bolsas de un depósito donde so guardan planas, median­

te una oargadora provista de suocionadores. Se introduoen



seguidamente la s  bolsas en las pingas de sostón, montadas 

sobre una cadena de transferencia,. Se abre la  parte superior 

de las bolsas y en una fase posterior, por medio de rampas 

de vacío y  aquellas se hinchan oon aire comprimido a escasa 

presión.

En otras máquinas e l  sistema de abertura consisto 

en abrir los bordes superiores do las  bolsas con l a  ayuda 

del vacío o introducir un elemento mecánico en dichas bol­

sas que permite abrir e l  fondo de las  mismas.

Estos dos sistemas presentan en la  práotica gran­

des inconvenientes:

Considerando e l  sistema primero, se-puede produ­

c ir  una sobre presión importante en la  bolsa s i  Ósta es muy 

d if ío i l  de abrir y, en ta l oaso, a l ofeotuarse violentamen­

te l a  extensión del fondo, provoca una onda de choque que 

lle g a  a romperla. Además, es materialmente imposible, para 

ciertos tipos de bolsas, oonseguir abrirlas mediante hincha­

do y se observa un porcentaje demasiado alto de bolsas sin 

abrir sobre las  máquinas.

En o l segundo oaso, l a  introducción de una pieza 

mecánica en una bolsa fr á g il  puede dar lugar a una deterio­

ración de l a  pelícu la  que la  forma. Por otra parte, l a  pe­

netración profunda de un elemento mecánico en una bolsa que 

se traslada horizontalmente, retrasa mucho e l  ritmo do la  

instalación y provoca riesgos suplementarios por e l  hacho 

de que se orugan dos movimientos cuyas direcciones son per­

pendiculares .

Finalmente es preoiso prever, tanto en uno oomo 

en otro oaso, un espacio espeoial en las  o ade ñas de trahs-
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ferencia para re a liza r  esta  abertura de las bolsas lo  cual 

exige, por consiguiente, un lugar suplementario y obliga a 

hacer una máquina mayor.

La presente invenoión tiende a eliminar todos es- 

5. tos inconvenientes.

Con este fin , ósta tiene por objeto un dispositivo 

destinado a la  abertura de bblsas que oomprende un primor 

tren móvil que oomporta suooionadores orientados hacia l a  bol­

sa que ha de oogor, siendo áste desplazable horizontalmente 

10. en direocidn a l a  mencionada bolsa, on oombinación con un

segundo tren móvil que posee suooionadores orientados en di­

rección opuesta a los primeros y que so puede desplazar ver- 

tioalmente desde una posición superior en l a  que se oolooa 

enfrento del primer tren hasta otra posición in ferior on l a  

15 . que se oolooa frente a las pinzas donde se han de poner, la s  

bolsas.

Estos dos trenes móviles provistos do succionar 

dores permiten rea lizar todas las  fundones esenciales:, 

cuando e l  segundo tren se encuentra inioialmente en posioión 

20. baja, e l primero ooge una bolsa en un movimiento de ida y 

vuelta, después e l segundo tren sube y se sitú a  frente al 

primero. Una nueva ida y vuelta del primer tren permito 

poner la  bolsa en contacto oon los suooionadores del segundo 

tren y después separar las paredos de l a  bolsa las cuales 

25. son aspiradas simultáneamente por ambos grupos de suocione?- 

dores. En l a  fase fin a l se mantienen bajo vacio sólo los 

suooionadores del segundo tren y este último vuelve a des- 

oender para oonducir la  bolsa hasta las pinzas que seguida­

mente l a  sujetan con e l f in  de trasladaría a l a  fase de H e -



Sogún una forma preferida do ejecución de esta 

invención, se dispone un par de pingas móviles, montadas de 

manera que giren alrededor de ejes vertica les , entre e l  

nivel del primer tren móvil y e l nivel de las  pingas donde 

se han de colocar las bolsas, asegurando estas pinzas móvi­

les la  oonduoción de las mismas cuando baja e l  segundo tren 

móvil.

Estas pinzas móviles se vuelven a cerrar sobro 

las  soldaduras longitudinales de una bolsa, despuós de su 

abertura, y desompehan e l papel de guías de traslación cuan­

do tieno lugar la  conduooión do l a  bolsa a su posición infe­

rior donde es recogida por la s  otras pinzas.

De conformidad con una forma particular de ejecu­

ción, e l  segundo tren móvil está, dotado en su parte superior 

con un topo que está  precisamente encima del nivel del ex¡-< 

tremo superior de la  bolsa sostenida por e l  primer tren, 

cuando e l  tren alcanza l a  posioión superior.

Este tope que puede tener forma de horquilla, ha­

ce e l  papel de pulsador, cuando desciende e l segundo tren 

móvil, y permite que la  bolsa, transportada por dicho tren, 

llegue a una posioión muy preolsa al fin a l del c ic lo .

En todo oaso, se entenderá mejor la  invención oon 

l a  ayuda de la  desoripoión siguiente, oon referencia al di­

bujo esquemático anexe que representa, a títu lo  de ejemplo 

no lim itativo , una forma de ejeouoión de esto dispositivo 

destinado a abrir bolsas.

La figura 1 es una v is ta  do p e rfil  del disposi­

tivo , en l a  primera fase de su ciclo  de funcionamiento y



La figu ra 2 es una v is ta  en planta por encima 

del dispositivo, en l a  posición correspondiente a la  figu ­

ra  1 ;
La figura 3 es una v is ta  parcial de p e rfil del 

dispositivo, en la  segunda fase de su ciclo  de funcionar 

miento;

La figu ra 4 es una v is ta  en planta por encima, 

en la  posición que correspondo a l a  figu ra 3;

Las figuras 5 y 6 son vistas análogas a las f i ­

guras 3 y  4, correspondientes a una tercera fase del ciclo ;

Las figuras 7 y 8 son vistas análogas a las pre­

cedentes, que corresponden a una cuarta fase;

Las figuras 9 y 10 son vistas análogas a las pre­

cedentes, correspondientes a una quinta y dltima fase del 

cio lo .

El dispositivo representado en e l dibujo está  desr 

tinado a levantar previamente una a una las bolsas 1 , d is- - 

puestas planas en un depósito abrirLar y conducirlas a 

las  pinzas ^ de un carro portar-bolsa Los prinoipales e le­

mentos del dispositivo de la  invención y sus posiciones re-? 

la tivas son las  siguientes:

-  un primer tren móvil j?, que comporta los suooio- 

nadores 6, dirigidos hacia l a  primera bolsa 1  del depósito

2, puede desplazarse paralelamente a l eje horizontal Z de 

este depósito;

-  un segundo tren móvil 8, que oomporta los suo- 

oionadoros Z dirigidos en direonión opuesta a los primeros 

y dotado además con una horquilla ¡LO en su parto superior, 

puede desplazarse segán un eje vertióal 11 situado en e l



mismo plano que e l  eje 2 del deposito 2;

-  dos pinzas móviles 12, dispuestas debajo del 

mencionado eje 2, están montadas de manera que giran alrede­

dor de los ojes verticales 1¿;

-  las  pinzas ¿  del o erro porta-bolsa ^ están s i ­

tuadas encima de las anteriores y tambión so hallan montadas 

de manera que pueden girar alrododor de los ejes verticales 

lj-, mientras que e l  carro 4 está  montado con traslación móvil 

sobre los ra íle s  1¡5 horizontales y en ángulo rácto oon e l  

eje 2. del depósito gracias a unas ruede c illa s  no represen­

tadas.

Hay que observar que oiortos elementos precedentes 

no se han representado en todas la s  figuras a f in  de dar 

olaridad al dibujo; sin embargo, l a  figura 9 representa e l  

dispositivo oompleto. Por otra parto, no se han descrito ni 

representado, por enoontrarse a l alcanoe del tóonico medio, 

l a  realigaoión de los elementos previstos para accionar los 

dos tronos móviles ¿  y 8, las pinzas móviles 12 y e l  oarro 

porta-bolsa J-, as,i como los que se requieren para orear e l 

vacío no oes ario para e l funcionamiento de los succionadores

á  y 2-
331 funcionamiento del dispositivo es c íc lico  y 

oomporta las  siguientes fases:

Al ompezar e l c ic lo , los  dos trenes móviles ¿  

y 8 ooupan las posioiones indioadas en las  figuras 1 y 2: 

e l  tron 8 permanece en su posición in ferior, mientras e l 

tren j? avanza on direooión al depósito siguiendo la  f l e ­

cha 16 , hasta que sus succionadores 6 so ponen en contacto 

oon l a  primera bolsa 1 . Las pinzas 1¿  están abiertas durante
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esta  fase primara, oomo muestra l a  figura 2.

En l a  fase siguiente, correspondiente a las  figu­

ras 3 y 4, e l  tren móvil j? retrocede siguiendo la  flecha.

17 , llevando oonsigo la  primera bolsa 1  del depósito, mien- 

$. tras e l  otro tren móvil 8 sube siguiendo l a  flecha 18 ter­

mina interponiéndose entre e l  depósito R y e l primer tren 

de manera que los suocionadores 6, y R están frente a fren­

te . Entonoes l a  horquilla 10 se oolooa exactamente encima 

del n ivel del extremo superior de l a  bolsa 1 .

10 . En l a  tercera fase, ilustrada por las  figuras

5 y 6, e l  tren móvil R ouyos suocionadores 6 retienen una 

bolsa 1  todavía plana, avanza nuevamente para oohduoir la  

bolsa frento a los suocionadores R del otro tren 8 f i jo  y 

después re tro oo de, oomo indica l a  flecha IR que simboliza 

15 . este movimiento de ida y vuelta. En e l  transcurso del mo­

vimiento de retroceso del tren R, la s  dos paredes laterales 

de l a  bolsa ¡L son aspiradas simultáneamente por los succio- 

nadores R y R que se alegan entre s i  con lo  que se abre di­

cha bolsa, hinchándose en toda su extensión y desplegándose 

20. su fondo de sección en W s i  so tra ta  do una bolsa del gé­

nero "DOYPACK" descrito anteriormente..

Cuando la  bolsa 1 está  completamente abierta, 

las  dos pinzas móviles IR se oierran sobre sus soldaduras 

longitudinales, girando alrededor de sus ejes IR segón las 

25* f ie  ohas 20 do l a  figura 8, manteniendo de este modo l a  bolr- 

sa abierta. Después los suocionadores 6 del tren R dejan do 

aspirar y dioho tren continda retrocediendo siguiendo l a  

flecha R1 do l a  figura 7 , alejándose de la  bolsa 1 .

Finalmente en una quinta y dltima fase del oiolo,



que corresponde a las figuras 9 y  10, ol tren móvil 8 vuel­

ve a bajar siguiendo la  f ie  oha gg, llevando oonsigo l a  bolsa 

hinchada g.. Esta se desliza  entre las  pinzas 12 que están on 

posición cerrada, desempeñando o l papel de guias, y se intro­

duce entre las  pinzas inferiores g  que durante esta  operar 

oión están abiertas. Cuando l a  bolsa se ha colocado en su 

lugar, la s  pingas g  vuelven a serrarse sobre sus soldaduras 

longitudinales . Conviene observar que l a  horquilla 10 del 

tren 8, permito que la  bolsa 1 descienda en una posición 

muy preoisa.

Entonoes los succionadoros g  del tren 8 pueden 

dejar do aspirar y e l  dispositivo está preparado para un 

nuevo cio lo , pudiendo e l tren g  avanzar nuevamente en di-̂ _ 

reooión al depósito g  siguiendo l a  flecha 16 , en tanto que 

e l  carro portarbolsa 4 se desplaza a lo  largo de loe ra íles  

g  para transportar l a  bolsa 1  a otra fase y con e l  f in  de 

que otro carro vacío se coloque en su puesto, debajo de las 

pinzas móviles Ig .

Las ventajas del dispositivo que se ha descrito 

son las siguientes:

-  o l dispositivo os muy resistente, pues permite 

rea lizar en la  misma fase la  toma de las  bolsas y su aber­

tura, realizándose ambas operaciones on e l  mismo intervalo.

-  la  experiencia pruoba quo es posible abrir to­

das las  bolsas oon este dispositivo, hasta las  más rígidas, 

por supuesto oon l a  ónioa condioión de colocar los sucoio- 

nadores en posioiones bien esoogidas.

-  no hay peligro de deformar o l fondo de las bol­

sas ni do,estropearlas, puos e l  dispositivo no u t il iz a  so­
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brepresión in terior ni es introducido ningdn utensilio meoá- 

nico para que se abran aquellas.

El dispositivo de la  invenoidn posee además di­

versas g)lioaoiones. Por una parto, so ajusta tanto a la s  bol- 

$. sas tipo "DOYPACK" oomo a las  bolsas planas oorrientes.. Se 

adapta oon ventaja, por otra parte, a las  máquinas totalmen­

te automáticas que realizan, no solamente l a  abertura de 

las bolsos, sino también su llenado, la  soldadura de l a  par­

te superior y su eyeooión, pudiéndose aplicar también a ir s -  

10. talaoionos semiautomátioas que comporten un dispositivo de 

llenado somimanual asociado al dispositivo de abertura de 

las bolsas,.

Ni que decir tiene que la  invenoión no se lim ita  

a l a  forma de ejecución de esto dispositivo que se ha desori- 

15 . to como ejemplo, antes bien, abaroa todas las variantes de

realización y aplicación. Asi por ojemplo, se puede suprimir 

e l  depósito 2  y transportar una a una las bolsas que se han 

de abrir, prooodentos de una máquina que las fabrica y que 

está  sincronizada oon l a  máquina do llenado, asimismo se 

20. puede modificar l a  estructura do los trenes móviles ¿  y 8, 

aumentando e l  nómero de suooionadoros 6_ y 9, ó suprimiendo 

l a  horquilla 10 que solamente desempeña un papel secundario, 

pudiendo también asegurarse evontualmante este papel de 

ajuste por medio de un soporte f i jo  23  señalado en las  f i -  

25 . guras 7 y  9 a l oual van a parar las  bolsas al f in a l del oí­

d o .
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REIVINDICACIONES

Dasorito e l  objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­

ciones, oon prioridad de la  so licitu d  de patente franoesa 

5 . ns 75 15 559 del 12 de Mayo do 1975i

1 . -  Perfeccionamientos en dispositivos destinados 

a l a  abertura de bolsas, y  más oonorotamente, dispositivo que 

asegura l a  toma de bolsas inicialmente planas, su abertura 

y oolooaoión en pinzas con miras a su llenado posterior, del 

10. tipo que oomprende unos trenes móviles que comportan suooio- 

nadores los ouales aseguran la  toma de las bolsas de un depó­

sito  y su abertura, caracterizados por comprender un primer 

tren móvil que posee unos suooionadoros orientados hacia la  

bolsa que ha de coger y que se puede desplazar horizontalmcn- 

15* te en diroooión a dicha bolsa, paralelamente al eje del depó­

s ito , y un segundo tren móvil quo tiene los suooionadoros 

orientados en dirección opuesta a los primeros y capaz de des­

plazarse vorticalmente desde una posición superior donde te r­

mina colocándose frente al primer tren, entre e l  depósito 

20. y este primer tren, hasta una posición in ferior, donde se 

sitú a  frente a las pinzas en la s  que se han de oolocar las 

bolsas abiertas, montándose estas pinzas sobre una cadena do 

transferencia*

2 --  Perfeccionamientos, según l a  reivindicación 1,

25. caracterizados porque se dispone un par de pinzas móviles, 

montadas do manera que giran alrededor de ejes vertica les, 

entre e l  n ivel del primer tren móvil y e l  nivel de las pin­

zas entre las que deben situarse las bolsas, asegurando es­

tas pingas móviles l a  conducción de diohas bolsas cuando e l
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segundo tren móvil desciende.

3 . -  Perfeccionamientos según l a  reivindicación

1  ó 2, caracterizados porque e l  segundo tren móvil está, pro­

visto de un tope en su parte superior que se encuentra pre*- 

5. oisamente sobro e l  nivel del extremo superior de la  bolsa

que está  sostenida por e l primer tren, ouando e l  tren alcan­

za la  posioión más alta .

4. -  Perfeccionamientos, según la  reivindicación

3, caracterizados porque e l tope del segundo tren móvil t ie -  

10. ne forma do horquilla.

5 . -  Perfeccionamientos en dispositivos destinados 

a l a  abertura de bolsas.

Sogún se describe y reivindica en la  presento me­

moria desoriptiva que consta de 12 páginas foliadas y e sc ri-  

15 . tas a máquina por una so la  de sus caras, y acompañadas de 

los dibujos reglamentarios.

mpo
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