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El presente invento tiene por objeto tiene por objeto una mé:
quina automftica para encolar artfculos planos, y especialmente
azulejos y baldosines de loza o de cerimica, efectuéndosé este en=-
colado por aportacidn sobre la cara correspondiente de la pieza de
una o, con preferencia, de varias pastillas de espesor uniforme de
un material fuertemente adhesivo, tel como, por ejemplo, un elas-
témero adhesivo de sintesis, yendo seguida esta aportacidn, o aconm
pafiada, de la colocacidn sobre estas mismas pastillas de una hoja
de materia protectora escasamente adherente. El invento, igualmen=-
te, cubre, a t{tulo de nuevos producfos in&ustriales, los articu-
los y, especialmente, los azulejos de loza o de cerdmica produci-
dos por medio,de tal mlquina.

Teles azulejos o baldosines estén concebidos principalmente
Para el aficionado que deses realizarse €1 mismo un embaldosado y,
en especial, un embaldosado mural, sin recurrir a las operaciones
largas y sucias clésicas de preparacidn y de aplicacidn de un mor—
tero sobre la superficie a cubrir. Basta, en efecto, quitarles a
los azulejos sus hojas de proteccibn de materia escasamente adhe- .
rente ¥y aplicarlos eﬁ seco ¥y bajo una ligera presidn contra la su-
perficie a cubrir, siendo suficiente el fuerte poder adhesivo de
las pastillas de que estén revestidos sobre su cara dorsal para
mantenerlos firmemente en poéiciéne

El preséhte invento se propone concebir una méquina automdti-
ca susceptible de realizar a ritmo ripido y con perfecta regulari-
dad el encolado de tales azulejos o baldosas de loza o cerdmica o,
nis generalmente,'de tales articulos planos, as{ como la coloéa—
cibn de las hojas de maberia protectora necesarias para su trans-
porte y manipulacidn.

Este objeto es alcanzado, conforme al invento, gracias al he-

cho de que esta méquina comprende por lo menos dos puestos de tra-
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tamiento que un tramsportador horizontal, que avanza paso a Paso, -
hace franquear sucesivamente a los articulos a encolar, a saber un
puesto dosificador-distribuidor que deposita sobre la cara corres—-
pondiente de cada pieza'y en emplazamientos convenientemente dis-
tribuidos dosis de mabteria adhesiva, y un puesto de prensado en el
cual un plato de prensa bajalasta la proximidad de la superficie

de la pieza de manera que las dosis de materia adhesiva depositadas
8ll{ sean extendidas para transformarlas en pastillas de espesor
reducido y uniforme, yendo acompaiiada esta operacidén, de preferen-
cia, de la colocacidn sobre dichas pastillas de una hoja de materia
Protectora.

Seglin otra caracterfstica del invento, el puesto dosificador-
distribuldor comprende un cuerpo fijo de distribuidor allmentado de
modo conbinuo con materia adhesiva a presidén y temperatura controla-
das, y perforado lateralmente en su base con varios orificios cali=-
brados de salida situados en un mismo plano horizontal y distribuf-
dos de preferencia en las esquinaé de un polfgomo regular, por ejem-
Plo, de un cuadrado, asf{ como un macho rotativo que un dispositivo
de acclonamiento apropiado, tal, por ejemplo, como un gato neumdtico
que fuhciona en sincronismo con el transportador horizonbtal paso a
paso, hace bascular entre una primera posicidn angular para la cual
la maberia adhesiva que entra en el cuerpo del distribuidor es diri-
gida haclia los orificios de salida para aglomerarse aili exterior=-
mente, y una segunda posicidn angular para la cual la materia adhe-
siva es devuelta al dispositivo de alimentacidn. A cada uno de los
orificios calibrados de salida le estd asociado un dispositivo de
transferencia constitufdo por una cuchilla destinada a separar al

ras de este orificio la dosis de mabteria adhesiva que se ha formado

all{ y por una pieza de apoyd adyacente a la cuchilla y concebida

30.=~pars empujar la dosis separada ante ella, corriendo este dispositi=
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vo verticalmente en direccidn del articulo a énddié£'§ no siendo ,
iniciada su intervencién mis que después del cierrerdel macho dei
distribuidor.

Segfin, todavia, otra caracterfstica del invento, el puesto de
prensado estd a-sociado a un dispositivo eutomdtico de alimentacidn
de hoJja de materia protectora en fqrma de banda de anchura convenien-
te, funcionando este dispositivo paso a pase y en sincronismo con sl
transportador horizontal para desenrollar cada vez la banda a partir
de un rollo de reserva y para hacerla avanzar en la anchura de un
articulo a encolar cogiénddla entre el plato levantado de la Drensa
v el artficulo guarnecido con sus dosis de materia adhesiva, y estan-
do el propio plato de la prensa dotado de una cuchilla que, al ba-
jar, separa del resto de la banda la parte de hoja asi agarrada, la
cual se encuentra entonces cogida en forma de emparedado enbre el»_
Plato de la premsa y las dosis de materia adhesiva en cﬁrso de com-
presidn.

Adends, la miquina seglin el invento puede estar ventajosamente
Provista de dispositivos de seguridad, tales como, por ejemplo, dg-
tectores de presencia que'no autorizan el funcionamiento de sus prinr
cipales elementos constitutivos méé'que en la pregencia efectiva de
un articulo a encolar, o afin de un dispositivo de parsada autpmética
de la mfquina en caso de que se agote la reserva de hoja de méterig
Irotectora. . _

Las caracteristicas y ventajas del invento resaltarin mis cla-
ramente de la lectbura de la descripecidn siguiente de una forma pre-
ferente de realizacién, dada a simple titulo de ejemplo ilust?ativo,
Y con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales: )

La figura 1 representa en alzado frontal una miquina conforme
al invento, estando limitada, sin embargo, la representacidn a los

elementos esenciales para la comprensidn del invento.
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La figura 3 ilustra, en parte en corte transversal y en par—

te en aizado frontal, los elementos esenciales del dosificador-dis-
tribuidor que equipa a la méguina del invento.

Ta figura.4ay'1a figura 4b ilustran esquemiticamente los dos
tiempos sucesivos de formacidn de la dosis de materia adhesiva en
un orificio de salida del distribuidor y de la transferencia de
esta dosis de materia adhesiva a la cara pertinente del articulo
a encolar. .

Tas figuras 5a y 5b ilustran, tembién esquemiticamente, los
dos tiempos sucesivos de 1la operacidn de prensado de la dosis de
materia adhesiva en una pastilla ampliamente extendida con inter—
posicidn de una hoja de materia protectoras

La figura 6 representa, en vista en perspectiva, un srticulo
plano, un azulejo de loza en este caso, revestido con sus pastillas
de materia‘adhesiva ¥ con su hoja de materia protectora gracias a
1a miquina del invento.

" 1a miquina representada en los didbujos se compone, en lo esen=
cial, de un bastidor rigido 1 que soporta a un transportador hori-
zontai 2 que avanza paso é paso en el sentido de las flechas dibu-
Jjedas én ia figura 1, transportanio asi este transportador horizon-
tal, de modo discontinuo, los articulos planos, en este caso azu-
lejos de loza, apilados con la cara hecia el suelo de una tolva de
carge 3 hacia un plano inclinado de salida 4, haciéndoles franquear

sucesivamente ﬁn puesto dosificador—diétribuidor de la materia ad-

“hesiva 5 y un'puesto de-prensado y de colocacidén de una hoja de ma-

teria prbtectora 6« A la miquina le estén asociados todavia un ex-

trﬁsor 7 que alimenta éon materia adhesiva relativamente fluida al

30.=puesto dosificador-~distribuidor 5, y un pupitre de mando 8 que agru—
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pa el conjunto de los dispositiﬁos de iéizo, medida y'regulaciGn,
de la méquinao Entre el puesto dosificador 5 y el puesto de prensa-
do y de colocacidn de la hoja de materia protectora 6 puede estar
todavi{a interpuesto un dispositivo de conmtrol 9 cuya finalidad ex~
plicaremos todavia.

El puesto dosificador-distribuidor 5, que tiene como misidn
depositar sobre la care pertinente de cada pieza, en egste caso so=
bre el dorso de cada azulejo, y en emplazamientos convenientemente
distribuidos de esta cara, dosis de materia adhesiva, serd descri-
to ahora con mis detalle haciendo referencia a las figurasHE, 4a y
4b de los dibujos. Comprende un cuerpo f£ijo de distribuidor 10 gque
es alimentado de modo continuo con materia adhesiva a presién y
temperatura controladas por el tormillo del extrusor 7 y que esté
perforado lateralmente en su base con varios orificios calibrados
de salida 11, en nlmero de cuatro en el ejemplo considerado, ‘es-.
tando estos orificios gituados en'un mismo plano horizontal y dis~:
tribuidos con preferencia en las esquinas de un cuadrado, o, mis
generalmente, de un poligono regular. En la forma de realizacidn
representada por los dibujos, estos orificios calibrados 11, més -
exactamente, estin perforados en plaguitas verticales 12 fijadas: --
de modo desmontable, por ejemplo por medio de tormillos, sobre el--
cuerpo del distribuidor en la extremidad de canales de evacuacidn -
correspondientes 13, permitiendo entonces un juego de plaquitas -
intercambiables 12 perforadas con orificilos de difmetros diferen~ .
tes disponer de una gama de secciones de orificios de salida co-
rrespondientes a necesidades diferentes. El cuerpo de distribul- -
dor 10 estd perforado en su centro por un &nima que sirve de alo- -
Jamiento a un macho rotativo 1% que un dispositivo de acéibnamien—
to apropiado, constitufdo en el ejemplo representado por un gato

neunitico 16 y un varillaje de transmisién 17 (figura 2 de los di-



tal 2, hace bascular entre dos posiciones angulares, como sSe¢ ha in-
dicado mediante una doble flecha en la figura 3 de los dibujos. Em
una de estas posiciones anmgulares, correspondiente a la apertura del
5 macho, y representada en trazo lleno en la figura 3, la materia ad-
hesiva caliente y relativamente fluida que circula en el alma hueca
del macho 14, es encaminada a través de las lumbreras radiales per=
foradas en este Gltimo hacia los canales de evacuacidn 13 que de-
sembocan a su vez &l exterior por medio de los orificios calibrados
P0e-11 de salidee En la segunda posicién anguler del macho, correspon-
diente a su cierre, e indicada simplemente por inicios de trazos
interrumpidos en la figura 3 de los dibujos, el acceso de los cana-
leg de evacuacidn 13 se encuentra prohibido para la materia adhesi-
va, la cual escapa entonces por medio de otra lumbrera radial per-
15 forada en el macho hacia una canalizacidn de retorno 15 que la de-
vuelve a la entrada del tornillo del extrusor 7. De esta manera,
se dispone constantemente de una materia adhesiva de densidad y de
carad%eristicas bien determinados, asi como de un gasto de alimen-
tacidn sin brusquedades. Como materia adhesiva puede utilizarse ven-
20 tajosamente un elistémero adhesivo de sintesis, o, todavia, cual-
quier otro producto que presente un poder adhesiveo suficiente, no
fopmando parte en s{ de este invento la composicidn de esta mate-
pias. Para una materia adhesiva de composicidn dada que llegue al
distribuidor bajo una presién y una temperatura controladas, y para
25.~una seccidn dada de los orificios de salida 11, el volumen de las
doslis de materia adhesiva que se forman por aglomeracidn al exte-
rior de los orificios calibrados 1ll, es, evidentemente, funcibn del
tiempo durante el cual el macho rotativo 14 permanece en posicidn
de apertura. El1 mando del gato neumftico 16 se realiza de tal modo

%20 que &ste abra el macho 14 colocindole en su primera posicién angu~
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lar en. cuanto un articulo a encolar es llevado por el transpo:ta—‘

“dor 2 e inmovilizado bago el cuerpo 10 del distribuidor, y lo cie-

rre, llevéndole hacia su segunda posicién angular, al cabo de un
tiempo predeterminado; este tiempo, que es gobernado, por ejemplo,
por un sistema de temporizacién neumdtico preferiblemente regula-
ble, condiciona de este modo, a igualdad de las demés cosas, el vo-
lumen de las dosis de materia adhesiva formadas al exterior de log -
orificios de salida 1l.

Con cada plaquita 12 perforada con un orificio calibrado de sa-
lida 11 va asociado un dispositivo de transferencia 18. Este se com—
pone, en lo esencial, de una cuchilla inclinada 19 y de una Pleza
de apoyo adyacente 20, fijadas ambas por medio de- una brida 21 a la
extremidad de una palanca pivobante 22 mantenida a su vez elistica-
mente aplicada a dicha extremidad gracias a un resorte de compresidn
23 montado en su extremidad opuesta. Este dispositivo, que esti ani-

mado de un movimiento de vaivén vertical sineronizado con el funcio-

namiento del distribuidor, tiene como misin desprender, cortfndola

al ras del orificio, 'la dosis de materia adhesiva que se ha formado
alll y empujarla por medio de la pieza de apoyo 20 en direccidn del-
articulo a. encolar que se encuentra bajé el cuerbo del distribuidor
10. Importa, a fin de evitar que la materia adhesiva gque entre en
contacto con la cara posterior de la cuchilla 19 perturbe el fun-
clonamiento del dispositivo, que la intervencidn de este §1ltimo no
sea iniciada mds que despuds del nuevo cierre del macho 14. Tas re-
presentaciones esquemfticas de las figuras 4a T 4b de los dibujos
ilustran respéctivamente la posicidn inicial y la posicidn final.
del dispositivo de transferencia en el curso de su funcionamiento.
4 fin de que la dosis de materia adhesiva 2%, una vez separada del
orificio de salida 11 y aplicada sobre la cara dorsal del azulejo

25, permanezca efectivamente en contacto con este dltimo y se sepa~



10

15

20

25

30

i
|

re francamente de la cara de la pieza de apoyo éo, el invento pre-

v8 que esta dltima esté constitufda por un taupdn de madera u otro

material de porosidad conveniente, cuya superficie lisa es manteni~
da humedecida, por ejemplo por una-inyeccién permanente de aire a
presidn y saturado de humedad introducido por una boguilla 26,ello
de menera que la cara de este tempdn 20 ofrezca a la dosis de mate-
ria adhesiva 24 un menor agarre que la superficie seca y rugosa del
azulejo 25. Puede ocurrir, naturalmente, que, & consecuencia de un
incidente o de un defecto de carga de la tolva de alimentacidn 3,
uno o mis almenas del transportador 2 permanezcan vacias de azule-
ﬁos; importa evitar que en tal caso el dosificador-distribuidor sea
infitilmente accionados A este efecto, el invento prevé asociar al

gato neumftico de mando 16 un detector de presencia, constitufdo,

~por ejemplo, Por un sistema neumftico con gasto de fuga, que no au-

toriza su funcionamiento més que cuando un azulejo 25 esté efectiva-
mente presente bajo el cuerpo del distribuidor 10. Tal detector de
présencia, cuya representacidn se ha omitido volunbariamente en el
dibujo para no sobrecargarle, es bien conocido por los especialis-
$as del transporte neumdtico y no se describird, por tanto, con més
detalie en esta Memoria.

Es evidante que .los mandos de los dispositivos de transferen-
cia 18 asociados a los diversos orificios de salida 1l del distri-

buidor, en nimero de cuatro en el ejemplo considerado, estén sincro-

nizados entre si. Es solamente con fines explicativos por lo que,

en la representaciln de la figura 3, el dispositivo de transferen—
cia se ha mostrado enm posicidn alta en la mitad de la izquierda y

en posicidn baja en la mitad de la derecha, correspondiendo estas

posiciones, respectivamente, a las representaciones de las figuras
4a y 4b.

El puesto de prensado 6 propiamente dicho estd constitufdo,
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rre sobre columnas de gufa solidarias de un bastidor fijo, siendo.

el descenép del plato de premsa 27 hasta una corta disbtancia del
azulejo de loza 25 y su subida subsiguiente, mandados por un gato
neundtico 28 que funclona en sincronisme con el transportador ho-
rizontal 2. Como lo ilustran las representaciones_esqueméticas de ..
las figuras 5a y S5b, el plato de prensa 27 tiene como misién ex=
tender las dosés de materia adhesiva 24 precedentemente deposita-
das sobre la superficie del articulo a encolar para transformar- -
las en pastillas de espesor reducido y uniforme. De preferencia, N

esta operacidn va acompafiada por la colocacidn sobre dichas pas-

‘tillas de una hoja de material protector 29 poco adherente,cons-

tituida, por ejemplo, por un papel aceitado o siliconado, o por
cualquier otro material anflogo. A este efecto, estd asociado a
la prensa propiamente dicha un dispositivo automitico de alimen-
tacidn de la hoja de material protector conformada como banda de
anchura conveniente, dispositivo que se ha designado en su conjun-
to por la referencis numérica 3Q. Este'dispositivo funciona &1
tawbién paso a paso y en sincronismo con el tramsportador hori-
zontal 2 para desenrollar cada vez la banda de material protector
a partir de un rollo de reserva 31 y para hacerla avanzar en un .
valor correspondiente a la anchura del articulo a encolar, sien-
do provocado el movimiento de avance por un sistema de pinzas 32
0, también, de ventosas, y teniendo por efecto coger la banda de
material protector 29 entre el plato 27 en posicidn subida y el .
azulejo 25 guarnecido con sus dosis de materia adhesiva 24. El
Plato de prensa 27 estd a su vez provisto de una cuchilla (no re-
Presentada en el dibujo) que, al bajar, separa del resto de la '
banda la parfte de hoja cogida entre el plato y el articulo a en-

colar, siendo agarrada entonces esta parte de hoja en posicidn em-
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paredada entre el plato de la prensa y las dosis de materia adhesi-
va en curso de compresién; Tas figuras 5a y 5b de los dibujos ilus-
tran respectivamente la posicidn inicial y la posicidn final de los
elementos citados, as{ como la forma primitiva de la dosis de mate-
5 ©ria adhesiva 24 y la forma de la pastilla obtenida por comprensidn
y exbensidn de esta Ultima. En este caso taubién, conviene no per-
mitir el funcionamiento del puesto de prensado y el des dispositi-
vo de alimentacidén de hoja de material protector més que en el ca-
so de que un azulejo 25 esté efectivamente presente bajo el plabo
10 27 de la prensa, y ello a fin de evitar un desperdicio de hojas 29
Ven el caso antes recordado en que una o mis almenas de transporta~
dor horizonbtal 2 esbuvieran desprovistas de azulejos. El invento
prevé a este efecto asociar al puesto de premsado y de colocacidn
de las hojas de material protector un detector de presencia, de pre-
15 ferencia neundbtico gue, como en el casa del puesto dosificador-dis-
tribuidor 5, no permita el funcionamiento més que cuando bajo el
plato de la prensa haya efectivamente presente un artfculo a enco-
lar. »
Conviene, todavia, impedir la bajada dd plato 27 de la prénsa
20 en el ¢aso en que, a consecuencia de la rotura de la banda de ma~
terial protector 29 o, incluso, del agotamiento del rollo de re-
serva 31, no hubiera hoja cogida entre-el plato 27 de la prensa y
el .azulejo 25 guarnecido con sus dosis de materia adhesiva 24. El
invento prevé a este efecto asociar al dispositivo gutomético de
25, alimentacidn de la banda de material protector un dispositivo de
seguridad (no representado en los dibujos, pero de preferencia de
naturaleza neumdtica), d?spositivo que provoca aubomdticamente la
parada de la mlquina y/o\la omisién de una sefial de alarma en uno
u otro de los casos citados.

30 En el plato 27 de la prensa estin ventajosamente incorporados
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resiétencias eléctricas u otros medios de caldeorapropiados para -
mantener su temperatura superficial a un valor suficiente bara pro-
vocar el ablandamiento de la materia adhesiva y faciliter as{ su
extensidn en forma de pastillas, pero bastante moderada ‘para no
poner en peligro la materia que constituye la hoja protectora 29.

La mAquina segdn el invento puede tener todavia, segln una T
variante opcional, un dispositivo suplementario de seguridad 9
montado entre el puesto dosificador~distribuidor 5 ¥ elrpuesto
de prenmsado y de colocacidn de 1la hoja de material protector,6e
Este dispositivo suplementario de seguridad tiene por misidn dar
la elarma e interrumpir el funcionamiento de la miguina en el ca-—
So en gue, a consecuencia, por ejemplo, de una obturacidn acci-
dental de uno de los orificios de salida 11 del diépositivo dosi-
ficador-distribuidor 5, el artfculo a encolar abandonara este 41—
timo siﬁ ser guarnecido con la totalidad de las dosis de materia -
adhesiva previstas. Este dispositivo de seguridad, que no se ha
representado més que de modo esquenético en las figuras 1 y 2 de-
los dibujos, puede estar constitufdo por un grupo de debectores -
de presencia, de preferencia neuméticos o incluso electrénicos,
de ultra-sonidos, etc. posicionados en coincidencia con los empla-
zamientos previstos para el depdsito de las ‘dosis de materia adhe-
siva sobre los articulos a encolar; provocando automdticamente es-
te grupo de detectores la parada de la miquina y/o la emisién de.
una sefial de alarma en el caso en que uno al menos de entre ellos
descubriera la ausencia de la dosis de materia adhesiva en el em~
plazamiento pertinente.

Ta figura 6 de los dibujos representa finalmente, en vista
en perspectiva, un azulejo de loza encolado y revestido con su ho-
ja de material protector a su salida de la miquina segfin el inven-

to. Se distinguen netamente, sobre la cara dorsal del azulejo 25,
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las cuatro pastillas 24° de materia adhesiﬁé'asi como la hoja de.
material protector 29 que, para mayor claridad de la represenbta=-
cibn, se ha mostrado parcialmente levantada. Tas cuatro pastillas
de materia adhesiva 24" que guarneces la cara dorsal del azulejo
25 son de un espesor perfectamente uniforme, lo que garantiza una
excelente aplicacidn del azulejo sobre la superficie a cubrir.Na-
turalmente, la miquina segln el invento puede ir asociada a un
dispositivo automftico de acondicionamiento que ordene los azule-
jos terminados en un embalaje adecuado a medida que salen de la
miquina. En el momento del empleo, el usuario desprende por sim-
ple traccifn la hoja de material protector 29 v no btiene nds que
aplicar el azulejo en el emplazamiento deseado de la superficie
a cubrir. '

Se comprenderd que el alcance del invento no queda limitado
a los detalles précticos de realizacidn que resaltan tanto del
texto de la descripcidn precedente como de las representaciones
de los dibujos adjuntos, sino que, en cambio, se extiende a todas
las variantes ficiles de imaginar, especislmente por sustitucidn
de medios equivalentes. El invento, finalmente, cubre a titulo de
nuevos productos industriales los azulejos de barro, loza o ceré~
mica y,rde modo mds gemeral, cualesquiera articulos planos encola-
dos y revestidos con una hoja de material protector por medio de

una méquina tal como la que hemos descrito.
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T.os puntos de invencidén propia y nueva que se presentan para
gue sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia, por vein-
te aflos, son los siguientes:

1e.- Una miquina subomdtica para encolar articulos planos, y
especialmente azulejos de loza, barro o ceridmica, efectulndose es-
te ehcolado por sportacidn sobre la cara pertinente de la pieza
de una o, de preferencia, de varias pastillas de espesor uniforme
de una materia muy adhesiva tal como, por ejemplo, un elastdémero
adhesivo de sintesis, y yendo seguido o acompafiado de la coloca=
¢ibén, sobre estas pastillas, de una hoja de material protector es—
casamente adhesivo, caracterizada por el hecho de que comprende al
menos dos puestos de trabajo que un transportador horizonbal que
avanza paso a paso hace franquear sucesivamente a los articulos a
encolar, a saber, un'puesto dosificador-distribuidor que deposita
sobre la cara pertinente de cada piéza, ¥ en emplazamientos conve=
nientemente repartidos, dosis de materia adhesiva, y un puesto de
Prensado en el cual un plato de prensa baja hasta las proximidades,
de la superficie de la pieza de manera que extienda las dosis de
materia adhesiva all{ depositadas para transformarlas en pastillas
de espesor reducido y uniforme, yendo acompafiada esta operaci6n;
con preferencia, de la colocacidn sobre dichas pastillas dg una. ho-
ja de materisl protector.

2%.- Una miguina seglin el punto 12, caracterizada por el he-
cho de que el puesto>dosificador—distribuidor comprende un cuerpo
fijo de distribuidor alimentado de modo conbtinuc con materia gd—
hesiva a presidn y te,peratura controladas, por ejemplo, a partir
del tornillo de un extrusor, y perforado latéralménte en su base
con varios orificios calibrados de salida situados en un mismo

Plano horizontal y distribufdos, de preferencia, en las esquinas
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de un poligono regular, por ejemplo de un éhéd;;éo, as{ como un ma-
cho rotativo que un dispositivo de acclonamiento apropiado, tal,por
ejemplo, como un gato neumftico, que funcione en sincronismo con el
transportador horizontal paso a paso, hace bascular entre una pri-
mera posicidn angular para la cual la materia adhesiva que entra en
el cuerpo del distribuidor es dirigida hacia los orificios de sali-
da para aglomerarse alli exteriormente, y una segunda posicibn an-
gular para la cual la materia adhesiva es devuelta al dispositivo
de alimentacidn.

32.,=~ Una miquina segln el punto 22, caracterizada porque cada
uno de los orificios calibrados de salida estd perforado en una pla-
quita vertical fijada de modo desmontable sobre el cuerpo del dis~
tribuidor en la extremidad de un canal de evacuacién, permitiendo
entonces un Jjuego de plaguitas intercambiables disponer de una gama
de didmetros de orificios de salida correspondiente a necesidades
variadas.

49.- Una miquina segfin uno de los puntos 22 o 32, caracteriza-
da por el hecho de que el gato u otro medio de accilonamiento del
macho estd concebido para abrir a &ste, colocéndolo sobre su prime-
ra posicidn angular, cuando un articulo a encolar es llevado por el
transportador e inmovilizado bajo el cuerpo del distribuidor, y pa-
ra cerrarlo, llevindolo a su segunda posicidn angular, al cabo de

un tiempo predeterminado y de preferencia regulable que condiciona

" a igualdad de todos los demis factores, el volumen de las dosis de

materia adhesiva formadas al exterior de los orificios de salida.
59,~ Una miquina segln el punto 42, caracterizada por el he-

cho de gue al gabto u otro medio de accionamiento del macho le esté

funcionalmente asociado un detector de presencia, neumftico por

ejemplo, que no permite su funcionamiénto més que si un articulo

30.-a encolar esté efectivamente presente bajo el cuarpo del distribui-

o €
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62.~ Una mlquina segfin cualquiera de los puntos 22 a 52, ca~
racterizada por el hecho de que a cada orificio calibrado de sa-
lida le esti asociado un dispositivo de transferencia constitufdo
Por una cuchilla destinada a separar al ras de este orificio la
dosis de materia adhesiva que se ha formado allf{ y por una pieza
de apoyo adyacente a la cuchilla y concebida para empujar la do-
sis separada entre ella, corriendo verticalmente este dispositi-
vo en direccidn del articulo a encolar y no siendo iniciada su
intervencién mis que después del nuevo cierre del macho del dis-
tribuidor. ' . -

7%= Una ﬁéquina segln el punto 62, caracterizada porque la
pieza de apoyo estd constitufda por un bloque de madera u otra
materia de porosidad conveniente cuya superficie lisa se mantie-
ne himeda, por ejemplo por inyeccidn de aire a presidn y saturado
de humedad, de manera que se le ofrezca a la dosis de mabteria ad=-
hesiva un menor agarre que el que ofrece la superficie seca y més
oienos rugosa del articulo a encolare

82.~ Una mfquina seglin cualquiera de los puntos 12 a 72, ca~
racterizada porque el puesto de prensado estd asociado a un dispo=-
gitivo automético de alimentacidn de hoja de maberial protector
conformada como banda de anchura conveniente, funcionando este dis-
Positivo paso a paso y en sincronismo con el tramsportador hori-
zontal para desenrollar cada vez la banda a partir de un sollo de
reserva y hacerla avanzar en la anchura de un articulo a encolar
cogiéndola entre el plato levantado de la prensa y el artfculo
guarnecido de sus dosis de materia adhesiva, y estando el propio
Plato de la prensa provisto de una cuchilla gque, cuando baja, -se-
para del resto de la banda la parte de hoja asi cogida, la cual

se encuentra entonces agarrada como emparedado entre el plato de

e
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1a prensa y las dosis de materia adhesiva en curso de comprensiéqo
99,~ Una mlquina segln el punto 82, caracterizada porque al

conjunto de prensado y de colocacidn de las hojas de paterial pro-

tecbor esté funcionalmente asociado un detector de presencia, neu-

nitico por ejemplo, que nO permite su funcjonamiento mis que si

un articulo a emncolar estd presente efectivamente bajo el plato

de la prensae.

102.- Una méquina segfin los puntos 82 o 92, caracterizada PoT
el hecho de que al dispositivo automético de alimentacién de banda
de material protector le esté asociado funcionalmente un dispositi-
vo de seguridad que provoca sutomdticamente la parada de la méqui-
na y/o la enisidn de una sefial de alarme en el caso de que se ago-
te el rollo de reserva o €n el caso de que se rompa accidentalmen—
te la banda.

112.= Una miquina seglin el punbo 8e, caracterizada porque D
el plato de la prensa estin incorporadas resistencias u otros me-=
dios de caldeo apropiados para mapntener su temperatura superficial
a un valor gue provogue el ablandamiento de la materia adhesiva
gin poner en peligro la materia constitutiva de l1la hoja protecto-—
Ta. ' '

120.~ Una miquina seglin cualquiera de los puntos 1le a llgyce-
practerizada porque entre el puesto dosificador—disbrmbuidor y el
puesto de prensado y de colocacidn de las hojas de material pro-
tector estd previsto sdemfhs un grupo de detectores de presencia,
de preferencia neumdticas, posicionados en coincidencia con los
emplazamientos previstos para el depdsito de las dosls de materia
adhesiva sobre los articulos a encolar, provocando autométicamen-
te este grupo de detectores lé parada de la méquina y/o0 la emi-

sidn de una seiial de alarma en el caso en que ‘al menos uno de en-—

30.-tre ellos descubra la ausencia de 1a dosis de materia adhesiva en

e
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el emplazamiento pertinente. SR ‘
132,~ "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA ENCOLAR ARTICULOS FLANOS, I

ESPECIALMENTE AZULEJOS", Todo tal y conforme se describe en la pﬁe—

sente Memoria, la cual consta de 18 hojas mecanografiadas por una

5 sola cara.
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